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SECCION TEGNICA

®.ASACACION .,
CRASE 2.8
" susctAs__ B __

MEMORIA IESCRIPIIVA
pare solicitar
PATSNTE DE  INVENCION
~ por velnte afios
port PROCEDIMIENTO IE FABRICACION DE ENCACHADO
; DE MARMOL Y TERRAZO.
& nonbre des '
Don Gonzalo ROIRIGUEZ RUBIO, de naciomalidad
espafiola, ’

domicilipdo en?

R 'SATAMANCA, Avenida de Portugal n2 88.
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‘ _ E1 objeto ds la presente solicitud de patente de
Invencidn, se refiere & wx procedimiento de fabricacién de
encachado ds mirmol y terrazo, q.ue aporta une novedad esen~
olel y posibilite conseguir la ventaje de elimivar 1los in-

5 convenientes do los comoeidos actualmente.
I1a :Eoma 'l_:r_adicio_nal de fabr_iee.r_' tarra.zq, que enira

dentro de la categoris de los materisles cbtenidos con ce-
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men'bo ' mamol. es a base de varter en _brensas provistaa :
de moldes, ue, mezola de cemento 'b:la,nco, colomnte apro-
piado y mérmol mql;do de cero & cinco cqntima tros, en ca- |
pes de umos 15 eént:’.metros, que se vibra, 2 ls echa el
secante y despu$s haste oxresar el molde, cemsnto corriens
te ¥ arema d_e:z'f:';o, haciendo lwego la prensé.rlp. ¥ ol fraguado.

Asimismo, otro material em el que entran los pro-

- Quotos mencionados, es el encachado de mirmol, que usSuale

gian_tg_se_fja,‘pri_ca qdnr.el mismo utillaje que el terrazo,po-
miendo- sobre el':moldé; las lajes de mérmol, de v decimetro

cuadrado o més de superficie y de 10 & 12 mil{matros de

. grueso, unes al lado ‘de las otras, _sin:que ‘se toquem,hasta

Subrir la superficie del molde, y .vertiendo a continuacién
cemsn't:o blanco, colorante, mérmol molido y agva, vibréndo-
lo aeguidamente ¥y echa.ndo el aecan'ba.acaha.ndo posterior-
mente de llevar el molde con wna mezcla de cemento gris y '
arena de ‘riq"humdecida,'haéiendo luego la prensada y el e
fregmdos

.. .. /Podemos observar verios defectos importantes que
gngé.repan._chho_ el producto as{ obtenido, a sabert 18.-,las
lajas Vdg_'mé.r.rfx‘ol son muy cares por su elaho:pacién para obe
tonerlas. 29.-,01 mirmol no agarre al mortero si dste no

es muy fluido, pves incluso aunque lo sea, al affadir lue-
g0 el secante, a base de cemento y arema,sSe comporia como
81 se echara espeso, y se corre el peligro de qus se des-
prendan -Jag'lé.ja's como sucede en la pradétioca. 30,-;a1 pren=
serlo se fqmp;n las lajes por efecto de la presién,quedan-
do la vistosided y resistemcie disminuidas.Despuds todo s
te material ge pasa & las pulidoras que desgastan de 2 & 15

wilimetros ,segln sea el grusso del grano.
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procedimiento que se pre conizq, que es eficiente y util{simo
de manera tbtal, tanto para el encachado como para el terrazo,
0 necesitanio premsas ni pulidoras cuyo costo es tan elevado,

7 E1l procedimiento de que = trata consiste en ver-
ter piedxjas, tal ¥ como viemen de 188 cantexjas ¥ cuyo cogto
@8 dlez veces menor qus las lajes usadas tradicionalmente, en
moldes apropiados con medidas adecuadas para dernos dos pie-
ze8 on uns, deblondo Yemer las piedras lae mayor superficie
posible y su grueso que no supere 1a altura del molde doble..
A continuecidn se eéha el grano mis pequefio Que rellena los
huecos de jados por los mis gruesos, Se pome el molde asl 1le=-
Bo sobre wne mesa vibradora, bien amarrado, y vertiendo se-
gul deme nte una mozcla fluide de cemento, colorante, arena de
mirmol y agva, deJjéndolo vibrar, hasta que por efecto de la
vibracién se hayan rellenado todos los huscos totalmente has-
ta enrasar el molde doble. .

Une vez vibrados y bien llenos, se apilan estos mol-
des en torretas de wno & dos metros de altura en forma pe-
;-Eg;l.elapipe'dica, con wn hweco interior para colocar calor dol
vapor de agua do un depdsito calentado convenientemsnte,re-
cubriendo-este conjunto con una manta, de manera que quede
bien cerrado, con lt;lcual se forma uma cémara caliente y hil-
meda, freguando el cemento en este ambiente apropiado inde«
bendientemente de la temperatura exterior y consiguiendose
ume, regularidad de produccidn en todo tiempo.

Pasados wmos dies, se cortan estas piezas dobles
por le mitad con una sierra de discos de diamante s, pre sen-
tédndonos embas mitadea las pledras de mArmol en su méximo

diémetro. Como el corte com los discos es tan fino, se evita
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el pulido y solo hay que abrillantarle si“ 10 exige el

comsrcio, si bien éist{eﬁiem la tendencia general a co=

locar el material si es para el suslo, tal y como sa-
lo de la sierra, y abrillamtarlo "in situ".
 So consigue asi un material de wna calidsd

muy s?ye;'io; el fabricado por el sistema tradicional

¥y cuyo costo es monor en un cincuenta por ciento o mds,
y2 Qw la proporcidn de cemento y colorante es menor
por _;a_gompemtréqi6n de 1los gramos, y la mano de obra
se redice _Jaf.’la. mitad, ‘1o habiendo J.imitacién de pro-
dquié#_qgmo ocurre con 18s prensas del tipo itelianas

cuyo costo es muy élevado y tienen una produccién 1ie

' nitada, no precisando pulidores con sbrasivos que sue-

len desgastar hasta 15 mil:'.z;zatros pers que salga el
grano, '@rafoaﬁo este muy duro en sl cusl hay gren nimes
ro de bajes y ro’curas_, no existiendo ninguna baja con,
ma_stro" procedimiento;!nambién a los constructores se ‘
les facilita a unos precios muy inferiores a los ac-
tuales, hacidndose accesible a construcciones més mo-
destas, sbarabando las casas y pomiendo en todas ellas;
material econdmico ¥ moble, ya que pusde llger hasta
qﬁ 95 por ciento, ol mdrmol que entra en mw stro fa=
bricados o ' ‘

_ Tescrite suficlentemente la invencibn, asi
como la mamere de realizerle préicticamente, d ebe he-
corse comstar que es susceptible ds ovalesquiera mo=-
difioaciones de detalle, en tanto que éstas no alte-
ren su fundamento.

NOoTA

Losm puntos de invencidn propia y nusva que
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Be presentan pare que sean objeto de esta Patente de
Invencibn, por veinte afios, son los siguientes:

~ 1e,~Procedimiento ds fabricacién de encachado
de mArmol y terrazo, caracterizado por el hecho & que,
ge vierte sobre moldes adecvados para le salida del ma-
terial, las piedras de mArmol com la mayor superficie
posible y cuyo grweso no supere la altura &l molde do-
ble, rellsnando los huecos dejados por las mds gruwesss,
con grano 6 menor dimensidn.

20 ,-Procedimiento de fmbricacién de encachado
de mirmol y terrazo, segfm la reivindicacién anterior,
caracterizado ademis porque los moldes citados, se po=
ren sobre una mesa vibradora, bien sujetos, ve;c'tiendo
sobre ellos uma mezcla ‘fluida de cemento, dolorante, '
arena do mérmol y agua, de jéndolo vibrar hasta que por
efecto de la vibracién se rellenem tota:‘l.mente todos los
huecos, hasta enresar el molds dobls.

- 38,~Procedimiento do fabricacilén de emcachado
de mérmol y terrazo, segin las precedentes reivindica-
ciones, y pordue & continuacifn se apilan los moldes
formando torre‘tas paralelepipédicas con un hueco inte-
rio:_'_parz_a,_quefpor 4l peuatre el calordl vapor de agua
de un depbsito cglejn_tagio convenientemente, y rectbrien-
do el conjunto totalmente, formindose asi wna cémara
bien cerrade, caliente y himeda.

42 ,~Procedimiento de fabricacidén de encachado
ds mérmol y berrazo, tal y como se cita en las reivin-
dicaciongs anteriores, y porque tramscurrido un plazo
de ‘tiempo adecuado, se cortanestas piezas as{ produci-
das en los moldes, por su mitad, con sierra de discos

de diemante .
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Tal y como se he deserito en la memoris que entecade
¥ parae los fines qus se han GSpéci:ficadQ.

Consta 1a‘pre sente memoria descriptiva clé seis hojas
escritas méquina por u;na.r LN

Madrid, 21
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