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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so l ic ita r  

PATENTE DE INTENCION 

por veinte afbs

por! PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENCACHADO 

DE MARMOL Y TERRAZO, 

a  nombre de*

Don Gonzalo RODRIGUEZ RUBIO, de nacionalidad 

espadóla, 

domiciliado en*

SALAMANCA, Avenida de Portugal nQ 88. 
o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

E l objeto da la  presente so lic itu d  de patente de 

invención, se refiere  a un procedimiento de fabricación de 

encachado de mármol y terrazo, que aporta una novedad esen­

c ia l  y p o s ib il ita  conseguir l a  ventaja de eliminar lo s  in ­

convenientes de lo s  conocidos actualmente.

La forma trad icion al de fabricar terrazo, que entra 

dentro de la  categoría de lo s m ateriales obtenidos con ce-
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mentó y máxmol, e s a  base de verter en prensas provistas ¡

- de moldes, una mazóla de cemento blanco, colorante apro- 

10 piado y mármol molido de cero a  cinco centímetros, en ca­

pas da unos 15 centímetros, que se vibra, se la eolia e l  

secante y después hasta enrasar e l  molde, cemento corrien­

te y arana de r ío , haciendo luego la  prensada y e l  fraguado.

Asimismo, otro m aterial en e l  que entran lo s  pro- 

15 duotos mencionados, es e l  encachado de mármol, que usual­

mente se fab rica  con e l  mismo u t i l la je  que e l terrazo,po­

niendo sobre e l  moldé la s  l a ja s  de mármol, de un decímetro 

cuadrado o más de superficie  y de 10 a  IR milímetros de 

grueso, unas a l  lado de la s  o tras, s in  que se toquem,hasta 

20 dübrir l a  superficie del molde, y .vertiendo a  continuación 

cemento blanco, colorante, máimol molido y  agua, vibrándo­

lo seguidamente y echando e l  secante,acabando posterior­

mente de llen ar e l  molde con una mezcla de cemento g r is  y 

arena de r ío  hume decida, haciendo luego la  prensada y e l  ' 

25 fraguado.

Podemos observar varios defáotos importantes que 

encarecen mucho e l  producto a s í  obtenido, a  saber* l< *.- ,la s  

la  ja s  de mármol son muy caras por su  elaboración para ob­

ten erlas. 2 0 .- ,e l  mármol no agarra a l  mortero s i  áste  no 

30 es muy flu ido , pues incluso aunque lo  sea , a l  aüadlr lue­

go e l  secante, a base de cemento y arena, se comporta como 

s i  se echara espeso, y se corre e l  peligro de que se des­

prendan Has l a ja s  como sucede en l a  p ractica . 3 0 .- ,a l  pren­

sarlo  se rompen la s  la ja s  por efecto  de la  presión, que dan- 

35 do l a  v istosidad  y re sisten cia  disminuidas.Después todo és­

te m aterial se pasa a  la s  pulidoras que desgastan de 2 a  15 

milímetros , según sea e l  grueso del grano.

-  2 *



Para e v ita r  estos inconvenientes se ha ideado e l  

procoáiM.ento que se preconiza que es efic ien te  y útilísim o 

40 de manera to ta l, tanto para e l  encachado como para e l  terrazo, 

no necesitando prensas ni pulidoras cuyo costo e s  tan elevado.

E l procedimiento de que se tra ta  consiste en ver­

ter p iedras, t a l  y como vienen da la s  canteras y cuyo costo 

es diez veces menor que la s  l a ja s  usadas tradicionalmente, en 

45 moldes apropiados con medidas adecuadas para darnos dos pie­

zas en una, debiendo tener la s  piedras l a  mayor superficie 

posible y  su  grueso que no supere da a ltu ra  del molde doble.

A continuación se echa e l  grano más peque So que rellena lo s 

huecos dejados por lo s más gruesos, se pone e l  molde a sí l le -  

50 no sobre una mesa vibradora, b ien  amarrado, y vertiendo se­

guidamente una mezcla flu id a  de cemento, colorante, arena de 

mármol y agua, dejándolo vibrar, hasta que por efecto de la  

vibración se hayan rellenado todos lo s  huecos totalmente has­

ta enrasar e l  molde doble.

5S Una vez vibrados y bien llenos, se apilan e sto s mol­

des en torre ta s  de uno a dos metros de altura en forma pa­

rale lapipedica, con un hueco in terio r para colocar calor dal 

vapor de agua de un depósito calentado convenientemente,re­

cubriendo e ste  conjunto con una manta, de manera que quede 

60 bien  cerrado, con lo cual se forma una cámara callente y hú­

meda, fraguando e l  cemento en esta ambiente apropiado inde­

pendientemente de la  temperatura exterior y consiguiéndose 

una regularidad de producción en todo tiempo.

Pasados unos d ías, se oortan e sta s  piezas dobles 

65 por la  mitad con una s ie rra  de discos de diamantes,presen­

tándonos ambas mitades la s  piedras de mármol en su máximo 

diámetro. Como e l  corte con lo s discos es tan fino, se ev ita
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e l  pulido y solo hay que ab rillan tarlo  s i  lo  exige e l  

comercio, s i  bien éste  tiene l a  tendencia general a  co­

locar e l  m aterial s i  es para e l  suelo, t a l  y como sa­

le de la  s ie rra , y ab rillan tarlo  " in  situ !*.

Se consigue a s í  un m aterial da una calidad 

muy superior a l  fabricado por e l  sistema trad icion al 

y cuyo costo es menor en un cincuenta por ciento o más, 

ya que l a  proporción de cemento y  colorante es menor 

por l a  compenetración de lo s  granos, y l a  mano de obra 

se reduce a  l a  mitad, no habiendo lim itación  de pro­

ducción como ocurre con la s  prensas del tipo ita lia n a s  

cuyo costo e s muy elevado y tienen una producción l i ­

mitada, no precisando pulidoras con abrasivos que sue­

len  desgastar hasta 15 milímetros para que sa lga  e l  

grano, trabado este muy duro en e l  cual hay gran nóme* 

ro de bagas y roturas, no existiendo ninguna b a ja  con. 

nmstro'procedimiento.También a lo s constructores se 

le s  f a c i l i t a  a unos precios muy in ferio res a lo s  ac­

tuales, haciéndose accesible a  construcciones más mo­

destas, abaratando la s  casas y poniendo en todas e l la s  

m aterial económico y noble, ya que puede llagar hasta 

eR 95 por ciento, e l  mármol que entra en niB atro fa­

bricado .

D escrita suficientemente la  invención, a s í  

como la  manera de re a liz a r la  prácticamente, deba ha­

cerse constar que es susceptible de cualesquiera mo­

dificaciones de d e ta lle , en tanto que é sta s  no a l t e ­

ran su fundamento.

N O T A
Losm puntos de invención propia y nueva que 
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se presentan para que sean objeto de esta  Patente de 

Invención, por veinte años, son lo s siguientes:

100  lo .-Procedimiento de fabricación .de encachado

de mármol y terrazo, caracterizado por e l  hecho de que, 

se vierte sobre moldes adecuados para l a  sa lid a  del ma­

te r ia l ,  das piedras de mármol con la  mayor superficie 

posible y cuyo grueso no supera la  a ltu ra  del molde do- 

105 b le , rellenando lo s huecos dejados por la s  más gruesas,

con grano de menor dimensión.

20.-Procedimiento de imbricación de encachado 

de mármol y terrazo, según la  reivindicación anterior, 

caracterizado además porque lo s moldes citados, se po­

l io  nen sobre una mesa vibradora, bien su jeto s, vertiendo

sobre e llo s  una mezcla flu id a  de cemento, odorante, 

arena de mármol y agua, dejándolo vibrar hasta que por 

efecto da la  vibración se rellenen totalmente todos lo s 

huecos, hasta enrasar e l  molde doble.

115 30.-Pro ce dimiento de fabricación de encachado

de mármol y terrazo, s.egún la s  precedentes reivindica­

ciones, y porque a continuación se apilan lo s moldes 

formando torretas paralelepipédicas con un hueco inte­

r io r  para que por é l  penetre e l  calor cbl vapor de agua 

120 de un depósito calentado convenientemente, y recubrien­

do e l  conjunto totalmente, formándose a s í  una cámara 

bien cerrada, caliente y húmeda.

4B .-Procedimiento de fabricación  da encachado 

de mármol y terrazo, t a l  y como se c ita  en la s  reivin- 

125 dicaciones an teriores, y porque transcurrido un plazo

de tiempo adecuado, se cortan a atas piezas a s í  produci­

das en lo s  moldea, por su mitad, con s ie rra  de discos 

de diamante.
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50 .-mOCEDIMEENTO DE FABRICACION IE ENCACHADO DE , 

MARMOL Y TERRAZO.

Tal y como se lia descrito en l a  memoria que antecede 

y para lo s fin es que se han especificado. .

Consta l a  presente memoria descriptiva de se is  hojas
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