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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Iea presente invencidén se refiere g un procedimiento
pare la fgbricaclén de estrucituras tubulares reforzadas por
zunchado, con el objeto de que, 2 través de una realigzaciébn
simplificada, se logren productos de elevada calidad y rendi.
niento, siendo de principal aplicacidén a mangueras; por ra-
zén de su forme noraml de empleo, las cuales son éometidas
3 accipnes mecénicas tales como de presibdn, flexibn, tor-
sién o traccibén, querepercuten con mayor o menor celerided
en su deterioro relativamente prematuro. IEn clertos casos
se fabrican mangueras reforzadas para goﬁpensar los citados
efectos mecénicos, =i bien ello se logra a -expensas de otras
condiciones necesarias comd son une adecuada flexibilided
y cierta ligeregt, = = =~ = = = = = == - e e -

Para conseguir el objetivo propuesto de mejorar le re-
gistencia mecénica, sin menoscabo de sus propiedaedes de fle-
xibilidad, ha sido.ideado el referido procedimiento, el
cual se caracteriza por el hecho de partirse de une base
tubular eléstica obtenida en resinas sintéticas w otro ma=-
terial de anflogas condiciones, a cuyo alrededor es dispues=-
$0 un recubrimiento por trenzado mediante fibra siptética,
de poliamidas u otras; haciéndose pasar el anterior conjunto
por una méquina de extruir por medio de la cual se aplica

una capa exbterlor en resinas sintéticas, = = « = = = w = -
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Eventuaslmente, el recubrimiento en trenzado de fibra
sintética se efectfia segliin una pluralidad de capas consecu=
TiVa8s = = = = o e - e e e . -- - - -—--

Potestativamente, se asumenta el refuerzo por aplica=-
c¢ién alternativa de varias capas intermedias de trenzado
de fibra sintética con otras en resinas sintéticas, - = - -

0tros objetos y caracterfsticas de la invencién se
irén dando a conocergen detalle a lo largo de la descripm
cién que sigue, haciendo refgrencia a los dibujos ilustra-
tivos que la acompafian, En 1los dibujos: = = = @ = w = = = «

* Pigura 1, es una representacién esquemética relativa
al proceso para obtencién del producto objeto del invenliQe- .

Figure 2, es otra representacién complementarig ce la
presentada en la figura anterior, — = = = = « = = = = « } -

Figuras 3 a 5, corresponden 2 sendas secciones traﬁg-
versales del procucto a febricar en diversas fases de las
figuras anteriores. ~ - = = = = = = ~ = = = = = = = = = = ~

Tl procedimiento para fabricacién de estructuras tu-
bulares segln la invencién, parte de la utilizacibn de una
base tubular 1 obtenida en resinas gintéticas o bien de
otros materiales de condiciones equivalentes, que consti-
tuye el elemento conductor, dotado de la adecuada elasti-
cidad y de suficiente resistencia para soporter las acclo-
nes mecénicas de presibén, flexién, torsidn o tracclén a que
geréd sometida por el uso. Dicha base se obtiene a través
de la boquilla 2 de una méquina de oxXtrulr 3¢ = = = = = = =

Para reforzar su resistencia mecénica, se dota el
conducto 1 de wna capa de fibra sintética, tal como nylon

4 en forms trenzada, con lo que no se merman las condicio-
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nes de elasticidad requeridas, por medio de una méguina
trenzadora 5, = = = = = = - e e e e - -
El anterior conjunto de base tubular 1 y refuerzo en
fibra de nylon 4, es introducido en una méquina de extruir
6 que, por medio de su boguille 7, efectlia la aplicecibén
de una capa exterior 8 en resinas sintéticas,con la cual
se avmenta la resistencia de lé menguera en los aspectos
antes citados, ademés de dotarla de la necesaris resisten=
cia al roce y a otros efectos anélogos aebidoslal B0, = =
Normelmente, la anterior estructurascién de una manguera
9 gerd suficiente, permitiendo soportar los malos tratos
a que se halle sometida, para los cuales se halle debida-
mente preparada, gseguran@o un duraderoc y perfecto servi-
ClOy ™ = = = = = - - - . — - ———————
Teniendo en cuenta especiales casos en que las mangue-
ras deberén sufrir meyores severidades, o se trate de al=-
canzer una mayor”éeguridaa en su empleo, se prevé una rea-
lizacibn variente consistente en mu&tiplicar el ntfimero de
capaes de trenzado de nylon 4A, 4Dy... En tales condiciones
se consigue una menguera 10 queé, sin perder sus naturales
propiedades, ve astmentada su resistencia ante efectos
mecénicos de flexién, traceién o torsifn, = = =« = = = = =
Otra manera de alcanzar un incremento de la resisten-
cia ante factores mecénicos adversos, se prevé la obtencidén
de une manguera ll, en la que se multiplican las capas de
trenzado de nylon 4A; 4Bygeses ¥y de recubrimiento de resina
sintética 84, 8Bye... en reparticién slternativa. Esta
tltima realizacibén se consigue por medio de una sucesitén

alternativa de'mfiquinas trenzadoras 54y 5Bjees ¥ de mé-

quinas de extruir GA’ GB'.'.’ con sus ’boq,uillas 7A9 713,'.0
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En les anteriores realizaciones para la obtencién de
los tipos de manguera 4, 10 y 11, es potestativa la adop-
c¢ibén de espesores diversos bara las partes componentes,
asi como del didmetro interior de la bese conductora 1, -
56 Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencién, se hace conster gque en la misma podrén introdu-
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar le ex=
periencia siempre qﬁe con ello no se modifique la esencig-
lidad de la misma que es la que se resume y concrete en las
10, reivindicaciones que SigUen. = = = = = = = = = - - - - -
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Se declaren de novedad y propiedad para Espeafia, sus |

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = -

REIVINDICACIONES

15. 1.~ Pracediniento para la fabricacién de estructuras'l‘
tubulares reforzades por zunchado, caracterizado por el
hecho de partirse de una base tubular eléstica, obtenida
en resines wgintéticas u otro material de anflogas condi-
ciones, a cuyo alrededor es dispuesto un recubrimiento

20. por trenzado en fibra sintética, haciéndose pasar el an-
terior conjunto por una méquina de extruir por medio de
le cugl se gplica una cape exterior de reginas sintéticas.

2.~ Procedimiento para la fgbricacién de estructuras
tubulares reforzadas por zunchado, segin la reivindicacién

25, . anterior, caracterizado por el hecho de que, eventuszlmente

el recubrimiento en trenzado de fibra sintética tiens lu=
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gar segin una pluralided consecutiva de capas de igual
natureleza, = = == = = = = = = e e e - .-
3.~ Procedimiento para la fabricacidén de estfuoturas
tubulares reforzadas por zunchado, seghn la reivindicacibn
primera, caracterizado por el hecho de que las capes intei-
media en trenzado de fibrae sintética y exterior en resine
sintética, se repiten alternativamente un clerto nfimero de
veceé. e e e e e = e e e o= oo
4o~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS
TUBULARES REFORZADAS POR ZUNCHADO", = = = = = = = = = — =
Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente.memoria que consta de sels hojas, foliadas y mecano-

grafiadas por una sola de sus caras, y de @inco figuras

que la ilustran.

 JADRID, 2 2 ENE. 1970
P.A. M. CURELL sufioL
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