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PATENTE DE INVENCION

Cmsmommmommssmes Souss Stoonmoossesgmmmosmes
e favor de |
LA SEDA DE BARCELONA, S. A., de nacionalidad espaflola,
domiciliada en Barcelona, Avda, J;sé Antonio, 654,
por:
"Un procedimiento para la elaboracién de tejidos textu-
rados a partir de-hilos de filamentos continuos, torci~-

dos o no, de polimeros sintéiticos lineales”.

Memoria descriptiva.

La presente invencifn se refiere a un procedimien-
to para la elaboracién de tejidos texturados a partir de
hilos de polimeros sintéticos lineales, especialmente &
ls elaboracibn de género de punto por trama texturado a

partir de hilos poliéster poliamidicos o acrilicos.
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En la fabricacibén de tejldos texturados a mrtir |
de fibras sintéticas ya es conocida la elaboracibén de gé-
neros de punto por trama woluminosos, muy apregiados por
su tacto suave y agradable aspecto, & partir de hilos
texturados, por ejemplo a partir de hilos a los que se
ha impgrtido un rizado ya sea por un proceso de falsa
torsién, por recalcado, por soplado, por ®tejido-deste~
jido", etee

. ‘Este género de punto por trama texturizado, muy
estimado en la confeccibén de vestidos y ropa interior,
e de coste relativamente elevado pese a la alta produc—
$ividad de las mfguinas de género de punto por trama, de-
bido a que lo encarecen las previas operaciones de tex~
turado & que deben someterse los hilos destinados a ser
tejidos. ",

Asimismo es conocida la fabricacibn de tejidos
texturados & partir de hilos cuyo rizado se desarrolla 7
una vez tejidos. Por ejemplo el género puede tejerse a 3
partir de hilos compuestos formados por mezclas de dos
o méds hilos, de igual o distinto materisl, que presentan,
respectivamente un érado de encogimiento distinto que,
cuando se somete el tejido a un post-tratamiento adecua-
do (ps @« & un calentamiento), da lugar & un rizado o
bucleado de los hilos de menor encogimiento, al acortar-
se los hilos de mayor encogimiento. lste procedimierto
de obtencibn de tejidos texturados presenta el inconve-

niente de la dificultad de procurarse mezclas que poste

riormente desarollan un rizado conveniente y, por otra
“

parte, la elaboracién de hilos compuestos encarece asi-

mismo el producto final.
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En la obtencibn de tejidos texturados es tambidn
conocida‘la utilizacién de hilos poseedores de un rizado
latente, por ejemplo los hilos constitufdos por hetero-
filamentos bl o multicomponentess Un apropiado post -
tratamiento del tejido elaborado daré lugar al desarro-
1llo del rizado latente de los filamentos. Con este pro-
cedimiento, debido & que el rizado desarrollado posterior-
mente es poco enérgico, los tejidos elaborados no presen-
tan un aspecto apropiado ni las caracterfsticas deseadas.
Sorprendentemente, se ha encontrado ahora que pue~
de obtenerse un género de punto por trama texturizado, &
partir de hilos torcidos o sin torcer formados por fila-
mentos poliéster, poliamfdicos, acrilicos, etc. que =e
encuentran en el mercado.
Segfin 1la presente invencién se obtiene un género
de punto texturizado de aspecto y tacto agradable asf
como de buenas caracteristicas, llevando a cabo una tor-
gibn-destorsidn de los filamentos del hilo que forma la
malla y, en consecuencia, una deformacidén de las mallas
dque constituyen dicho género mientras se estédn formando
en la propia méquina de género de punto por trama, de
meénera que dicha torsidn-destorsibn y deformacién sub-
siguiente dé lugar a un texturado del hilo que consti-
tuye la malla. pPara conseguir dicho texturado, el géne-
ro de punto por trema a elaborar, se teje bajo unas con-
diciones tales de trabajo que provoquen en el género ung
inestabilidad en las mallas de hilo que lo constituyen.
Segin la presente invencién, dichas condiciones

de trabajo se caracterizan por;
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&) Mantener nula o précticamente nula la tensifn
de desprendimiento de las mallas en la méquina, es decir
que tienda hacia cero cuando la méquina lo permite; ello
se consigue regulando el sistema estirador del tejido,
ya sea dicho sistema por aspiracién o por cilindros ro=-
tativos de arrastre, de forma que no se imparta estirado
alguno al género que se estd elaborando, es decir procu-~
rando que la veloeidad de arrastre del género, 0 lo que
es lo mismo la velocidad de alimentacién al dispositivo
de recogida, no sea superior a la velocidad de formacibn
déluna pasada del géneroe.

b) Fijer la longitud de malla en relacidn con el
t{tulo del hilo que se manipula, de forma que la densi- .

dad 6ptima del tejido venga determinada por la férmulas;

1 s en la que 1 es la longitud media del hilo de

la malla; expresada en milfmetros, y Tex es el titulo
del hilo en sistema TEX. En tejidos de punto liso de
densidad considerada normal, el valor de D. oscila entre
1,27 y 1,29; sin embargo, en nuestro caso D ha de ser
nultiplicado por un factor de correceidn f, que varie
entre log limites 0,5 & 0,9, para aleanzar las densida-

des precisas para conseguir el texturado, o Sed Def = m;x_
El efecto de torsién-detorsién, conseguido traba-

jando en las condiciones anfediohas, ¥ dque de &ahora en
alelante denominaremos "tor-detor”, imparte al hilo, en

tan corta longitud de hilo como es el de una malla, uwana

"vivacidad que implice una tendencia del mismo & volver a

su posicién primitiva, dando lugar & .que se produzcan
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acciones de retorcimiento y tracciones entre las mallas,
que no se interrumpen hasta que no se ha conseguido la
total relajacién y deformecidén de las mallas o texturiza-
do del tejidoe

No obgtante, gran parte de dichas fuerzas pueden
permenecer en estado casi latente por lo que, para ven- |
cer la "inercia® a la deformacibn, es conveniente someter
al tejiéo, postériormente a su elaboracifn y antes de wun
relajado y/o termofijado del mismo, & una intensa accibn
mecénica que provogque el Yenmaraflado” total de las maellas.

Dicha accidén mecénica puede iOgrarse, por ejemplo,
samet;endo al tejido a un volteado en secadores de tambor

rptativo, por ejemplo del tipo denomina-dol: 7tumbler?,

_pudiéndose aumentar la contundencie de dicha accién mecé~.

nica introduciéndo en el tambor cuerpos sueltos, peee bo-

las de goma, gue golpesn el tejide al ponerse en movimien-
to el tambox.

El texturado del hilo se prgduee en el momento
del desprendimiento de la malla y subsiguientemente &l ini-
ciarse la malla nueva, por la accibén de ésta sobre aquélla.

A continuacifdn se explica en relacifn con los di-
bujos que se acompailan un caso particular de texturado se-
gfn la presente invencidn, que en modo alguno deberé con-
siderarse como limitativo.

BEn las figuras que se acompaiian puede observarse
la accibn de texturado que sufre el hilo al formarse una -
malla nueva en una méquina tricotosa, mediantg agujas de
lengleta, aungue ello puede consegulrse con cualquier otro
tipo'de agujée

La figura 1l representa esquendticamente la forma=
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cién de las mallas del tejido, @si como el proceso de tex~
turacibn de las mismasg.

En efecto, ademfs de la vivacidad que se gener:. en
cade brazo Ge la malle durante su formacifn por sus cambios
de posicibh, y de direccidén del hilo cuando una malla ini-
cia el desprendimiento, por ser le cabeza de la aguja ce
mayor temafio que la cafia, la malle se comprime con fuerszae
contra la cabeze, sumentando el rozeamiento de menera cre~
clente hasta el momento de desprenderse en que, al quedar
la malle libre, ésta es presionade contra los dientes de
desfrendimientb 0 platinas (no dibujados) segfn sea el ti-
po de la méquina empleada, por los dos brazos de la nueva
malla que se estd formando (introéuciendo), dando luger &
que el hilo constituyente de la malle gire sobre su prOpiO
eje en sentidos opuestos a cada lado (Véase figuras 2 y 5).

 Le figura 2 es un detelle de la figura 1, repre -
sentando a mayor escala el efecto tor~-detor impertido a
une melle antigue al rozar con ella le nueva malla gque se
forma.

Las figuras 3 y 4 son vistas por ambos lados ce
uns agujs mostrendo el efecto tor-detor producido tanto
por la csheza de aquella, como por el efecto del hilo de
la nueva malla que se empieza & formar. .

Ie figura 5 es una vista seccional de la figura 3
o de la figura 4, a fin de apreciar el efecto tor-detor
sobre la malla.

La figura 6 es un dibujo ampliado.de una mues<sre

de un tejido obtenido segfin el procedimiento de la inven—

cibn.
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Las figuras 7 y 8 son dibujos anflogos de otras
muestras de tejidos obtenidos segfin métodos usuales.

La accibén de los brazos de la nueva malla sobre
los de la mella desprendida es muy intensa, y con ella
se consigue el efecto prineipal tor-detor que proporcio-
naré las carascteristicas deseadas de texturado &8l tejido.
Se ha comprobado gue con el procedimiento de esta inven-
cibn se logran unos efectos més intensos de texturado
cuando se empleen hilos de torsién relativemente baja, o
incluso sin torsidn especielmente hilos con torvsiones de
50 v/m & 500 v/m, ya que entonces se logra una aperturs
de los filamentos que comunica &l tejido un tacto muy
agradable. Para torsiones superiores solo se pone de mae-
nifiesto la deformacién de las mallas que constituyen el
tejido, sin conseguir una suficiente apertura de los fi-
lamentos.

Asimismo se incremente la gpcién de texturado de
los hlilos constituyentes del tejido, cuando se usan hilos
constitufdos por filamentos de seccidn no circuler, pre-
feriblemente por filementos cintiformes o planos, o ague~
llos que durante su manipulacibn se aplastan édquiriendo
una seccifn més o menos plemnée. (Con los hilos de fila =
mentos cintiformes la supgrficie de rozamiento es mayor
que la de los filamentos de seccidén redonda, lo que fa~
vorece el texturado de los hilos.

De lo antedicho se desprende que este nuevo tipo
de texturado sobre tejido tiene un amplio campo de posi-
bllidades, con una intensidad para cada una de &stas.

Los siguientes ejemplos se dan a titulo.llustra-
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tivo de la presente invencidén. Fl ejemplo lg de acuerdo

con la invencidén y los otros con cardcter comparativo.

......

elaboré un tejido a partir de un hilo de sececibdn cinti-
forme (plano de poliéster, de titulo 74 den. y 24 file-
mentos, torcido 2 300 v/m.

Las condiciones de trabajo de la mégquina se &ajms-
taron a las reivindicadas por la invencibn.

Se logr6 un tejido, en el que a; observaron mallas
enﬁlas que la destorsibn era pricticamente total (véase
figura 6)e
" En la misma néquina se tejib bajo condiciones ‘1
idénticas un hilo del mismo tZtulo que el del ejemplo 1,
pero de seccién circular y 1050 v/m de torsiém. En el te-
Jido obtenido, por estar constituido por un hilo de tor- -
sibn elevada, el efecto "tor-detor® solo se puso de mani-
fiesto por wna deformacién (véase figura 7) pero no se

logré una apéerturs dé los filamentose

Bjemplo 3.

o " En idéuticas condiciones que en los ejemplos pre-
cedentes se elaboré un tejido tricotado ocon un hilo del
mismo ¥itulo que los anteriormente cltados, de secoibn
triengular y torcido solo a 300 v/m. EL efecto consegui-
do fué intermedio a los logrados en los ejemplos anterio-
res (véase figura 8).

El procedimiento de la presente invencibn puece

llevarse a cabo en mdquinas para género de punto por tra-
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flo y gren difmetro, tanto con cilindro como con c¢ilindro
y disco o con doble cilindro, Tricotosas rectilineas y
otrage

Bl texturado desarrollado segln la presente inven-
cibn es apropimdo en la fabricacibn de calceteris y medias
fantasfa, género de punto exterior tal como blusas fines
y sueters, pantalones interiores de seiiora, guantes de

género de punto y vestlidos.

N o T A

BRSO Rr e S IR SR Emas

Se reivindica como objeto de est& patente

l.~ Procedimiento para la elaboracifn de tejidos
texturados & partir de hilos de filamentos continuos, tor-
cidos 0 n6, de polimeros sintéticos lineales, especialmen
te para la obtencibn de género de punto por trama textu-
rado, caracterizado en gque durante la elaboracién del te-
Jido se mantiene nulas o précticamente nula la tensibn de
desprendimiento de las mallas en la mAquinae

2.~ Procedimientc segin la reivindicacién 1, carac—
terizado en que se fija la longitud de la mallas que se te-
je, en relacibn con el tftulo del hilo que se manipula,
de forma que la densidad Optima del género vemga defermi-
nada por la férmule Df = t;EEL.,en la que D es la densidad
£ wn factor de correccibn qut 6scila entre 0,5 a 0,9, 11la
longitud media del hilo de la malla en mm. y Tex el t{tu-~
lo del hilo.

Je= Procedimiento segln las reivindicaciones 1 y

2, caracterizado en que el género obtenido se somete & un
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tratamiento mecénico enbrgico.

4+= Procedimiento segfin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado por emplear hilos cuya torsibn
esté ?cmprendida entre 50 y 500 v/ie

5¢= Procedimiento segfin las reivindicaciones 1 ¥y
2, caracterizedo en gue se emplean hilos formados por fi~-
lementos de seccibn cintiforme.

6.~ Procedimiento segfin las reivindicaciones 1
y 2, caracterizado en que se emplean hilos que durante su

manipulacién se aplasten edquiriendo una secoién esencial

mente plana.

r

T+~ Procedimiento segfin las reivindicaciones 4 y
5y caracterizado en que los hilos son de poliéster.

8+~ Procedimiento segfn las reivindicaciones 4 y:
5, caracterizado en que los hilos son de poliamida. ‘1,

9e~ Procedimiento segfin las reivindicaciones 4 y
5, caracterizado en que los hilos son de poliacrilonitri-
dlo.

10.~ Procedimiento para la elaboracibn de tejidos
texturados & partir de hilos de filementos continuos, tor
cidos o nd, de polfmeros sintéticos linetles.

Esta memoria consta de dilez péginas escrites por

una solaé cara.

BARCELONA, 12 de Enero de 13970
. /A WY
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