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PATENTE DE INTRODUECEION

Que se solicita en Espafa, por DIEZ ARNQS, a
favor de FATMI ESPARNOLA, S.A., de nacionalidad
espafiola, residents en COSLADA (Madrid), Carre-
tera de Jan Fernando a Vicélvaro km, 42 pox:

" MAQUINA PARA EL ESMALTADO POR ESMALTE LIQUIDO,

A VELQO DE PIEZAS CERAMICAS PLANAS ",
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Se refiere €sta patente de introduccién, conforme
indica su enlnciado, a una mAquina para el esmaltado
de piezas ceré&micas planaé, preferentemente azulejos,
o piezas similares que, presenta la especial venteja
de contar con una disposicién simple o doble de bo-
quillas de esmaltado susceptibles de regularse por
medio de un estrangulador apropiado, la cual, no se
conoce ni fabrica en Espafia pero si en Italia por la
firma SACMI.

La disposicién especial‘de dicha méquina y sus
caracteristicas, permiten esmaltar las piezas ceré-

micas por el conocido sistema de velo y mediante la

aplicacién de esmaltes liquidoé grandemente fluidos

lada intensidéd sobre la superficie de la pieza.

Una de las ventajas de dicha méquina, es que £sta
operacifn del esmaltado se realiza autom&ticamente,
de tal manera, que se puede prever una doble disposi-
cién de boquilles regulables o dotadas de unos dispo-

sitivos de regulacién y simultaneamente cebadas por

lo cual permite obtener una capa uniforme o de regu- °
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tolvas dosificadoras que reciben también carga simul-
ténea de una tolva general de alimentacién.

Otra de las ventajas de dicha méquina es: que las
residuos sobrantes del Esmaltgdo, son colectados pox
unos depfsitos de colector especialmente dispuesto
para este menester,

Otra caracteristica de los dispositivos de estran-
gulacién para salida de la pelicula, velo o cortina
de esmalte sobre la superficie del azulejo, es que el
mismo permite regular el paso en una intensidad més
¢ mengs grande, dependiéndo de la capa que se desée
depositar y, tembién, en relacidn con la densidad del
esmalte.,

A los efectos, el mencionado dispositiveo de estran-
gulacidén, cuenta con una boquilla de jaterial suficien-~
temente eléstico para soportar las presiones o depre-
siones de unas piezas de compresifin o emparedamiento
QUe determina su acercamiento o separacifn haciendo
més o menos ancha la ranura por la cual se establece

la seccién de la pelicula o velo de esmalte a descargar.
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Las piezas cerfmicas, son transportadas por co-
rreasrparalélas, logicamenté pasandolas por debajo
de dichos dispositivos y de forma que, al avanzar,
van recibifmdo en uniformidad absolutz el velo de
esmalte formarido una capa uniforme, homogénea y
nitida, siempre suficientemente calculada en razdén
de la capacidad del mismo.

Es evidente y queda expuesto que, mediante el
presente sistema, se puede lograr un esmaltado auto-
m&tico, répido y efectivo de las piezas cerémicas
planas de tal forma que aventaja con sobradas ga£an—
tfas a los sistemas empleados, llevando implicito
un gran ahorro en la mano de obra y en la simplifi-

cacifn de las distintas opersciones que deben =fec-

tuarse con otros elementos de ésta fndole ya conecidos.

Una idea més amplia de las caracteristicas del
objeto, la realizaremos a continuacién al hacer re-
feréncia a la lémina de dibujos que a ésta memoria
se acompafia en la que, de manera un tanto esquemética

y tén sélo por via de ejemplo, se representan los de-
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talles preferidos del invento. ‘\‘- x

En los dibujos:
La figura 12. Corresbonde a una vista en seccién se-
gdn un plano vertical de todo el conjunto.
5.~ La figura 2%. E£s una vista en alzado del mismo con
seccionado parcial, segln un plano vertical, de una
de las tolvas dosificadoras.
Comentando las referencias n@mericas de dicha 14-
mina de dibujos, se hace constar que mediante el nG-~
10, - mera ~-2- se indfca la tolva general sobre la que se
depositar8, en la cantidad suficiente, el esmalte 1l£-
quido, la cual est& soportada por unas mfnsulas -l-
montadas en unas abrazaderas -la~ vy guiadas, fijadas
y acopladas, en una collmna gensral de soporte ~12-.
15,- Dicha tolva -2~ en su extremo infe;ior o vértice,
esté facultada de un par de llaves de paso -3~ que
respectivamente corresponden a unos grifos radiales
~4- directamente orientados para verter en las tolvas
. menores y que denominamos dosificadoras -6-.

20, - Estas tolvas -6~ presentan una configuracién ade-
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cuada en forma de embudo, m&s largo que ancho y fa-

cultads en su borde superior de un ensanchamiento

donde se dispone un tamfz -7- de fina malla sobre el

que directamente vierte el esmalte procedente de los
5, grifos -4-. De ésta manera se consigue el filtrado

del esmalte para que pusda pasar con facilidad en

su salida al velo.

Ambas tolvas -6~ van montadas en un soporte -5-,
par supuesto vinculado a la coldmna ~l2-« por medio

10.- de una abrazadera -5a-.

El extremo inferior de dicha tolva -6-, estg fa-
cultado de unos dispositivos -B~ y -9~ en permanente
disminucién hacia la salida, es decir, perfectamenta.

. c6nica. Uno de ellos que denominaremos estrangulador
15.~ -9-, @sté formado por does tochos enfrentados y guiados
en pasadores o similares constituyendo una ranura
susceptible de estrangularse o ensancharse con la
interposicién de galgas, calzos, blatinas o similares
a fin de obtener el paso adecuado del esmalte, siem-

20,- pre en proporeién con la densidad de éste y con la
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psilfcula o velo que se desée obtener de tal forma que,
pasando a través de la boquilles -8~ ‘donde finalmente
sale en la forma indicada regando la superficie supe-
rior del azulejo -ll- guiado en 1as correasrde transpor-
te -lo~ situadas inmediatamente debajo de esgtas.

Los residuos sobrantes o residuales, légicos, de
la operacifn de esmaltado, son recogidos en unos colec-
tores =13~ situados inmediatamente debajo de las correas
de transporte, los cuales, estén dotados de unos sumi-
deros -l3a~- para su evacuacifn a otro recipiente si se
considera oportuno su aprevehcamiento ulterior. Con el
nlmero -l4- se indfca la bancada sobre la que se dis-

ponen diches depfsitos.
En el extremo superior de dicho conjunto se ha dis-

puesto un dispositivo de agitado y tamizado del esmal-

. te prévioc a su carga en la tolva general, -2-.

Dicho dispositivo consta de un elemento motrfz ~18-

'montado en una armadura -20- que pende de un brazo en

escuadra ~1l6a- solidario de una prolongacidn -l6- de la

collmna =~12~,
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Dicho elemento motrfz esta dotado de Qnara¥cén-
trica -}9- que actla en la armadura triangular con
soporte intermedic donde apoya dicheo elemento motrfz
¥y en cuyo extremo se ha previsto un cgnachn o tamfz,
cerﬁidera o similar de fino paso -2%— que deter-
mina el agitado y tamizadordel esmalte, desgzumén-
dolo, fludificéndolo y libréndoleo de toda clase dé
impurezas orgranulos garantizando la pureza y flui-
déz del esmalte a emplear.

Una vez deserita convenientemente la naturaleza
del i;vanto, se hace gonstar a leos efectos del art?
70 de la vigente Ley sobre Probiedad Industrial,
que el mismo no es canocido en Espafia, pero s{ en
Italia donde se viene fabricando por la firma SACMI,
y el cual, no queda limitado a los detalles exactos
de é&sta exp;sicidn{ sino que par el contrario en &1,
se introducirén aquellas modificaciones de detalle
que las circunstancias y la préctica pudieran acon-
éejer, siempge que no se alteren las carécteristica§

esenciales del mismo, que se resumen en las siguien-

I
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REIVINDICACIONES

12 "MAQUINA PARA EL ESMALTADU POR ESMALTE LIQUIDO, A
VELDO DE PIEZAS CERANMICAS PLANAS", esencialmente dotado
de una tolva general colectora del ssmalte, suficien-
temente tamizado por un dispositivo con agitacién y
cernido prévio que lo vierte sobre un juego de tolvas
dosificadoras facultadas de tamiz y provista de una
boquilla regulada parg el paso del esmalte en fino
velo o de espesor adecuado; de una linea de transpor-
t% de los azulejos y de unos depbfsitos colectores

de residucs soportados en unas bancadas previstas al
efecto y el resto, sobre una coldmna perfectamente

anclada.

28 YMAQUINA PARA EL ESMALTADO PGR ESMALTE LIQUIDO, A
VELO DE PIEZAS CERAMICAS PLANASY, segln la anterior

reivindicacién, porque dicha tolva cuenta en su punto

inferiox de una salida controlada por un: par de lla-

ves de paso respectivamente reguladoras del paso a

unos grifos radiales orientados, cada uno, hacia la
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tolvas dﬁsificadorés situadas inmedistamente debajo.
38 "MAQUINA PARA EL ESMALTADO POR ESMALTE LIQUIDO, A
VELD DE PIEZAS CERAMICAS PLANA?", segln la 1? y 2%
reivindicacién, porque dichas tolvas dosificadoras
5, - 7 sé'cgracterizan al contar con una forma gﬁnica ajus~-
tada y dotada de un ensanchamiento donde se dispone
‘un tamfz o segundnrtamiz para asegurar, adn mds, la
fluidez del esmalte.
48 "AQUINA PARA EL ESMALTADO POR ESMALTE LIQUIDO, A
10.- ' ~ VELD DE PIEZAS CERAMICAS PLANAS", segln la anterior
reivindicgciﬁn, caracterizado porque dichas tolvas
dosificadoras cuentan en su salida, con una bogquills
.perfi;adora del espesor del vele y de un estrangulador
formado por un par dertueﬁus emparedados, entre los
15~ cuales, se fqrma una fina:ranura susceptible de estre-
charse o ensancharse en la colaboracién de unas galgas,
calzados o similares hasta obtener el paso adecuado
para e; esmalte,

52 YNMAQUINA PARA EL ESMALTADO POR ESMALTE LIQUIDO, A

VELO DE PIEZAS CERAMICAS PLANASY, de conformidad con

e
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la 1% y Gltima reivindicacién, caracterizado porque
el velo producido por las boquillas comentadas, vier-
te sobre los aszulejos que son desplazados: por las
bandas de transporte, paraléla e inmcdiatamente debajo
de estos.

62 "MAQUINA PARA EL ESMALTADOC POR ESMALTE LIQUIDG, A
VELD DE PIEZAS CERAMICAS FLANAS", conforme a la 18

y anterior reivindicacién, caracterizado porque los
depfsitos colectores de residuos, estén situados de-
bajo de dichas correa; y a los efectas, estan pro-
vistas de unas bogquillas o sumideros para evacuacién,
a otro recipiente, de dichos residuocs.

72 "MAQUINA PARA EL ESMALTADO POR ESMALTE LIQUIDO, A
VELU DE PIEZAS CERAMICAS PLANAS", conforme a la pri-
mera fteivindicaci6n, caracterizado porque el dispo-
sitive de cernido y tamizado consta de un elemento
motrfz montado en una cruceta vinculada de una arma-
dura que pende de un brazo en escuadra solidario de
una prolongacién de la collmnz de soporte y, en cuyo

extremo, soporta un cenacho o tamfz de forma que, los



lD-"'

- 12 - ) _? -
b\

375731
efectos de una excéntrica previstos en el eje del
rotor, determinan la agitacién cernido, tamizado y
fludificacifn del esmalte que en el cenacho se de-
posita, su desgrumado y liberacifn de toda impureza.
52 "MAGUINA PARA EL ESMALTADO POR ESMALTE LIQUING, A
VELDO DE PIEZAS CERAMICAS PLANASY,

Segln se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva, que consta de doce hoja, me=-

canografiadas por una s6la de sus caras y una lémi-

na de dibujos que la ilustran.

Madrid,

P
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FATMI ESPANOLA, S.A.

Fig. 1a
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