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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE  afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
: sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
MANUFACTURAS JOSE JOVER, S.A.

entidad de nacionalidad espafiola, domici-
liada en Barcelona, calle Pedro IV, nim.

492, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TA-
BLEROS>ANTICHOQUE PARA AUTOMOVILES".
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Iz presente invencidn se refiere a un procedimiento para

la fabricacidn de tableros antichoque para automdviles, con el fin
de superar los in&onveniehfes éanocidos en los tableros usuales,
incluyendo los que poseen elementos de proteccidn a efectos de e~
ventuales choques, denominandose por tablero, lo conocide por sal-

picadero, "tablier", elce = = -« = ~ = = = =~ = - e e = -

En los referidos tableros de tipo corriénte, se dispone
de wn soporte laminer rigido, en plancha metélica, dotado de un 2l-
moha&illado, en materia esponjosa semi-rigida, recubierto de un
film o "piel" de cierta rigidez. Esta disposicidn ofrece eficacia
solo pa&a 105 casos de chogues de reducida o mediane violenclia, da-
do que sm estructura llegza aanortiguar con suficiencia los efectos
del encuentro con ¢l cuerpo humsno; no obstente, en los choques
violentos, el cuerpc humeno topa contra un obsticulo de excesiva du
reze y sufre las consecuencias en forma de fracturaé.dseas u otras
graves lesiones, siendo la causa principal de ello la presenéia del

referido soporte rigido de plancha metdlica. = = = = == « = w = -

Para obviar el referido inconveniente, ha sido ideado un
procedimiento que permite lograr wn tipo de tablero apto para b=

sorber tembién los choques de mayor violencig.s = = = = = = = =~ = =

‘
+

El expresado procedimiento se caracteriza por el hecho
de realizarse unas operaciones de moldeo destinadas a la confofmgci-
ci6n, respectivamente, de un sopbrte de resina sintética esponjosa
substancialmente rigida, con incorporacidn de una bands eldstica

“preferentemente teitil, de un cuerpo emortiguador en resina sinté-

tica semi-r{gida, y de una pelicula flexible de recubrimiento, en

resina sintética que imita preferentemente la piel, de modo que los
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tres articulos citados se obtienen debidamente perfilados™ a7 el
matuo acoplamiento formendo un blogue con carge de rotura inferior
a la de los huesos humanos, en orden a sufrir choques de cualquier

intensidad sin producir fracturas en aquelloSe = = = = = =« = = =

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se irdn
dando a conocer en detalle a lo largo de la descripcidn que sigue,
haciendo referencia & los dibujos ilustrativos que la acompafien.

En los dibujos: — = = = = = = ;= 0 = o m e e e e e e e e -

Figura 1, representa, en seccidén,un molde en el que se
obtiene la pieza soporie que forma parte del tablero segin el in-

Ventoe = = = = = = T R I S - - -

Figura 2, es una Tigura endloge a la anterior, relativa

al cuerpo amortiguador que forma parte del mismo tablero. — - — -

Figura 3, es una figura andloga a la anterior, reletiva

a la pieza de recubrimiento del mismo tableros = = = = = = = = - -

Figura 4, representa, en seceidén, un tablero obtenido se
gln el invento, por acoplamiento de los elementos objeto de moldeo

segin las figuras anterioresS, = = = — = = = = = = = = = = = - -

El procedimiento en cuestidn se base en unes operaciones

de moldeo para obtencidn de unos elementos que entran a formar par-

te de un tablero antichoque, ¥ el consiguiente acoplamiento de los

mismos formando un solo cuerpo segin dicho tablero, — —= = = = = = =

En una operacién por medio de un molde 1,'compuesto de bf
se 2 y tapa o contramolde 3, Se obtiene una pieza soporte 4 forme-
aa a base, de resinas sintéticas esponjosas en las que se incorpore
una banda eldstica, preferenteménte textil 5; dichas resines sin-
téticas son de tipo rigido, a las que la banda eldstica confiere
1la necesaria consistencia al slcanzar la capp de rotura, evitando

su disgregacién y ejerciendo une reaccidén contra el impacto. El
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‘molde 1 posee la configuracién iddnea para proporcionar a la pie-

za 4 una disposicidn en seccidn angular como es usual en los ta-

blerds de automdviles, con caras curvilineas. = = = = =« ~ = = - -

Eﬁ otra operacidn, a base de wj molde 6 compuesto de ba-
se % y tapa 8, se obtiene una pieza 9 en resinas sintéticas espon-
josas semi-figidas, cuye funcidn en el tablero es smortiguadora;
esta pieza 9 posee mayoreespesor que la pieza soporte 4, si bien
es mucho mis blanda; ¥y de modo que entre los perfiles adyacentes

de ambas piezas existe una total correspondencige = = - = - = « -

En una tercera operacibn, se trata de obtener una pieze
laminar flexible 10 para recubrimientb, formada en resinas sinté-
ticas y presentan@o preferenfemente'elvaspecto de piel. Esta ope—~
racidn se realiza por medio de un molde conformador 11, compuesto
de base 12 y tapa 13. En este caso,‘dicha.pieza 10 presenta unas
Zonas marginalés 14 que se emplearin péra completai el recubri-

miento de los bordes del tablero = construi.. - _————— - —— -

EL referido tablero 15 se con51gue por el acoplamiento
de las tres piezas 4, 9 y 10 antes descritas, por mutug solidari-
zacidn mediante espumado con;unto, sucesivo con empleo de materiat

adhesivas, formando un S010 CUEYPOs = = = = = = = = = = = = =~ = =

Ia propiedad bésica del tablero 15 cosiste en ofrecer
una resistencia tal gue 1a cara de rotura del mismo es menor que -
la de huesos humenos. Asi, ante choques de moderada o medisna vio
lencia, la parte amortiéuadora 9 es suficiente para absorber los
efectos bajo el encuentro con el cuerpo humano. Cuando los choguel
Sean violentos, la pieza~£esisten$e-4 1llege a deformarse por hun-
dimiento y aun 8 romperse, con lo que el cuwerpo humeno no soporta
un impacto tan V1vo y sufre menores eonsecuen01as, la banda elés-

tlca“5 de la pieza 4 proporciona una cohesién que impide la dis-
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gregacidn de la propia pieza si llega a romperse, y una reaccion’

en sentido contrario al impactoe = = = = = = & - - - o 0 oo o -

Ia mencionada pieza de recubrimiento 10 sirve dea=cabado
¥ aporta el adecuado efecto decorativo, para lo cual, por ejemplo

a imitecidn de la piel, ofrecerd unos relieveS, — - = = = = = — —

El tablero 15, como es obvio, serd objeto de cajeados y

agujereados peragplicar los aparatos y accesprios pertinentes. - -

Descritas convenientemente las caracteristicas de la in-
vencidn, se hace constar que en ls misma podrédn introducirse cuan-
tas variantes de detalle pueda acpnsejar la experiencia, siemgre
que con ello no se modifique la esencialidad de la misma que es la

que Se resume y concreta en las reivindicaciones que siguen. - -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

‘rritorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = = = = = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la fabricacién de tableros amticho
que pera automdviles, caréeterizado por el hecho de realizarse unas
operaciones de moldeo destinadas a la conformacidn, respectivamen-
te, de una pieza soporte en resinas sintéticas esponjosas substan-'
cialmente rigidas, con incorporacién de una banda eléstica, de un
cuerpo amortiguador en resinas sintéticas semi-rigidas; y de una
pelfcula flexible, en resinas sintéticas, de modo que los tres ar-
ticulos citados se obtienen debidamente perfilados para el muto y '
sucesivo acoplamiento, formando un solo bloque cuya carga de rptu-
ra es inferior a la de los huesos humanos, en orden a sufrir cho-
ques de toda {ndole sin causar fracturas en aguellos al entrar eh

mutue colisidn. = = = = = = = = ;- - - e - e m e m - .-

*PROCEDIMIENTO PARA TA FABRIGACION DE TABLEROS ANTICHO-
QUE PARA AUTOMOVILES®. = = = = = = = = = = % = = — = = = o = = -
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Todo ello tal como se describe y relvindica en la presen-
te memoria que consta de seis hojas, Foliadas y mecanografiadas por

una sola de sus caras, y de cuatro figuras que la ilustran.’

BARCELONA, 31§ DIC. 1969
P4 M curew sulor
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