PATENTE. DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberania, a favor

de:

MANUFACTURAS JOSE JOVER, S.A.

entidad de nacionalidad espafiola, domicilia~
da. en Barcelona, calle Pedro IV, n? 492, re-

lativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PIEZAS
MOLDEADAS CON RECUBRIMIENTO™.

CLASKFICACION 1, 0.C
CLASE B __,_,,,....
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La presente invencidén se refiere a un proeedlmlen-

to para la obtencién de piezas moldeadas con recubrlmlento,
aptas para aplicaciones diversas, especialmente para la
fabricacidn de cuerpos almohadillados destinados a la con-
feccidn &e asientos, revestimientos para paramentos o

muebles, efce = = = = = @ = = = = = = - - e e e e = me m em

El referido procedimiento se caracteriza por el
hecho de practicarse en lacara interior de un molde al efec~
to, la aplicacidén por medio de rociado, de una capa dé una
regina gintética preferentemente poliuretdnica, no altera-
ble a la luz y con elevadas caracteristicas mecédnicas, es-
pecialmente resistencia a la abrasidén, siendo después re-
1llenado el espacio interior del molde con una masa de una
resina sintética esponjosa integral y semi-rigida, de modo

que, tras el deémoldeo, el articulo resultante consta en su

cara vista, de un recubrimiento de funcidn protectora y de-

corativa, y wn cuerpd muelle disefiado con arreglo a la uti-

1izacidn prevista, T VU P - -

Otros objetos y caracteristicas de la invencién
se irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la descrip-
c¢ién que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrati-

vos que la'acompaﬁan. En los dibujos: = = = = = = = = = — =

Figupa 1,representa, visto en seccién, un molde

en cuya superficie interior ha sido aplicada una capa de
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resina sintética, segin la primera fase del presente proce-

dimiento, = = = = = = = = =« = - - - o e - .- - - -

Figura 2, es una vista andloga a la anterior, en la
que el molde ha sido rellenado con otra resina sintética y

provisto de la tapa o contramolde correspondiente. = - - - - -

Figurse 3, representa, visto en seccién, el artigulo

obtenido después del desmolded. ~ = = = = = = = = - - = = & = . '

El procedimiento en cuestidén parte del empleo de un
molde 1, dotado de tapa o contramolde 2, disefiado interiormen-
te de acuerdo con la disposicidén de un determinado articulo

e tipo eSponjos0. = = = = = = = = = - . - - - - - - - - - -~

BEn la superficie interior del molde 1 se dispone
por medio de rociado un otros de tipo andlogo, una capa de
resina sintética 3, siendo especialmente indicado’el poliure-
tano, dadas las propiedades del mismo en relacién a su fun-
c¢idén prevista en el articulo a fabricar, en particular inalte-
rabilided a los agentes ambientes, tal como la luz, y cier-
tas condiciones mecédnicas, principalmente resistencia a la
traccién y a la abrasidén, ademds de ofrecer una adecuada fle-

Xibilidad, = = = = = = = = = —— — m e m - =

En la segunda fase del proceso, se rellena el molde 1
mediante una resina sintética esponjosa 4 integral, de tipo

semi-rigido o por lo menos con cierta blandura. - - - -« - - - =

Una vez estabilizadas las materias vebtidas en el
molde, se procede a la extraccién del articulo 5 obtenido, el
cual, como es obvio, consta de un recubrimiento poliuretdnico 3

de leve espesor en la cara destinada a ser vista, y un cuerpo
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esponjoso 4 que configura el conjunto, adoptando la forma y di-

mensiones previstos en cada €as0. = = = = = = = - = - = = - o =&

Asi, el articulo 5 queda disponible para su empleo
en el lugar y manera previstos, bien sea formando parte de un
asiento, o dé un revestimiento cualquiera que precise de un

cierto grado de blsndura. = = = = = = = = - - = - - - -

Entonces, en el expresado articulo 5, su recubrimien-
toV3 cumple las funciones de elemento protector y decorativo,
permitiendo sopdrtzr‘acciones mecénicas debidas a presiones y
roces. Por su parte, el cuerpo 4, ademds de aportar en si la
corporeidad, forma y dimensiones deseados, ofrece la necesa-

ria esponjosidad pars la finalidad a que se destina el articulo.

Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencidén, se hace constar que en la misma podrdn intrdducirse
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia,
siempre gqae con ello no se modifique la esenciafiidad de la mis-

ma que es la que se resume y concreta en las reivindicaciones

que SigUeN. = = = = = = - = - - - - - . I I e -

Se declaran de novedad y propiedad para Espafiam, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - - - = - =«

REJTVINDICACTIONES

1.~ Procedimiento para la obtencién de piezas mol-
deadas con recubrimiento, caracterizado por el hecho de practi-
carse en la superficie interior de un ﬁolde al efecto, la apli-
cacién por rociado de una capa de una resina gintética preferen-
temente poliureténica, no alterable a la luz y con elevadas

caracteristicas mecdnicas, especialmente resistencia a la abra-
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sién, siendo después rellenado el espacio interior del molde
con una masa de una resina sintética esponjable, integral y
semi-rigida, de modo que, tras el desmoldeo, el articulo re-
sultante consta en su cara viéta, de un recubrimiento de
funcibén protectora y decorativa, y de un cuerpd més o menos

muelle diseflado y dimensionado con arreglo a las funciones

Previstas. = = = = = w e e v ..o e e - - - - -

2.-"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PIEZAS MOL-

DEADAS CON RECUBRIMIENTOM, = = = = = = = = = = = = = = = = -

Todo ello t2l como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de cinco hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de tres figuras que

la ilustran.

BARCELONA, 31 DIC, 1989
P-A M. cuReLL suRGL
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