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MENORTIA DESCRIPTIVA

La invencidén se refiere a una herramienta de per-
foraciﬁn del %tipo con cuchillas diamantadas que conservan una
muy alte eficacia, cualquiera que sea la naturaleza de los te-
rrenos atravesadoé, ¥y éuya estructura permite evitar bastante
bien el embotado asf como los deterioros por choque y ios des~

gastes rédpldos. = = = = = & - d d - . e m f e e - - .- -

Trépanos comprendiendo cuchillas: diamantadas late-

" rales han sido ya utilizados en razén de su velocidad de avan

ce en ciertos ferrenos y de su resistencia al desgaste, lo
que permitfa reducir la frecuencia de los remontes del tren
de perforacidn. Los importantes esfuerzos de cizallamiento

a los cuales estas cuchillas estaban sometidas entrafiaban fi-
suras en su base; loé fabricantes han sido llevados a dar a
las cuchillas una estructura particular, dichas cuchillas se
presentan en forma de una serie de blogues relacionados, de
manera que el desarrollo de un inicio de fisura en una cuchi-
lla o incluso en el cuerpo de acero de la herramienta no en-
trafia mds que el arrancado de una pequeila parte de la cuchi-

1la concernienfe. = = = = = = & - - m - m .- - D mm .o
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A fin de disminuir los riesgos de fisuras debidos
a los choques de ciertas partes de cuchillas contra las pare-
des de la perforacidén, los fabricantes han incrementado la es~
tabilidad de las herramientas alrededor de su eje de rotacidn
por unas piezas alojadas entre las cuchillas y cuyo contorno
externo cilindrico sirve derguia a las herramientas. Esta dis-
posicidn tiene por venﬁajé no solamente suprimir los choques--

laterales sino tambidn conferir una cierta robustez al con-

Sin embargo, esta estructura particular no impide los
choques sobre las parfes de las cuchillas situadasrfuera de
las regiones laterales de las herrémientas. Ademés, se estaba
obligado, para obtener un flujo correcto del barro y  por con-
siguiente para conservar una velocidad de avance correcta, a
prever unas toberas en las piezas dispuestas entre las cuchi-
llas, desembocando estas toberas en la proximidad;de las re-

giones laterales de las herramientase — = = = = = = = = - - -

A fin-de compensar el desgaste mds rdpido de las
partes de las cuchiilas sitﬁadas en los bordes de las regio—
nes laterales de la herramienta, se reforzaba el espesor de
las regiones de las cuchillas que contenian particulas de car-
buros, de boruros o de diamantes, es decir loé bordes de ata—
que de las cuchilles, incrementando progresivamente este es-—

pesor del centro de la herramienta a la periferig, = - = - =
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A despecho de los progren_éoé reelizados, no se podfa
obtensr un trépa.no_ que conservars une velocldad de perfora-
cién elevada, sin un desgaste prematuro y sin deterioro de
las cuchillas, para atravesdar cspes de terrenos variadas que-
comprenden a la vez rocas duras y terrenos arcillosos que g-

pelmazan la superficie de la herramientf, = = = = = = - -

El objeto de la préée:;rbe invencidn consiste en una
herramientsa gié perfo;'acidn de' muy alto rendimiento para terre
nos de cualquiser naturaleza d-er'.i_. tipo que comprende unos orifi
cios para inyececidn de barro, _earacterizada porque dicha he-f
rramienta comprende unas protuberancias repartidas en toda su
superficie, 'beniendo cads protuberancia un bords de ‘ataque y
Por lo menos une superficie perif.ériga para el atague de los
terrenocs, estando bordeada cada protuberancia, por lo menos
parcialmente, por una regién hueca cuys profundidad es por lo
menos igual a la altura. media de la protuberancia, sucedidndo
se estas regiones hueces dejando asi paso a las tierras arra._;;
cadasy Im alturg de cada Protuberancia, medida paralelamen'be"
al e_je' de la herrémienta, puede ser Eauperior; en variss veces,
& 5u espesor medio. Dicha altura puede ser también inferior

& dicho espesor pero, preferentemente es mayor, en un cuar-

r-bo,aguespesormedio’.---..-..-..--..-C_---....-

Se obtiene de esta manera una herramienia capaz de
atacar los terrenos no solamente por las superficies perifé-
ricas de las protuberancias sino tanbi¥n por sus flancos de

ataque, bordeando la sucesidn de las regiones huecas por lo
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menos una parte de cada una de las protuberancias evitando
lz obturacidén de la herramienta cuando tiene lugar un paso

en terrenos aglomerantes, — = = = = - ~ Rl R

Otro objeto de la infencidn es incrementar el ren-
dimiento de tal herramienta utilizando como protuberancias
unas cuchillas que comprenden exclusivamente en las regiomnes
de atague una concrecidén de_@iamantes empotrados en una masa
constitufda de por lo menos uno de los carburos de los meta-
les siguienteé: tungsteno, titanio, tdntalo, croﬁo, vanadio,
miobio, molibdeno u otro metal resistente a la abraéidn, y de
por 1o menos uno de los metales siguientes: cobalto, niquel,
molibdeno u otro metal generalmente utilizado en el estado ac-
tual de la técnica dé fritado, estando reéartidas las cuchi-
llas por toda la superficie de la herraﬁienta por grupos con-
céntricos yqadyacentes, es decir por grupos en los que las dig
tencias de los bordes extremos de cada cuchilla de un grupo .
con respecto al eje de la herramienta estdn comprendidas en-
tre una distancia minima y una distancia méxima predetermina-
das, siendo la distancia minima de los bordes de las cuchillas
de un grupo sensiblemente idéntica a la diStancia méxima de
los bordes de las cuchillas del grupo que le es interiormente
adyacente, estando las cuchillas de por lo menos un grupo de-

caladas lateralmente con respecto a las cuchillas de los gru-

pos adyacentes. — — = = = = = = = - - - - - - - e - -~
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Se realiza asi una herramienta capaz no solamente

de conservéf'su rendimiento al paso de terrenos incluso arci-
llosos mientras que laé7heframienta5’anteriores que no com=-
prenden ﬁés que diamantes empotrados en zonas.se obstrufan,
sino también de presentar un avance répido sl paso de los te-
rrenos duros por la altura de las protuberancias, su natura-

leza ¥y la concrecidn diamaptada que llevan sus superficies de

abagues = = = = = = - e - . . e e e e e m e .- - -

Otro objeto de la invencién es el de mejorar el ren—
dimiénto de las herramientas de perforacién del tipo precita:
do en los tefrenos duros disponiendo de .cuchillas diamanta-
das que Posean uns superficie de ataque de los terrenos por
ripado o lascado que es perpendicular 2l eje de la herramien-
%a, estando las cuchillas repartidas por grupos constitufdos
por‘cﬁchillas cuyas superficies de étaque se hallan en un mis-
mo plano, GSnstituyendo uno de los bordes de dichas superfi-
?ies el borde de ataque de dichas cuchillas, estando este bor-
de inclinado con reépecto al radio situado en dicho plano y
que une el eje de la herramients a un extremo del borde dg
ataque, poseyendo ademds cada cuchilla un mismo dngulo verti-

cal de despfendimiento. ------------- - — - -

El interés de una estructura de este tipo es el de
incrementar el rendimiento de la herramientsz haciendo traba-

jar cada cuchilla a la veé por penetracibén en el terreno bajo
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la gran presién ejercida por el extremo del borde de ataque,
por el ripado de la superficie de ataque en los terrencs y-
por rotura de los terrenos en razén de la descompresidn que

sigue el paso bajo fuerte presién de la cuchilla., -~ - - - =

Otroobjetivo de la invencidn es mejorar el rendimiég
to de las herramientas de perforacién del tipo precitado en
los terrenos aglutinantes repartiendo los grupos de cuchillas
de una manera concéntrica y disponiendo las cuchillas de tal
manera gue las superficies inferiores de laé cuchillas de un -
grupo estén en un mismo nivel, yendo los niveles correspon-—
dientes de los diversos grupos de cuchillas, en prinecipio, en
disminucidn, suponiéndose la herramienta en posicidn de traba
jo, y después en incremento pasando del grupo central al gru—
po concénirico periférico, estando las cuchillas pertenecien~
tes a dos grupos adyacentes decaladas de tal manera que las
cuchillas estén dispuestas sensiblemente sobre unas alineacio
nes a la vez en escalones y en espirales, siendo dichas ali-
negciones tales que la sucesién de los espacios comprendidos
entre las cuchillas de dos alineaciones consecutivas y que
peritenecen a un mismo grupo sea continua pasando de las cu~
chillas de un grupo a las cuchillas del grupo adyacente permi

tiendo asf el flujo de los barros hacia la periferia. ~ - -

Se realiza de esta manera una herramienta cuya dis-

posicidén de las cuchillas ¥ la rotacidén de la herramienta con-



10.

15.

20.

Otro objeto de Ia invencidn es una herramienta de

.perforacidn de dursascidn elevada, capaz de resistir los cho-

gques y cuyas cuéhillas presentan en su base y del lado opues—
to a su cara de atague unos contrafuertes, obteniéﬁdose dichas
cuchillas por fritado a partir de una composicién reslizada
con porrlo menbs uno de los carﬁurcs de los metales siguien~
tes: tungsteno, titanio, téntalo, cromo, vanadio, niobio,rmg
libdeno w btro metél resistente a la abrasidén, y de por lo me-
nos une de los metales siguientes: cobalto, nfquel, molibdeno
u otro metal generalmente utilizado en el estado actual de la -
técnica de fritadb, estando incorporadas unas.partfculas de
diamantes én'su parte inferior y en su parte lateral radial

en un eépesor de 2 a 20 mm, suponiéndose la herramienta en po-
sicién de perforacién, estando constitufdo el cuerpo de la he~
rramienta por una composicidn que contiene por lo menos uno

de los cuerpos siguientes: cobalto, nfquel, molibdeno, carbu—
ro de Pungsteno &6, carburo de‘tungstgno ch, carburo de cro
mo, de titanio, de t4ntalo, de vanadio, de niobio, incorporan-
do dicha composiciéﬁ por infiltracién una soldadura que con-
tiene por lo menos dos de los elementos siguientes: cobre, nf
quel, higrro, zinc, estafio, plata, silicio, boro, manganeso,

aluminio y plomo, representando dicha soldadura del 25 al 60%
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del peso de dicharcomposicién infiltrada., - = = = = = = - -

Tal combinacién presenta la ventaja de dar una -
gran tenacidad a las cuchillas que resisten asl a los choques
sin despegarse del cuerpo de la herramienta y permitir la re-
duccidn del espesor de las cuchillas. De ello resulta una pre-
sién mds elevada de su superficie en contacto con los terre—
nos lo que facilita la rofurs de los terrenos déspués del pa~

so de cada cuchilla, = = = = = = = = = = = = = = - - = = -

Otros objetbs y;cafacteristicas de la invencidn apa-
recerdn en el curso de la descripciédn siguiente dada con re-
ferencia a los planos anexos que representa,‘é titulo de ejem—
plo no limitativo, un modo de realizacidh de una herramienta

de este tipos — = = = = = = = = = el R T e
En 10s planos: = = = = = — = = = = = = — = — - -

La figura 1 representa una vista esquemdtica en

planta de la herramienta; — = = = = = = = = = = = = = = & =~

la figura 2 es una vista en seccidn de la herramien-
ta realizada segin la seccidn II-IT de la figura 1 en la cual
se ha llevado a la misma escala el contorno aparente de los
grupos de cuchillas.dadaé por cortes axiales decalados, asi

como las dimensiones de las cuchillas que pertenecen a cada

grupo; — = = = - = - - S Sl

la figura 3 es wia . vista en seccién de uma cuchi-
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1la ‘del grupo periférico; —— = = = = = --=- - -

la figura 4 es una seccidén de una cuchilla cualquie
ra por un plano sensiblemente paralelo a las ceras laterales

de la cuchilla; -~ - - —= — = e e e e e e e e -

las figuras 5 a 9 son semicortes axiales hechos

respectivamente segﬁn los planos OA, OB, 0C, OD y OE de la fi-

la figura 10 es una- vista en perspectiva de la he-
rramienta, - - = = = = = = = = I N T

Lia vista esqu?mética en ﬁianté dé la figura 1 mues-
tra la reparticidn en grupos concéniricos sobre el cuerpo de
la herramienta del conjunto de las protuberancias que se hén
representado en el ejemplo elegido en forma de cuchillas. En
este ejemplo, los grupos estdn en ndmero de seis‘y han sido -
designédos por las d;férencias numéricaé 1 a 6, colocadas en -
las zonas donde se hallan las cuchillas del mismo grupo. Las
cuchillas tales como la ecuchilla 7 del grupo 4, por ejemplo,
tienen una-seccién perpendicular gl eje de la herramienta
sensiblemente rectangular. Las lineas de trazos 8 representan
el contorno aparente de la base de la cuchilla 7 empotrada
en el cuerpo 9 dé la herramienta representada en la figura 2

segin la seccién II-II de la figura 1. = = = = = = = = = = =

El contorno de la seccidn II-II de la herramienta
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estd representada en 10, figura 2.-El orificio 11 del conduc-

to 12, que lleva barro de perforacidén de la regién interna
13, unida al tren dervéstagos, se halla sobre la parte hueca
de la herramienta situada entre las cuchillas 14 y 15 del gru-~

Po 2, figura e = = = = = = = = = = = = = = = = - -~ - - -~

Las superficies superiores de estas cuchillas, en
la posicién representada de la herramienta, asi como la de la
cuchilla, 16, estdn situadas a una misma altura representada
por las lineas 17 de la figura 2, mientras que las partes in-
feriores de estas cuchillas estdn implantadas en el cuerpc de
la herremients a una altura correspondiente a la de la linea

de puntos 18. = = = = = = = = = = ~ = - . - - .- - - - -

Asimismo, la altura de la cuchilla dnica 19 del gru-

po 1, figura 1, situada entre las toberas 11 y 20, correspon-

de a la alfura de la linea 21 figura 2. = = = = = = = = = = =

Las cuchillas cuyas superficies de ataque, perpen—
diculares al eje de la herramienta, estdn a la altura mds ele-
vada correspondiente a las cuchillas del grupo 3, cuchilla 22
por ejemplo. La altura de su superficie de ataque estd indi-
cada en 23, figura 2. En el modo de realizacidn representado
a t{tulo de ejemplo, estas cuchillas tienén unea longitud supe-

rior a la de las otras cuchillags,. = = = = = = = = = = = = = ~

A partir del grupo 3, la altura de las superficies

de ataque de las cuchillas de los grupcs 4, 5 y 6, figura 1,
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decrece como lo-indican respectivamente las lineas 24, 25 y

26 de la figura 2. Se destacard, figura 1, aue las normales a
los bordes de ataque de las cuchillas estdn todas inelinadas

con respecto a-la direccidn del movimiento representada por

la flecha 33 = = e e e e e e e e e e e e e - o

Todas las cuchillas estdn obtenidas por fritado a -
partir de unarcompdsicidn hepha de por lo menos uno de los
carburos de los metales siguientes: tungsteno, titanio - tdn- -
talo, cromo, vanadio, niobio, molibdeno u otro metal resisten-
té a la abrasién, y por lo menos uno de -los metales siguientes!
cobalto, niquel, molibdeno urotro metal generalmente utili- -

zado en el estado actual de la técnica.del fritado. = - = ~ .~

A ttulo de ejemplo, se pueden elegir las composi-
ciones particulares siguientes que se deducen de la composi-

cién precedente:

19) Carburo de tungsteno: 50 a 944%.

Cobalto ¢ 50 a 6%,

22) Carburo de tungsteno: 40 a 60%.,
Carburo de titanio : 30 a 50%

7o

Cobalto

4
W

10%.
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32) Carburo de tungsteno: 60 a 85%.
Carburo de titanio : 4 a 20%.
Carburo de téntalo : 1 a 12%.
Cobalto : 5 a 15%.

42) Carburo de cromo : 80 & 95%.
Niguel : 5 a 20%;

52) Carburo de cromo : 60 a 80%.
Carburo de titanio : 10 a 20%.
Niquel : 10 a 20%.

N\

62) Carburo de titanio : 20 a 40%.
Carburo de niebio : -3 a 10%.
Niquel : 30 a 50%.
Molibdeno : 10 a 20%.

- Aluminio 10 a 20%.
72) Carburo de titanio : 20 a 40%.
Cromo ¢ T a 20%.
Nf{quel : 30 a 50%.
Cobalto : T a 20%.
Molibdeno :  1a 5%

Ademds, todas las cuchillas presentan un dngulo de

- 13 =

375650

desprendimiento vertical de 102 aproximadamente, idéntico al
de la cuchills representada en la figura 3 y que corresponde

a las cuchillas del grupo 6. Estas Wltimas son adyacentes a
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unas partes laterales 28 y lleVan en sus superficies latera-

les unos dlamantes embutldos en el cuerpo de la herramienta.
Aparte de esta partlcularldad, las cuchillas comprenden carac—
terfsticas comunes y atacan los terrenos de la misma manera.
El horde de-ataque729 penetra en los terrenos mientras que la
superficie 30 ejerce una fuerte presién sobre-lcs terrenos cor
tados por el bo;de de ataque 29. Ia descompreéidn que sigue

a2l paso de la superficie-jb‘acaba de dislocar los terrenos.

El contrafuerte 31, la inclinacidn del borde de ataque 29 y

la naturalesza dé la cuchilla, contribuyen por sus efectos re-

ciprocos a incrementar notablemente su resistencia ¥y su dura-

A fin de evitar cualquier descarnadura de las cuchi-
llas por efecto de los choques, estdn fijadas por oclusidn me-
talirgica en el momento de lz formacidn de le herramienta cuyo
cuerpo es oblenido a partir de una composicidn que contiene
por lo menos uno de los cuerpos siguientes: cobalto, niquel,
molibdeno, carburo de tungsteno WG, carburo de tungsteno ch,
carburo de cromo, de titanio, de téntalo, de vanadio, de nio-
bio, en la cual se incorpora una soldadura. Estando las cuchi~-
llas dispuestas en un molde qQue contiene la composicidén prece-
dente, se lleva el congunto a2 una temperatura que produce la .
fusidén de la soldadura. Se obtiene asf una herramienta cuyo

cuerpo 1nf11trado permlte una perfecta 1mplanta016n de las cu~



chillas. Se mejora adn la operacién disponiendo antes del ca-

lentamiento una soldadura por encima del cuerpo de la herra-

mienta, siendo dicha soldadura retirada después de la forma- '

cién de la herramienta. ILa soldadura incorporada puede repre-

5. sentar del 25 al 60% del peso de la composicidén de carburos y

de metales incorporados tales como el molibdeno, el nliquel y

el cobalto. - — — =— -

A tftulo de

tar en particular las

10. 12) Carburo
Carburo

22) Carburo

— e mew e e e G s e e, e e e e e o - =

ejemplos no limitativos, se pueden ci-

composiciones siguientes: - = = — - = =

de tungsteno WC : 0 a 100%

de tungsteno W,C : 100 a 0%

10 a 30%

.

de tungsteno WC

de tungsteno W,C : 45 a 85%

Carburc 5
Carburo de titanio s 4a15%
15. Carburc de tdntalo : 2 a 8%
32) Carburo de tungsteno : 60 a 98%
Cobalto : 40 a 2%
42) Carburo de cromo Cr302 : 60 a 98%
Niquel : 40 a 2%
20. Entre las soldaduras, se puede citar a tftulo de

ejemplos las composiciones siguientes: - - — = = = = = = —~ ~

12) Cobre

Nfquel

: 30 a 50%
: 5 a 25%
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Zine : 30 a 50%
Hierro : 1a 2%
22) Cobre : 25 a 85%
Estafio- : 8 a 30%
Niéuel : 3 a 609

asl como las composiciones binarias cobre, plata o cobre-gg
taflo, o estafio-plomo, as! como la composicidén: cobre-silicio-
~boro—manganeso., - - — ---- -_—— = - - - R
Aunque se han dado varios ejemplos de composicio-
nes de las cuchillas del cuerpo de la herramienta, es eviden~
te que no saldrfa del marco de la presénte invencién adicio-
nando ¢ reemplazando aléunos de los cuerpos que entran en las
composiciones precitadas por cuérpos de propiedades préximas.
Es decir que las cuchillas podrfan contener carburo de molib-
deno y que los metales gue entran en la composicién de frita-
do con el o los carburos podrfan comprender una de las asocia~-
ciones siguiéntes:'cobalto-molibdeno—cobre; hierro-niquel-cro
mo; niquel-cobre; nfquel-cromo; nfquel-molibdeno; cobalto-mo

libdeno o tambidn cobalto—CromMO. — = = = — = = m = — = = — -

EL corte radial de una cuchilla cualguiera, tal co-
mo la representada en ia'figura 4, da a titulo de ejemplo una
representacidn de la constitucidn de las cuchillas y de la he-
rramienta. Lé zoﬁé 59 de éarburo de tungsteno aleado al co-

balto por ejemplo comprende una concrecidn diamantada en la
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zona de trabajo 55 que confiere agf las cualidades requeri-
das de resistencia a la abrasién a las superficies de ataque
Perpendiculares al eje de la herramienta tales como 56 y a
las superficiesrradiales laterales tales como 57. La zona 58,
es decir el cuerpo derla herramienta, estd constitufdo por
ejemplo por carburo de tungsteno infiltrado por una soldadu-

ra de una de las composiciones Precitadas, — = = - - - -~ - &

El 4ngulo de desprendimiento 32 con respecto al
sentido de rotacién 33 de la herramienta, visible en la figu-
ra 3 y comin al conjunto de las cuchillas, permite el arras-
tre de las partes de las tierras arrancadas y su extraccidn
por el barro que circula en los espacios libres entre dos ali-
neaciones adyacentes de cuchillas, dispuestas sensiblemente
en escalones y en espirales, tales como la alineacidén de las
cuchillas 34, 35, 36 y 22 por una parte y la alineacidn 37,

38, 39 y 40 por otra Parte. =~ = = = = = = = = = = — _ — _ .

A fin de mostrar la importancia de los espacios -
que existen entre dos alineaciones, se han representado en
las figuras 5 a 9 los semicortes efectuados a lo largo de las

secciones OA, OB, 0C, OD y OE de la figura 1. = = = = = =« ~ &

En la figura 5, se vé en 19, 15, 41 y 34 los bordes
de las cuchillas que llevan la misma referencia representadas
en la figura 1. EL contorno del corte entre las cuchillas 41 ¥y

34 muestra el desnivel de la superficie del cuerpo de la herra-
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Se enbuéntré'un perfil parecido entre las cuchi-

llas 42 y 43 del corte 0B, figura 6. Este corte tiene, ade-
mds, la ventéja de mostrar el nivel muy bajo donde se sitda
la cuchilla unica del grupo 1, figura 1, én la proximidad del

orificio 44 y de la cuchilla 16 = = = = = = = = = = = = = =

El semicorte realizado segin 1a'séccién dé.fiéufa.
1, ¥ represenfado en la figura 7, permite dgr una idea de la
profundidad del éépacio dejado libre en la proximidad.del eje
de "la herrémienta entre la regién del grupo 1y la cuchilla

22 asi como entre esta cuchilla y la cuchilla 37. = = = = = =

La figuré 8 mﬁestra, por uﬁa pafte; el perfil del -
corte realizado segin la seccién 0D de la figura 1 a nivel
del orificio 20 y, pof otra parte, la prolongacidén vertical
45 de ia suﬁerficie del cuerpo de la herramienta bordeando 1a
alineacién 37, 38, 39 y 40 mds alld de la cuchilla 39. Bsta
prolongacidn vertical correspdnde a la superficie de la herra-

mienta comprendida entré las cuchillas laterales 37 y 46. - -

La comparacidn-de las figuras 7 y 9 muestra lag va-
riaciones bruscésrdé la pendienté de la suﬁérfiéi; &ei cuér;
po de la herramienta para una péqueﬁa variacién de la direc—
cién del plano de corte en unas posiciones cbrrespondientes

de dos sectorés homélogos. La pequefia pendiente de la parte
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47 proviene del hecho de que la seccién OE es tangente al -

borde de ataque de la cuchilla 40. Por el contrario, la par-—
te 48, que bordea la cuchilla 49, es vertical, como en el ca-

sode la figura 8, = = = = = = = = & = 0 = .- .- - - - - -

Estos espaclos formados por las alineaciones con-
secutivas de cuchillas en ‘escalones ¥y en espirales,  tienen
una accidn muy importante cuando tiene lugar el trabajo de
la herramienta en los terrenos arcillosos puesto gue facili-
tan la evacuacién de las partes de terreno arrancadas gue
son arrastradas lateralmente fuera de la herramienta, a la
vez por la accifén derlos barros inyectados en la parte hue-

ca de la herramienta y por efecto de la rotacibn. — - - = =

Se han referido en la figura 10, que represqnta la
herramienta en perspectiva, las dos alineaciones de cuchi-
llas 34, 35, 36, 22 y 37, 38, 39, 40 a fin de ilustrar la
reparticidn de las alineaciones de las cuchillas que‘perte-
necen a grupos concéntricos y adyacentes asf como la forma
del contorno de los espacios libyes que resultan. Se ve que
tales espacios estdn bordeados, por el lado de los bordes
de ataque, por unas éuperficies sensiblemente verticales y
abruptas, tales com0750, gue se extienden senéiblemente del
borde superior 51 de la cuchilla 36 del grupo 4, al nivel de
las superficies superiores.de las cuéhillas del segundo gru-

po adyacente, es decir al nivel de la superficie de la cu-
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chilla 37 del grupo 6, mientras que estos espacios estdn bor-

ifiey
Sl émn%

deados por el lado opuesto de las cuchillas por los contra~
fuertes 52 y 53 que pertenecen respectivamente a la cuchilla -
39 del grupo 4 y a la cuchilla 38del grupo adyacente-5.  Se
percibe entre las cuchillas 40 y 54 el vaciado para el aloja~
miento de las cuqhillas de los grupos 2 y 1 cuyas superficies
superiores estdn a un nivel inferior al de las superficies de

trabajo por ripado de las cuchillas tales como 22 del grupo 3.

Aunque ‘'no se haya representado en el plano mds gue
un solo modo de realizacidnd la herramienta seéﬁn la presen-
te invencidn, es claro que numerosas modificaciones de deta<
1le podrfan aportarse a los cuerpos o a las cuchillas mismas
sin salir por ello del marco de la invencién. Es as{, gue los
contrafuertes tales como 52, podrfan no partir mds que de wna
parte de la cuchilla situada por debajo del chafldn y wnir la
prolongaciénrdel borde de ataque de la cuchilla adyacente del
grupo inmediatamente superior, estando la herramienta en posi-
cién de perforacién. Asimismo, la base del cuerpo de la herra-
mienta puede presentar cualquier forma apropiada al objeto de
su fijacidén al extremo del tren de véstagos o puede, por el
contrario, estar adaptada con objeto de su conexidn 2 una he-
rramienta intermedia. Es la razén por la cual la varte infe-~

rior del corte de 1la figura 2 ha sido representado arrancado,-

El nimero de cuchillas o de las protuberancias por
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unidad de superficle puede varisr, variando el espesor, la

longitud y la altura en funcidn del nimero de cuchillas o

de protuberancias por unidad de superficice. = = = = « « = =

Finslmente, aunque las cuchlllas hayan sido.repre-
sentadas con un chaflén gue bordea dos lados de la superficie
de atague, se habria podido también reducir la superficie de
ataque y no introducir chafléie = = = = = = = = = = - —— -

Se deelaran de novedad y propiedad Ppara EsPaﬁa, sus

'territorios ¥y plazas de soberanfa, las siguientes: ~ = = = =

REIV INDICACIONES

nnnnnnnn q—.-.-.\,-.,-ﬁ.n...«--an.-.,\.-.n-a:-
e - - - -

1.~ Mejoras .en los sistemas de perforacidn ¥, nds
particularmente, en las herramientas de perforacidn.de alto
rendimiento pars terrenos de cualquier clase, del tipo que
comprende orificios pars inyeccidn de barro, ceracterizadas

porque la herramienta comprende wnas protuberancias reparti-

das sobre tode su superficie, teniendo cada protuberancia um

borde de ataque y por lo menos una superficile perifdrioa pa-
ra el atague de los terrenocs, estando bordeadas cada protube-

rancia, por lo menos parcialments, por una regidn hueca cuya

“profundidad es por lo menos igual & la altura medis de la

protuberancia, sucediéndose esfes regiones huecas dejando

as{ paso a las tierras arrancadase = = = = = = = = = = = -
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7 . 2= Me-jo;'as«sggﬁr_x la,__;t_'eivindicaoién l, caracteriza-
das porque dichas protuherancias son cuchillas que comprenden
exclusivanente en les regiones de ataque uns concrecidn de
diamantes empoj;'rados en Au.na. masa constitufda de por lo ‘menos
uno de los t_:arbtros de los metales sigulentes: tungsteno, ti-
tanio, tdntalo, cromo, vanadio, niobio, molibdeno u otro me-
tal resistente a la abrési‘dn, y-de ‘por los menos uno de los
metales sigulentes: cobalto, nfquel, molibdeno u otro metal
generalmen‘té utilizado en el estado actual de la tdonica del
fritado'; estando lag cuchillas repartidas por toda la super-
ficle de la_hgrramienta por grupos concéniricos y aedyacentes,
es decir POT grupos en Los que las distancias de los bordes
extremos de cada cuchilla de un grupo con respecto al eje de
la herramienta estdn comprendidas emtre uns distancia mfnima
¥ wua distancia méxima predeterminadas, siendo la disbtancis
minima de los 'bordes'éﬁ: iﬁé'@hillas de un grupe sensiblemen—
te idéntica a la distancia méxima de los bordes de las cuchi-
llas del grupo que ls es m'l;eriormente adyacente, estando las
cuchillas de por lo menos un grupo decaladas lateralmente con

respecto a las cuchillas de los grupos adyacentoSe = = = = =

3= Mejoras segin la reivindicacidn 1, ceracteriza-
des porque las protuberancias de la herramienta son cuchi-
llas dismantadas qQué poseen una superficie de atague de los
%errenos por ripadoe que o8 perpendicular al eje de la herra=
nienta, estando; re;oart:.das las cuchillas por grupos consti—

tuidos por euchillas cuyas mencionadas superficies de ataque
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sensiblemente vertical que se extiende gsensiblemente para
cada cuchilla del hivel de su superficle inferior de tra-
bajo al nivel de la superficie correspondiente de las ow-
chillas que pertenecen al segundo grupo concéntrico adyé-
cente, estando limitado dicho espacio por el lado opuesto
al borde de é.'baqué por una superfiéig en escalones, cong=
titudde por 103 contrafusrtes de las cuchillas de la alinea-
cidn consecutiva qué' pertenece al primer y segundo grupos

adyacentes. = = = = = = = I T e e - - -

6o Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque las pro't:ubaiaricias estdn sensiblemente alinea-
das en escalones y en espirales, siendo las alineaciones
as{ formadas sensiblemente simdtricas con respecto al eje ‘
de la herramienta dejando entre s un eapadib cuya anchurs
es por lo menos igual a la anchura media de las I;rotuboran-

Te- Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zadds pbrque las protuberancias presentan en su base y por el
lado opuesto 5 su borde de ataque unos contrafuertes, exten-
didndose la base de estos combrafuertes por lo menos hasta
el borde de la superficie de ataque de la protuberancia mis
préxima y cuyo nivel'le es superior cuando la herramients
esté en posicidn de perforacifne = = = = = - -———— - - - -

8o~ Mojoras segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
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se hallen en un mismo plano, constituyendo uno de los hordes
de dichas sui)erficies el borde de ataque de dichas cuchillas,

egtando este borde inclinadd con rés;:ecto al radio situado

‘en dicho plano y que une el eje de la herramienta a un extre-

mo del borde de ataque, poseyendo cada cuchille ademds un

mismo dngulo vertical de desprendimiento, = = = = = = = = = -

4o= Mo joras segﬁn la reivindicacidn 3, caracteriza-
das porque dichos a'upps‘ de ‘ouchillas son concéntricos, yendo
los niveles correspondientes de los diversos grupos de cuchi-

llas en principio en disminucidn a partir del eje de la herra-

mients, suponidndose la herremients en posicifn de trabajo,

y despuds de un incremento pégando del grupo central al grupo
concéntrico perif.éricc,'r estando las cuchillas pertenecientes
a dos grupds adyé.centes decaié.das da tal manera que las cu~-

chillas estén dispusstas sensiblemente sobre unas alineacio=-

nes a la vez en escalones y en espiralés, ;ﬁbndo dichas ali-

neaciones tales que la sucesidn de los "espacios comprendidos

entre las cuchillas de dos alinesciones consecutivas y que

pertenecen. a un mismo grupo sea continua paéando de lag cu=

chillas de un grupo & las cuchillas del grupo adyacente per-
nitiende asi el flujo de los barros hacia la periferia. - -

| .

5.= Mejoras segin la reivindicacidn 4., caracteri-
cadas porque las cuchillas poseen unos contrafuertes y el es-
pacio comprendido entre dos Valineaciones congecutivas de cu~
chillas en espirsles y en escalones estd bordeado por el lado

de los bordes de ataque de las cuchillas por ung superficie
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das porque las protuberancias son cuchilles obtenidas por
fritado a partir de una composicidn realizada con por lo
menos un carburo de tungsteno o de titanio, téntalo, cro=
mo, vanadio, niobio, molibdeno.;u otro metal resistents a
1la abrasién y de por 1o menos wno de los metales siguien-
tes: cobalto, niquel, molibdeno u otro metal generalmente
utilizado en el estado actual de le técnica de fritado, es-
tendo incorporadas unas particulas de diementes en su parte
inferior y en su psr%e lateral radial en un espesor de 2

a 20 mm, supoﬁiﬁndose la herramienta en posicidn de perfo-

racién. —————————— ’ - B I -

9.~ Mejoras segin la reivindicascién 1, caracteri-
zadas porque las protuberancias son cuchilles fijadas por
oclusién metelirgica en un cuerpo de herramienta congti-
tufdo por una composicifn que contiene por lo menos uno
de los cuerpos sigulentes: cobalto, nfguel, molibdeno,
carburo de tungsteno WC, carburo de tungsteno WéC, carburo
de cromo, de titenio, de téntalo, de venadio, de niobio,
incorporando dicha composicidn por infiltracidn una solde-
dure que contiene por lo menbs dos de los elementos si-
guientes: cobre, niquel, hierro, zinc, estafio, plata, si-
licio, boro, mengsmesc, aluminio y plomo, representando
dicha soldadura del 25 al 60% del peso de dicha composicidn
Infiltradae = = « = = 0 - ;- - - - - - - - - - -a - -

10.~ Mejoras segin la reivindicaeidn 8, caracte-
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rizadas porque dichas cuchillas estan incorporeadas al cuer~
po de la herrsmienta por oclus_idn me'balu.pg:.ca, estando el
cuerpo consti‘tu_ido por e con;posicién obtenida por ilfil-
tracidn que coﬁprenda por lo menos un carbure de metal re-
sistente a la ebrasién y una soldadura, teniendo dicha sol~

dadura una concentracidn en el seno de la masa por lo me=

‘nos igual al 25% del peso de la composicidn y une concen=

tracidn superior en las partes que sirven de ssiento & las

CUChIllaBe = = o = = = - -~ .- ... - o - -

1le= Me;joras segin la reivindicacidn 1, caracteri

- zadas porgue las protuberancias son cuchillas que compren-

den une superficie de a‘aaque de los {errenos perpendicular
al eje de la herrsmienta y una'éuperficie de ataque para-
lels & dicho eje, estendo le;a’cuchillas repartides por
grupos concéntrlcos, ex'tend:.éndose ceda cuchilla de un
grupo en el sentido de su longitud en uns uu'eccidn iNee
cl:.nada con respecto a la direccidn de su desplazamiento
homzon‘bal y halléndose cada wno Ge los dos bordes extre-
mos de cada una de las cuchillas del grupo respect:.vamen—
te a una mismg distancia predetermmade. del eje de la he-

12~ Hejoras segin la rgivindicacién 1l, carac-
terizadas porque las cuchillas comprenden por lo menos

un chaflédn en por 1o menos un XLTEmOs = = = = = = ~ = o -

13+~ Mejores segin la reivindicaeidn 1, carsc-
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terizadas porque las protuberancias estdn repattides so-

bre la superficie de la herramiente por grupos concéntri-
cos, estando las superficies de ataque de wmo de los gru~
pos a un nivel inferior el de las superficies de ataque

5, de los otros grupos cuando la herramienta estd en posicidn
de perforacidn, teniendo las protubersncias de dicho gru-
po une longitud media superior a la de las protuberancias

14.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, carac-
10. terizadas poi'qﬁe la herramienta posee una protuberancia
de la gue uno de los hordes coincide con el eje de la he-

rronientae = = = = - - - - - - -, - - - - -

15.~ Mejoras en los sistemas de perforacién y,
mds particularmente, en las herremientas de perforacidn
15, con cuchillas para terrenocs de cuaslquier naturaleza, ca-
recterizadas porque las cuchillas comprenden exclusiva-
mente en las regiones de ataque una econcrecidn de diamen-
tes empotrados --en una masa constitufda de por 1o menos uno
de los carburos de los metales siguientes: tungsteno, ti-
204 tanio, téntalo, molibdeno, cromo, vanaddo, niobio u otro
metal resistente a la abrasién, y de por lo menos uno de
los metales s-igt.iien'bes: cobalto, niquel, molibdeno u otro
metal generalmente utilizado en el éstado actual de le tde-
nica de fritaedo, estando las cuchillas fijadas al cuerpo

25, de la herrsmienta por oclusidn metalirgica, estando el cuer=



5e-

105

15,

25's

37565@

po de la herram:.eni:a constn:tuiﬁo por una composicidn que con-
tlene por lo menos uno de los cuerpos siguientes: cobalto,
niquel, mollbdeno, carburoc de. tungsteno WC, carburoc de tungs-
teno W,0, carburode cromo, de titanio, de tdntalo, de molib-
deno, de vanadio, de niobio, incorporande dicha composicidn

por infiltracidn wna soldadurs que gontiel;e por lo menos

dos de los elementes siggiien‘bes: cobre, niquel, hierro, zine,

estaflo, plata, silicio, boro, mangsneso, aluminio ¥ plomo,
representendo dicha soldsdura del 25 al 60% del peso de di-
che composicidn infiltrada, estando el conjunto de las cu~
chillas repartido en grupos concéntricos por toda la super-
ficle de la herramienta, extendiéndose cada cuchills de un
grupe en el sentido de su longitud en wna direccidn imcling-
da respecto & la direccidn de su"desplazamiento horizontel,
halléndose cada wno de 1os:dos bordes extremos de cada una
de las cuchillas del grupo respectivamente a una misme dis-
tancla predeterminada del eje de la herramienta, coincidien-
do la distencia méxima de los bordes de las cuchillas de ca-
da grupo. sensibleménta con la rdistanc_ia minime de los bordes
de las cuchillas del &rupo adyécen‘be que le rodes, estando
situadas las eupgrficies de a‘héquq ;pdr 7ripadro de las cuchi~
lias que pertenecen & un mismo grupo en uh mismo plano perpen-
dicular al eje de la herramienta mientras are los bordes de
ataque de dichas superficies estdn inclinados con respecto &
los radios s:.tuados én su plano y ‘que unen el sje de la he~

rramienta & los extremos de los bordes de ataque, poseyendo
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ceda cuchille ademds un dngulo vertical de desprendimiento
asi como un comtrefuerte en la base del lado opuesto al
borde de atague que se une al elemento de superficie que
prolonga la superficie de atague de la cuchilla contigia
del grupo adyacente, yendo los niveles de lss cudhillaé_
de un grupo en disminucién y despuds en incremento pasando
de las cuchillas del grupo préximo sl eje de la herramien=—
ta, supuests en posicidn de perforacidn, a las cuchillas
de los grupos periféricos, estendo las cuchillas que per—
tenecen a dos grupcs adyacentes decaladas de tal menera
que las cuchillas estdn dispuestas sensiblemente en esca-
lones y en espirales y que los espacios formados entre dos
alinesciones coﬁaecutivas estdn borde;dos por ung parte
Dor unas paredes sbruptes, que se extienden sensiblemente
para cade cuchilla del nivel de su superficie inferior de
trabajo sl nivel de la superficie correspondiente de las
cuchillas que pertenecen al segundo grupo adyacente, y por
otra parte yor'una superficie en escalones constituida por
los contrafuertes de las cuchillas de la alineacidn conse-
cutiva que pertenece al primero y el segundo grupos adya-
centes, siendo la menor distancia entre dos alineaciones,
medida en el sentido de la rotacidén de la herramienta, por

lo menos igual a la ancﬁnra de ung cuchillge — = = = = = =
16.~ "MEJORAS EN ICS SISTEMAS DE PERFORACION* (= -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memoria que consta de treinta hojas, foliedas y

mecanografiadas por una sola de sus ceras, y de dos ldmines

de dibujos que la ilustrane.
BARCEIONA, 31 DIC: 1969
PoAs My CURELL SUNOL
fea. (o o

Por Poder .
Firrpador Luda—i;ﬁ;’
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