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Procedimiento para el control de caudales
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Las miquinas pera formaeiln de
hojas 0 velos g partir de particulas en suspensidn
tales como fibras para la industria papelera o fex
til por filtraciéh'ébntinué sobre tamiz mévil se

5¢ componen habitualmente de una caja en la cual se - 5
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introduce una suspensidn de particulas, estando cons
titulda una de las paredes de esta caja, y, mas ge-
neralmente, la pared inferior, al menos parcialmgns
te, por wn tamiz sin fin, a través del cual se eva~
cua el liquido filtrado,

Ia filtracidn continua sobre ta-
miz mévil precisa de la puesta en juego de cierta al
tura hidrostdtica efectiva, o carge de desaglie, ejer
cida sobre el tamiz, en funcidn de la porosidad de
éste y de las caracteristicas de desecacion de la
banda fibrosa, que dependen a su vez de la naturale-
za de las particulas, del peso o del espesor de la
hoja, de la velocidad de fabrieacién, de la concen-~
tracidn de particulas en la suspensidn, de la longi
tud de filtracifn, ete.

De una fabricacion a otra, en una
misma maquina, puede ser necesario modificar a volun

tad tal o cual parametro del escurride o desecacion

¥, en particular, el valor de la altura hidrostéti-

ca efectiva ejercida sobre el tamiz,

Por una parte, en la zonz en la
cual se extrae la hoja de la caja a través de una
embocadura, es necesario poder evitar una fuga de la
suspensidn contenida en la caja, ¢ poder controlaf
dicha- fuga.

. Se evita la fuga de suspensién me
diante el empleo de Organos giratorips‘eolocados a
la salida de la embocadura y en céntacto con la ho-
Ja.

Si la maquina no comprende orga=
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nos giratorios de estanquidad, se produce una fuga de
suspensidén en el borde de la embocadura gque no puede
ponerse en contacto con 1la hoja sin deteriorarla,
Ahora bien, esta fuga ofrece a su vez el riesgo de
deteriorar al menos superficialmente 12 hoja si la
velocidad de deslizamiento del caudal de fuga no es
suficientemente cercana a la de extraccién de dicha
hoja. '

Para controlar estz velocidad de
deslizamiento es necesario ajustar el valor de la
presién ejercida desde el interior de la caja sobre
dicha embocadura de salida, en funcibn de la veloci~
dad de extraceién de la hoja.

El presente invento tiene por ob-
jeto un procedimiento de control de caudal para la
formacidén de una hoja por filtracién continua, sobre
un f£iltro mévil, de una suspensién de particulas, sa
liendo la hoja depositada sobre el filtro de la caja
de alimentacién en suspensién por una embocadura al
mismo tilempo que se produce cierto caudal de fuga, ca
racterizado por el hecho de que segin los regimenes de
funcionamiento se controla por una pardte el caudal de
fuga actuando sobre el valor de la presién absoluta por
encima del nivel de la suspension en la caja de alimen
tacibn, y por otra parte el grado de escurrimiento a tra
vés del filtro mediante ajuste de la presidn absoluta
bajo el filtro al valor conjugad6 de la anterior, dan-
do zobre ¢l filtro la presibén diferencial de escurri-

miento deseada.

En particular, esta presién diferen
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cial de escurrimionto a uno y otro lado de la superfi-
cie filtrante podrd mantenerse la mayor parte del tiem
po a un valor constante, para los diversos valores de
la presién absoluta por encima del nivel libre de la
suspensién.,

Un aparato destinado a efectuar la
puesta en prdctica del procedimiento mencionado compren
dera un conducto de trafida de suspensién a wna ¢dmara
seguido de un repartidor que desemboca a superficie li-
bre en una caja cerrada constitulda por dos paredes la-
terales, una pared superior y una pared inferior, una de
cuyas partes al menos estd formada por un tamiz mévil
sin fin que se desplaza hacia la parte posterior de la
caja, disponiendo esta caja de medios de ajuste de la
presién absoluta por encima de la superficie libre de
la suspensidn, previéndose un recipiente para la recep
cibn del liquido que escurre a través de la pared fil-
trante, comprendiendo dicho recipiente medios de ajuste
de presién absoluta y estando constitufda una ranura re
gulable de salida de la hoja formada en el extremo pos~

terior de la caja. !

Podrd fraccionarse el espacio situa~
do bajo la superficie inferior de la pared filtrante, a
todo"lo largo, en secciones elementales cada una de las
cuales puede sometersé a un valor regulable de presién
absoluta, 1o que permite ajustar localmente el valor de

la presién diferencial a fin de poder regular el reparto

del grado de escurrimiento @ lo largo de la pared filtran

te,

En este caso, segin el invento, los
nedios individuales de ajuste de presidn ahsoluta por

v
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debzajo de la pared filtrante serdn automiticamente

conjugados con ggspecto a la presion absoluta esta-
blecida por encima del nivel libre de suspensidn

con vistas a obiener una ley predeterminada de varia
cién de la presién diferencial a lo largo de la pared
filtrante,

En particular la ley de variacidn
de la presidén diferencial a lo largo de la pared fil
trante podra mantenerse la mayor parte de las veces
a un valor identico para los diversos valores de la
presidn por encima del nivel libre de la sﬁspenstén.

Ias caracteristicas y ventajas del
invento surgirén por otra parte de la descripeidn que
sigue de varias formas de ejecucion, escogidas a ti-
tulo de ejemplos, con referencia a los planos anexos,
en los que:

la figura 1, es una vista en sec-

cidn vertical de una madquina provista de medios de

_ presion segun el invento,

la figura 2, es una variante del
invento,

Puede verse en la figura 1, una
mdquina para fabricar una hoje por formacidn de una
pelicula por filtracidn continua en carga sobre wn
filtro movil que comprende un conducto 1 en el cual
se desliza la suspension procedente de una estacidn
de preparacidn, seguido de una cdmara 2 en la cual
se reparte el preparado a todo lo ancho del sistema
y de un repartidof @ultitubuiar 3 que iguala la sus

pensién en la seccidn transversal de una caja cerrada
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4 constituida por dos paredes laterales, una pared

superior y una pared inferior, esta caja comprende
medios 3 unidos por un conducto 6 en su parte supe-
rior para poner la superficle libre 7 de la suspen-~
sién a wn valorsebsoluto de presién determinada (pre
sién o depresidn).

La superficie libre 7 se mantiene

-a un nivel predeterminado por medio de un regulador

8 que comprende dos Organos sensores 9, asociado &

una vélvula 10 que regula el caudal de llegada de la

suspension para mantensr este nivel a la altura de-
seada,

La suspension pase a continuacidn
& un conducto 1l cuya pared inferior horizontal 12 se

halla delimitada por un tamiz sin fin 12, que forma

una pared filtrante que se desplaza a velocidad cons .

tante, en el sentido de la flecha,

Un borde regulable 14 en el extre

. mo posterior del conducto 8 delimita el orificio de

salida de la miquina,

Por debajo de 1la pared filtrante
se encuentra un recipiente 15 que -constituye una cu~
beta de recepcion que recibe el liquido de egcurri—
miento y Que comprende una evacuacion en 13, Puede

asegurarse una presidn absoluta de valor determinado

“en esta caja por medio de un aparato 17, gque comunica

con la misme por intermedio de un coﬁducto 16.
aE; aparato 17 para el ajuste de la
presion absoluta eﬁﬂ}a:caja 15 es accionado por un

regulador diferencial 10 unido a dos detectores de _

Peore, v memsio s pnw
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presidn 19 y 20 respectivamente en la caja 15 y en

la caja 4. -
Ia pelicula que se forma en la
pared de escurrimiento 12 es evacuada, cubierta por
unz fina capa de suspension, por el orificio delimi-
tado por el borde 14 dispuesto en la parte posterior
de la maquina, y este caudal de suspensidn se contro

la regulando el valor de la presidn que actua sobre

la superficie libre 7, manteniéndose esta superfi-

»cie libre a un nivel constante por parte del regula-

dor 8 que actua por consiguiente sobre la valvulz 10

en el conducto de alimentacion.

El regulador diferencial 18, por
medio de sus detectores de presién 19 y 20 y de con

signas que le son impuestas, regula la presidn abso

luta en 1z caja 15, por debajo de la pared filtrante L

12 en conjugacidn con el valor absoluto de la presidn

por encima del nivel 7, de tal forma que la presidn

. diferencial de escurrimiento,,a une y otro lado de

la pared filtrante 12 permanece constante,

Da'este modo, sin modificar las
caracteristicas de escurrimiento de la msquina, pue~
de regularse el caudal de salida de la suspénsién ac
tuando sobre la presidn & la entrada,

- ‘ La figurs 2 muestra una variante-

‘del invento en la cual la presion absoluta bajo la

pared filtrante es regulada a un valor variable a lo
largo de éste que_déylugar a una presion diferencial
variable a lo largo de dicha pared filtrante, siendo

conjugado este valor variable con respecto al valor
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de la presidn absoluta que actia sobre el nivel libre
de la suspensién rars mantener constante dicha varig
cion de la presidn diferemcial a lo largo de la paved
filtrante, )

Puede verse en esta figura 2, la
caja 4 con su regulador 8 del nivel 7, pudiendo re-

gularse la presidn absoluta a un valor deseado por’

' enéima del nivel 7 por medio de un aparato 5 y un

conducto 6,

La caja por debajo de la pared fil
trante 12 se halls dividida en 5 cdmaras 20, 21, 22,
23 ¥ 24 que disponen respectivamente de medios 25,
26, 27, 28 y 29 para producir en las mismas una pre-
sion absoluta de valor deseadom y tubos 13 de evacua

cidn del l{quide recivido.

Se regula el valor absoluto de 1z .

presion en el interior de cada ciamara por medio de

los reguladores 18, 30, 31, 32 y 33 y de sus detecto

- res respectivos de presién 34, 35, 36, 37 y 38 para

obtener una presidn diferencial variable a lo lergo
de la pared filtrante 12,

Se ajusta tanto el regulador 18
considerado como el aparato piloto con su téma de
presién 39 de forma tal que se obtiene en la camara
20 un-valor absoluto de presidn en conjugacion con
la presion absoluta en el recipiente 4, de modo que
la presion diferencial a uno y otro lado del Ffiltro
considerado a la altura de la camara 20 permanece

constante,

Los reguladores 30, 31, 32 y 33 _.
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sirven al regulador piloto 18 de fdérma que las pre-
siones absoluta en las cdmaras 21, 22, 23 y 24 sean
ajustadas a valores en relacién con la presién abso-
luta de la cdmara 20 de suerte que la 1ey'de presibn

5e diferencial variable establecida a 1o largo de la pa-
red filtrante 12 no sea modificada,

En estas condiciones, a cualquier
valor que pueda llegarse a dar a la presién absdluta
en la caja 4 por encima del nivel 7 para controlar

10, el caudal de salida de la suspensién por el borde 14
corresponderd una misma presién diferencial variable
a lo largo de la pared filtrante y por consiguienﬁe
un mismo grado de escurrimiento,

NOo®TA

15. Deserita suficientemente la natu-
raleza del invento, asi como la manera de realizarlo
en la prdectica, debe hacerse constar que las disposi~
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

20, cipio fundamental. También se hace constar que el in-
vento corregponde a una 501icitu5 de Patente presenta
da en Francia con fecha 16 de Enero de 1.969, bajo el
nidmero PV, 69.‘007000, acogiéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales

25, //en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re-

ferido invento y por lo que se solicita Patente de In
vencidn por 20 afios en Espaiia sobre: PROCIDIFIENTO PARA

EL CONTROL DE CAﬁDALEp PARA'LA FORMACION DE HOJAS POR

FILTRACION CONTINUK; 6ar§cterizéndoae por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para el control de
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caudales para la formacién de hojas por filtracidn
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continua, sobre un filtro mévil, de una suspensién
de particulas, saliendo la hoja depositada en el f£il
tro de la caja de al%mentaeidn en suspensidn, por una
embocadura, al mismo tiempo que se produce cierto cau
dal de fuga, caracterizado porque segun los regimenes
de funcionamiento se controla por una parte el caudal
de fuga actuando sobre el calor de la presién absolu
ta por encima del nivel de 1a suspensidn en la caja
de alimentacidén, y por otra parte el caudal de escu~-
rrimiento a travéds del filtro mediante ajuste de la
presidén absoluta bajo el filtro al valos conjugado de
la anterior, dando sobre el filtro la presién diferen
ciai de escurrimiento deseada.

2.~ Procedimiento segin la reivin-
dicacidén 1, caracterizado porque presiones absolubas
por encima y por debajo del filtro se conjugan automi-
ticamente para mantener en el filtro la presifn dife-
rencial requerida,

3.~ Procedimiento segin las reivin
dicaciones 1 y 2, caracterizado porgue la presidn abso
luta bajo el filtro se ajusta a un valor variable a
lo largo del filtro,

4,- Procedimiento para el control de

audales para la formacién de hojas por filtracidén con-

tinua, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria y en los dibujos adjuntos,
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Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a

ndquina por una sola cara.

-8 JUN. 1972
Madrid,

SOCIEIE NEYRPIC B.M.B.

), GOMEZ ACES0 Y MODET
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