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Este invento se refiers a una composicion deter-

e
“emnes €

gente liguida reforzada. Mis especialmente, se refiere a
une composicidn detergente reforzada, esencialmente no
acuose, fdcilmente soluble o dispersable en agus.

Ias composiciones detergenfes liquidas reforzadas,
no acuosas, presentan diversas venbajas sobre los deter—
gentes 1iquidcs reforzados mcuosos. Los detergentes liqui-
dos reforzados acuosos tienen uh elevado contenido en sgue
lo que aumenta los gaétos de transporte y elmacenaniento.

Los gastos de embalaje son elevados en relacion con su con

1ls

’

tenido reletivamente bajo en materie activa. Adends
incorporacidn de sales reforzantes a las composicilones de-

tergentes liguidas acuosas presents diversas dificultades,

2t

seme o o

radas en soluc1on acuosa, en especlal a8 lag concmntra01ou
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nes mis altas.
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Se ha propuesto producir una composicidn detergen~
te liguida reforzeda, sustancislmente no acuosa, que Con-
tiene esencialumente wne materie active detergente liquidae,
vn vehiculo inorganico y uma sal reforzante inorgdnics an-
hidra, Estas composiciones aetergentes 1i{quidas reforza—

das, no acuosas, no presentan los inconvenientes de los
se grandes cantidades de ingredientes sctivos sin fendmo=

porte, almacenamiento y eébalaje son bajos en comparacion
con los ée las_composiciones acuosas. Sin embargo, esta
-composicidn detergente reforzada, esencialmenfe no acuosa,
presenta un grado de disolucidon o dispersidn en el agua
que con frecuencis no es el Sptimo para los fines prdchi-

ot . . .
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detergentes liquidos reforzados acuosos. Pueden incorporar:

nos importantes de separacidn de fases. Los gastos de tran

i

‘deblido a ls tenden01a de esUas sales a formar fases sepn- .
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Como .se describe en nvegtra éolicitud de patente
copendiente 374.884, una composicidn detergente liquids
reforzeda, csencialmente no acuosa, que contiene fundanen-
talmente un agente tensoactivo detergente liquido, un vehd
culo inorgdnico y un reforzante orgdnico, tiene un grado
de disoluweidn mejorado con respecto 8l de esta composicidy
gue contiene una sal reforzante inoréénioa anhidra.

Ahora se ha ehcontrado sorprendentemente ques la ve-
locidad de disolucidn o dispersidn en el agua de una CCLpO=-
sicidn detergente liquida reforzada, esencialmente nv acug
sa, que contiene fundamentalumente un agente tensoactivo
detergente 1iguido, un vehiculo inorgdnico y un reforzante
puade ser mejoraoa oonszaerablemente nediante la adlclon

Al

de una cantldad pequeha y efectlva de una sustancla n01dao
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Por lo tanto, el presente invento propor01ona une,
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comp051c10n deteV~ente llqaida reforzada, s encmalmente nde
acuosa, que contiene fundamentalmente un agente tensoacti~
vo detergente liguido, un vehiculo inorgdnico y un refor-
zante y se caracteriza porque ademds contiene una cantidad
pequefia y efectiva de una sustancia dcida,

Ia sustancia dcida que puede ser utilizada de
acuerdo con el presente invento puede ser cuaslquier sus-
tancia orgdnics y/o inorgdnica gue actfe como donador de
protones en las composiciones del inveqfo. Son ejemplos de
sustancias deidas adecuadas los dcidos inorggnicos, como
dcido clorhidrico, carbénico, sulfuroso y fosforico; sales
dcides inorginicas, como vulfato potdsico monohidrdgeno,
fosfato potdsico monohidrdgeno, fosfato potdsico dihidrd-
geno, fosfato sddico monohidrdgeno, pirofosfato potdsico

. .

&
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dlhldrogeno, trlfosfato tetrasddico monohldrogeno, dcidos
orgdnicos como deido férmico, acdtico, propidnico, triclo-
roacético, succinico, ldctico, citrico y aminoacético; ade
mds pueden utilizarse los dcidos benzoico, salicilico,
ftdlico, nicotinico, ascérbico y nitrilotriecético y tam—
bién las sales orgénidas deidas como sal disddice de dei~
do metilendiaminotetraaéético. Ademds pueden utilizarse
los anhidridos de decido como los arhidridos de doidv acéa
tico, ftdlico y succinico.

Ia cantidad en que se utilize la sustancia £oida
debe ser tal gque no se alteren gignificativamente las ca=-
racteristicas fisicas de la composicidn. 4

En general, esta cantidad estard comprendida en-
. tre 0,025 y 5 % anrox1madamenue del peso. de la composmc¢on

“,d\r oK

final y preferlblemente e
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cibn de la sustancia doida debe ser tal que la composi—
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“eidn” permanezca pracolcamente anhldra como sé\aef
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‘adelante. EL agente tensoactivo detergente liguido utili~
zado de acuerdo con el presente invento debe ser liquido
a la temperatura ambiente y debe estar fundamentalmente
exento de agua. Si es necesario, puede ajustarse el grado
‘de licuefaccidn del agente tensoactivo detergente con un
agente diluyente orgdnico, como alcohol etilico, etc,
Cuanto menor sea la viscosidad del detergente 1i-
quido, mds adecuado resulta en las composiciones del in-
vento., Puede utilizarse cualquier agente tensoactivo de-
tergente liquido. Los detergentes tensocactivos liquidos
_sdecuados son los agentes tensoaciivos detergentes no ié-
nicos gue son liquidos a la temperatura ambiente.

Los agentes tensoactivos detergentes no idnmicos

.
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' rivado, por ejemplo, de alquilfenoles en 1los que el grupo

A
375476
gon muy conocidos en la técnica., Normalmente estdn consti-

tufdos por un grupo polioxialquileno solubilizante en agus

. < ! S . IR 4 r."
en combinacion quimica con un grupo hidrofobo organico de-

alquilo contiene alrededor de 6 a 12 dtomos de carbono,
dialquilfenoles én los que cada grupo alquilo contiene de
6 a 12 dtonos de carbono, alccholes alifaticos primarios,
secundarios o terciarios conteniendo de 8 a 20 dtomos de
carbono, dcidos. monocarboxilicos de 10 a unos 24 ditomos
de carbono en el grupo alquilo, polioxipropileno, mono2l-
quilolamidas y dialquilolamidas de deidos grasos en las .
que el grﬁpo alquilo del radical decido graso contieune de

10 a 20 dtouos de carbono aproximadanmente y el grups al-

carbono y derivados etoxiledos de lag nismas, por ejemplo

amlaa del deido graso uel vebo condensada con. 20 moles de

- o - ., oz, R A SR L
Al e D N i ~ S

oxido de etlleno.

El agente tensoactivo detergente no idnico debe
tener wn peso molecular comprendido aproximadamente entre
300 y 11.000.

Pambién pueden utilizarse mezclas de diferentes
agentes tensoactivos detergentes no idnicos, siempre que
la mezcla sea liquida a la temperatura ambiente. También‘r
se pueden utilizar mezclas de agentes tensoactivos deter—
gentes no idnicos con otros agentes tensoactivos detergen~
tes como log anidbnicos, catiénicos ¥y anfoliticos, asi co-
mo los jabones. Si se utilizan estas mezclas, deben ser
1{quidas a la temperature ambiente.

Como ejemplos de agentes tensoactivos detergentes

quilol es un grupo alquilol inferior de 1 & 3 dtomos de . | .

S AR




10

Dorw LPrEe NIy REE it et g O

15

e s o PR

20

25

30

o
. GINEN KIS |
.

anidnicos adecuados citaremos las ssles de netales alca-
iinos, ae amonio y de alquilolaminas de los algquilbence-
nosulfonatos gue contienen de 10 & 18 dtomos de carbono en
. el grupo ‘alquilo, alguilsulfatos y alquil-éter-sulfatos
conteniendo de 10 a 24 &tomos de carbono en el grupo al—
quilo y de 1 a 5 grupés éxido de etileno, olefinsulfona-
tos preparados por sulfonacidn de o=~olefinas 010-024 ¥
posterior neutralizacidn e hidrdlisis del producto de la
resceidn de sulfbnaciéh. Como ejemplos'de agentes tenso-
activos detergentes catidnicos citaremos los haluros de
alquilamonio superiores y dialquil(inferior)amonio, alifé-
$1cos 0. arométicos y como ejemplos de jabones estdn las
saies de nmetales alcaligos de los écidos grasos C12~024.
v B gEMOTEL, 18 composicidn del invento contiene el
agente tensoactivo detergente liquido en una proporcidn
del 10 o como mlnlmo del _peso. de la oomnoszclon uOualu.;Q_

i =5 e meale - Sy by

cantldad de agente tensoactivo detergente liquido presen-

O P e g e e f el e e

te en la composicidn puede ser hasta del 90 % aproximada-
mente, péro en la mayoria de los casos la centidad précti-
ca permnece entre 20 y %0 % y preferiblemente entre 20 y
50 % del peso de la composicién. El vehiculo inorgénicé
utiliéado de acuerdo con el invento debe tener un tamaiio
de pgrticula de 1-100 mp, una superficie medis de 50-800
m/g [medida por el método B.E.T. (Brenauer, Enmett y Te-
ller)] y una densidad aparente de 10 a 180 g/litro,
Los vehiculos inorgdnicos adecuados son 6xidos unem '
téiicos_y 6xidos metaloides ligeros y muy voluminosos, co-
" mo silice, aldmina, magnesié, éxido férrico, dxido de ti-

tanio y similares, Tawmbién pueden utilizarse las mezclas
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de éxidos metdlicos y dxidos metaloides muy voluminosos,

-

E§

por ejeﬁplo una mezela de s{lice y aliUmina. Los vehiculos
inorgdnicos muy voluminosos adecuados, especialmente las
silices, ‘se obtienen en el mercado con facilidad. Por ejez
plo, se venden con los nombreg registrados de Aderosil y
Cab-0-5il.

Aumgque en la composiciéh del invento puede emplecy
se cualquier vehiculo inorgéni¢o muy voluminoso con las
caracteristicas‘fisicaé antes especifiéadas, se prefiesre
gque ol vehiculo tenga una densidad aparente conmprendids
entre 20 y 150 g/litro, més éspecialmente entre 30y
100 g/litro y una superficie especifica media comprendide
entre 150 y 400 w?/g. E1 tamafio de perticula del wehiculo
nméénpﬁgéﬁiQQMdﬁﬁeﬁeSﬁ%ﬁﬁchPr?ndiQPsQpﬁfeuiax&1OQ3§R3aQOEﬁﬁ»:W

lo cual se entiende que prdcticemente la totalidad de las
....particulas del yehiculo deben estar comprendidas demtro. . |..
del intervalo establecido.
Ia cantidad de vehiculo inorgdnico utilizada pue-
de variar entre 0,1 y 10 % y preferiblemente es del orden
de 1 a 5 % del peso de la composicidn. El reforzante que
-puede ser utilizado de acuerdo con el presente invento
puede ser cualquier reforzante adecuado. Los beneficios
del presente invento se obtienen tanto con los reforzan-
tes inorgénicbé anhidros como con los reforzantes Qrgéni-
-eose. Los reforzantes orggnicos adecuados son las sales

de metales alcalinos de log decidos aminopolicarboxiliqos,
como dcido etilendiaminotetrascético (EDTA), deido nitri-
Lotriacético (NTA), deido dietilentriaminopentaacético
(DEPTA), dcido hidroxietilaminodiacdtico y similares; dcim
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dog etanchidroxifosfdénicos, dcidos aminofosfénicos y simid
leres; polielectrolitos como los copolimeros de etileno
con anhidrido de dcido maleico; poliacrilatos; alguenil-
succinatos y similares'y fitato sddico. Tog reforzantes
inorgdnicos anhidros adecusdos son los polifosfatos, pi-
rofosfatos y metafosfatos alcalinos, polisilicatos, piro-
silicatos y metasilicatos alca}inos, poliboratos, pirobo-
ratos y metaboratos alcalinos, policarhonaios, pirocarbo-
natos y metacérbonatéé’aléalinos, etc, Tambiép pueden en-
>p1earse mezclas de reforzantes orgdnicos e inorgdnicos.
No és necesario que los reforzantes orgdnicos sean anhi~
dros, sino que pueden ser utilizados en la forma hidratads

~en la que normalmente.son -vendidos, por ejemplo NTA.1H20,

R AR R L g R L e L I I O R 2y LR Dty SV ot QLR S PP
EDTA.2H,0, elc. o ) T
R ¢

"~ Se prefiere que el reforzante en el presente inve:

de dcido nitrilotriacético, especialmente una sal hidrata-
de de metal alcalino de dicho dcido.
La cantidad de reforzanie presente en la composi~
_ cién puede oscilar'enxrq 1y 70 % del peso de la misma.
.Para la mayoria de los fines comerciales, la cantidad de
réforzante es del orden del 10 al 60 % del peso de la com-
posicidn. Bl reforzante debe tener un tamafio de particula
inferior a 300 micras, preferiblemente inferior a 200 mi-
cras.
Ia relacidn on peso de agente tensoactivo deter-
* gente liquido a reforzante debe estar comprendida general-
mente entre 10:1 y 1:4 y, pars la mayoria de los fines co-

merciales, entre 4:1 y 1:4, siendo la relacidn preferida

-
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alrededor de 1:2. La composicién detergente liquida del

invento es fundgmentglmente anhidra, por cuya expresidn
debe entenderse que la. composicidn final no debe conte-
ner mds del 5 % en peso de agus y preferiblemente menos
del 2 %, En este cantidad no se incluye el agua de hidra-
tacidn, Algunas veces es ventajoso para la estabilided de
los productos que la composicidn con@enga una peguefia can-
tidad de agua. Se cree que la posible reaccidn de equili~
brio entre los grupos gilanol y los grupos alcohcel. en

la superficie de la silice es ﬁesplazada hacié le izguierd
da mediante esta pequefia cantidad de agua. Generalmente es

suficiente una cantidad de agua del orden de algunas déci

mas por cilento. lia esfgbilidad de los productos puede me-
unidades por clento de un emvlgente o de un agente tixo-

lada, dioctilsulfosuccinato sédico & similares. Ia visco-
gidad de la composicidn variard con sus constituyentes.
Con objeto de asegurar que la composicidn pueda ser ver-
tida satisfactoriamente, se prefiere que la viscosidad es+
+é comprendida entre 100 y 3000 ¢p, aunque pueden ser sa-
tisfactorias'unas viscosidades mayores de hasta 10,000 cp,
Si se desen, la viscosidad de la composicidn puede ser
ajustada mediante la adicidn de hasta el 20 % de un agen-
te diluyente, por ejemplo alcohol etflico, hexano, hepta-
no, benceno, xileno, tolueho, tetrahidrofurano, dimetil-
sulfdxido y similares. En general, el agente tensoactivo
detergente liquido, el vehfculo inorgdnico y el reforzan—

te unidos deben constituir como minimo el 30 % del peso dd

«
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la composioién detergente y preferiblementeuel-50 % como

minimo., Incluso la composicidn puede estar constituide solat

mente por los coﬁétituyentes.esenciales, pero habitualmente
la composiéién conﬁieﬁe otros materiales que se consideran

aditivos normales y convenientes én las composiciones detexr:
gentes, Por ejemplo, puede incorporarse unAagente blarquea~
dof, como los ﬁerboratos de'ﬁeta@es alcalinos, en una pro-

porcidén comprendida entre 5 y 30 %,aproximadaﬁente, del pe-
so de la composicidn. éin modificar sustancialmente  las ca-

racteristicas fundamentales de las composiciones del inven—

to, pueden incorporarse ademds enzimas, como amilasas y pro-

teasas, lipasas, agentes coloreantes, fluorescentes, precur-

sores y activadores de agentes blangueadores, estubilizado-

PRI Lradm b e, S e, RN LU ~mae tep? Mgt Ee X0

para suspender la sucledad, inhibidores de la corrosidn, sai
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tos, etc.

El invento es ilustrado mediante los siguientes
ejemplos., Las viscosidades de todas las composiciones des—
critas en los ejémplos fueroh determinadas, después de aéi—
tar, con un viscosimetro Brookfield, utilizando el huso
n? 4 & 60 rpm y una temperatura de 25°C. Las velocidades de
disolucidn de 1as composiciones se midieron agitando prime-
ro y después agregando al ague la cantidad requerida de la
cohposicién (2,5 g/litro salvo ihdicaoién en contrario), a
25°d, dejando en reposo durante 1 minuto y despuss agitando
él agua y midiendo el tiempo neéesario para que las composi-

ciones ze disuelvan,

Sees pdtae L FLoeT

“ros del agenﬁe blanqueador, perfumes,’bacterlclaas, asentes

TR RS

“Tes de metales sicaiinos Gomo boratos, carbonatos y sulxa—
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Se agregen cantidades variables de dcido acético
al 100 % a la siguiente composicidn:
/ % en peso
5 alcohol secundario C45 condengado con 9
moles de Oxido de étileno (conocido
con el nombre comercial de lergltol -
1)—5-9) V _ 27
anida de deido graso del sebo condenga-
da. con 20 moles de oxido de etileno 4
s{lice muy voluminosa (tamefic de parti-
10 cula, 10-40 mp; densidad aparente,
40~66 g/litro; superficie especifica
media, 200 m2/g) , 3
trifosfato sddico (anhidro) ' 51,3
carbonato sédico (anhidro) 4
enzima proteolitico 1
B P PR | T e AR L e LA A T A R ST R L R o S e e e M e
15 caruox1metllcelulosa sédica (82 3) 1
fluorescentes 0,24
st e A s Aoy I SN b i e T i gt SO0 it
etanol (100 %)
perfume . 0,15
agua ' 0,3
20 Ias cantidades variables (en % en peso) de acido
acético al 100 %, asi como las velocidades de disolucidn
medidas, se encuentran en la siguiente tabla:
cantidad de deido :
acético agregada 0 01 0,3 0,5 1 1,5 2
o8 velocidad de digo-
lucidn (segundos) 300 250 130 100 42 33 29
30
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EJHIPIO 2 g
alcohol 015 secundario condensado con

9 moles de dxido de etileno V 33
amida de dcido graso del sebo - 20 OB 4
nitrilotriacetato trisédico.1Héo 49,4
carboximetilcelulosa sddica (82 %) 1
enzims proteolitico . ’ 1
fluorescente . o 0,2
etanol (100 %) : 8

silice muy voluminosa (tamafio de parti-
cula, 3-15 mp; densidad aparente,

40~60 g/litro; s gerflcle especi- :

8o 2,75

fica medis, 3
benzoin~-%-oxima 0,5
perfume ' . 0,15

NSp ey e SEnge i

al 100 %, Las viscosidades resultantes ¥y las velocidades

3% it om e Fatnpn b emin

cagtidad (en %) de deido
acético 0 0,05 0,15 0,5 1 3

viscosidad (cp) 500 550 500 500 650 800

" yelocidad de disolucidn
(gegundos) 32 20 20 8 10 20

Con cantidades variables de dcido- triclorocacético
al 100 % se obtienen los siguientes resultados:

Cantidad (en %) de ' :
dcido tricloroacético 0 0,05 0,15 0,5 1 3

viscosidad (op) 500 800 500 500 350 500

velocldad de disolu~ :
cidn (segundos) . 2 23 20 13 15 15

Con HqPOy al 85 % se obtienen los siguientes re-
sultados:

Se anregan "éantidades variables de acldo acetlco 1

BRtra N e Eon inuaclon. e e |
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" lucidn (segundos) 32 19 1i

,cmon (seg undos) B S & I 213,43,

R et eRE A v e D g e

cantidad (en p) de
H3P04

viscosidad (cp)

velocidad de diso—

18
LA .
Con anhidride acdtico ge Obtienen los siguientes
resultados:

cantidad de anhidri
dg acético agregada

(%) 0 0,025 0,05 0,5 1
viscosidad (cp) 500 = 500 500 500 500

velocidad de dlso— -
lucidn (segundos) 32 7 12 5 7

Las experiencias con cantidades variables de

KHSO4 dan el siguiente resuitado:

cantidad de KHSO4
agregada (%) 0 0,05 0,7 1

P T e,

ve1001dad de disolu

....... i e o b

Unas experiencias Slmllares con KH2P04 dieron los
siguientes resultados:

cantidad de KH2P04 .
egregada (%) 0 0,5 1 2

viscosidad (cp) 500 500 ~6OO 800

veloqidad de diso
lucién (segundos) - 32 13 10 . 11

Con zcido benzoico se observae lo siguiente:

 cantidad de dcido

benzoico agregada
(%) 0 0,2 0,5 1 2

viscosidad (cp) 500 900 " 650 500 500

veloqidad de Gisow
lucion (segundos) 32 g . 7 g 11

o R A R n s T ALt N
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alcohol 015 secundario condénsado con 9 moles
de 6xido de etileno _ 33
amida de dcido graso del sebo — 20 OE 4
nitrilo~triacetato trisédico.1H20 ' : . 24,65
trifosfato sédico (anhidro) 24,65
carboximetileelulose sddica (82, % O
enzima proteolifico o : 1
fluorescentes _ , (3
etanol (100 %) ' 8
silice miay voluminosa (como en el Egemplo 2) 2,75
benzomn~m~ox1ma 0,5
perfume 0,15

e Sh bt Sl

de écido acético (100 %) y deido férmico (100 %). Tos re-

~BULEAA 08, 800108 81Z0LENTE 8§ o mutv st ¢ o v i T G s

% de dcido acético 0 0,05 0,15 0,5 1
Qiscosidad (ep) 600 600 600 600 600
velocidad de diso-

lucidn’ (segundos) 45 23 20 19 19
% de geido férmico 0 0,2 0,5 1
viscosidad (cp) 600 600 600 600
Toosén (segandoss 5 22 22 16

EJEMPILO 4

Se agregan diversas sustancias dcidas en la pro-

porcidn del 1 % en peso a la siguiente cquposicidn y se mis

.de 1g velocidad de disolucidn (2 g/iitro) en agua a 25°C,

Los resultados se encueniran en la siguiente tablas

-

- A -egta’ oomposicidn 'se agregan cantidadss Variables
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alecohol C.. secundardio
condens%ao
leg de oxido de eti-
leno

amida de dcidograso del

sebo - 20 OB

trifosfato sddico (an—
hidro)

carbonato sédico (anhi
dro)

car@oximetiloelulosa
s6dica (67 %)

proteasa

fluorescentes

etanol (100 %).
(tamafio de particula,
3-15 mpy densicdad apa-~
rente 40-60 g/litro;su
perflcle espec1flca me
agua

perfume

“dcido lactico .

deido eitrico

anhidrido de dcido
ftalico

deido salicilico
dcido nicotinico
dcido aminoacético
viscosidad (cp)

ve%ocidad de digolu—
cibn (segundos)

con 9 Mo~ -

27

51

1,2
0,25

;5;31110e muy. voluminosa . . ... .. ..

1500 1000 1160

300

96

28

v
T SN v
.

Coatamy Leiv

1

1

900 10.000 900 1300

60

60 55

110
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EJEMPT.0

Se agregen otras diverses sustancias dcidas a la
composicidn N8 1 del Ejemplo 4 y se mide la velocidad de

" disolucidn. Los resultedos son los siguientes:

) 1 % del deido siguiente
sin agregar ~

sugtancia sustancias sgregadas
acida

acmuo anhidrido aCldO
NaH2P04 ;roplo de 4cido ascdxr
1H20 nico suceimico hico

viscosidad .
(cp) 1500 1700 800 1800 3300

Velocidaq de
disolucion :
segundos) 300 . 180 180 190 186
-BJEMPLO 6

s.couposiciones con di= |..

SOt hate e Y g
R 0K £ SRR A E S R S A Rt

versos reforaantes orgénicos:

partes en Deso

o
VR N Rt R e »;-g.v“- B T S ATt ey -

1 2 3

T ———— 1

4 )

aleohol C45 secundario
condensado”con 9 moles
de déxido de etileno,de
la siguiente formula
eatructural.

CHy~(CH, )4 5~CHy

0~(CH,CH,0) gH 33 33 33 33
silice muy voluminose

(tamaiio de particula,

3=15 mp; densidad apas

rente, 40-60 g/litro; -
superficie especlfloa

2,5 2,5 2,5

2,5 2,5

alcohol etilico (100%)

dietanolawide de dcido
laurico - 3

carbonato sddico (an~-
hidro)
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partes en peso
1 _2 3 4 5

carboximetilcelulosa 90—
dica (67 %) 1 1 1 1 1

fluorescentes . 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
benzoin-«-oxima , 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
perfume 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
agia. ' | 1 1 1 1 1
sal sédica de copolimero '

lineal anhidro de-etileno

con anhidrido maleico,con

una viscosidad de T cps

(solucidn al 2 %, medida
al pH normal del prouucto),

- neutralizade con NalH has-

te, pH 10 4,5

gal sddica de deido poli-
aerilico con un peso mole
cular medio de 27.000,neu

. f..fralizado hagste pH 10 (an—,ﬁ,,u_,

R I PO DR s s i e e T I IRS RS2t ARP

hidra) _ ’ 5,2

deido etanonidroxidifosfo-
nico (sal trlsodlca) (an-
0

h .L(J. o ) A T B e e sty £ g e S e el St T L L Ve o 0, 4_--»;--1:,-- S At e a e
fitato sédico (anhidro) 8,4

alquenil-C ~qucpinato
s6dico (anhidro) 10

velocidad de disolucidn,
segundos 107 180 105 195 81

viscosidad, cp 2200 1000 1200 3500 9000

Agregando 0,25 % en peso de deido acético, se obe
tienen los siguientes resultados:

velocidad de disolu~
cidn (segundos) .95 120 90 141 55

viscosidad (cp) ~ 1800 950 1050 3000 8000




1 | ErEPIO 7
Se prepara la siguiente éomposicién:
partes en peso
‘ alcohol 015 secundario condensado con 9 ,
' moles'?de dxido de etileno 33
8 sflice muy voluminese (como en el Ej. 6) | 2,5
nitrilo-triacetato trisédico. 1H,0 . .50,3
l brqmuro de cetiltrimetilamonio . '7
i carboximetilcelulosa sédica (67 %) | 1
) proteasa : ' ' 1,2
10 dietanolemida de dcido ldurico C 3
fluorescentes - 0,24
etanol (96 %) - - ‘ ' 8
benzoinr&—oxima , C,5
R R T TREPELNTAp O o[- %3 1L N T e SRS PR 9y ,.» ot 200 B e L
18 agué . : 0,1
o b AB00SId8A, 0D o 3k00
velocidad de disolucion (2 5-g/11tr§) S .L”JT“?ﬁ””“wt o
(segundos) 5
Agregando 0,5 % en peso de deido acético al 100 f
20 la viscosidad y la velocidad de disolucidn son 2700 cp ¥y
25 segundog, respectivamente. Repitiendo este ejemplo con
cloruro de cetildimetilbencilamonio, la velocidad de digo-
lucidn (sin dcido) es de 100 segundos y con dcido es de
50 segundos.
25
30

..13 -
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BJEMPLO 8

"Se preparan las giguientes composiciones:

partes en peso

laurildiglicol-éter-sulfato sdédico

idad de disolucidn (2,5 g/1litro)

veloc
(segundos) 114 140

Agregando 0,5 % en peso de dcido acético al 100 %

se obtienen losg siguientes resultados:

viscosidad (cp) - 3200 1800
velocidad de disolucidn (segundos) 60 110
EJEIPLO 9

Se preparan las siguientes composiciones:

partes en peso

alcohol Cy5 secundario condensado
con 9 moles de dxido de etile-

no , 33 33 33
s1lice muy voluminosa (como en el

Ejemplo 6) 2,1 2,1 2,1
nitrilo-~triacetato trisddico. 1H,0 48,7 48,7 48,7

(98,6 %) : 33 33
silice muy voluminosa (como en el -

Ejemplo 6) o 2,5 2,5
nitrilotriacetato trisédico, 1Hy0. 7 -
trifosfato sdédico (anhidro) , - 7
dietanclamida de deido ldurico 3 3
etanol (100 %) ' 8 8
carboximetilcelulosa sédioa.(ST %) 1 1
fluorescentes 0,24 0,424
carbonato sédico (anhidro) 4 4
benzoinr&—oxima _ - 0,5 " 0,5

ﬁ,mgéhmm@,“;Nmb%?m#vt4u.%ﬁhJMmﬂmmmnywib;zuu@ﬁﬁﬂwb;zi,“
agua : 0,12 0,12
L7150 051d0d- QP Y=t nrmsan s soeprasivirins BT QT vt om s 2e @00 e
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 etanol (96 %)

é;aﬁ

‘anida de dcido graso del sebo -
20 OE

diootilsulfosuccinato disddico

carboximetilcelulosa sdédica
(67 %)

" proteasa

fluorescentes

etanol (100 %)

benzoine&~oxima .

agente colorante verde

perfume

viscosidad'(cp)' '

velocidad de disolucidn (2,5
litro) (segundos)

“Yico (100°%)s

viscosidad (cp)

il

“FEISEIdEd "as AT o The T (ee s

partes en pe

50

Con 0,5%.3e. doido_agés ..

DO B Y VR I IV
St e Tal Bt i L i v i .

- 2
2 - -
1 1
1,2 1,2
0,24 0,24
4 4
0,5 0,5
0,0015  0,0015
0,15 0,15
1350 850
165 30
850 700
11 .11

EJEMPTO 10

paries en

1,2

0,24
4

0,5

0,0015

0,15

1200

140

750
ARG G

10

dos)
alcohol C 5 secundario’conden—
sado con 9 woles de Oxido de
etileno’

silice muy voluminosa (tamaﬁo
de particula, 3-15 mi; densi~
dad aparente, 40-60 g/lltro,
superflcle especifica medie,
380 w?/g)

carboximetilcelulosa sddica

T %)
fluorescentes-
benzoin~x-oxina
dietanolemida de deido ldurico

L

33 - - -

0)24 = =~ =
0,5.~ ~ -

SR SR
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1 partes _en peso
. - “'——-4—-..\
perfume 0,2 - - - - -
carbonato gdédico . ,
(anhidro) 4 - - - - -
5 o,
gal disddica de dci
do etilendiamino~
tetraacético (an- .
hidra) 19 - - - - -
/ sal tetrasédica de
acido etilendiami
no tetraacético :
_ (anhidra) : - 10 - - - -
10 trifosfato sbédico.
1/2H,0 - - 10 - - -
Na4HP3O1O.1/2H2_Q - - - - 10 - -
nitrilotriacetato
triséddico (anhi- )
drO) , - hnd - - 10 6,7
R ]
s Yisoosidad (ep) . 200 6700 1600 1000 1300 14qq
velocidad de digo-: e I
lucidn (2,5 g/1li-
tro) (segundos) 67 140 180 100 150 57
20 JEIP;O 11
Se preparan las siguientes composiciones:
—
A 5
- --....N.
alcohol 015 secundario condensado ‘
con 9 moles de dxido de etileno 23 23
25 - amida de dcido graso del sebo -
20 O 3,3 3,3
sil@ce muy voluminosa (como en el
Ejemplo 10) 2,5 2.5
etanol (100 %) 22,5 29
pirofosfato tetrasdédico (anhidro) 42 42
30 carbonato sodico (anhidro) 3,3 3,3
. - - - e v e 3
L
\v
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proteass
fluorescentes

perfume

carboximetiloelulosa sédica

0,8
0,8
1,68

0,12

deido acético (100 %) . -

0,8
0,8
1,68
0,12
045

velocidad de disolucién (segun~ :
dos) : 75 35

viscosidad (cp) 4500 - 3000

En resumen, la Patente de Invencidn que se s0li
3 q

cita debers recaer sobre las siguientes:
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agua, un vehiculo inorgénlco ¥y un reforzante, caracterizadas

porque el fcido es éc1do acétlco.

375476

REIVINDICACIONES

1. Mejorés introdﬁcidas:en un procgdimiento'para ls
obtencibn de una cdmposici&n detergente liquida reforzada,
esencialmente no acuosa, conteniendo fundamentalmente un agen)

te tensoactivo,detérgente 1{quido, esencialmenté exento de

las mejoras porque cou51sten en agregar de O ,025 a 5% en pe-
so de una sustancia fcida donadora de protones, para:aumqn-i
tar en velocidad de disbluci6n o dispersidn en el agua.

- 2. Mejoras segﬁh la reivindicaci6n-1} caracteriza-
das, porque la sustanc1a éclda se encuentra presente en la
proporcibén de 0,025 a 3% en peso.

3. Mejoras. segﬁn laareiv1ndlcac16nes 1 6 2 carac-
terizadas porque la - sustancla ficida es un fcido.

»4;' Mejoras segin la reivindiucién 3, cancterlzadas

rizadas porque la sustancia écida es una sal fcida.

6. Mbjoras segﬁn las relvindlcaclones 1 6 2 carac=

terizadas porque la sustancla 8cida es un anhidrido de &cido

que el reforzante es o comprende una sal réfbrzgnte inorgéni-
ca anhidra. ‘
8. Mejoras segﬁn la reivindicaci6n 7, en el que .el
reforzante es trifosfato sédico anhidro.
- 9, Mejoras segﬁn las reiv1nd1caclones la 6, en el
que el reforzante es un reforzante orgénlco.
10. Mejoras segn la reivindicacién g, en el que el
reforzahte-es una sal de metal alcalino de fcido nitrilptria—

cético, soluble en agua.

5. Mejoras segﬁn las relﬁndlcaciones 1862, caracte‘

7. Mejoras ségﬁn las reivindiéaciones la6, enel
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11. Se reivindica por ﬁltlmo como obaeto sobre el

que ha de recaer la’ patente de invencién que se aollclta. ‘
HEJORAS INTRODUCIDAS EN UN PROCEDIMIERTO PARA LA OBTENCION
DE UNA COMPOSIGION DETERGENTE LIQUIDA REFORZADA, ESENCIALMEN -

Todo conforme queda descrlto ¥y relv1nd1cado en la.
presentenamorla descrlptiva que. consta e veinticuatro pégl- f
nas mecanografiadas. : _ ' '
| - Madrid 15 de enéro de 1970
BERHARDO UNGRIA
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