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Ia presente invencidén se refiere a mejoras concer
nientes a un dispositivo, y particularmente una méquina de
forja, para recalcaer y, simulténeemente, recalear y doblar
material similar a barras, varillas o lingotes.

Los dispositivos, méquinas o similares para recal
car o recalcar con doblado simulténeo, accionsdos por medio
de una prensa, son conocidos. Entre otros, existen disposi
tivos conocidos que estédn compuestos de un cabezal de unu
prensa y de una plataforma, entre los cuales son colocados
Juegos de Gtiles de matriz superior e inferior,; en doade
los Gtiles de matriz inferiores estén montados de menera
deslizable, en tanto que los de la superior estédn fijados
al porta-punzones por medio de al menos wn brazo articulado
oscilable. Este brazo o brazos articulados estén inclins-
dos en relacidén con una linea perpendicular al eje de los
Gtiles de matriz en un 4ngulo mayor gue 02 y menor que 902,
Cuando la prensa actia sobre el porta-punzones del disposi
tivo, entonces, debido & dichos brazos ariiculados monta-
dos, es asegurado wn agerre de los ttiles de matriz superip
res con los inferiores, y es obtenida la sujecién de la ba
rre, varilla o similar, trebajada, y, cuando estéd aumenten
do la presién, es originado un deslizamiento de los Gtiles
de matriz en una direccién perpendicular al del movimiento
del porta~punzones. Tales dispositivos estdn provistos de
un Gtil de curvar paras producir la flexidén deseada.

El inconveniente de tales dispositivos era que,
después de la formacibén del cigliefial, cuando era extraifdo
el 4til de ocurvar, se originaba'una elevacibn de la pieza
que estaba siendo conformada, y, durante la operacién de re

calcado, el material trabajado podia fluir libremente en
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los lados. En el caso de conformacifén de un cigiiefial, no
era posible obtener directamente de una vez la adecuada for
ma deseada del cigliefial.

Ademés, en dispositivos conocidos, los ejes de
los bulones de los brazos articulados, en los Gtiles de ma
triz estaban situados en el plano de divisidén de los Giiles
de matriz o en el plano de los ejes de la varilla, barra o
similar a configurar. Tal posicibén de los ejes del apoyo
del brazo articulado en el til de matriz no siempre era
venta josa. ,
El objeto de este invencibn es eliminar estzs des
venta jas.

Seglin esta invencibn, es posible eliminar la pri
mere de las citadas desventejas haciendo el dispositivo con
fijadores de cigliefial autométicos, pivotablemente montados
en la parte inferior del Gtil de matriz.

Con el fin de eliminar la segunda desventaja ante
riormente citada y obtener el posicionamiento gpropiado de
los apoyos del brezo articulado, es indicado y depende de
la construceién de estos gpoyos, colocar los ejes de los
gpoyos de los brazos articulados en los Gtiles de matriz,
ya sea por encime ya sea por debajo del plano de divisién
de los Gtiles de matriz o del planoc del eje del elemento a
recalesr., Tal solucifn esté indiceda por razones de cinema
tismo y construccidén, debido a que estd indicado tender a
tener el apoyo del brazo articulado en el Gtil de matriz co
locado en tal lugar que el punto de presibén de 1la componen
te horizontal de las fuerzas actlie en el plano de divisién
de log Gtiles de matriz, cuando se realiza el recalcado.

Debido al hecho de que el punto de presidén de la
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componente horizontal de la fuerza estd sometido, en la prég
tica, a un desplazamiento durante la carrera de trabajo, es
necesario intentar, durante la carrera de trabajo, tener
este punto de presidén tan cerca como sea posible del plano
de divisién de los ttiles de matriz. Por tal colocacién de
este punto no existen momentos de vuelco en la presentacién
de los dtiles de matriz.

Ia posicidn de los ejes del apoyo del brazo arii
culado en el (til de matriz depende en primer lugar de ls
forma del brazo articulado splicado y del tipo de apoyos,
as{ como de la forma que tienen los Gtiles de matriz.

El e jemplo de fabricacibén del dispositivo segin
la invencién estd representado en los dibujos, en los cua-
les la figura 1 representa este dispositivo en vista late-
ral (al lado izquierdo estd la posicibén del mismo antes de
la carrers de trasbajo, y, al lado derecho, la posicidén del
dispositivo justo en el momento del cierre de los Gtiles);
la figura 2 ilustra este dispositivo en vista lateral (a la
izquierda es la posicidn al final de la carrera de trabajo
mostrada, mientras que, a la derecha, después de haber sido
abiertos los Utiles de matriz); la figura 3 representa este
dispositivo en seccidén transversal (a la izquierda, a 1o
largo de la linea A-A de la figurs 1, & la derecha, a 10
largo de la linea B-B de la figura 1); la figura 4 muestra
una seceién transversel de este dispositivo a lo largo de
la linea P-F de la figura 33 la figura 5 representa este dis
positivo en seccién transversal (en el lado izquierdo, a lo
largo de la linea C~-C de la figura 2, y, en el lado derecho,
8 lo largo de la linea D~D de la figura 2); la figura 6 re
presente este dispositivo en seccidén transversal, a lo lar
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go de la 1inea E-E de la figura 53 la figura 7 muestra una
variedad del dispositivo de la figure 1 en vista lateral,
en una posicidn después de haber sido realizado el recalca
do, y la figura 8 representa oira realizacién de la construc
cidn del dispositivo, cusndo los Gtiles de matriz estén ce
rrados.

En el disposlitivo representado en las figuraa 1
a 6, los extremos superiores de los brazos articuladcs 2 eg
tén montados en bulones 11 en el porita-punzones l. Los ex-
tremos inferiores de los brazos articulados 2 estén monta-
dos en bulones 12 en los (tiles de matriz superiores. Los
ttiles de matriz 4 de la parte inferior estdn colocados deg
lizaeblemente sobre la plataforma 5 del dispositivo.

En la posicidén de partida los Gtiles de metriz 3
y 4 se apoyan contra los topes 6 y 7. El nimero 8 indica el
objeto trabajado. ILos (tiles de matriz superiores 3 tienen
salientes 9 que, cuando los ttiles de matriz 3 y 4 se tocan
nutusmente, entran en rebajos apropicdos 10 de los dtiles
de matriz inferiores 4. El nimero 13 indica el Gtil de cur
var, ¢l cual sirve para el curvado de la barra, varilla o
similar, trabajeda. En los ftiles de matriz inferiores 4,
exigten sujetadores basculantes 14 montados. Estos sujeta-
dores 14 estén provistos de superficies de gufa inclinadas
15, superficies 16 para conformar el cigiiefial 17, y superfi
cies 18, que se apoyan contra el Gtil de metriz superior 3,
cuendo son cerrados los Gtiles de matriz. Cada uno de estos
sujetadores 14 estd provisto de bulones 19, por medio de los
cuales estén pivotablemente montados dentro del Gtil de ma-
triz inferior 4.

Durante la carrera de trabajo, el dtil de matriz
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superior 3 se aproxima al inferior 4 y produce, debido a la
presién sobre las superficies de gufa inclinadas del suje-
tador 14, su pivotemiento hacis la pieza trabajada 8. El ci
giiefial 17 que estd siendo recalcado se apoya contra las su
perficies de conformacién 16 del sujetador 14, debido a las
cusles el cigliefial es adecuadamente conformado en sus lados.

Durente el movimiento de retroceso del porta-pun
zones (lado izquierdo de le figura 5), el il de curvar 13
es extrafdo del cigliefial que estd siendo recalecado, y el su
jetador 14, que se apoya con su superficie lateral 18 con~
tre el Gtil de matriz superior 3, sujeta el cigliefial 17 en
posicién adecuada en el dtil de matriz inferior 4. Después
que el Gtil de matriz superior 3 es extrafdo en una cierta
distancia (lado derecho de la figura 5) del Gtil de matriz
inferior 4, el sujetador 14 ya no es sujetado por el Gtil
de matriz superior 3 en su posicidén de trabajo y puede ser
pivotado e su posicifn inicial. Esto libera la pieza forja
da, que puede ser extrafda del (til de matriz.

El dispositivo segin esta invencién puede estar
provisto de uno o més sujetadores 14.

Ias figuras 7 y 8 ilustran otras dos variedades
de construceidn del dispositivo segln esta invencibn, en
las cuales, en el dispositivo segln la reivindicacién 7, los
ejes de los apoyos de los brazos articulados en los Gtiles
de matriz estédn situados por encima del plano de divisién
de los Gtiles de matriz, en tanto que, en la construceién
seglin la reivindicacién 8, estos ejes estdn situados debajo
del plano de divisibén de estas matrices.

Como se muestra en la figura 7, el eje del bulén
12 del brazo articulado 2 estd situado encima del plano de
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divisifn de los Gtiles de matriz, o encima del plemno a lo
largo del eje longitudinal de la pieza trabajada 8. Tal po
gicién del eje del bulén 12 ha sido aplicada con el fin do
tener el punto de presién P de la componente horizontsl de

5 las fuerzas que producen el recalcado de la pieza 8, tan cer
ca como ses posible del plano de divisidén de los dtiles de
matriz.

En la realizecién mostrada en la figura 8, los apo
yos de los brazos articulados 2 estén e jecutados como seg-
10 mentos 122 de un cilindro. En este caso, el punto de pre-

sién P de la componente horizontal de las fuerzas, estd si
tuado por encima del eje del segmento 12a del eilindro, que
estd fijado al Gtil de matriz. E1l eje del segmento l2a estd
gitusdo debajo del plano de divisién del Gtil de matriz.

15 Habiendo deserito completemente la invencidn, lo
que se reivindics es:

N O T A
20

Ios puntos de invencién propiaz, no nueva, pero no
establecida, practicada ni divulgada en Espefia, que se prg
sentan para que sea objeto de esta Patente de Introduceidn

25 por DIEZ safios son los siguientes:

l.- Un dispositivo para recalcar, asi{ como recel
car con unidén simultédnea, accionado por una prensa provista
de un porta-punzén, una base, entre los cuales son coloca-
dos juegos de herramientas de matriz, en el cual las herra

30 mientaes de matriz inferiores estan deslizablemente montadas
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en la base de las superiores, fijas al porta-punzén por me
dio de brazos articulados pivotantes, inclinados, provistos
de apoyos en el porta-punzén y en las herramientas de mu-
triz superiores, caracterizado porque estd provisto de pro
tectores para la pieza forjada, pivotablemente montados eﬁ
las herramientas de matriz inferiores.

2.~ Dispositivo segln la reivindicacién 1, caragc
terizado por wun protector provisto de superficies de gufa
ineclinadas, que deslizan sobre las superficies de la meiriz
superior, las cuales originan su cierre durante la aproxima
cién de las matrices superior e inferior una a otra.

3.~ Dispositivo segfin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el protector tiene superficies lalera
les que estdn situadas contra la matriz superior después
que las herramientas de matriz superior e inferior han si
do cerradas.

4.~ Dispositivo segim la reivindicacién 1, carac
terizado porque el protector estd provisto de espigas que
forman los apoyos en la herramienta de matriz inferior.

5.~ Dispositivo seglm una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque los ejes de los apoyos en
las matrices estén situados por encima o por debajo del pla
no de divisién de las herrsmientas de matriz o del plano a
lo largo del eje longitudinal de la pieza trabajada, en tal
plano que el punto de presibn de la componente horizontal
de las fuerzas qﬁe producen el recslcado, estd situado tan
cerca como sea posible del plano de divisidén de las herra-
mientas de matriz o del plano a 1o largo del eje longitudi
nal de dicha pieza trabajade.

6.~ Un dispositivo para recalcar.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaflan y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escrites a mé

5 quine por yng sola cera.
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