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Perfeccionamientos en la construccidn de

puertas para compartimentos de seguridad.

— e KR DD IS, DS

FolécitandeyyT ON-KASSENFABRIK AG., entidad suiza, residente en

Albisriederstrasse 257, Ziirich, Suiza,

-

_________ P

Los compartimentos de seguridad para guardar va-
lores se disponen en grupos uno &l lado del otro y uno en
cima del otro formando paredes, poseyendo cada uno una
puerta de compartimento que, segin las dimensiones del

5. mismo, pueden ser de distinto tamafio, Estas puertas deben
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pbseer una resistencia que sea suficiente para que una

persona no auwtorizada por lo menos con medios sencillos
¥ en poco tiempo no pueda tener acceso al contenido del
compartimento de seguridad. Ias puertas de los comparti
mentos de seguridad se han fabricado hasta ahora de hie

' rro, y aluminio, Estos materiales, as{ como la mecanizg

“cién necesaria para los herrajes y medios de sujecidn

necesarios representan unos factores de coste muy impor
tantes a considerar en la produccidén en serie necesaria
para grandes bloques de compartimentos de seguridad. Si
por lo tanto se emplease un material mds barato y mas
facil de'trabajar se podrian rehajar considerablemerie
los gastos de fabricacién y si el material también fue-
se mds ligero que el hasta shora empleado, se podrisn
reducir considerahlemente los gastos de trénSpor%e..

Ia invencién tiene ypor cometido lograr de esta
manera una simplificacién y con elio wna reducecién de
los costes, Aqui se ha de emplear material sintético con
tra cuya aplicacibn para esta fihalidgd existian hasta
ahoré prejuicios. Lo importante es, sin embargo, que el
agpecto externo de una puerta de compartimento asi faw- .
bricada al igual que los materiales hasta ahora emplea-
dos, excluya desde un prinecipio la posibilidad de un ag
ceso violento al compartimento,

Ia invencién se refiere, por lo tanto, a una
puerta de compartimento de seguridad as{ como a un pro-

- cedimiento para su fabricacidn, Ia puerta del comparti-

mento de seguridad s¢ compone de una placa base resisten-

te a la flexién de un material sintético y como minimo

de una capa de otro material unido por adhesidn como mi
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nimo con wna superficie de la placa base,

El procedimiento para la fabricacién de la
pucrta del compartimento de seguridad se caracteriza,
segin la presente invencién, porque wna capa estd dota

da en una de sus superficies de adhesivos y @ continua

.cién esta superficie se une por adhesidén con el mate-

rial sintético de la placa base, En ventajoso desarro-~
1llo, se compone la placa base de wn ma%efial sintético
polimero, por ejemplo, de poliestireno resistente s ibs
golpes o de cloruro de polivinilo siendo conveniente que
lp capa unida con la placa base sea una placa metdlica,
preferentemente de aluminio, @cero inoxidable, cobfa;-
bronce o metal noble, La capa unida con la placa bésé
puede estar asimismo compuesta de madera o de un mate-
rial sintético que se diferencie del material de la p1§
ca base, y la mencionada capa puede ser también vma ld-
mina, ’ |

En forma pfeferenfe ira la’capa encolada scbre
la placa base, o estard unida por un anclaje por confor
macidén con la placa base. Durante el proceso de fabrica
cién se puede aplicar para esta finalidad, bien un adhe
sivo como agente de adhesién, después de lo cual se opri
men la placa base y la capa una contra la otra o, en una
ulterior forma de éjecueién, se puede dotar uma superfi
cie de la capa con salientes o concavidades como medio
de adhesidn, después de 1o cual se coloca la capa en un
molde y a continuacién se aplica material sintético en
estado moldeable sobre la superficie de la capa dotada
de los medios adhesivos y en el molde se moldea a la pla

ca base. La formacidn de los salientes o profundizaciones
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de anclaje se efectua convenientemente poniendo dspera

o moleteando la placa formadora de la capa., Asimismo
se puede dotar uns placa formadora de la capa de ele-—
nentos de anclaje que sobresalen del plano de la placa
o dotar en los bordes de dobleces que sirven para el

, anclaje del material sintético de la placa bage a apli
car a continuacién. En la placa de material sintético

misma se han dispuesto convenientemente los medios de
sujecién para el cierre de la puerta y el eje de giro

¥y la placa muestra preferentemente en la superficie in
terior un escote de curso vertical para w eje de gifc
que pase a través de varias alfurés de puerta, asl ccmo
taladros para el paso de la llave hacia la cerradura que
se encuentra en la superficie interior. Ulteriores de-
talles y ventajas so desprenden de la descripeidn y de
los dibujos en los cuales se ha representado, solamente
como ejemplo, una forma de ojecucidn del objeto de la in
vencidn, '

Muestran:

“la figura 1 una representacién de la puerta del .-

compartimento de seguridad;

la figura 2 la disposicién de dos puertas de
compartimento de seguridad una al lado de la otra en
seceidn,

La puerta de compartimento de seguridad se com
pone de una placa base 1 de material sintético polimero
rgsistente a los golpes, por ejemplo, poliestireno o PVC,
en forma rectangular, cuya placa de matorial sintético
lleva una capa 2 de metal, material sintético o madera
en forma de una placa o ldmina que en el dibujo se ha
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repregentado roto en una esquina para mejor aprecia-

cién, Ista capn 2 go digspone como minimo Fija contra
una superficie de la placa baege 1. Para introducir la
llave en la cerradura 3, sujetada en el lado trasero

de la puerta, se han previsbo aproximadamente a la mi

. tad de la altura de la puerta unas perforaciones 4, En

.61 lado trasero de 12 puerta se ha previsto, cerca de

su lado egtrecho y paralelo a éste, un escote de cur~

50 perpendicular y seccién de media cefia 5, que sirve

‘para la recepcidn del eje de giro 6 que pasa en forma

pasante a través de varias puertas simultancamente y
al cual esta sujetada giratoriamente la puerta median-
te medios de sujecidn 7 dispuestos en su lado trasero,
El lado estrecho de la puerta, opuesta & este eje de
giro 6, se puede convenicentemente biselar ligeramente
hacia dentro para que el borde exterior de la puerta,
dispuesta directamente a continuacién, lateralmentiz
adyacente, tenga suficiente espacioc para su giro (fi-
gura 2).

La puerta es aproximadamente de 1 cm de gro~
sor y a pesar de estas dimensiones muy ligera lo que

conduce al ahorro de peso deseado y ademds es de fdcil

" fabricacidn,

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento asi como la manera de realizarloen la prdetbicsa,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen
te indicadas son susceptibleg de modificaciones de de

talle en cuanto no alteren su principio fundamental.

. También se-hace constar que el invento corresponde a
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uwng solicitud de patente presentada en Suiza con el ne2,
421/69 de 14 de Enero de 1,969, acogiéndose por lo tan

%o a los beneficios que conceden los Convenios Interna

cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente

. de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONA-

MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PUERTAS PARA COPARTINEN
TOS DE SEGURIDAD; caracterizdndose por lo siguilente:
1, Perfeccionamientos en la construccién de

puertas para compartimentos de seguridad, caracteriza-
dos porque se compone cada puerta de una placa basefde
material sintético resistente a la flexién, y como ml~-
nimo wna capa wnidad por adhesién a una de las suﬁefﬁi
cles de la placa base, compuesta de otro material,

2, Perfeccionamientos segdn la reivindicacién
1, caracterizados porque la placa base se compone 6o un
material sintético polimero,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porque la placa base se compone de
cloro de polivinild.

4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

2, caracterizados porque la placa bhase se compone de po .

liestireno resistente a los golpes,
5.=- Perfecclonamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque la caps wnidud a la placo base
es wa placa de metal, .
6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
5, caracterizados porque la placa de metal se compone
de aluminio, acero inoxidable, cobre, bronce o metal no

ble,
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. 7.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-

cién 1, caracterizados porque la capa unida con la pla

ca base eg una ldmina,
8.~ Perfecoionamiontos segin la reivindica=-
eldén 1, caracterizados porque la capa unida 'con la pla

- ca hase es de madera,

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 1, caracterizados porgue la capa wnida con la plg
Ca bage se compone de un material sintético que es dig
tinto al material de 1a placa base.

10,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibén 1, caracterizados porgue la capa estd adherida <0
bre la placa base, )

11,~ Perfeccionamientos seguin la reivindicas-
cién 1, caracterizados porque la cap2 se une por un an
claje de forma con la placa base.

12,~ Perfecclonamientos seglin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque para la fanri
cacién de dichas puerta de compartimento la capa se do
ta sobre una de sus superficies de adhesivos, uniendo-
se a continuacién esta superficie en forma adhesiva con
la placa base de material sintético,

13, - Perfoccionamientos segin la reivindica=-
cién 12, caracterizados porque como adhesivo se aplica
un aglutinante y a continuacién se oprime la placa ba-
se contra la capa. )

14,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidén 12, cargcterizados porgue la superficie de la capa
se dota de salientes o concavidades de anclaje como me-

dios de adhesién y la capa se coloca en un molde y a con
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tinvacién se aplica el material sintétice en estado mol
deable sobre esta superficie de la capa dotada de medios

de adhesién y en el molde se moldea la placa base,
15.~ Perfeocionamientpsxgegﬁn la rejvindica-

cién 14, caracterizados porque wna placa formadora de
. la capa se pone aspera o se moletea para formar los sa-

‘lientes o concavidades de anclaje,

16,~ Perfeceionamientos segin la reivindica-
cién 14, caracterizados porque la placa formadora de
la capa, yara la formacidn de los salientes de anclaje,
ge dota de elementos de anclaje o en los bordes de do-
bleces,

17.- Perfeccionamientos en la construccién de
puertas para compartimentos de seguridad, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria

'Y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consia de ochg hojas escritas a

nédquina por

R I N



2 hojas hoja 1

A
Akt

NP T T
NELBH D

- ne ¥ o T
. Pl

UN




PTeRrs T R e Tl Y B o e ",
TR Rl G DR ERTE A T A0IA% Leis

AN
e Y T J - S P TR SO
2y, ! : * AN
N . “,,l% . o (ot Loy
it 1 /
8 \\T,“f;‘/
<y

AN

e

NN

{N
IR

T
|

7 RN NN N NN AN RN NN

—

amaw | snsanulanuL R A RAY

AR B RN

AL RN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



