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Objeto del invento son Acidos f enoxialcancarbo- 
xilicoa de la fórmula general I

en la que significa un grupo nitro, amino, aoilamino, al- 
coxi inferior o un Atomo de halógeno, Rg significa hidróge­
no o un radical alcohilo de bajo peso molecular, asi como 
sus Asteres con alcoholes alifAticos, cicloalif Aticos o 
aralifiticos o sales con bases no tóxicas, estando exclui­
dos los Acidos -4-(4'-halógenofenoxi)-fenoxipropiónicos
libres de la fórmula

( I )
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También es objeto del invento un procedimiento para 
Preparación de estos compuestos, el cual está caracterizado

porque:
a) Se hacen reaccionar fenoles de la fórmula gene-

5 ral II

(II)

en la que Bq posee el significado anterior, con ácidos grasos 
alfa-hal ogenados de la fórmula general IH

10

Bal - CH - COOH

Bg

(III)

en la que Bg posee el significado anterior y Bal representa 
un átomo de halógeno, o sus sales o ásteres con alcoholes de 
bajo peso molecular, en presencia de agentes que separan halo- 
genuro de hidrógeno, y eventualmente se saponifican en medio
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alcalino los ásteres de ácidos fenoxialcancarboxílicos obteni­
dos, o se esterifican los ácidos fenoxialcancarboxílicos obteni­
dos con alcoholes alifáticos, oicloalifáticos o aralifátioos, o 

b) Se reducen ácidos carborilicos de la fár- 
5 aula general I, en la que signlfioa el grupo nitro, o sus 

ásteres o sales, y en los ácidos 4-a"lno-fenoxicarboxílicos así 
obtenidos o sus derivados se acila eventualmente el grupo amino 
por tratamiento con agentes acilantes, y eventualmente antes o 
después de la acilacián se saponifioa en medio alcalino un gru- 

10 po de áster de ácido carbaxílico o se esterifica un ácido carbo- 
xílico con alcoholes alifáticos, cicloalifáticos o aralifátioos, 
o

-iü

o) Se transesterlfi can ásteres de la fámula
general IV

en la que R̂  y Rg poseen los significados anteriores y R̂  
significa un radical alcohilo inferior, por reaccián con 
alcoholes alifáticos, oicloalifáticos o aralifátioos de más
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elevado punto de ebullición.
Los fenoxifenoles para-sustitufdos de 

la fírmala II utilizados como sustanoias de partida pueden ser 
preparados a partir de 4-nitro-4'-metoxi-difeniléter oorrespon- 

5 diente a las prescripciones indicadas en J. Am. Chem. Soc. 6l, 
2702-2704 (1939) o Chem. Abstr. 54, columna 10, 922 h (1960).
De acuerdo con una modificación de las prescripciones aquí in­
dicadas, este compuesto puede ser preparado también a partir 
de nitroíluorohenceno y 4-hidroxi-anisol. Con este fin, se ca­

lo lienta la solución de los dos componentes en dimetilformamida 
en presenoia de carbonato alcalino tajo reflujo.

El 4-nitro-4'-metoxi-difenil6ter obteni­
do de esta manera con excelente rendimiento es desalcohilado a 
continuación con Acido haloidrico en Acido acético para for- 

15 mar 4-(4'-nitrofenoxi)-fenol.
Por reducción de este compuesto nitrado 

por hidrcgenación catalítica se obtiene el 4-(4'-aminofenoxi)- 
fenol. Este compuesto puede ser utilizado como sustancia 
de partida para el procedimiento de acuerdo con el invento - 

20 reacción con compuestos de la fórmula III-, y sirve también 
como sustancia de partida para la preparación de los 4-(4'- 
halogenofenoxi )-fenoles a partir de las correspondientes 
sales de diazonio de acuerdo con Sandmeyer. De esta manera 
se pueden preparar los 4**(4'-halogenofenoxi)-fenoles en los 

25 cuales el Atomo de halógeno significa flúor, cloro, bromo o
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yodo. Convenientemente, se prepara el 4-(4'-fluorofenoxi)-fenol, 
sin enibargo, por calentamiento del compuesto de fluoborato de 
diazonio de la fórmula

/*H0 ^ — 0 — ^  ^\-.NSN_7 BF,

5 La preparación da otros fenoles utilizados como sustancias 
de partida está reproducida a continuación en los ejemplos.

La reaooión de los fenoxifenoles asi pre­
parados con ácidos grasos alfa-halogenados o sus derivados 
de la fórmula general III, de acuerdo con el modo de procedi- 

10 miento a), se lleva a cabo de manera de por si conocida, 
ventajosamente en un disolvente orgánico. Como óoidos gra­
sos halogenados se utilizan preferiblemente ácido halógeno-acático 
asi como ácido alfa-halógeno-propiónico y ácido alfa-haló 
geno-butírico.

15 Como disolventes se utilizan ventajosa­
mente cetonas tales como acetona o metil-etil-cetona, amidas 
de ácidos caiboxílicos tales como dlmetilformamida, o hidro- 

, carburos aromáticos tales como benceno o tolueno. Se trabaja en
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presencia de una "base inorgánica para fijar el halogenuro de 
hidrógemo que se libera, tal como por ejemplo carbonato de pô. 
tasio, o una "base orgánica terciaria, por ejemplo trietilami- 
na, Despuás de terminada la reacción se filtra con suoclón 

5 de la sal del ácido halohidrico formado y, despuás de elimi­
nar el disolvente orgánico, se aisla el áster formado o la 
sal del ácido carboxllioo obtenido. El áster puede ser puri­
ficado por destilación, y las sales convenientemente por re- 
oristalizadón en agua o disolventes acuosos.

10 En el caso en que un áster de ácido
carboxllioo así obtenido debe ser transformado en el ácido 
carboxilico, se lleva a cabo la saponificación en medio alca­
lino, utilizándose ventajosamente lejías acuosas en presencia 
de alooholes inferiores y calentándose durante largo tiempo

15 bajo reflujo hasta ebullición. La solución alcalina es fi­
nalmente acidificada, depositándose en forma cristalina u 
oleosa los ácidos libres.

halogenocarboxilicos libres de la fórmula III para la reacción 
20 oon los fenoxifenoles, se pueden esteriücar a continuación 

el grupo carbaxilo de modo usual. Se trabaja de la mejor 
manera en presencia de cantidades catalíticas de ácido, 
tal como ácido sulfdrico, ácido toluensulfónioo o ácido 
clorhídrico. Como alcoholes para la esterlficación se con- 

25 sideran por ejemplo; alcoholes alifáticos de cadena recta

Eh el caso en que se empleen ácidos

26.5.72
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o ramificada hasta con 10 átomos de carbono, alcoholes oioloali 
f áticos, especialmente ciolohexanol y ciclopentanol, alcoholes 
arallf&ticos tales como alcohol hencilico o aloohol fenileti- 
lico, pudiendo estar sustituido el anillo fenilo por radicales 

3 alcoxi, o alcoholes tQrpánicos tales como horneol, fenohol o 
terpineol.

cloruros de ácido, fácilmente accesibles, de los ácidos oar- 
boxilicos de la fórmula I obtenidos, por ejemplo, por reacción 

10 con cloruro de tionilo, pueden ser hechos reaccionar con los 
alooholes citados para formar los correspondientes ásteres.

de la fórmula general I, en la que R̂  significa un radical 
amino o adlamino, se reducen preferiblemente los corres- 

13 pondientes ásteres de ácido para-nitrofenoxi-fenoxi carboxi 
Ileo o los ácidos libres o sus sales. En la reducción del 
grupo nitro se trabaja de aouerdo con métodos usuales, por 
ejanplo se reduoe estalfticamente en presenoia de níquel 
Raney. Para la preparación de los compuestos acilaminlcoa, 

20 los ásteres de ácidos aminocarboxílicos asi obtenidos pue­
den ser acilados con agentes de acilación tales como clo­
ruros o anhidridos de ácido, de manera usual.

miento descrito en c), se obtienen ásteres por transesteri- 
25 flcación de ásteres alcohílioos inferiores. Se trabaja en

Para la esterificación, tamfbián los

Para la preparación de compuestos

De acuerdo con el modo de procedí'

26.5.72ye
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este caso ventajosamente con exceso de un alcohol de más ele­
vado punto de ebullición y se separa por destilación continua­
mente el alcohol inferior que se litera. En calidad de alcoho­
les se consideran los antes citados, siempre que tengan un 

5 punto de ebullición más elevado que los alcoholes alifáticos 
inferiores de los ásteres de ácidos fenoxlaloancaxtoxílicos.

Los ácidos 4-fenoxi-fenoxialcancaxbo- 
xílicos de acuerdo oon el Invento pueden ser utilizados como 
tales o en forma de sus ásteres o sus sales con tases no tó- 

10 xicas en calidad de medicamentos. Tienen un efecto muy inten­
so sobre el metabolismo de los lipidos y de la colestarina.

En calidad de ásteres se consideran 
especialmente los de alcoholes alifáticos inferiores con 1 
a 4 átomos de carbono, preferiblemente los ásteres etilioo 

15 y tutillco.
Para la formación de sales de los áci­

dos carboxilicos libres se emplean bases orgánicas o inor­
gánicas no tóxicas. Por ejemplo, se utilizan las sales de 
sodio, potasio o calcio o sales de bases orgánicas tales 

20 como tencilamina, feniletilamina, cinamilamina, pudiendo 
estar el anillo fenillco tambián sustituido, por ejemplo 
por grupos alcoxi. Tambián se pueden emplear, para la-for­
mación de sales, aminas alifáticas, por ejemplo alcohilami- 
nas inferiores o etanolamina.

2$ La determinación "in vivo" de la dis-
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minución del nivel de le colesterina en el suero se llevó a 
cabo de acuerdo con el procedimiento de Chappel y colaborado­
res? Natura, Volumen 201 (1964), páginas 497/498, por admi­
nistración oral de la sustancia a ratas. Los productos del 

5 procedimiento fueron comparados con sustancias conooidas que 
disminuyen el nivel de la colesterina. Asi? con el cono­
cido áster etílico del ácido 4-clorofenoxi-isobutirico 
(véase Natura? volumen 208? página 856) en la dosificación 
de 300 mg/bg de rata se encontró una disminución del nivel

10 de colesterina de aproximadamente 30 a 40 % y con el conocí 
do ácido 3-piridilacótico (véase Arzneimittelforschung vo­
lumen II (1961) página 265) se encontró una disminución del 
nivel de la colesterina de 39 % aproximadamente con la misma 
dosificación (300 mg/bg de rata).

15 Por el contrario, en los productos del
procedimiento se utilizó en todos los casos como máximo l/iO 
de esta dosificación, es decir como máximo 30 mg/bg de rata. 
Los resultados se desprenden de la siguiente tabla.

26.5.72
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TABLA

5

Preparado Dosis p.o. 
mgAg

Disminución 
del valor de 
partida de la 
colesterina en 
el suero, en 
%

Aoi do 4-(4'-fluorofenoxi)-
10 fenoxlacdtlco 30 52%

Acido 4-(4'-clorofenoxi)-feno
xiacdtico 30 17%

15 Acido 4-(4'-bromofenoxi)-fenoxiac$tico 30 21,5 %

Acido alfa-4-(4'-metoxifenoxi)-fenoxi-
butírico (Sal de bencilamina) 30 16 %

20 Acido alfa-4-(4'-clorofenoxi)-fenoxi
butírico (Sal d bencilamina) 30 30%

10 - 8 %
3 8 %

25 Acido alfa-4-(4'-yodofenoxi)-fenoxibu-
tlrico 30 40%

-  11 -26.5.72
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De los valores mostrados en la tabla se despren­
de que los productos del procedimiento son superiores en un fac­
tor varias veces mayor a los conocidos compuestos que disminuyen 
el nivel de la colesterina.

3 Los productos del procedimiento son aplicados
predominantemente de modo oral, preferiblemente en forma de tabla 
tas, cápsulas o grageas. Los produotos del procedimiento son car­
gados como sustanoias activas directamente en cápsulas o son 
transformados, con los excipientes usuales, tales como lacto- 

10 sa, almidón, tragacanto o estearato de magnesio, en tabletas, 
grageas o cápsulas.
. Ejemplo 1: Acido 4-(4'-nitrofenoxi)-fenoxiacé-
tico.

13 a) Una solución de 85 g de 4-(4'-nitrofenoxi)
-fenol y 45 g de áster etílico de ácido cloroacático en 1000 mi

26.5.72
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de metiletllcetona son mezclados con 51 g de carbonato de pota­
sio y son calentados "bajo agitación durante 8 horas sobre ba­
go de vapor de agua, hasta ebullición, Después de filtrar oon 
succión de sales inorgánicas, el filtrado es evaporado hasta 

5 sequedad. El éster formado es recogido con cloruro de metileno 
y, después de varias extracciones por agitación con agua, es 
aislado por separación por evaporación del disolvente orgáni­
co. Después de recristalizar en etanol se obtienen 95 g de 
éster de punto de fusión 112".

10 b) 10 g del éster asi obtenido son ca­
lentados con 100 mi de metanol y 10 mi de NaOH al 45 % sobre 
baño de vapor de agua, durante 1 hora a reflujo hasta ebu­
llición. Después de acidificar con ácido clorhidrloo concen­
trado se separa por cristalización el ácido 4-(4'-nitrofeno 

15 xi)-fenoxi acético. Después de recristalizar en metanol se 
obtienen 8 g de punto de fusión 169".

sirve para la preparación de los siguientes compuestos, hacién 
do reaccionar cantidades equivalentes de fenol y de éster de 

20 ácido graso halogenado. Todos los puntos de fusión están corre 
gidos.

El método descrito en el Ejemplo 1 a)

c) Acido alfa-4-(4'-fluorofenoxi)-feno
xiacético. P. de F. 152".

26.5.72
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F O O - CHg - COOH

d) Acido alfa-4-(4'-fluorofenoxi)-fenoxi'butIri' 
co. P. de F. 77°

5

O - CE - COOH

C2H5

e) Acido 4-(4'-cloiofenoxi)-fenoxiacético. P.
de F. 166a

26.5.72
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C1 O - CHg - COOH^  V .

f) Acido alfa-4-(4'-elorofenoxi)-f enoxibutí-
lico.

(oleoso) Sal de bencilamina. P. de F. 1$0*

5 ci O -  CH -  COOH.n^r -  CHgCgH^

C2H5

g) Acido 4-(4'-yodofenoxi)-fenoxiacético. P. 
de F. 148"
(Ester etílico. P. Q  ̂

26.5.72
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J O - CHa - COOH

h) Acido alfa-4-(4*-yodofenoxi)-fanoxibutI-
rico. P. de F. 101=

i) Acido alfa-4-(4'-metoxifenoxi)-fanoxipM 
piónico. P. de F. 930.

.5.72
FC
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O - CH - COOH

k) Acido alfa-4-(4'-̂ nê oxifenoxi)-fenoxibutí- 
rico. (oleoso) Sal de bencilamina. P. de F. 156a

5 0 - CH - COOH.HgN - CH2 - CgH^

0̂

l) Acido 4-(4'-hidroxi)-fenoxi acgtIco: P. de

F. 152B



tico

31 twa ¡so?

Ejemplo 2: Acido 4-(4'-aminofenoii)-fenoxiacé-

HgN 0 -  CEg -  COOH

40 g de áster etílico de Acido 4-(4'-nitrof eno-
5 xi)-fenoxiacético, preparado de aouerdo con el ejemplo la), son 

suspendidos en un reoipiente sacudidor en 1200 mi de metanol, y, 
después de aHadlr níquel Raney, son agitados "bajo nitrógeno. La 
cantidad de hidrógeno calculada es absorbida con rapidez. A 
continuación se filtra con succión del catalizador y s e separa 

10 por evaporación la oantidad principal del metanol. Después de 
saponificación con lejía de sosa al 45 % de exoeso, se disuel­
ve la sal de Na formada en 500 mi de agua callente. Se ajusta 
con Acido acético glacial a pH - 5-6 y se filtra con succión 
después de reposar durante la noche. Se obtienen 32 g del oom- 

15 puesto antes citado de punto de fusión 222".
Por acilación con anhídrido acético o anhí­

drido de Acido benzoico se obtienen a partir de ésto:
a) Acido 4-(4'-acetilaminofenoxi)-fenoxlacé- 

tico. P. de F. 212B.

26.5.72
FO
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*b) Acido 4-(4'-*beMzoilan)ÍRofenoxi)-fenoxiacá- 
tico. P. de F. 2213

-coNn- o - Cí̂  - COOH

5 PreparadCn de las sustancias de partida: 
a) Fluoroborato de 4-(4'-metoxif enoxi)-feniL

diazonio.

N = N_7 BF,

26.5.72
FC
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Bajo agitación y enfriamiento con hielo se in­
corporan en 800 mi de ácido clorhídrico 2 N 108 g de 4-(4'- 
-metoxifenoxi)-anilina. A la suspensión resultante se pte- 
de añadir gota a gota una solución de 50 g de nitrito de so- 

5 dio de tal modo qpe no se sobrepasa la temperatura de 4- 10<*
C. Después de terminada la reacción, se sigue agitando durante 
una hora más y se aBaden gota a gota entonces 400 mi de un 
áoido fluoborhidrico al 40 %. Se concentra la solución por 
evaporación a 40-503C en el evaporador rotativo en veoio 

10 y se diluye con agua. Los cristales resultantes son fil­
trados con succión y secados. Rendimiento! 160 g.

b) 4-(4'-metoxifenoxi)-fluorobenceno.

En un matraz, previamente oalentado a 1803C, 
1$ se introducen lentamente bajo agitación los 160 g del com­

puesto antes citado. Con desprendimiento de nitrógeno y 
fluoruro de boro se forma el 4̂ -(4'-metoxifenoxi)-fluoro- 
benceno. DespuÓs de completada la reacción, se recoge el 
producto de reacción enfriado con cloruro de metileno, se

!

26.5.72FC
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extrae por agitación con solución saturada de hidrogeno- 
-carbonato de sodio y se trata con agua todavía algunas ve­
ces. Después de separar por destilación al disolvente or-' 
gánico, se destila el residuo en vacío. Se obtienen 63 g 

5 de P. de eb.̂  - 143"

A una solución de 150 mi de ácido bromhí- 
drico al 60 % y 300 mi de ácido acético glacial se añaden los 

10 63 g del compuesto antes obtenido. A continuación se ca­
lienta la mezcla durante 2 horas a reflujo. Después de 
concentrar en el evaporador de circulación se precipita con 
agua el fenol resultante. Cristalizando en ciclohexano, se 
obtienen 53 g de compuesto antes citado de punto de fusión 
98a.

c) 4-(4'-fluorofenoxi)-fenol.

d) 4**(4'**clorofenoxi)-fenol.

26.5.72
FC
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C1 OH

5

Bajo enfriamiento y agitación se incorporan en 
$00 mi de ácido clorhídrico 2 N, 70 g de 4-(4'-hidroxifenoxi)- 
-anilina. Después de esto se añaden gota a gota, a una tempera­
tura que no pasa de 4-10S C, 180 mi de solución 2 N de nitrito 
de sodio. La solución de sal de diasonio asi obtenida se aña­
de a una solución hirviente de 100 g de cloruro de cobre 
monovalente, 300 mi de ácido clorhídrico concentrado y 300 mi 
de benceno. Después de terminar la reacción se separa la fase 
orgánica y se extrae por agitación varias veces con agua. Des­
pués de evaporar el benceno, se recristaliza el residuo en 
oiclohexano. Se obtienen 30 g de punto de fusión 82".

e) 4"(4'-bromofenoxi)-fenol.

26.5.72FC - 22



Una solución de 202 g de 4,4'-dibromodi feni1- 
-éter en 1500 mi de metanol, 1500 mi de agua con 175 8 de NaOH 
y 6 g de polvo de cobre se calienta en el autoclave durante 8 

horas a 2100 c. Después de filtrar se separa por evaporación 
5 en vacio el metanol. Los productos do partida que no han 

reaccionado 3on eliminados por varias extracciones por agi­
tación con cloruro de metileno. Después de acidificar con 
HC1 concentrado se extrae por agitación con cloruro de meti­
leno el fenol separado. El residuo que queda después de eva- 

10 porar el disolvente es agitado con benceno y es filtrado con 
succión. Después de separar por evaporación el benceno, que­
dan 26 g del compuesto antes citado de punto de fusión 88c.

f) 4-Í4'-yodofenoxi)-fenol.

15 Bajo enfriamiento y agitación se incorporan
en una solución de 400 mi de deido acético glad al, ICO mi 
de agua y 20 mi de ácido sulfúrico concentrado, 40 g de 
4-(4'-hidroxifenoxi)-anilina. A la solución resultante se

26.5.72 
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puede añadir gota a gota lentamente, a una temperatura que no 
pasa de 4-100, una solución de 14 g de nitrito de sodio en 
40 mi de agua. Después de terminada la reacción, se sigue 
agitando durante l/2 horas más. A continuación se puede ver 

5 ter esta solución de sal de üazonio en una mezcla continua­
mente agitada de 300 mi de yodo 1 N, solución de yoduro de 
potasio y 600 mi de cloroformo. Después de 2 horas, se redu­
ce el yodo en exceso con solución de hidrogenosulfito de so­
dio. Después de separar la fase orgánica se extrae por agi- 

10 tación 2 veces más con agua. Después de evaporar el cloro­
formo, se obtienen 52 g de residuo que es recristalizado en 
ciclohexano. Se obtienen 40 g del compuesto antes citado de 
punto de fusión 117°.

g) 4-(4'-yodofenoxi)-anisol.

Bajo enfriamiento y agitaoión, en una so­
lución de 200 mi de ácido acético glacial, 160 mi de ácido clor­
hídrico 2 N y 20 mi de ácido sulfórioo concentrado, se incor­
poran 43 g de 4-(4'-metaxifenaxi)-anilina. A esta solución se

 ̂ 575405
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añade gota a gota a 0 hasta 3" C una solución de 16 g de ni­
trito de sodio en 50 mi de agua. Después de seguir agitando 
durante una hora se añade esta soluoión de sal de diazonio - 
lentamente a una mezola "bien agitada (mezclador vibratorio)

5 de 400 mi de yodo 1 N, solución de yoduro de potasio con 500 

mi de cloroformo. Después de 2 horas se reduce el yodo en exceso 
con solución saturada de hidrogenosulfito de sodio. Después 
de separar la fase orgánica se extrae nuevamente por agita­
ción con agua varias veces. ¿1 residuo que queda después de 

10 la evaporación del cloroformo es recristalizado en ciclo- 
hexano. se obtienen 40 g del compuesto antes citado de pun­
to de fusión 121".

h) 4-(4'-metoxifenoxi)-fenol.

OH

15 Una mezcla de 1000 mi de agua, 500 mi
de metanol, 100 g de K0H, 15 g de polvo de cobre y 254 g de 
4-(4'-yodofencKi)-anisol es calentada durante 4 en el autoclave, 
bajo agitación, a 180-1$0". Después de filtrar se evapora en 
vacio la cantidad principal del metanol. Se filtra con succión 

=0 del compuesto de yodo que no ha reaccionado, y se acidifica

26.5.72FC 375405
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el filtrado con Acido clorhídrico concentrado. El 4-(4'-metoxi 
fenoxi)-fenol se separa en forma cristalina y es filtrado con 
succión. Recristalizado en "benceno se obtienen 71 g de punto 
de fisión 90".

5 EEIVINDICA.CIONES

Los puntos de invención,propia y nueva 
que se presentan para q.ue sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención, en EspaSa, por VEINTE años, son los siguíen 
test

10 1.- Procedimiento para la preparación
de Acidos fenoxialcancarboxilicos de la fórmula general I

R1 CU - C00H (I)

!



!

t
i*
i 
*

an la que significa un grupo nitro, amino, aoilamino, 
alcoxi inferior o un átomo de halógeno, Rg significa hidró­
geno o un radical alcohilo de tajo peso molecular con 1 hasta 
4 átomos de carbono, y de sus ásteres con alcoholes alifáti- 

5 eos, clcloallfíticos o arallfáticos, o de sus sales con "ba­
ses orgánicas o inorgánicas estando excluidos los ácidos 
o( -4-(4'-halógenofenoxi)-fenoxipropiónieos de la fórmula,

halógeno CH - COOH

CĤ

30 caracterizado porque a) se hacen reaccionar fenoles de la fór­
mula general II



31

en la que R̂  posee el significado anterior, con ácidos grasos 
alfa-halogenados de la fórmula general III

Hal - CH - COOH

R2

5 sn la que Rg posee el significado anterior y Bal represen­
ta un átomo de halógeno o sus sales o ásteres con alcoholes 
de "bajo peso molecular, en presencia de agentes que separan 
halogenuro de hidrógeno, y eventualmente se saponifican en 
medio alcalino los ásteres de ácido fenoxi-alcancarboxfli- 

10 eos obtenidos o se esterifican los ácidos fenoxialcancarbo- 
xílicos obtenidos con alcoholes alifáticos, oioloalifáti- 
cos o aralifáticos, o b) se reducen ácidos caiboxilicos de 
la fórmula general I en la que R̂  significa el grupo nitro, 
o sus ásteres o sales, y en los ácidos 4-amino-fenoxi-carbo 

15 xilicos asi obtenidos o sus derivados se acilan eventualmen­
te el grupo amino por tratamiento con agentes acilantes, y 
eventualmente antes o después de la acilación se saponifica 
en medio alcalino un grupo de áster de ácido carboxilico o se 
esterifica un ácido carboxilico con alcoholes alifáticos, oi-

28  - 375405



da la fórmula general IV

CH - COORg (IV)

en la que y Rg poseen les significados anterieres y Rg 
significa un radical alcohilo inferior, por reacción coa alcoho 
les alifáticos, cicloalifátices, o aralifáticos de más elevado 
punto de ebullición.

2.- PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION !)E 
Aí!I!K!S FENÔ LU,CANCARBCXILICOS.

Tal y come se ha descrito en la Memoria que 
antecede, y para los finos que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintinueve hojas es­
critas a maquina por una sola cara.

tMri.'.Sl MPM1972
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