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Bn la presente meuworia descriptiva se trata de declarar

una invencidén que, de acuerdo con lo que el enunciado expresa,
recae sobre un proéedimiento para la fabricacidn de ua nuevo
tipo de placas para oubivritas planas, fechos; pisos y demds de
esta naturaleza que asimismo son sugceptibl.s de aplicacidu pa-
rg pisos, a los fines de su ingoripeidn registral conforuwe a
las prescripcilones del Estatuto de Propiedad Industrial.

Las placas gue en virtud del procediwicsuto de gue en esta
memoria se trata se consiguen sustituyen coun notable perfazceidu
a los que hasta ahora se conocen como elementos "T T" poi cuan~
to que se ha logrado una mayor resistencia sin aumento alguno
de peso, al miswmo tiewmpo que reducen la aliura de las piezas,
con mejor distribucidn del acero de su armadura.

fs sabido que en los elementos o piemas "% L% lo mismo gque
en los "I%, los nervios tienen seccién trapecial, y esta foima
es constante en todas ellas en razdn de los wébodos de fabrica-
c¢idn que son haéta este momento conocidos. S1i cuando se fabrics
industrialmente un techo-piso sobre un nervio solo, este nsrvio
es doble "I", es porgue esta doble "I" ez mds cous tructiva N
tiene la seccifn de hormigdu necesaria en la parte baja padva
absorber las tensiones en una justa distribucidn de estos con
su hormigdu necesario, dejando el resto del nervio esbelto, es
decir, con el minimo hormigdn, cosa que no ocurve en la "T" sim-
ple,‘donde, por la forma de counsbtruceidn, gueda este nexrvio con
forma de trounco-cono que precisamente rcduce nds el normigdn
alli donde mas se unecesita, que es en la parte baja, donde se
alojan todas las armaduras de acero.

Como cousecuencia de ello, a mayor Gimensidn de la placa,
lag dimensiones de - log nervios aumentan y, en todo caso, cl ace-

ro de sw srmadura ha de subir paras lograr la resistencla previsg-
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Estos notables iuconsenientes se han eliminado con el pro=-
¢edimientvo ahora declarado de modo definitivo brécticamente.

A fin de faecilitayr la incverpretacidn dei invento con voda
precicidn, se descrinc a continuccidn una forma materizl de rea-—
lizacidn, presentando al efecto wun plano en el que se muestran
los elewentos ubtiliszables para la consecucidn del resultado in-
dustrial del procedimiento objeto de la patente. Ahora bien,
como ejemplo de realizacidn dado, esta forma de realizacidn in-
ductrial y los elementos representados y descritos no tiench ca-
rdcter exnaustivo por cuznbo que son susceptibles variaciones
de detalle y forma cun.vructiva que en nada alteran la esencia-—
lidzd del objeto de la patenie, por lo que ha de ser interpreta—
do a titulo enunciativo y no limitativo, la presente descripcidn.

De conformidad con lo anteriormente expuesto, el invento
consisie en la preparacidn de un elemento de moldeo constituido
por una pleza de crapa o plancia de material mpropiado, que se-
guin las figuras 18, 28 y 52 del plano presentan la coniiguracidn
seccichal de la. piezas a obtener, cuyas chapas (1) son articu~
ladas por medio de bisagras (2) convenicntemente situzdac al ob-
jeto de que al proceder al desmoldeo, Llos talones (3) de la vi-
gueta permitan la salide de la pieza del wolde por simple ploga-
do de eunte al eliminar, en su caso, Llos elementos de presidn y
sujecidn complementaria gque se estimen conveniente disponexr para
evitar la salida de la masg de normigdn durante su ejecucidn.

g deeir, yue se trata de couseguir que lau placas de nor-
migdn prefabricadas tengan luo nervios en forma de doble "I, lu
gue supone que con bastante menor altura resulte igual o mayor
la resistencia, tengan wmds superficie de apoyo en sus extremos

y otra ventaja que se sefiala es que al fener un de:smoldeo Ldcil,
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1la adherencia que tienen lag "T " sobre molde fijo, quz en di-
ficultosa para elevar, queda eliminada coun este procedimiento de
desmoldeo, porque la pleza queda completamente separada del wol-
de. Hste regultado de wmenor pego y mayor rsilsteuncia no es obie-
nible eﬂ,los procedinicntos actuales sin aumeuto osteusible de
las dimeonsiones de lag nenrvadurasn tronco-piramitaloes J de una
nayor cantidad de varilla para sl arwado de la placa, cou el
consiéuiente peso superior y costo.

Hay que tenor cn cucnbta gue para piczas de mucha resi. tun-
cia con wmucha luz, tales como puesntes del tren ne L § uf 2 §
forjados de gran resistencia, se acusa wmas la difexrcucia de au-—
bos sistemas ya que es un gran incouveniente en laz "ITY, la
poca seccidn de apoyo que obliga a raforzar esas basss, solucil
incompleta porque wo elimina el zizallamiento gue prsducz la po-
ca secoidn, cou el incouvenisute tambidn ée mayor canto j pesu
propio, inconveniente de apoyo y aplasbamiento que no existe cu
los nervios con doble ™M,

Lag piesas por el método actual quedan agarradas al wolue
lo que supone dificultad para le exiraccidn en todes los casosg
con las nuestras las piezas ce aesmoldean con tota facilidsd
porque guedan libres una vez fraguado el hormigdn al desarticu-
lar el wslde.

Bstd previsto para la desarticulacidun del mclée la disposi-
cidén de cualquier wecanismo que comportc tirantes y soportes en
combinacidn de wodo que por medioc de mando Unico o iadepencisni:
se pro@uzca la separacidn de las superxficies del wolde, de ias
caras de la picza woldeada guedande csia Ualcamsnte sustentaua
sobre las bases de la bancada pera su separacidu de la wisua vor
simple elevacidn, sea cual fuer: 2l wndmero de unewrvios inderiovss

gue comporte.
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Naturalmentie, los moldes de las extremidades ﬁe lag placas
son del tipo normal rigido con el taldn del nervio complementa—
ric al de los molies iunscriores, doble "T", aun cuando tampoco
existe inconvenieunte en que estas sean izualmente articuladas,
si bien en la prdctica no sea preciso, puesto que normzlmente

su extraccidn no presenta dificultad.
REIVINDICACIONES

18),~"PROCEDIMIELIO DI FABRICACION DE PLACAS PARA CUBIBLTAS,
TECHOS-PIS0S ¥ ANATLOGUIM gue se caracteriza porgque en los wmoldes
de chapa se disvonen los nerviog longitudinales configurando las
bases en rforma de "IV invertida disponiendo en las parves conve-
nienives articulaciones en ceutvido longitudinal de modo que de-
terminan el plegado de los wismos para la extraccidn de la pia~
ca prefabricada libre, después de fraguado el hormigdn con las
varillas de armado en la disposicidn normalizada.

28)  -"PiOCEDIMIENTO DI FABRICACION DE PLACAS PARA CUSLERUAS,
PHCI0S-EIo0L ¥ ANALOGO3" seyrdn la anterior reivindicacidn, que
se caracteriza poryguc lag articulaciones longltudinales sva eo-

ablecidas -en lag partes inferiores de las caras bases superio-
res de las piqcas entre los nervios, en el ceniro y/o en dos
iateraies; y/o en 2l ceatro y doz Laterales, de modo gue la oui-
da del molde de la placa nervada fraguada se produzca por trac-
ién de lou iados o por caida al eliminuy los sopories y tirane-
tes de susceptible aplicacida.

38) ~-"PROCEDIHIMHTO DE FASRICACION DE PLACAS PARA CUBIsKTAS,
TECHOS~-PISUS T ANALOGOL" seydn Las anteriores reivindicaciones,
que ze caracteriza poryue las articulaciones longitudinales son

establecidas en los ladus laterales de lac bases doble Mt



TR Cas D BA oy
L] -
“ ~a

el TR TAQ
ot 3T7H 561

48) .~"PROCEDIMIENTO Dl FABRICACICH DE PDACAS PARA CUSLSHLAS,

120.~ THECLOS~-PISOS T ANALOGOS".
ba precente meworia descripltiva consta do sedsr nojss Lulio-
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