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El invento se refiere & un dispositivo pera - -
producir hilos sin fin o estructuras simileres de polime
ros sintéticos por el procedimiento de hilatura en fusidn.
En este procedimiento el polimero de partida, por lo pron
to s6lido, es puesto en estado liguido de fusién median~
te calentamiento, y seguidamente es alimentado de manera:
apropieda 2l dispositivo de bhilatura propiamente dicho.
Este dispositivo de hilabura tiene en los modos de reali:
zacidén conocidos la forma de una viga alargada, en la que
estén dispuestas numerosas placas de hileras, asi como
las correspondientes bombas de hilatura, conducciones de
distribucidn, grifos de cierre y similares. Pararevitar
la cquelacién de la masa fundida en la viga de hilatu-
ra, estén montadas varias cémaras de calefaccidn gque
atraviesan toda la viga y que, de manera apropiada, casi
siempre con ayuda de un agente en forma de vapor transmi
sor del calor, son caldeadas a una temperatura elevada,
que depende de la naturaleza del polimero que ha de ser
hilado, oscilando casi siempre dentro del orden de mag-
nitud de aproximedamente 250 - 3102 G, Las diversas
partes precisas para el funcionsmiento de una de estas
vigas de hilatura se encuentran, en las formas de reali-
zacibén conocidas, dispuestas en sillares de forma de pa=
ralelepipedos rectangular, que puede insertarse en la
viga de hilatura en la combinacidn deseada en cada caso,
apretindose fuertemente unos contra otros con ayu@a de
tornillos tensores, de modo que el calor saliente de las
cémaras de calefaccidén es transmitido por conduccidn de

un sillar a otro. Dispositivos de este bipo han sido

descritos, por ejemplo, en la DAS alemena n® 1.273%.174,
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asi como en la patente estadounidense n2 2.841.821.

La construccidn de teles vigas de hilatura co

4

‘nocidas ofrece dificultades en dos aspectos. For una par
:te es importente, para una transmisién dsl calor lo més
.uniforme posible desde las cajas de calefaccién a las par

tes constructivas restantes, gue las superficies yuxta-

puestas en el caso de trabajo estén mecanizadas lo nés 1i
samente posible y sean asbsolutamente planas. Esta condi-
cibén, por ley natural, es tanto més dificil de cumplir,

mientras mayores y mé&s complicadas sean las piezas de cong

truceién a mecanizar. Esto significa que las dificulta-

des mayores en cuanto a técnica de mecanizacidn se presen
tan por lo general en las cémaras de calefaccidn que atrg
viesan la vigae de hilatura en todo su largo. Ahora bien,
precisamente estas partes tienen en los dispositivos cong

cidos una forma complicada, presentando frecuentemente

‘esquinas y aristas inaccesibles.

Para conseguir la homogeneidad pretendida del

‘perfil de temperatura en toda la viga de hilatura, no obs

tente, no sdlamente es preciso que las superficies de las

piezas yuxtapuestas sean lo més lisas y planas posible,

:sino que también es sustancial que todas las partes por
ilas que pasa la masa fundida reciban su calor lo nés di-
ireotamente posible desde la cémara de calefaccidn, y que
‘las posibilidades de una radiacidn incontrolada del calor

‘sean 1o menores posible. También a este particular adole

cen los dispositivos conocidos de deficiencias considera-
bles. A ello se viene a sumar todavia que tales disposi-
§

?tivos, debido a su construccidén frecuentemente muy compli

.cada, presentan numerosas esquinas en las que, por ejem-
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: plo, al recambisrse las placas de hileras, se pueden depg'

" giter restos de la masa fundida, que entonces, a su vez,

! originan por un lado un ewpeoramiento de la transwmisidn

- del calor y, por otra parte, que se peguen los diversos
sillares. Las dos consecuencias son perturbadoras en al-

- to gredo para la utilizacidn préctica, ya que por lo gene

ral suelen hacer preciso el parar todo el blogue de hila-

tura, y limpiar cuidadosamente las diversas partes, por

- ejemplo, lavéndolas con disolventes.

En este estado de la técnica existe el pro-
blema de proponer una viga de hilatura del tipo descrito
mis arriba, que se caracterice por una construccibén lo
més sencilla posible y formas lisas, ficilmente mecaniza=-
bles, de las partes individuales, inclusive de las céma-
ras de calefaccidn, y en la que todas las partes que en-
tran en contacto con la masa fundida se encuentren duran-
te el funcionamiento a una temperaturaklo néds igual posi-
ble.

Egte problema se resuelve onforme al invento,
por el hecho de partirse de una viga de hilatura caldea-
ble con varios sillares alineados entre si con cierre de
forma y de manera conductora del calor, asi como eventual

‘mente apretados unos contra otros mediante tornillos bten-
-sores, en los que en cada caso estén dispuestos paquetes
Ede hileras, conducciones para el producto, bombas de hila
ftura, grifos de cierre y similares, o bien que estan he-
chos en forma de cuerpos de relleno y conductores del ca-
. lor, y caracterizdndose conforme al invento por el hecho
ide que la viga de hilatura tiene la forma de una placa

fplana o de un perfil de L o U, y complementéndose para
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formar une viga huecs cerrada, preferentemente por medio

de una placa conductora del calor, colocada encima, estan

~do al menosg la placae sustentadora, que forma la base y

que se halla provista de orificios para el paso de los hi
los, hecha en forma de cuerpo hueco destinado & recibir
el agente de calefaccidn, sobre cuya superficie llana y
lisa se apoyan los diversos sillares con una gran superfi
cie de contacto, estando la viga de hilatura circundads
preferentemente, de la manera en si conocida, por todos
lados con una envolvente aislante.

La parte caldeable de la viga de hilatura tie
ne preferentemente la forma de una placa de doble pared
con superficie lisa, que sustenta los sgillares y que pre-
senta orificios para recibir uno o varios paquetes de hi-
leras, estando eventualmente complementada medisnte par-
tes laterales caldeadas o sin caldear, para formar una ba
rra de perfil en forma de I o de U. En esta comcepcién
de una viga de hilatbura no se disponen, por consiguiente,
una o més cémaras de calefaccidn con superficie de forma
més o menos complicada, que atraviesan la viga de hilabu-
ra y que estén dispuestas entre las diversas partes cons-
tructivas, sino que se parte de una placa sustentadora de
base, que es caldeada y a partir de la cual es transmiti-
do en cada caso el calor directamente a los sillares dis-
puestos sobre ella. Exclusivamente los sillares de paque
tes de hileras no estén dispuestos directamente sobre la
superficie de la placa de calefaccidén, ya que por ley na-
tural tienen que estar montados en o por encima de los
orificios precisos para el paso de los hilos. Ahora bien,

se ha comprobado que ésto no tiene importancia para la dig

375357



10

15

50

1243470

tribucidn de la temperatura resulbtante durante el funcio-

namiento.

La placa de base propuesta puede ser mecaniza

da de manera sencilla mediante cepillado, brufiido y puli-

do, sin que presente esquinas y aristas inaccesibles, en

las que no se puedan introducir herramientas. En este

sencillo y claro concepto bésico no varia tampoco nada
por el hecho de que la placa de calefaccidn pueda esbar
eventualmente complementada por;partes laterales caldea~
das o sin caldear, pars formar una barra de perfil de for
wa de I o de U. El caldeo de la placa tiene lugar, de la
manera en si conocida, mediente la introduccibn de un agen
te transmisor del calor, liquido o, mejor ain, en forma
de vapor, por ejemplo, una mezcla azeotrdpica a basge de
difenilo y éter difenflico, que ha dado buenos resultados
pare tales fines. Para garantizar una transmisibén irre-
prochable del calor de condensacidn del agente transmisor
de calor a las paredes de las cémaras de calefaccién y,
en especial, para impedir que se acumule productos de con

densacidén ligquido, formando gotas, en la pared horizontal

_superior de la placa de calefaccibén y perturbe de este mo
ido el perfil uniforme de temperatura, se propone gque en

. el interior de la placa de calefaccién de doble pared,

preferentemente en su placa superior horizontal de recu-
brimiento, estén dispuestos nervios o almas que penetran

profundamente en la cémara del sgente de calefaccidn y que

.estén unidos con la pared de la placa en forma bien con-

"ductora del calor. Estos nervios o almas actiian, por un

'lado, como smpliacidn de la superficie de la pared, pero

s e amE

sobre todo sirven como conducciones de evacuacidn para el
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mencionado producto de condensacibn, de modo que la peli-
cula que se forma en la pared de la caja presenta un es-

pesor minimo constante.

Para la construccidn de una forma de realiza~

' ¢ibn preferente del objeto del invento, se propone que los

sillares que contienen las bombas de hilatura y las con-

ducciones para el producto estén apoyados directamente so

bre la superficie lisa de la placa de calefaccidn, y que
éstos, asi como también los sillares que contienen los ra
quetes de hileras, estén recubiertos por un puente conduc
tor de calor, que esté unido directamente con la placa de
calefaccidn, o bien de manera indirecta, a través de pie-
zas de relleno recambiables. Un puente transmisor de ca-
lor de este btipo, que puede abarcar toda la longitud de
la viga de hilatura, pero que también puede estar consti-
tufdo por varias partes yuxtapuestas, consisbe ventajosa-
mente en un material buen conductor del calor, por ejem=-
plo, aluminio, cobre, una aleacidn de cobre propiada o si
milares. El puente transmisor de calor deblera, por ejenm
plo, apoyarse con sus ramas, a través de unsa superficie
lo mayor posible, sobre la superficie superior de la pla-
ca de calefaccidn, de modo que pueda transportar bien el
calor desde ésta, a lo largo de los sillares citados. El
puente no necesita en modo alguno apoyarse en forma con=
ductora del calor sobre los sillares en si, sino exclugi-
vamente ha de asegurar el que entre el puente conductor de
calor en s{ y los sillares no exista ninguna diferencia
de temperatura, o bien tan sdlo una diferencia lo menor
posible, de modo gue no vengen dadas las condiciones pre-

viag para la radiacidn de calor de estas partes construc-
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" tivas hacia afuera.

Como en las vigas de bilatura del tipo citba-

" do existe siempre el deseo de poder recambiar los paque-

tes de hilera de la meners més fécil y répida posible, lo

més ventajoso es inbterrumpir el puente transmisor de caw-

f lor en la zona de los paquetes de hileras, y complementar
“lo. en el caso de trabajo mediante piezas de relleno de
- forma correspondiente. Los sillares que contienen los pa

- quetes de hileras pueden estar hechos al mismo btiempo de

tal modo, que sean insertables desde arriba en la escota-
durs de la placa de calefaccidén, donde son sostenidos por
salienbes dispuestos a ambos lados, estando dichos salien
tes dilspuestos, al menos en el lado de los orificios de
enbtrada para la mesa fundida, por encima de estos orifi~
cios, y apoyindose sobre los sillares contiguos. De este
modo queda asegurado el que, al recambiar los paquetes de

hileras, nunca pueda llegar masa fundida a la zona de las

:superficies de apoyo, de manera que los sillares pueden

recambiarse siempre facilmente y no puedan pegarse. Debi-
do al apoyo sobre los sillares contiguos estd garantizaes-
do, por otro lado, un flujo seguro del calor en el sillar

de paquetes de hileras, lo gue es importante en este ca-

;so, puesto que los paquetes de hileras, en contraposicidn

o los demés sillares, no se apoyan directamente sobre la
superficie de la placa de calefaccidn. .

Para sabtisfacer todavia mejor el requisito de
“una posibilidad fécil de recambio y de una amplia seguri-
;dad frente a que los sillares se peguen unos con otros,

. en especial los paquetes de hileras, se propone asimismo,

fque los sillares que contienen los paquetes de toberas en
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cajen con holgura lateral en las escobaduras de la placa

de calefaccidn y puedan ser oprimidos con sus aberturas
laterales de entreda para la masa fundida, preferentemen~

te medisnte intercalacidn de juntas, contra los sillares

que contienen las conducciones para el producto, estando

estos (lbimos apoyados sobre la placa de calefaccién, por

ejemplo, a través de apoyos. Esta forma de realizacién

tiene la ventaja de que se pueden elegir presiones de

" apriete nuy grandes para los paquetes de hileras, y que

a pesar de ello quede asegurado que estas fuerzas no sean
transmitidas a las sensibles bombas de hilatura.

AsimisiWio se propone que en cada caso esté mon
tado delante de uno o de varios sillares que contengan
conducciones para el producto, otro sillar insertable con
holgura y adosable a presidn, que contenga al menos uno,
pero preferentemente su propio grifo de cierre para cada
sillar acoplado, ¥y que esté unido con una fuente de pro-
ducto, preferentemente a través de una conduccidn flexi-
ble. Tal sillar distribuidor adicional permite parar bonm
bas de hilatura sueltas o grupos de bombas de hilatura
por si solos, y poder cambiar eventualmente estas partes

por otras. Tel medida puede resulbar precisa cuando se

- han producido perturbaciones, por ejemplo, obturaciones

en uno o algunos paquetes de hileras, quedando con ello
perturbado el balance térmico y de masa fundida del dis-
positivo.

. Para garantizar una aptitud de utilizacibn lo
wés universal posible de la viga de hilatura conforme al

invento, se propone asimismo gque cada paquete de hileras

contenga, independientemente del nlmero de placas de hile
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. ras en 81 contenidas, tantos puntos de empalme pare los
i sillares de conducciones para el producto, como correspon

da al nfimero méximo de las placas de hileras que sean em-

pleadas en un paquete de hileras, conduciendo, en el caso

" de estar contenido en el paquete de hileras un niimero me-

nor de placas de hileras, dos o més conducciones pars el

producto & un espacio colector de una placa de hileras.

* El sentido de esta disposicibén estriba en que los diver—

sos paquetes de hileras puedan ser intercembiados sin in-
conveniente entre si, independientemente del ndmero de
placas de hileras contenidas en ellos, ¥y ello sin que se
perturbe el balsnce de masa fundida de la bhomba en gene-—
raels Asi, por ejemplo, si un paguete de hileras con cua-
tro placas pequefias de hileras se cambia por otro que ini
camente contiene dos placas mayores de hileras, entonces
ésto no significa, al aplicarse la proposicidén conforme
al invento, ninguna perturbacién del balance de masa fun=-
dida, ya gue en este caso dos conducciones para el produg

to conducen conjuntamente al espacio colector de une pla-

ce de hileras. Para realizar ésto de manera préctica, y

_.pare poder llevar a cabo el recambio de los paquetes de

hileras sin necesided de medidas especiales, los puntos
de Jjunta de las conducclones para el producto, tanbto de

los paquetes de hileras, como también de los sillares que

‘contienen conducciones para el producto, estén dispuestos

a manera de reticula, siempre a igual distancis, de modo
que siempre se adapten entre si, independientemente de la
combinacidn de placas elegida.

Se ha couwprobado que la vige de hilabtura pro-

puesta conforme al invento puede, como consecuencia de su
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ved e
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segura, incluso en condiciones en extremo desfavorebles.

' Ello conduce a gue puede ser empleada con ventaja esgpe-

cialmente también en los casos en que hay que poner albas

exigencias también a la capacidad térmica del dispositivos
Tal es el caso, por ejemplo, en la hilatura de dos compo-
nentes o, en general, en la hilatura de varios componen-
tes juntos. DPara agotar las posibilidades que con ello
se ofrecen, los sillares conductores de masa fundida pre-

senten de acuerdo con otra forma de realizacidén del inven

to, en cada caso dos o mis rameles de conducciones inde-

pendientes entre sf{. Para también en este caso poder re-
cambiar sillares suelbos o grupos de sillares de manera
répida y sin perturbar los sistemas contiguos, los grifos
dispuestos en los sillares de cierre estén hechos prefe-
rentemente en forma de grifos dobles o miltiples, péra ce
rrar al mismo tiempo todos los componentes,

El invento serd explicado a continuacién con
més detalle a base del dibujo adjunto, representando:

La figura 1, una seccidén transversal a través
de una forma de realizacidn del dispositivo de acuerdo con

el invento;

la figura 2, una secciln transversal a través

de otra forma de realizacidn;

la figura 3, una vista desde arriba sobre la
forma de realizacibén conforme a la figura 2;

la figura 4, una vista desde arriba en la que
se puede apreciar el camino de la masa fundida para la hi

latura de dos componentes;

la figura 5, una seccidn longitudinal a través

575357
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;
‘de una forma de realizacidén de un grifo doble insertado

;en un sillar.

En la figura 1 se ha representado el caso en

une la parte caldeable 1 de la viga de hilatura 2 presen-

'ta la forma de una placa 7 de doble pared, que sustenta

los sillaves 4; 5; 6, y en la que estén dispuestos los

forificios 8 para recibir los paquetes de hileras 9. Tos

_sillares 4, que contienen las conducciones para el produc

"to, asi como los sillares 5, que contienen las bombas de

hilatura, y los sillares 6, que pertenecen al mencionado

_puente transmisor de calor, se apoyan directamente sobre

‘la superficie mecanizada en forma lisa de la placa 7, por

lo que son cargados bien por el calor. Para impedir am~

pliamente la rediacidn de calor hacia arriba, los silla-

res 4 y 5, asi como tawbién los sillares 3, que estén uni

dos mediante tornillos o por soldadura con las placas de

“hileras 9 para formar una unidad constructiva, se hallan

recubiertos por un puente térmico 6; 6”3 6"; 6°", que li-
mita a un minimo la diferencia de temperatura entre los

sillares 3; 4; 5 ¥ el ambiente, impidiendo por consiguien

“te radiaciones térmicas hacia afuera. Adicionalmente to-

‘da la viga de hilatura estd rodeada todavia, de la manera

en si conocida, por una capa aislante 10, que presenta eg

cotaduras exclusivamente en la zona de los orificios 8,

“asi como, eventualmente, por encima de los sillares 3.

Para que el sillar 3, que contiene las placas

de hileras 9, pueda ser recambiado ficilmente por arriba,

esb& el puente 6 conductor de calor interrumpido en la zo

na de dichas placas, encontrindose insertada alli una pie

.zg de relleno 6", que se puede retirar fécilmente hacia
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‘arriba. A conbinuacibén se puede - en la préictica median- -,
‘te una herramienta adecuada, que es introducida en el si-
;llar 3 - sacer por arriba el sillar 3%, junto con las pla-
cas de hileras 9. En el dibujo se puede apreciar que el
;sillaf presenta salientes 11, que se apoyan sobre bordes
-de apoyo 12 correspondientes de los sillares conbtiguos y
fque estén dispuestos por encima de los lugares de Junta

‘13 pare las conducciones 14 del producto. Mediante esta

medida queda asegurado que, al ser recambiado el sillar
3, no puedsa lleger ninguna masa fundida a la zona de los
salientes 11, o bien de los bordes de apoyo 12, pudiendo
pegar alli los sillares entre si, asi como estorbar la
trensmisidén del calor. Para garantizar una hermetizacidén
irreprochable de las conducciones 14 para el producto del
sillar 3, asi como de las conducciones correspondientes
15 del sillar 4, estén los sillares 3 trabajados de tal
modo, que ajustan con holgura lateral en los orificios 8,

pudiendo ser oprimidos labteralwente contra los sillares

4 que contienen las conducciones 15 para el producto, pre

ferentemente intercalemdo juntas 16. Esto se realiza en

el ejemplo de realizacibn representado con ayuda de torni
‘1los tensores 17, que son accesibles desde fuera y que es
. tén soportados fijemente en la rama 18 de la placa de ca-

"lefaccidn 7. Esta rama puede consistir en un material wa

cizo, por ejemplo, acero o una aleacién de cobre, y estar

soldeda fijamente sobre la placa 7; ahora bien, las con=-

ducciones de los tornillos tensores pueden estar inserta-
das tembién, por ejemplo, en forma de un casquillo, en el
perfil hueco de la placa de calefaccidn por el que circu-

la el vapor del agente de calefaccidn, siempre que la pla

375357
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' ca esté complementada con ayude de las ramas 18 y 19 pa=

© ra formar un perfil de forma de U, tal como ha sido repre
. sentado en la figura 2. De acuerdo con otra forma de rea
: lizacidn del objeto del invento es posible comprimir va-

' riog sillares dispuestos en una viga de hilabura, emplean

do para ello un solo tornillo tensor 17. In este caso se

- halla dispuesto entonces entre el tornillo tensor 17 y
~los sillares 3 situados en cada caso wnos junto a otros
en la direccidn longitudinal de la viga de hilatura, un

. 1listén de apriete o similar, que no ha sido representado

en el dibujo.

Para asegurar que la fuerzas ejercida por los
tornillos tensores 17 sobre el sillar 3 no sea transmiti-
da a través del sillar 4 a las sensibles hombas de hilati

ra 5, estén los sillares 4 soportados sobre la placa de

"calefaceibn 7, por ejemplo, a través de apoyos 20. Estos

apoyos pueden ser nervios o carriles que discurren en la
direccibén longitudinal de la viga de hilatura, y que en=

cajan en escobtaduras del sillar 4, que tienen la forma co

‘rrespondiente., Ahora bien, se puede tratar también de re

nuras o similares, que estén practicadas en la placa su-

‘perior de recubrimiento de la placa de calefaccidén 7, y en

‘las que encajan los salientes correspondientes del sillar

4, Finalmente es posible también que los apoyos no alcan

;cen por toda la longitud de la viga de hilabura, sino que
?existan fnicamente en algunas secciones. ILa forma que se
elija en cada caso particular, depende de la carga que ha

de ser ssperada.

Con objeto de que el calor incorporado al dig

positivo por el agente transmisor del calor sea transmiti

375357
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do lo més totalmente posible, y en especial para evibar
que en la placa superior de cubierta de la placa 7, dis-
currente en sentido horizontal, se formen cantidades ma-

yores de pelicula del producto condensado que, por ejem-

-plo, se queden adheridas en forma de gotas al techo, con
.1lo que estorberiasn una transmisidén uniforme del calor, se

-hallan dispuestos en el interior de la placa 7, preferen-

temente en su placa superior horizontal 21 de cubierta,

nervios 22 que penetran profundamente en la clmara del

"agente de calefaccidn, y queestdn unidos con la pared de

la csja en forma que conducen bien el calor. Estos ner-
vios debieran disponerse tan prbéximos unos de otros, que

eviten con seguridad la formacidén de gotas en los espa-

‘cios intermedios. Para ayudarles en esta accibén, las zo~

nas de la placa de cubierta 21 comprendidas entre cada
dos nervios 22 pueden disponerse eventualmente en forma
gbombads 0 inclinadas entre si, de modo que el producto
condensado que se acumule en dichos lugares, pueda fluir
méas fécilmente hacia abajo.

En la figure 2 ha sido representada otra for-
me. de realizacidn del objeto del invento, en la que la
placa 7 estéd completada para cpnstituir un perfil de for-
ma de U, mediante ramas 18 y 19 aplicadas en sus dos ladog

2% y 24, De este modo el puente conductor de calor 6; 6°;

6" resulta de forma algo més sencilla y, en especial, se
:aﬁplifica la superficie 25 tremsmisora del calor, compren

‘dida entre la rama 19 y la parte 6° del puente. Por lo

demés se han designado en las figuras 1 y 2 las piezas

‘iguales del dispositivo con los mismos signos de referen-

cia. Puede apreciarse que los arboles de accionamiento

375357
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§26 para las bombas de hilatura dispuestas en los sillares
:5, estén conducidas hacia afuera a través de las escota-
;duras correspondientes de la rama, medida que, no obstan-
ite, pricticamente no influyen en la distribqpién del ca-
Elor en estos lugares.
: En los casos en que la placa de calefaccidn
§7 esté complementada por ramas 18 y 19, dispuestas late-
ralmente, para constituir un perfil de forma de U, puede
ser ventajoso unir las dos ramas entre si, al menos en las
;zonas extremas de la placa de hilatura, por medio de tu- ‘
'bos 27, con objeto de conseguir de este modo una convec-
"¢ibn del vapor del agente de calefaccibén (figura 3). Si
se dispone tales tubos de conveccidn, en si conocidos, en
tonces pueden ser utilizados al mismo btiempo como brganos
- tensores y de arriostramiento, para de esta manera confe-
rir a toda la viga de hilatura una mayor resistencia me-
cénica.,

Tal como se ha hecho ya resaltar, es importan
te para conseguir y mantener un perfil de temperabtura lo
‘més uniforme posible en todas las zonas de la viga de hi-
_1atura, no solamente la naturaleza de las superficies de
los puntos de transmisidn del calor, sino tembién la dis-
tribucidn de la masa fundida en todos los sillares del

_dispositivo. Para poder influir fécilmente y corregir eg

. ta necesidad, se antepone preferentemente en cada caso a

funo o varios de los sillares 4, que contienen las conduc~-
ciones pare el producto, otro sillar 28 que contiene por
lo menos un grifo de cierre 29 y que, a través de prefe-
.rentemente una conduccidén flexible 30, esté comunicado

icon una fuente del producto, que no ha sido representada.
| 375857
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Egte siller 28 antepuesto, ha sido representado en la fi-

gura 3 visto desde arriba. Ha de ser asimismo insertable

con cierta holgura en la viga de hilatura, y poder ser

oprimido contra los sillares 4 contiguos, con ayuda de

tornillos tensores 17. Para garantizar una cierba movi-

lidad espacial de este sillar, se ha indicado ya mis arri

ba, que debe egtar unido con la fuente del producto a

través de una conduccidn flexible 30. Ahora bien, el lu-

gar de la conduccidn flexible lo puede ocupar btambién una
conduceidn o similar no flexible, pero movible insignifi-
cantemente a través de articulaciones. Preferentemente
el sillar 28 estd constituido de tal modo, que pueda ali-
mentar a varios sillares 4 con masa fundida, para lo cual
debe presentar entonces un grifo de cierre propio para
cada uno de los sillares montados detrés de é1.

Asimismo sustancial para la uniformidad de la
distribucidn del producto, es la disposicidn de las diver
gas placas de hileras 9 en el inbterior de los paquetes de
hileras 3. Segln las necesidades existentes en la hile~
tura, tendrén dichas placas de hileras didmetro distinto

y diferente nfimero de hileras individuales. Ademds se

suele exigir por lo genéral, que los paquetes de hileras

" hen de ser recambiables entre si, independientemente del

nimero y del tamafio de las placas de hileras contenidas en

iellos. Si ocurre asi, entonces se perturba generalmente
: tembién el balance de la masa fundida y, con ello, el ba~

'1ance.térmico del dispositivo, lo que es indeseasble. Pa-

ra hallar remedio a este particular, propone el invento

. que cada paquete de hileras 3 contenga, independientemen-—

- te del nlmero de las placas de hileras 9 en él conteni-

575357
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; das, tantos puntos de empalme 31 para los sillares 4 de

f las conducciones para el producto, como corresponda ello
; al nlmero méximo de las placas de hileras 9 que sean em~
E‘;pil.eeuiets en un paguete de hileras 3, conduciendo, en el

E caso de estar contenido un nlmero menor de placas de hi-

. leras en un paquete de hileras, dos o més conducciones

32 para el producto a un espacio colector 33 (véase la

figura 1) de una placa de hileras 9. Como las conduccio-
.nes 32 para el producto conducen por lo general a sendos

sistemas de bombeo autdnomos en el interior de una bomba

5, queda asegurado de este modo que nunca se pueda produ-

¢ir el caso de que sea conducida demasiado poca masa fun~

. dida a una hilera, con lo gue variaria el titulo del hi-

lo hilado. Por el contrario, resulta que, en la disposi-
cibn de tan solo dos placas de hileras, que entonces son
también mayores y, por consiguiente, presentan una necesi
dad aumentada de masa fundida, dos sistemas de bombeo au-
tdnomos estdn comunicados a través de sendas conducciones
32 con un espacio colector 33 de una placa de hileras, de
modo que la proporcidén de masa fundida permanece constan-
te. A .

En la figura 4 ha sido representada esquemé-

ticamente la estructura en principio de una viga de hila=

tura conforme al invento, en la que estén insertados si-

-1llares 3; 4, cada uno de los cuales presenta dos ramales

de conducciones independientes entre si, y que por consi-

gulente permite la hilabtura de dos componentes. Tal como

ya ha sido hecho resaltar, la estructure conforme al in-
‘vento de una viga de hilatura es especialmente apropiada

para el ceso més dificil de dominar técnicamente de la hi

575357
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latura con dos componentes, o bien de la hilatura con mis
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' componentes, ya que como consecuencia de su perfil de tem
. peratura uniforme y de su gran capacidad térmica, es po-
- gible la conduccidn segura de varios componentes de hila-
;tura con punto de fusibén y necesidades térmicas distintos.
En 1la figura 4 puede spreciarse que cada bowmba de hilatu-
?ra 5 del sillar 28 es alimentada con masa fundida a tra-

~vés de dos conducciones 35; 36 separadas entre si, para

la masa fundida. En el sillar 28 se encuentra en estas
conducciones para la masa fundida un grifo doble 37 que,
en la figura 5, ha sido representado de nuevo esquemdtice
mente, en seccidn longitudinal.

Las conducciones 35 y 36 para la masa fundi-
da, paralelas entre si, se bifurcan en el sillar 4, for-
mando en cada caso dos conducciones parcisles 35°; 36°;

y 25"; 36", respectivamente. A través de estas conduc-
ciones parciales son alimentadas las bombas dobles, que
entonces, a su vez, estén conducidas a lag hileras 40 pa
ra dos componentes, a través de sendos pares de conduccio
nes 38; 39 independientes entre si. En lugar de dos com-

ponentes, es posible incluso tratar conjuntamente més com

ponentes, por ejemplo, tres, si bien estos casos suelen

ser practicamente raros, en atencién a la forma de reali-

v zacibn muy complicada de los diversos sillares.

La disposicidén de un grifo doble %7 en el

i sillar 28, permite a efectos de un recambio de un sillar

4 § 3, cerrar con un solo grifo las dos conducciones pa-

ra la masa fundida a un mismo tiempo. En la figura 5 pue

de apreciarse que uno de tales grifos puede estar consti-

" tuido por un macho 41, en el que estém practicadas dos

375337
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% fnimas 42 y 4% dirigidas en el mismo sentido, pero dis-
i puestas una debajo de la otra. Para que los dos compo=
% nentes conducidos en las conducciones 35 y 36 no puedan
. mezclarse entre si, es susbtancial que el grifo 41 presen-
5 i te, en la zona de la pieza intermedia 44, juntas 45 que
- impiden un paso de la masa fundida desde 35 hasta 36, o
- a la inversa. Esbtas juntas 45 pueden consistir en un ma
terial especialmente compacto a base de masas de amianto
"~y material sintético, o bien tawbién en aleaciones sinte~
10 rizadas de grafito y cobre, que estén empotradas en me~
sas més blandas 46, Estas Gltimas encuentran en la par-
e inferior del grifo un apoyo 47, contra el que son com
primidas con ayuda del tornillo tensoxr 48, de modo que se
produce una buena obturacidén. Para mantener abiertos
15 . los caminos de la masa fundida en la zona de las &nimas
42 y 43, pueden estar insertados alliranillos de cobre
49 o similares.
Esta solicitud que corresponde a la presenta-

da en la Repiblica Federal Alemenz, el 19 de Febrero de

20 1,969, Ne, P 19 08 207.,6, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
. trial.
25".-
REIVINDICACIONES
30 f Los puntos de invencidn propia y nueva que

375357
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- ge presentan para que sean objeto de esta solicitud de

' Patente de Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los

siguienteaz'

l.- Una disposicién de viga de hilatura, cal
deable, para producir hilos sin fin a partir de polimeros
sintéticos, con varios sillares alineados entre si con
cierre & forma y de manera conducbora del calor, asi como
oprimidos unos contra otros eventualmente mediante torni-

llos tensores, sillares en los que en cada caso estin dis

- puestos paquetes de hileras, conducciones para el produc-

to, bombas de hilatura, grifos de cierre o similares, o
bien que estén realizados en forma de cuerpos de relleno
¥y conductores del calor, caracterizada porque la vige de
hilabura presenta la forma de una placa plana 0 de un per
f£il de forma de L o de U, y estd complementada, preferen—
temente por medio de una placa conductora del calor, co-
locada encima, para formar una viga hueca cerrvada, estan-
do hecha al menos la placa sustentadora que forma la ba-
se y que est& provista de orificios para el baso de los
hilos, realizada en forma de cuerpo hueco para recibir el
agente de calefaccibn, sobre cuya superficie plana y lisa
se apoyan log diversos sillares con una superficie gran-
de de contacto, y estando la viga de hilatura rodeada pre
ferentemente, de la manera en si conocida, por todos la-
dos con una envolvente aislante.

2.~ Una disposicidén de acuerdo con la rei-
vindicacibn 1, caracterizada porgue la viga de hilatura
se compone de varias placas y listones discurrentes en 4i
reccidn longitudinal, que asientan unos sobre otros por

intermedio de superficies de contacto anchas y planas.

375357
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3.~ Une disposicidén de acuerdo con las rei-

" vindicaciones 1 y 2, caracterizada porque la parte caldeg
- ble de la viga de hilatura tiene la forma de una placa de
~ doble pared y de superficie lisa, que soporta los silla=-

_res ¥y que presenta orificios para recibir uno o varios

paguetes de hileras, estando eventualmente complementada

por partes laterales caldeadas 0 no caldeadas, para for-

mar una barra de perfil de forma de L o de U.

4.~ Una disposicidn de acuerdo con las rei-

vindicaciones 1 a 3, caracterizada porque en el interior

~de la placa de calefaccidn de doble pared, preferentemen—

te en sus placas de recubrimiento superiores y horizonte-

les, estén dispuestos nercios que penetran profundamente

en el espacio del agente de calefaccidn, y que estén uni-

dos en forma bien conductora del calor, con la pared de
1la caja.

5.~ Una disposicibén de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 4, caracterizada porque los sillares que
contienen las bombas de hilatura y las conducciones para
el producto, se apoyan directamente sobre la superficie
lisa de la placa de calefaccidn y, junto con los sillares

que contienen las placas de hileras, estén recubiertos

por un puente conductor del calor que estd comunicado en

forma conductora del calor con la placa de calefaccidn

bien sea directamembte, o bien de manera indirecta a tra-

vés de piezas de relleno recambiables.

6.~ Una disposicidén de acuerdo con las rei-

vindicaciones 1 a 5, caracterizada porque los sillares que

contienen los paquetes de hileras encajan con holgura la-

teral en los orificios y pueden ser oprimidos con sus lu~

375357
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gares de junbta para las conducciones para el producto,

preferentemente mediante intercalacidn de juntas, contra

" los sillares que contienen las conducciones para el pro-
“ducto y que estén soportados sobre la placa de calefac-

cidn, por ejemplo, a través de apoyos.

7.~ Una disposicidn de acuerdo con las rei-

. vindicaciones 1 a 6, caracterizada porque los sillares

que contienen los paquetes de hileras son insertables des

- de arriba en los orificios de la placa de calefaccidn,

donde son sostenidos mediante salientes existentes a am~
bos lados y que, al menos en el lado de entrada de las
conducciones para el producto, estén dispuestos por encima
de éstas, y se apoysn, al menos por un lado, sobre los
sillares contiguos.

8.~ Una disposicidén de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizada porque en cada caso se
halla montado delante de uno o més sillares que contienen
las conducciones para el producto, otro sillar insertable
con holgure y oprimible contra ellos, que contiene gl me=-
nos uno, pero preferentemente un grifo de cierre para ca=

da uno de los sillares acoplados y que estd unido & una

fuente del producto a través de una conduccibn, preferen-

temente flexible,

9.~ Una disposicidn de acuerdo con las rei-

~vindicaciones 1 a 8, caracterizada porque cada uno de los

sillares que acogen los paquetes de hileras, presenta,
independientemente del nlmero de placas de hilepas en é1
contenidag, tantos puntos de empalme para los sillares de
las conducciones para el producto, como corresponde al nf

mero méximo de placas de hileras a alojar en un paguete

375357
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de hileras, y porque cuando el nfmero de placas de hile=-

ras en un paquete de hileras es menor que el nfimero de

 los puntos de empalme, las conducciones para el producto

' estén divididas uniformemente hacia los espacios colecto-

. res de las diversas placas de hileras.

10.~ Una disposicidn de acuerdo con las rei-

 vindicaciones 1 a 9, caracterizada porque los sillares

gque conducen la masa fundida presentan en cada caso dos

o mis ramales de conducciones independientes entre si.

1l,~ Una disposicidn de acuerdo con la rei=-
vindicacidn 10, caracterizada porque los grifos dispues-
tos en el sillar estén realizados en forma de grifos do-
bles o miltiples, para cerrar al mismo tiempo todos los
componentes.

12.~ Una disposicién de viga de hilatura,
caldeable, para producir hilos sin fin a partir de poli-
meros sintéticos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es-

critas a mlquina por una sola cara.

Madrid, 17 MAR 1979 .

P.A.
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