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5 i
para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios !

la nombre de AB LUDVIG SVENSSON y NIELS RUDOLF BERGHOLTZ
I

ienﬁdad ¥ de nacionalidad sueca, respectivamente

icon domicilio en Xinna, Suecia

‘por: "UN APARATO PARA TRATAR MATERIAL TEXTIL CON UN LIQUIDO

PARA LAVAR, ENJUAGAR, BLANQUEAR, TENIR, O FINES SIMI-
LARES" (Clase Internacional Doéc)
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Ia presente invencidn se refiere a un aparato

para lavar, enjuagar, blanquear, tefiir o realizar otro

tratamiento, con un liquido, de material texbtil en forpa

suelta o trabajuda, preferiblemente en un recipiente

vertical en el cual el material es encerrado de tal ma-

t

nera que el liguido de tratamiento fluird a través del

material.

Con aparatos hasta ashora conocidos para tefiir

hilos, estos dltimos son arrollados en bobinas de acero
perforado. Los cuerpos obtenidos de esta manera son CO

locados en un recipiente entre distribuidores de 1iqui

do superior e inferior en un miembro de soporbte, de
tal manera que el liquido de tratamiento fluiréd desde
las bobinas heacia fuera, a través del material, o vi-
ceversa. Cuando el liquide de tratamiento ha pasado
a través del material, es calentado en un cambiador
de calor situado en la porcién inferior del aparato
antes de que sea forzado una vez mis a través del ma-
terial. El liquido de tratamiento es recirculado con
velocidad bastante clevada. De acuerdo con un senci-
1lo célculo aproximado, la velocidad debe correspon=-

der a un intercambio de 1 a 1,5 veces el contenido

i
H

i
i

;
!
'
!
i
i
i

de 1iquido del recipiente por minuto, o sproximadamente

de 15 a 20 litros de ligquido por cada kilo de materiaﬁ

por minuto., En tal aparato los cuerpos de hilo son moﬁ-

tados unos encima de otros hasta una altura de unos 1,
Esto origina una correspondiente diferencia de altura

entre el conducto de distribucidn de liguido superior

el inferior, y, consigulentemente una correspondiente !

ﬁ i1

i

y

columna de liquido, que debe ser tenida en cuenta junﬁamen—

te con la resistencia producida por turbulencia en el

i
‘con-

ducto de liquido central entre dichos conductos de dis-
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tribucidn. Durante el vpaso del liauido a través del mete-ik
rigl sers reducids ademds la velocidad.

TLo desventsja con aparctos de tefiir del tipo an
teriormente mencionado es la relscidn de liquido, es decir,
peso de meterial comparado con el volumen de liguido, -

que en un eparato convencionel, puede ser de 1:10 a 1:15.-

-

Tl ¢ren volumen de liguido requisre un elevado suminiétr&
de calor. Una desventaje més es la diferencia de tempe:ﬁ
tures que ocurrird durente el cslentamiento del liguido.
$i el liguido dentro del recipiente es cembiado cads mi-
nuto y la temperatura es slevade 120/minuto, existe un
reterdo de temperstura en el recipiente de 1¢C. Ordineriz
mente, este reterdo es, de hecho, 2lgo mayor, 8l ester el
cambiador de calor situado en le perte inferior del re-
cipiente, con lo cual es producida una concentracidn de
calor en la regidén inferior del cambisdor de calor. Los
tintes utilizedos actuslmente tienen une velocided de &g
cidn oue es a@ltamente dependients de la temperatura. Un
ineremento de 28C puede, por lo tento, duplicer este ve-
locidad. Es, por lo tento, esenciel que sea mentenida una
temperature ten uniforme como sea posible. La influencia
defiine de le diferencie de tempersturss puede ser reduci-
de i es sumentedo el cambio de liguido (si el liguido es
cembisdo dos veces por minuto y le temperstura es incre-~
mentads en un gredo por minuto, el retsrdo de temperatura
es de 0,5¢C). Una velocidsd incrementads del liquido inere
menterd, sin embsrgo, la resistencis en el meterial tex—
til, Lo que origina un peligro de obstruceidn y une dis-
pinueidn del flujo, entre otros dependiente de la diferen

ciz de sltura entre el cuerpo de hilo superior ¥ el in-~
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ferior. Una desventaja mis de estos aparatos conocidos |
es el comparabivamente largo tiempo requerido para el
proceso, que, entre otros, depende de la caida de tempe-

ratura en aproximadamente 15 a 2020, cuando el liquido:

\n

de tratamiento es transferido desde el receptéculo de

preparacidén al sparato frio, estando compensada esta

pérdida por el recalentamiento en el aparato.

El objeto de la presente invencidén es proponer
un aparato que elimina o, en cualquier caso, reduce
10 las desventajas anteriormente cifadas en una considera-=
ble extensién. La invencidn estd caracterizada porque
el material es colocado en cierto nimero de cémaras
individuales dentro del recipiente, a través de cuyas cé—
maras es hecho fluir el liquido entre colectores situa-

15 jos en lados opuestos de las cémaras, y porque es intro

ducido un fluido de transferencia de calor dentro del espa-
cio situado entre las cémaras,con el fin de controlar

La temperatura del liquido de tratamiento. Otras venta-
jas resultardn evidentes de la descripeidn y de los dibu-

1

20 jos adjuntos a la misma,

La figura 1 muestra una seccidén a través de un |

s . . i
aparato de teflir de acuerdo con la invencidn, en estado,

descargado, y un sistema esquemético de conductos unidg
al mismo; !
25 La figura 2 muestra, a mayor escala, una seccidn 2
longitudinal a través de un aparato cargado, de acuerdo%
don la invencidn; ;
La figura % es una seccibén a lo largo de la 1inea§
JIT-III de la figura 2, i
1

!

30 La figura 4 muestra una seccidén a través de -
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una cimara disefiada para recibir materiael tejido;
La figura 5 muestra una seccidn a través de una
cémara pare recibir fibras textiles sueltes; ¥y

Le figure 6 es uns seccion a trevés de la perte

inferior de une realizacidén modificsda del aperato.

a
- Y
LI

La instelacidn contiene un epareto de teﬁlr* "'

s

generzlmente designado por uno, y que consiste en un T~
cipiente que tiene una tape 2. En la poreidn inferior'€‘§
del recipiente y & cierte distencia de la pared extrefa -
3 de la misma, esté dispuesto un tebique 4, el cusl subdil
vide el recipiente en un colector inferior 5 y un espa-.

¢io principal 6. En este ultimo estén dispuestss cierto

nimero de cémeras individneles, que congisten cada una

en un tubo vertical 7, estendo los tubos conectedos de me
nere hermétice & la pared intermedia 4 comunicando osaa
uno, por medio de une abertura 8 en ls pered intermedia,

con el colector inferior 5. El eapscio 6 este ademés defi

IO | TS

nido por una envolvente exterior y una pered superior -
norizontal 9. Esta dltima esté proviste de ebertures 10
pera los tubos 7, los cuales, de menere similar, estéan

conectsdos de menera hermétice a esta pered. Les cémerss

7 pueden estar dispusstes de muchas formes aepropiadas -

dentro de le envolvente exterior, en filas anulares o0
en filas dispuestas radislmente. El espacio dentro de la
snvolvente exterior puede ndemés ester subdividido en dos
o més compertimentos, con lo cuel pueden ser mentenidas
diferentes tempersturss en diversas partes del aparato.
Un conducto de suministro 11 estd situado centralmente
en el recipiente 1, pesendo el extremo inferior 12 del

conducto e través del colector inferior 5 y estando co-
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nectado @ una vdlvula de cuatro vias 13. El extremo supgi.
rior del conducto de suministro se abre a un colector

superi&r 14, de la misme forms gque los tubos verticales
7. Bstos dltimos estén dimensionados de menera que permié
tirén, con un juego, la introduceién de cuerpos de hilo f
16 srrollados sobre bobinas (figura 2). Cada bobina céﬁ}f

P

siste en tubo de acero 17, perforado, cénico, En su ek~

tremo inferior le varilla 15 estd provista de un mlembro

v. 5

cénico 19, con la ayuds del cual es posible conectar:el,
paso interno del paguete de bobinas 17 con el colectaf-;z
5, mientras separs el exterior de les bobinas del mismoOs
Le bobina més superior 17 del paquete estd cublerte, 2n é
su extremo superior, por una arandela 18, de bal manega‘g
que el 1liguido procedente del colector inferior 3 no pug
de pasar por egte camino, sino que debe fluir a travéss ’
de la perfqracién de las bobinas 17 y los cuerpos de hi-é
1o 16. Fn la porcién superior del recipiente los varillaé
15 egtdn centralmente situsdas con respecto 2 su paso - Z
correspondiente “por medio de un miembro 20, el cual, oon-
ayuda de uno o mis mangos roscados 2L, puede ser 1levado
a empujar los paquetes de cuerpos de hilo 16 contra la §
accién'de muelles 22 hacia el tabique 4.

Dos tuberies de distribucidn anulares 23 y 24
estén montadas en el colector de distribucidn inferior
5. 4 la tuberia de distribucién primersmente mencionada | .
23 egtén unidas cierto mimero de tuberias verticales 25£

las cuales pasan, con cierre hermetlco, a fravés del -

tabique 4 y se extlenden dentro del espacio 6 en el recl
plente 1, entre los tubos verticales 7. Las tuverias 25

tienen tal longitud que sus extremos abiertos estardn -
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posa 57 estd montada en el conducto 36, cerca del extreﬁd

1

inferior 12 de la tuberis de alimentacién 1l. ?
Ta tape 2 del recipiente 1 esté provista de uné
abertura de salida 58, desde la cual un conducto 59, - i
provisto de une vélvula 60, conduce & un receptéculo = i
gbierto 61. Una tuberfs deriveda 62 esté conectada a ﬁn't
conducto 59 y pasa a través de un enfrisdor 63, el cuéiQt
por medio de una vélvula 64, egté conectado al recep@éég;
lo 61. Este ¢ltimo esté conectado al lado de aspiracr':éh{"l‘:if
de una bomba 65, cuya sslida esté conmectada, por medio: |
del conducto 66, al conducto de presién 30 de le bomba“7;
32. 1 receptdculo 6L esté ademés provisto de una tuberia
de rebose 69. La referencia 70 indica un separador de =
agua condenseda. Un inyector 67, conectado a un cona@¢to;
de aire comprimido 68, esta tembien unido a este conduc-é
to de presidn 30 desde la bomba. El aire es finemente di:
vidido en la corriente de liquido fluyente, con lo cual ;
esta Yltima contendréd un gren numero de burbujas de aire§
muy menudas. Egtas ayudarsn al proceso de tefiido. Parte i
de las burbujes de aire serén atrapadas en el material y?
restringirdn el paso para el liquido a través del mismo.?
Esto sumentard la velocidad, lo cual tiene une ventajosas
influencia sobre el proceso de tefildo y 2segura und dis—E
tribucién més uniforme del tinte sobre el material. i
La ingtalacidn funciona de la siguiente manerai
nebiéndose supuesto que una operacidén de tefiido se acaba%
de terminar y que el espacio 6 gque rodea las cémaras est%
1leno de sgua caliente procedente de esta operacion. Las§
odmaras T del recipiente 1 estén cergades con Cuerpos deg
hilo 16 montados en varillas 15, y el recipiente 1 estd 5
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las de vapor 53 - 56, que estdn calibradas de tel meners
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colocados justamente debajo del tabique superior 9. La- v
tuberia de distribucidn anular 23 estd ademds provista -
de una conexidn 26 que se extiende fuera de la pared ex-

trema 3. La segunda tuberia de distribucidén anular 24 eg

+4, de manera similar, en conexidén con el espacio 6 por.

medio de tuberias de conexidn 27 que, sin embargo, se &

abren dentro del espacio 6 muy cerca del fondo del mismo.

La segunda tuberia de distribucidn anuler 24 esta pragﬁ;

ta de una conexién 28, que se extiende tambien & través”

de la pared,eitrema inferior 3. Egta pared estéd ademés -

provista de un conducto de conexidén 29, que puede-sef%if

n -

como entrada o salida para el liquido de tretemiento’y.- |

que estd conectado a la vélwulae de cuatro vias 13 anteérior
cree
mente citada. Das abertures restantes de dicha vdlvula .eg
: : :
t4n concctadas a los conductos de presidn y de suceidn
:

30 y 31, respectivamente, de una bomba 32 qae tiene una ,
gran capacidad; 2

Ta instalacidén comprende ademds un recepﬁéculo%
33 para preparar ¢l liquido de tefiir. Un conducto 34 se E

extiende desde la porcidn inferior de este Ultimo y cieg .

to nimero de conductos derivados 35 = 41 y conductos de |

conexidn 42 - 44, asi como cierto mimero de vdlvulas 45 -
. !
52 estén incluidos en el sistema de distribucidén. En el

H

conducto 44 estdn sdemds situadas cierto mimero de vélvu:

:
i

que, por ejemplo; una aperture de vélvula 53 produciré g

un incremento de temperatura de 12C por minmuto en el re- |

1

cipiente, misntras que una apertura de la vélwula 54 derd
]

lugar a un incremento.de temperatura correspondiente a |
! i

20¢ por mimuto, y asi sucesivemente. Una vélwula de meri:
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cerrado. Un liquido de tretemiento he sido preparado enjd

Wy i

el receptéculo 33 y colentado a la temperatura deseada. |
Bl 1iquido es ahora ftransferido desde el receptéculo 33 -
al aparato por las véivulaé 45 y 49, que estén sbiertas,

mientras que el resto de las vélwules estén cerradas.,?li
liquido peseré eei a trevés de los conductos 34 y 37 éjtf
18 vdlvule de cuatro vies 13, que estd puesta en la péo*‘
gicién II, com lo cuel el colector inferior 5 es conedﬁé
do al lado de presidén de le bomba. E1l 1iguido pasafé;és%
8 iravés de las sberturas 8 en el tabique 4 y fluiré deq

tro de les bobinas perforadas 17 y & través de los cuer-

pos de hilo 16, que estén empeguetados unos encima d2. .

"

otros. Por ellos serd desplazedo todo el aire del recipien
T

$e. Si el volumen de liquido en el receptéculo 33 nqweg‘§
suficiente pera llenar el recipiente 1, es cerrada ié-Qéi
yule 45 y es ebierta ls vélwule 48, de tal menera que elz
pgua celiente en el espescio 6, es decir, del cembiedor, |
puede fluir o1 aldo de aspirscién de la bomba 32 & travéé
de conductos 38 y 37. Simulténesmente a la aperfura de. !
12 vélvula 48 es sbierta tembien la vélvula 46, con lo

cuel el especio 6 serd conectado a le atmésfera por me- §
dio del receptéculo de veciado 33. Si es requerida toda-§
via més sgua, esta es afiadida abriendo la vélvula de alii
mentacidn de sgus frie 50, estando cerradas todas las dgi
més vélvulas, a excepcidn de la vélvula 49; Durante el

proceso de llenado he sido abierte le vélvule 60, de -

monera que el recipiente he sido completamente vaciado.
cuendo el recipiente es llenado con fliido, este saldrd
& través de un conducto 59 al recepticulo 6l. Este estd

provisto de un dispositivo electrdnico que cierra las -
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longitud por el fluido de cslentemiento, es posible man-g

vélvulas 48, 49, 50 y 60 y sbre la vilvula 52, de tel ma- Mgl
nera'que el receptdculo de preparacibn 33 puede ser lava—g
do y vaciado, Cuslquier posible contenido en el espacio g
cambiador de calor 6 es tambien desaguado a través de la g
vélvula 48, que estd abierta durante un corto rato, des- !

pués de lo cual es sbierta la vélwula Sl. E1 calenﬁamlunté

.a“,l

del 11quido en el recipiente 1 es obtenido por vapor qu.e.,ai
estd siendo admitido &l espacio 6 a través de vélvulas*{;%
53 - 56 y védlwula 57, y a travds de tuberies 44, 36, 26 ié
la tuberia de dlstr1buc1on anular 23, desde la cual es -,;
distribuido & las tuberias verbticales 25. El vapor flulrai

agi gl espa01o 6 y se condensars sobre lag superflcl@s ox-

“teriores més frlas de las cémeras 7. EL esgua condenseda L

serd desaguada, o través de las tuberias 27, la tubenla_"

de distribucidn anular 24, 1a'conexi6n 28 y el conducto

42, a8l separador de sgua condensada T0.

Durente el proceso de tefiido es mentenida en el

.recipiente une cierta presién de vapor, siendo regulada

tal presidén por medio de una vélvula de aguja 64. La vél~§
vula de ouetro vias 13 es desplazada de la posicién 1 a :
1la posicidn 2 con intervalos de unos pocos ninutos, 1o - ;
ousl significa que la direccidén de cirveulecidn a través §
de las cémaras es invertida de tal manera que el liqu1do i
fluye en una oc351on de dentro e fuera a través de los cucg
pos de hilo, y en el momento giguiente fluye desde el ex-;
terior de 1osrcuerpos a dentro de las hobinas. Como el é
volumen del 1i§uido en cade tubo es relativemente peque- %
fio y Los tubos estén cerrados a lo lorgo de su completa %

i

tener una'temperatura muy exacta en el liguido de teﬁido{

-0-375333 |
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Cuando el Proceso de tefiido haya terminado, sonc“'

cerrades las vilvulas 47 ¥ 51 y son ablertas las vélvulas
50 y 48, con lo cual gerd admitide sgua fria &l cambladorg
de cglor 6, para enfrisr el 1iquido de teﬁido encerrado z
en las cémerss 7. Cuendo el agus fria haya alcanzado el ‘
nivel del extremo superior de la tuberia vertical 25, f”%

préxima @ la pared superior 9, el agua fluye a través de i
dichas tuberiss y es trangferida, por medio del conductb:
26, gl receptéculo de preperacidén 33, por medio de 1oaxfi
conductos 26, 36, 35 y 34. Ademds de les vdlvulas 50 y;4%,
es sbicrta tambien la vélvula 46, pientras que todas les !
btras vélvulas son cerradas. Al tener el sgua calionue,,i
es decir, el agus que ha gido calentada por contacto- cor
l1ss peredes de las cfmeras T, menos densided que el agua;
més fria suministrada, el sgue caliente agcenderd & 1é'pai
te superior del egua fria, de tal menera que gélo el agw:
més celiente seréd extreide 2 través de las tuberias 25. |
Gon ello es obtenido un enfrismiento eficiente y es pro- .
duecida agua celiente que puede ser whilizada, por ejemplé,
pere fines de enjuague. ?

Un modo mfs de obtener un enfriemiento répido
del liquido dentro de Los recipientes es desaguar el es-i
pacio dentro del cembiador de calor, & través de los con

ductos 28, 38, 40 y abrir la vélvule 95 en el conducto de
|

1

elimentacidn de agua fria. El sgua rpie fluiré entonces |
a.través de los conductos 36, 26 ¥ tuberie de distribucién
23 y sera expulsade & través de las tuberias 25 contre la
pared inferior del colector superior. De esta pared cae :
como una duche sobre las paredes de las cémeras T y es dg
gagueda por el circuito o7, 28, 48, 37, 40 y 52. Cuando E

ol 1iquido de tefiir del recipiente 1 he sido enfriado a

-1 - 375333
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le temperatura deseada, es posible forzar muy répidamenté§
por medio de vepor, el resto del agua de enfrismiento - %
fuera del reciplente cerrando las vilvulas 50 y 46 ¥ abrieg
do las vélvulas 47 y 45. ' g
Durante la siguiente operacidn del proceso, los
cuerpos de hilo son lavados con agu@ fria por las valé?iff
50, 49 y 60 que estén ebiertes mientras que las vélvufas%
restantes, asi como le vélvula de mariposa 57, estén ceifg
dns. Con la vélvula 13 de custro viss en la posicidn ?@{ﬂ
el 1iquido de tefilr fluiré a través de le tubveris de saf‘

lida 29 y al receptdoulo 61, del cuel sele a iravés de

la tuberla de rebose 69. Cuando el enjuague estd termlnm‘
do es cerrada la vélvula 50 y es ebierta la vélvula 52
despues de la cusgl 1la vélvula de cuatro vias 13 es ;;emgé
da a la posicibn 1. Fl lado de espiracién de la bOmb§‘32§

serd entonces conectado 8l colector inferior 5, en el re-

.cipiente, y el lado de presién de lz bomba es conectado

gl conducto de salida 40. ) ‘
$i 1e fempereturs del sgus de enjusgue es demg%
siado baja, puede ser calentada pbr nedio de vapor, de :
la misma forme que se ha hecho con el liguido de tefiir.
La flgura 4 muestra une realizacidn modlflcade
de une cfmera 7 epropiada pasre recibir material tejido :
arrolledo en un cuerpo.central. Las peredes de la cémars%
T me estrechan'algo hacia afuera, desde la parte inferio%
hacia le parte superior, de tal menera Que @l espacio = :
entre el rollo de te jido, principelmente cilindrico, ¥y
1a pared interrna de la cémara, incrementars en la direc—%
cién que se saleja de la parte inferior. EL cstrecha mlenni
to es elegido de tel manera que la velocidad del Z!.iqu.:s.clo»E

que fluye a través del espacio permaneceré egencialmente:
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constente, con independencia del hecho de que sea afiadido.
o extreido un cierto volumen de la corriente prinecipsl,
respectivemente, al aumentar la digtencia desde la parte

inferior de la cémara. EL mismo tipo de cémaras con estre
I

chamiento pueden ser utilizedas, por supuesto, en el eparg

to de la figura 1 que trata bobinas de hilo. RN

-

Fl tejido es arrollado sobre un tubo perfo:r-aafilb“é

IR
H

75 provisto de dos places extremas 76 y T7. Le place ex~ |

. <3

trema 76, vuelte h"cl@ abajo, estd provista de un sallent?
tronco=~cénico 78 destinado a encagar en la egbertura ccrreg

pondiente del tebique inferior 4. Le placa extreme superlor
i

A

77 es 2justeble en la direccidén longitudinel del tube: ceal

]
trol y esté provigta de un mengito 79, diseflado pare ‘ee- f

rrar cualesqulera «bertura en el tubo perforado que séa §
ré colocado exteriormente a le placa extreme superior 77,
cuendo esta ulﬁlma es ajustada hecla abajo con el fin de'
pcomodar el tejido gque tiene menor anchura que la altura ;
de 1a cémera 7. E1 tubo central 75 es cerrado hecila arrl-
ba de tal menera que 1a circulacidn del 1{guido serd desde
el colector inferior, & trovés del tubo, hacle fuera, a .
travds del tejido, o desde la cémera & travéds del te jiao,§
ol interior del tubo central. Iste dltimo estd provieto |
pdemds, en su extremo superior de un ojo 80 para facillta
1a elevacién de la unided comyleta dentro y fuera de le E
cémara. 2

Le expresidén tubo perforsdo no debe ser entendi
da como implicando neceseriamente un miembro cilindrloo.;
Fuede ser utilizado cuslquier tipo de elemento de soporté
hueco provisto de aberturss apropiademente dlstribuidas.i

Fl elemento puede estar formado, por ¢ jemplo, como una& -
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Tia figura D muestra une veglizacidn correspon—E

: verilla o alambre delgado, arrolledo elicoidelmente.

diente, apropiade para el tretamlﬂnto de materisl no tra
bajado, es decir, fibres textiles sueltas, en cuel es - ]
. i

5 empaquetado dentro de un cilindro perforado 8L, destlnadd
N

‘l&

2 ger montado dentro de la cémara T. Este 4l tima esta,:.;
- tembien, en esta realizacidn, provisia de paredes con'eg”
£

trechamiento, de tel maners que el espacio entre la pa- !

', s
- b

ved del cilindro y le pared interna de la cémars aumens, -

10 tars en el sentido de slejerse de la perte inferior, p pa~ |

ra mentener una velocidad de flujo uniforme dentro dﬁlu,_
pacio. Ambos extremos del cilindro estén cerrados po@:pg:
redos extremas 82 y 83, respectivemente. La Wltime nar;d
esta digefinda como une tapa desmontable, ¥ 1ls pared extr
15 me inferior 82 estd provista de una extensidn 84, apr0pla
de pare encajer dentro de la aberturs del tabique inferior
4. Un tubo perforado 85 se extiende a través del eilindro
y estd provisto, en su parte superior, de un ojo 86 paras
faoilitar el menejo. Da circulacién del fluido es la mig%
20 ma que en le realizacidn de acuerdo con la figura 4. :
Lo figure 6 muestra la parte inferior de una §
realizacidn modlflcada de un aparato mostrado en la fiw é
gura 2. La pared extrema inferior 4 esté provista de las
- mismas tuberias de dlstrlbuclon apuleres 23 y 24, ¥ 1as'é
25 conexiones desde las mismas gl espacio 6 del cembiador, %
es decir, 1ag tuberies 27 a la perte inferior del mlsmo,,
y las tuberiss 25 & la parte superior del mismo. Z
« ' Cuando son utilizados disolventes gintéticos ep
relacidn con un proceso de tefiido, puede ser necesgrio
30 extraer continusmente el disolvente del material antes i

14.2.70 | " ] 37 5 3 3 3
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de que este Wltimo sea retirado de las oémeras. El ligui|{ "

do es desagusdo de la forme ordineria, y, con el fin de
facilitar la extraccidn de los disclventes que humedecen

el materiel, cada camara 7 estd proviste de un paso de

wm;

selide 87, el cual estd en comunicacién con un colector -

anular 88, desde el cual puede ser conducido el fluido-a}

afuers por una tuberia 89. ' .

“nan

Cuendo gse utilizan teles disolventes gintéticos

“

-

. . . . oma ]
es soplado aire caliente dentro del colector inferior,"-
. -
% oy

10 euyo aire, de la misme menera que el liquido, paserd &

través del paso interno, de las bobinas de acero 17 o»dé!

1o tubos centrsles 75 u 85, respectivemente, hacia E@g}é
e trevés del materisl y, a contimuacién, hacia fueré*a:?%g
vés del colector superior. Este aire caliente evapo#é?é‘é
15 ol disolvente que queda en el materiel y lo goplard a laé
cémares, en donde se condensard sobre las paredes inter-%
nas de las mismes.

Tas paredes externas de las cémeras son enfrigi
das por fliido suministrado a través de las tuberias 27.2
20 EL disolvente condensado se recogeré en la perte inferio%

de les cémeres y sera desaguado de los conductos 87, 88 f

y 890

Le figure 6 incluye tambien una modificacidn

adicionel. Te bomba 90 esté situads en el conducto cen- |
25 tral 11, el cuael esté aqui sbierto directemente al coleg;
tor inferior. Tgta bombe es eccioneda por un motor revez%
gible 91, que estd gobernado por un mecenismo apropiado,f
de tel menera que el sentido de giro de la bomba gerd - |
cembindo con intervelos regulares, impulsando asi al flui
30 do déntro de las cémaras, hecia dentro y hacia fueré a %

- 975333
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través del meterial.

talacién son obtenides las siguientes ventajas.

Gon el disefio anteriormente descrito de la ing

1. Log cuerpos de hilo 16 son estrechamente ence- !
rrados por las cémeras 7 y el espacio entre eetas -§

Ultimas es utbilizedo como un cambiador de ealor.fmr*

L'J

volumen total de 1li{quido es, por lo tanto, conside~

?

rablemente menor que con aperatos de befiir convenc&0~

neles, en donde todos los cuerpos estén alspuestos j
en un recipiente comun. El volumen de liguido, eom--E

;;;;;

reducido. IR

R

2. Ia subdivisidén del reo piente en cilerto numero-
de cémeras mds pequeflas 7 origina una velocldad_ln—;
crementadé de liquido duresnte el funcionamientd,'é-:
cuando se utilize el mismo temafio de bomba y motor
de accionsmiento que con un aperato de tefilr conven:
cional de capacided correspondiente.

3. Al extenderse el cambiador de calor & todo lo |
1srgo de los tubos longitudinales 7, el 1iquido de !
tefiir se pondré en contacto, durante la mayor par- 4
te del tiempo en que es circulado, con el cambiadori
de calor, y solamente serd enfriado durante el tiemg
PO en que pase a trevés de los colectores ¥y, en el %

disetio segin la figura 1, fembien & través de la vaL

"yule de cuetro vies 13 y de la bomba 32. El volumen

de 1iquido en estas partes puede ser 1/6 sblo del
volumen totel, de manera que la diferencia de tem-
peraturas durante un sscenso de temperatura de 120

por minuto ascenderé sélo & 1/6 de un grado centl-
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-grado, es decir solamente 0,1542C, giel liquido es M

_tratemiento. Cuando el celentemlento del 1{quido e% |

N
.'!'
has we -l
WL . NS
ek

A ';/,
Mmimanin g,

cembiado une vez por minuto. Una cerge de vapor es

1

I

!
. R |
mentenida dentro del espacio 6. El vapor se conden- |
saré sobre las paredes exteriores relativamente mésg
i

f

¥

L

frias de la cémars, con lo cual es admitido vapor, .
frio en el combiador de calor. De esta forme es man
~ i

tenida una temperstura uniforme en el liguido de = |
b

- *

t

de 52C por minuto, la diferencie de temperaturaé.énQ

tre el liquido y el cembiador de calor es de unosfﬁg 3

-

359¢. SRR
4. Al ser le sltura de la columna de liguido den-

tro del cuerpo principal del material fextil esenjif
cialmente la misme que 18 de lea columna de liquiacf!
fuera del cuerpo dentro de la cémara 1, es obtegiéaE
gproximademente la misma velocidad de flujo a tra-
vés de la parte més inferior y de la parte més su- i
perior del cuerpo. Un flujo suave a través del matgi
riel es tembien ayudado por el hecho de que el 1iqu£

do que fluye fuers del cuerpo del meteriel actuard
o
5. Al rodear el cambiador de calor 6 & lag cameras

como un expulsor.

7, es posible tener cuidado del ague de enfriamienté
y utilizerle pere une operacién siguiente en el pro !
|

ceso o durente 1a sigulente operacién de tefiido. |
i

1

6. Debido & que el volumen del ligquido de tratemi%
to es pequeflo comparado con el volumen del material?
y debido a la velocided de flujo més elevade, el - i
tiempo pera trater el material puede éer reducido, :

en comperacién con los métodos convencionales de = :

375333



15

20

é?/ 25

/ 22.5.72

tefiido.
7. Es obtenide una calidad mis uniforme de los %
productos como consecuencia de los puntos anterior- f
mente mencionados. é
8. Cuando se desea tefiir un pequeilo volumen de ma-~
terial, que es menor que la capacidad del recipiente,
es necesario ubilizar cierto nlmero de cuerpos de {
hilo falsos. También en esta ocasibén la relacibén en- ;
tre el liquido y el material serd acepbable. Es ade-
mis posible abrir las aberturas 8 y 10 a una o nés i
cémaras 7 sin el volumen de mabterial a tratar no llenai
ré completamente todas las cimaras.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Suecia, el 14 de Enero de 1869, bajo el
Nim. 392/69 se acoge a los beneficicios del articulo
51 del vigente Estatubte sobre Propiedad Industrial.

= RETIVINDICACIONES -

1
Los puntos de inwncidn propia y nueva, que se {

presentan para que sean objeto de esta solicitud de PaT
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los’
siguientes:

7

i

|
12,~ Un aparato para tratar material textil con §
un liquido, para lavar, enjuagar, blanquear, tefiir, o g
fines similares, caracterizado por cierto nfmero de cé%

maras individuales en un recipiente, estando disefiadas !

«375333
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comuniczr con colectores de distribucidn y de recogidd

situados en extremos opuestos de las cémaras, defi-
niendo conjuntamente dichos colectores-y la pared la-

teral del reciplente al menos un espacio gque rodea las

cémaras, estando provistos dicho espaclo o espacios d?
conexiones individuales controlables para el suminis—f
tro y la extraccidén de un flGido de calentamiento as{
como de un fléido de enfriamiento.

22,~ Un aparato segln la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque las cldmaras estin disefiadas como
tubos que estén dispuestos preferiblemente de manera
vertical, de manera que un soporte desmontable para el
material, diseflado por ejemplo como un miembro tubulax
perforado, estd montado en cada cémara, estando cerra-
do en un extremo y comunicando, en su extremo opuesto,
con uno de los colectores, con lo cual el liguido de

tratamiento, durante su paso de un colector a otro,

‘ es forzado a través del material, j
32,~ Un aparato segln la reivindicacién 2, en el

cual las cémaras estan situadas verticalmente, carac=

terizado porque las cémaras individuales estén diseﬁaT
das como conos truncados invertidos, egtando el éngu—i
lo del cono elegido de tal manera ye el espacio entre

la pared de la cémara y un cuerpo cilindrico situado

P S

en ella aumentard suficlentemente desde la parte 1nfe
rior del recipiente, hacia arriba, para conservar la

velocidad de flujo del liguido principalmente cons-

tante dentro del espacio.

49,~ Un aparato segin cualqulera de las reivin-

. 975333
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bular perforado estd hecho de cierto ntmero de unida~

des mis corbas, disefiadas cada una como una bobina de
soporte para un cuerpe de hilo.

52,- Un aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 2 6 3, caracterizado porque el miembro tu~ !
bular perforado estd montado dentro de wn cuerpo cilin;
drico perforado, dlseflado para recibir fibras textiles
en estado suelto. ;

62.~ Un aparato segin cualquiera de las reivindii
caciones 1 6 2, caracterizado porque los colectores de
distribucidn y de recogida estén provisbtos cada uno de |
una conexidn para la introducceidn o la extraceidn de |
liquido de tratamiento, estando diseflada la conexidn
al colector superior como una tuberia que se exbtiende
centralmente a través del colector interior, y asi co-
mo, a través del espacio intermedio del cambiador de ]
calor, alrededor de las cémaras.

7%2.~ Un aparato segin cualquiera de las reivindica
ciones 1 & 2, caracterizado porque la conexidén para elE
fldido de calentamiento al espacio intermedio, consis-
te en al menos una tuberia vertical que se extiende
a través de una parte del material del espacio inter=-
medio, hasta un nivel justo por debajo del colector
superior, y porque la salida del espacio intermedio esi
58 situada prdxima a la parte inferior del mismo, la
cual estd formada por la pared superior del colector
interior,. '

82,~ Un aparato segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 6 2, caracterizado por un conducto para la

375333
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extraccién de fllhido desde la parte inferior de cada |
cémara individual.
99.~ Un aparato segln cualguiera de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizado por medios para

5 invertir, a intervalos, durante el funcionamiento, el
sentido de flujo del fltido de tratamiento, a través

del material encerrado en las cémaras.

102.- Un aparato seglin la reivindicacién 9, ca-
racterizadoiporque los medios para cambiar el sentido
10 de flujo consisten en una vdlvula de cuatro vias.
119.- Un aparato segln la reivindicacién 9, ca-
| racterizado porque los medios para cambiar el sentido
de flujo consisten en una combinacién de bomba ¥ motor
reversibles, i
15 122.- Un aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1, 3, caracterizado porque los miembros dus

soportan el material tubular estén centrados, con re- !

lacidén a la cémara pertinente, por medio de un miembro

situado en el colector superior, siendo forzado dicho
20 miembro, con ayuda de tornillos o similares, hacia las

cémaras, contra la fuerza de muelles montados en el

micmbro tubular, estando disefiados los muelles para
descansar sobre el cuerpo mds superior de una serie de
cuerpos formados por el material a tratar, de tal mane-

25 ra que los cuerpos individuales sean empujados unos coby
}

1
/;Zra otros, y un miembro cénico situado en la parte in-!

//// !ferior de cada tubo es empujado contra una aberturs

|
!
en la pared superior del colector inferior. :
122.~ Un aparato para tratar material textil !

1

con un liquido, para laver, enjuagar, blanquear, tefiix

375333
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o fines similares.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
icede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado.

5 Esta Memoria consta de veintidos hojas escri-

tas a mlquina por una sola cara.

Madrid, 30 MAYU 1972

P.A,

2o 375333
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