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ME ﬁ OCRIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencifn a nombre de:
LEDNHARD HERBERT, MASCHINENFABRIK, de na-
cionalidad alemana, domiciliada en G-Ber-
gen-Enkheim. Frankfurter Strasse 40 (Ale-
mania); por: "MOLDE DE PRENSA PARA LA VUL-

CANIZACIDN DE NEUMATICOS PARA VEHICULOS".

El invento se refiere @ un molde de prensa para la
vulcanizacifn de neumfticos con dos partes de molde dispuss~
tas de forma coexial y superpuesta para dar forma a las pa-
redes laterales del neumitico y de segmentos periféricos
guiables por estas partes de molde, movibles de forma radial
para el ﬁoldeo de la superficie de rodadura del neuméticn,
siendo los gegmantos periféricos, con las partes de molde
en pusiciGnAde cierre, mediante un mecanismo de cierre que
tiene up aro‘que circunda los segmentos periféricos, el cual
se halla fijado al molde y que adqﬁicre actividad al efec~

tuar la prensa su movimienta de ci;rre, desplazables en di-

reccifn exial.
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Moldes de prensa de esta clase se han desarrollado

para la produccidn de neumé@ticos cinturados. En la fabrica-

cifén de neum8ticos cinturades es esencial, que el cinturdn no vari:

de posicién en relaﬁiﬁn con el resto del neumdtico durante el

cierre del molde. Esto se alcanza de la mejor manera con di- ’
chos moldes, ya que aqui las paredes léteralés son puestas en

su posicidn definitiva aﬁtes de que cualquier elementoc de mol-
deo ataque el contorno del neumgtico de una forma que pudiera'
motivar un desplazamiento axial del cinturdn.

El movimiento radial que tienen que efectuar los
segmentos periféricos, depende por una parte de la profundidad
:del perfil y,pof otra del alcance hasta’donde'abarcan los seg=
mentoa_periféiicos el neumdtico, es decir, en que medida los
segmentos pexiféricos, que se hailan en lé posicidn mis apro-
ximada al centro del neum&tico, estdn distanciados del ecua-

dor del neumftico. 1 alcance de los segmentos periféricos

depende de la formacifn del perfil de la superficie de roda=

dura, alcanzando en muchos casos al sector de las paredes
laterales del neuméticq. En consideracifn a un difmetro lo
més reducido posible del molde, es de dessar mantener lo
mis reducido posible el trayecto de desplazamiento de los
segmentos periféricaos, '

En un molde conocido de la clase anteriormente
dcha (patente alemana i 187 364j, los segmentos periféricos
son de una pieza'y van fijados a la parte superiurrdel molde,

Los segmentos periféricos son impulsados porque al cerrar la

prensa, una superficie de deslizamiento inclinada ese desplaza



15

20

25

Ces e

-3 -

en relaci6n con los segmentos periféricos. Este desplazamiento

es factible, debido a que las superficies oblicuas estén fija-

-das a una plancha desplazable con respectoc al resto de la parte

superior‘de; molde en posicifn a la resistencia-de un muelle.
La fijacidn de los segmentos en la parte superior del molde
tiene la ventajs, de que el neumftico, al abrir el molde, que-
da al descubierta en una gran parte. Tamﬁién se facilita con-
siderablemente la limpieza de la parte inferior del molde,

por ejemplo con aire comprimido, ya que no estorban los seg-
mentos pariféricos. Tiene que eceptarse en cambio el inconve-
rente Ae gque es necessrio un recorride relgtivamehte grande,
de los segmentos periféricos en direccifn radial, si el neumé-
tico @e ha de abarcar por los segmentos periféricos de una for-
ma ?clativamente'extenaa.

Tsmbién son conocidos moldes de prensa (publicacidn
de patente.alemana 1 160 606) en los cﬁales los segmentos pe-
riféricos se hallan divididos en un plano que se encuentra
gntte, las aos parfes de; molde. Para la introduccidn radial,
cadé una de las_partes de los segmentos periféricos, que sé
complementan entre si, estd provista de un dispositivo pxo-
pulsor propio. En la posicidn abierta de la prensa, las par-
tes de los segmentos periféricos se hallan relativéﬁente
elcvadas'encima de las superficigs que %orman las paredes
laterales del neumdtico. En este molde conocido, tanto las
partes que forman las paredes laterales, como los segmentos
periféricos, se aproximan simulténeamente al neumitica.

Al invento incumbe la misidn de desarrollar un molde
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de prensa del tipo antes mencionads, de forma que se obtenga
un molde del diémetrn més rsducidn'pasible; siendo a pesar
de .ello el mecahismo prupuléor lo més;sencillo-posible.
Este p:oblema gé resuelve coﬁ:el invento debido a que
los segmantos periféricos se hallan(divididos de forma conoci~

da en un plano situado entre. las dos partes del molde, preferen-

" temente en el plano'ecuaturial del neumé&tico, estando’ fijadas

las partes de los segméntns, que se encueptran por encima de
este plano, en la parte superior del molde ynlas partes de
segmentbs gue se hallan debajo del plam,.en la parte inferioxr

del molde, y que (nicamente para los segmentos periféricos gue

~se encuentran.a un lado de este plano divisorio. se ha previsto

un mecanismo propulsor, y que cuando las piezas del molde estan
en-su posicidn dé ciarrg,'las partes impulsadaé de los segmen-
tos périféricos pueden -acoplarse. a las partes no impuisadaS'de
los,ésgmentos peri?éricos, que no se pueden méver'en direccidn

axial. en relacifin con la perte correspnndiénte del molde, para

~ ser arrastrados en direccidn radial, -

En un molde de preﬁsa-asi formado, es suficiente re-
tirar los.segmantoé periféricos, solamente un pdéo nas de la
profﬁndidad del perfil para dejar libre el neuméticp, de forma
que la parte .superior ael molde pudde desprendersé del neum&-
tico. y que luego se’puede retirar el neumitico de la parte in-

ferior del moldes. A pesar de esta ventaja, el mecanismc pro=-

-pﬁlsar no.es mas.compiicadd que. en un molde de prensa en el

cual los segmentos no.estan partides, Al contrarid, debido a la

menor carrera. radial, 'es mds sencillo, puesto que las dificul-

‘tades constructivas que se presentan en grandes carreras ya no
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. existen, Asi, aunque se han dividido: los segmentos, hasta

un medio propuisor fijado en una de las partes del molde,
ya qus ssgln el invento, las partes de los seagmentos peri-
féricos que se complementan, son acoplables entrs si, De

forma que ‘las partes no impulsadas son arrastradas por

“les impulsadas, También se ha consexzvado la ventaja de que

antes de realizarse el movimiento radial hacia el interior,
de los segmentos perifér&cos, el molde ha adoptado su po-
sicifn en les paredes laterales del neumdtica.
Convenientemente se han dispuesto las partes de
los segmentos periféricos no impulsados-en la parte infe~
rior del molde y los segmentos impulsados en la parte supe-
rior del molde. Con esto se consigué que bon el molde abier-
to, los sagmentos perifeéricos que se hallan en la parté in=
ferior del molde, sobresalgan (nicamente en su altura de
construccidn sobre la-pared que-forma el lada inferior del
neumdtico. Esto se debe a que las partes no impulsadas de
los segmentos periféricos no se desplazan en sentido axial,

es décir, que no hay que afiadir a la altura de construccifin

. un trayecta de desplazamiento axial. La limpieza de la mi-

. tad -inferior del molde con aire comprimido se realiza de

ssta forma todavia con relativa facilidad.
E1 invento es utilizable en prensas en si conacidas,

en. las cuales los segmentos periféricos actuan conjuntamente

‘con ‘superficies oblicuas, realizindose el movimiento de la

supexficie oblicua en relacién con los segmentos periféricas,

con las partes de molde en posicidn de cierre, en oposicifn



10

15

20

25

L6 375312 e S
a la presidn de elevadores dinfmicos, gue presionan.las

partes del molde contra las paredes laterales del neumftico.

‘Desde. luego tambifn son utilizasbles cualesquiera otras me~

dios de impulsién. Por ejemplo que trabajan con'bridas ar-
ticuladas, que presionan &€ los segmentasrperiféricns en la
posicidn de cierre..

- En el mqlde conocido ya‘mencipnado de-la patente
alemana 1 187 364 se-utilizan rssortes como elevadores de -

dinémicos. En moldes de_un tamaffio algp mayor se-precisan,

Adebido a la gran fuerza que se necesita para mantener descendida

la pared lateral superior del neumdtico, cuando el neumdtico

se halla bajo presifn, se precisan relativamente muchos y po-

tentes muelles, cuyo alojamiento es factible constructivamen-

te, pero que a vecés oqasionaAdificuitades. Para eliminar es~
tas . dificultades, . en el invento se propone.que el elevédor
d;némico sea un cilindro con un medio de presién. Preferente~
mente este cilindro de un medio de presidn serd de doble accidn.
Con la ayudé;de semejante disposicidn pueden ejercer-
se gobre la mitad superior del molde grandes fuerzas, que en
todo caso serén suficientes para mantener también en moldes
grandes la parte superior del molde. en su posicién definitiva

antes del cierre completo de la prensa. Un cilindro de doble

. accidn tiene, en cpmparacién con la utilizacidn de muelles,

ademds la .ventaja, de que en posicifnm abieéta»de la prensa,
la parte superior del molde puede ser at;aida.a la parte su~
perior de la prensa, con. lo cugl se obtiene por..una parte el
contgctu.cunlé plahcha de calefaccifin y pox .otra se consigue

la contraccidn axial de los segmentos periféricos, Asi se man~
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tiene la calefaccidn de la parte superior del molde también
en la posicifn sbierta de la prensa, y aumentando la luz de

abertura de la prensa, lo cual facilita el viraje de los dis-

. positivos de sbastecimienta.

.. Mediante un ulterior desarrollo de la dispasicién
de los cilindros de presifn dsscritos, la cavidad de trabajo
del cilindro pare =l madio de presifn que se desoccupa al in-

troducirse los segmentos periféricos, pusde desocuparse a

. través de una vilvula de sobrepresifn, cuya fuerza de abertu-

ra ®stéd graduada de forma que la fuerza del &mbolo sea algo
mayor que la fuerza necgsarié.paré presionar,hacia:abajo las
parades lateiales del neumdtico, .

* Con un cilindrxo de presifn de los anteriormente
dichos, se puede obtener El mismo resultado que c;n muelles,-

contra cuya fierza son desplazables las superficies oblicuas.

La disposicién de una vdlvula de sobrepresifn en el conducto

de descarga, permite crear esm el  cilindro. depresidén una com-
presién mayor -que la que puede facilitar la fuente del medio
de presidn. De esta forma, superficies efectivas del cilindro
de piesiGn felativamente reducidas pueden -ejercer una conside-

rable fuerza sobre las paredes laterales del neumético duran-

‘te la introduccifn de los segmentos periféricos.’

- La utilizacifn -de un-cilindgo de presibn de efecto

'simpiaxsdobla es conveniente no solamente en moldes cuyos -
‘segmentos periféricns se hallan divididos.en un.planp hori-

.zontal, sino también en moldes cuyos segmentos periféricos no

se hallan divididos en sentido horizontal. En-particular en
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aquellos moldes, en ios que segmentos periféricos no‘diyididos
van fijados en la parte superior del molde, se- obtiene la
veﬁtéja de una abertura-cnnsiderabiemehte’maynr, asegurando
asi mediante el contacto con la piancha de calefaccibn un
calentamiento de los segmentos durante -la apertura de la:
prensa, Para las caracteristica5~iqlaciénadasfdan la utiliza-
cifn de un cilindro de efecto simple o doble se reivindica
protecciﬁﬁ propia, es decir, una p:btetciﬁn independiente de
la uﬁilizaciﬁn‘de‘sggmentoé divididos en sentido horizontal,
En .un 'ulterior desarrollo particularmente ventajo-~

so'del invento, se ha previsto.un dispesitivo de enclavamien-

" to, que retiena'loé.segmentos periféricos no impulsados en

|3

su posicidn abierta en la parte-cdirespbﬁdiente~dél molde.
Un.dispoéitivo de enclavamiento de este tipo tiens la ventaja,
ée mantener los segmentos periféricos no impulsados en su po-
siéiﬁn abiafﬁa;’aunque;'dabido a maﬁipuiacidnes en el molde,
los segmentos periféricos reciban algln golpe.

€l ‘dispositivo de enclavamiento pdede ser-de ‘tal
manera, qus sada segmento .periférico no impulsado sstd.pro-
visto dé una perforacifn de retencidn, que en la posicidn

abierta del segmento periférico coincide con un pasador de

_metenciﬁn que estéd bajo la presifn de un muelle y se esncusn-

tra en la parte del mdlde, y 'qus &n la perforacifn de reten-
cidn se encuentra una clavija qua;al'carrarse el molde puede

ser presionada de la perforacifn de retencién hacia afuera

3 B

/poxr los segmentos .impulsados. Al éicanzar las segmentos no

impulsados ‘su posicidn exterior encaja el pasador de reten-
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cifin, que se encuentra bajo la presiSn des un mualle, en la
purfor;ci6ﬁ de retencidn, no pudiendo ser desplazadas las
partes de los segmentos. Al cerrar el moldg,les pasadores
de ratenpiﬁn s0an presionados fuéra de la perforaciﬁncb
ratan&iﬁn, por las otrms partes de éegmentns mediante la cla-
vija alli dispuesta, pudiéndose introducir. entonces los seg-
mentos ratenidos en sentido rédia;,

El acoplamiento de las partes de los segmentos se
puede hacer de modo que una parte'del'segmentp, preferente-

mente la parte impulisada, est& provista de un. saliente en for-

‘ma de cufa, mientras que la otra parte estd provista de la

correspondiente perfuraciéﬁ. De forma que el encaje de las partes
de los segmentos es similar a una unidn machihembrada. En una
unidn sﬁmejante, es de conveniencia que la pe:fqracﬁén_de re-
tenciﬁn-prevista en el.segmento‘periféricp no- impulsado,. de-
sembogque en la base de la cavidad, )

En el'dibujo se muestra un ejemplo de ejecucidn

del invento. Se ve:

Figura 1 un corte radial a través de un -molde dé prensa
" en posicifn abisrta. . |

Figura 2 un corte segdn Figura 1, pero estando las partes,
de los segmentos supsriores desplazados hacia
fuera en forma radial. -

Figura 3 un corte radial en una posicién del molde, en 'la
que las partes laterales del neumdtico ya han
adoptado su posicidn definitiva.

Figura 4 corte ‘con el molde completamente cerrada.
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Figura 5§ un recorte.de Figura 4 en la . zona cerxcada por una
1fnea de rayas.y. puntos mostrando mis detalles.,
. ‘ M
El molde de prensa se compones de una parte inferior

1 y de una parte superior 2, Estas partes estén circundadas

‘por una cémara de vapor, gque tiens una parte inferior cilin--

.drica 3 y upa parte superior 4 en.forma.de campana. En la

parté inferior ciliﬁdricé 3 se halla un empélme 65 para el
abastecimiento con vapor de calafacciﬁn. En.lugar de una .
cémara de vapor pueden utilizarse tambidn. planchas de cale~
facqiﬁn, en las cuales se asientan las partes de.molde. Tam-
biéﬁ al utilizar planchas de calefaccidn plede conservarse
la cémara,. la que actuard entonces como campana .aislante. -

Para utilizar el molde, é;té.se monta en una ..
prensa,de vﬁlcanizapiﬁn de neumético, eétando.moﬁtadénla par-
te inferinr;del_molde,l:soﬁig uné mesé.éoporte.fija de la
prensa, y la parte supefior del molde 2 en una parte de la
prensa que se pueds sobir .y bajar con relacién a esta mesa.
Les partes de.molds 1 y 2 son descritas a continuacién con
més’ detalles.

La parte de molde 1 tiene un cuerpo base 5, .que

en su parte inferior 6 estd elaborado en forma plana, en-

" contréndose colocado con esta parte sobre nervios dispues-

tos en forma de_e;t;ella 7, que a su w estén mldados sobre
el‘fondé § de la c§mara_de vapor 3.ans naryiQSAT:ha;gn_ﬁo—
siEle.que la parte inferioxr dgl_molde.sea irrigéda con el
vépor de laﬁcalefa;ciénv‘En el cuerpo base § se encuentré

una superficie cdncave circular 9, con la cual se forma une
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pared lateral del neumético., En el cuerpo base 5 hay fija-
dos varios segmentos periféricos 10 desplazables en senti-

do radial, cuya naturaleza y modo de sujecidn se aprecian

de la mejor manera en la detallade represenfacién de Figuxa

Se

Las partes de los segmentos periféribos'lﬂ tienen

un cuerﬁo 11 el cual van sujetas unas conchas de moldeo 12
mediante tornilles 13, para cuyo fin las conchas de moldeo
van pﬁoviséaa de una brida l4. En su parte inferior las
conchas se apoyan en un canto 1l5. La parte activa de las
conchas de moldec:l2 lleva aristas 16, due'al'fnrmar un
neumdtico se introducen en la goma todavia blénday formando
asi las ranuras del pexrfil, |

| La parte inferior del cuerpo 11 lleva una ranura 17

con seccidn en forma de T. En esta ranura entra una pieza

“en forma de T 18, que va fijada al cuerpo base 5 de la

parte inferior del molde 1 mediante tornillos 19 y 20.

Esté'clara,'qué debido a estar introducida la piezé en foxr-

ma de T 18" en la ranura en forma de T 17, la parte de seg-

mento 10 no solamente se halla dirigida en sentido radial,

‘sino que también est& retenida hacia amiba, de modo que no

’ puéadvserAdeéprendida.

‘En la pieza de seccifin en forma de T 18 esté pre~
visto un taladre 21 en el que se halla alojado en forma

'desplazable un’pasador.de retencibn 22. El pasador de

" retencién tiéne'un.collar 23 que puede descansar sobre

-
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una espaldilla 24 de = perfo;aciﬁn 2l. Sobre la.parte infe-
rior del pasadox de ;atencién 22 presioha,un muella 25, cuya
parte infegior se apoya £n un co:to'tornil;o‘hexagonal interion
26,,cerrando una perforacifin 27{ ﬁue,ée encuentra en el cuerpo
base 5 y estf dispuesta en la prolongacifn de la perforacidn
21, ' |

En el cuerpp'l; hay un perno de desconexién 28, el
cgal perso es deslizable en la perforaciﬁn 29, prevista en

el cuerpo 1ll. La perforacifn 29 esté escalonada y tiene una

espaldilla 30, en la cual puede .apoyarse la espaldilla 31

del perno 28 tambifn escalonade. La parte inferior de la per-
foracifn 29 estd forrada por un casquille 32, cuyo borde 33
estd redondeado. |
En la parte superior del cuerpo .ll ests prevista,gpa

cavidad de seccidn en forma de cuMa 34, con sus dog cnsta;
dusASE.y 36 y su base 37. Por. el dibujp se puede apreciar
que la perforacifén 29 desemboca en la superficie base 37
del entrxante 34 en forma de cﬁﬁal

| Ademfs es disible en,ﬁigura 5, que en el cuerpo
base 5 de:la parte inferior del molde 1 hay pievista,un as-
pérrago 38 que sobrasalé de la parte superior del cuerpo

base 5, penetrando en un entrante 39 del cuerpo 11, Median-

. te ésto el extremo delantero del cuerpe 10 queda fijado

en su posicidn obtenida por desplazamiento radial en su
extremo delantero, adoptando de esta forma su posicidn

correcta,.
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En Figura 1 se aprecia, que en la parte inferior
del molds 1 todavia se encuentra un axo 40, que sirve como
aro para sl asiaﬁtu del talén. Esté aro para el asiento del
taldn no se ha dibujado en la reproduccidn aument@da en Fi-

gure 5,

La parte superior del molde 2 (compérese Figura

" 1) tiens un cueipn bass 41 en el cual van colocadas les par

tes superiores de los segmentos 42. A la parte superior del

molde pertenece tambisn un aro 43 que estéd provisto de supeg

'ficias oblicuas 44, con cuya ayuda son movidas las partes -

supsriores 42 de los segmentos.

El aro 43 esta atornillado en una plancha 45,sien-
do la plancha parte integrante de la prensa, dejéndose mover
con relacidn a la mesa de soporte de la prensa. El cuexpo ba
se 41, con las piezas a &l unidas, es movible en sentido -
axial con relacién a la plancha 45.

La plancha base 41 y la plancha 45 correspondien-
te & la prensa, estén unidas por el disposifivo de cilindro
y émboio sefialada en conjunto con 46. Al cuerpo base 41 va
fijadﬁ.el émbolo de doble accidn 47 mediante bridas ds sujg
cién 48, 49. El émbolo 47 tiene una cabeza 50 en la cual se
encuentran las guarniciongs 51 y 52 de secéisn en fqrma de

U, La guarnicidn 51 ajusta al dar presidn a la cémaxra de tra

" bajo superior 53 y la guarnicidn 52 al dar presién a la céa-

maza de trabajo inferior 54. El émboloc 47 es desplazable en un

cilindro 55, siendo sujetado este cilindro mediante una bri-

" da de sujecidn 56 en una pieza 57 que se halla unida fijamen

te & la plancha 45. El cilindro 55 esté@ cerrado arriba por -
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una tapa 58. En la parte inferior del émbolo se encuentra un

anillo de guia del émbolo 59, a través del cual pasa el vés~-

tago de &mbolo 60 en forma ajustada para mentener la compre-~

.

-gidn. E1 ajuste se efectla mediante una guarnicidn 61.

La parte 57 va sujéta a un cabezal transversal ds
la prensa no mostrade aqui, y tiene una rosca exterior. Entre
la pieza 57 y el saliente en forme de tubo de la plancha 45

ge encuentra un casquillo intermedio giratorio 85, con rosca

. interior y exterior, con lo cual estéd en situacidn de engaje
por una parte con la pieza 57 y por otra parte con la pieza

45, Mediante este casquillo intermedio, la plancha 45 se pug

de graduar en su altura, seglin-la altura del molde.

A la cémara de trabajo 53 conduce un conducto para

la entrada y salida del msdio de presién 62, 'en.el cual estd

intercalado una vélvula de scbrepresidn 63. En la cémara 54
desemboca- un conducto 64 para el medio de presidn.
La- colocacifin de las partes superiores.de los seg-

mentos pexféricos 43, tembién es visible de la mejoxr manera

~en Figura 5. Las partes superiores de los segmentos periféxri

cos tienen un cuerpo 66, en cuya parte interior ven fijadas

‘conchas ds moldea 67, con tornillos 68, que atraviesan una

brida 69 en la concha 67, quedando enroscados en el cuerpo

66. Estas conchas llevan también aristas 16 para la formacidn

de las ranuras del perfil dél neumdtico.

En la parte exterior del cuerpo 66 se encuentra una
ranura de guia 70, en la cual sncaja una guia de seccidn cola
de milano 71, que se encuentra sujeta mediante los tornillos

72, 73 y 74 al aro 43, Para le fijacidn exacta de la posicidn



10

15

20

25

375312

hay prevista una chaveta de guia 75, que encaja en una ranura

i

%fmwhﬂé

e

N

torneada en la pieia 43, Lateralmente de la ranura 70 se en-
cuentra en sl cuerpo 66 superficies qus estén en contacto -
con la superficie ds desiizamiento 44 del anillo 43.

Sobre la parte superior del.cuerpo-EG, se hg atox-
nillado mediante el tornillo 77 una pieza en forma de T 76,
Esta pieza en forma de T encaja en una ranura en forma de T
78, que se encuentra en la parts inferior del cuerpo base 41
de la parte superior 2 de la prensa. Estd claro, que el enca
je de la pieza en forme de T 76 en la ranura en forma de T

78 evita gque las partes superiores de los segmentos periféri

' cos 42 caigan hacia abajo.

En el cuerpo base 41 se ha previsto una brida es-
trecha 79, que puede'apoyafse en una estrecha brida 80,cuan-
do el aro 43, con respecto al cuerpo base 41 es levantado en
la cuantia X. |

En la parte inférior del cuexpo 66 se encuentra un
saliente en forma de cufa 81, cuya seccidn encaja exact;men-
te en la seccidn de la depresidn 34 del cuerpo 11, de modo

que el saliente Bl puede entrar con exactitud en la depresién

" 34,

El pasador 86 representado rayade a la altura de
la entrada734, tiene la misidn de centrar el segmento perifg
rico inferior con relacidn al segmento periférico superior,

.

o también a la inversa. En-el saliente Bl del segmento peri-

férico superior, se encuentra una depresidn semicircular para

el asisnto del pasador de centrado 38, depresién que se hace

“juntando les dos mitades de sagmenths periféricos y taladrando

]
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luego un orificio. Correspondiendo alxﬁasador de centrado -
38, se ha colocadao también en la parte SUpBrLDI un pasador
de centrado por segmento. Los tres pasadores de centrado son
necesarios, porque las ranuras de guia 17, 70 y 76 tienen =
gque tener juego lateral, tenieﬁdo que suﬁ¥imirsé este juegu-
en el molde cerrado, para gue se ajuéfe el perfil‘del hombzro
del neuméticu, del que se encuentra una pérte én ios segmen-
tos de la suﬁerficie de rodadura y la otra parté en las con-
chas supermcres o inferiores de moldeo.

Con el molde descrito se trabaja como sigue:

Con la prensa abisrta adeptan las partes del molde
la postura indicada en %igura 1, En esta pésicién, las partes
de los segmentos periféricos de la parte: 1nfer10: del molde
estén dssplazadas de forma radial haclazfuera, hablendo s;du
fijadas mediante la entrada de espigas de retenp}gp 22 en -
las perforaciones de retencién 29, La parte superior del mol
dé 2 esté levantada de la parte inferior del molde, Las ﬁar?
tes de segmentos pefiféricos 4? se encuentran en su posicidn
radialmente retraida. Esta posicidén es mantenida porque la
cémara de trabajo 54 por debajo del émbﬁlo 97 se mantiens bhag

jo presidn. Asf el cuerpo base 41 es atrafdo hacia la chapa

45, que se encuentra en la parte wmovible de la prensa. Con

las superficiess deslizantes oblicuas 44 en el aro 43 son mantg

nidos los segmentos periféricos 42 en su poslclnn retraida,

Esta rnetracciénen la. posicidn abierta de la prensa, tiene

‘la Qentaja de disponer de mas sitio para el viraje de un dig

positivo de abastecimiento, y que la parte superior del mol-
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ds, al utilizdrse una plancha de calefaccidn, puede ser -
atraida hacia ésta, de forma que también con la prensa abier
ta, la parte superior del molde estd bien calentada.

Antes de cerrar el molde, desbués de haber sido
colocado un neumdtico en bruto a vulcanizar, se coloca prime
ramente la parte superior del molde 2 en la posicidn mostra-
da en Figura 2, Para alcanzar esta posicién, partiendo de la
pusicifin segiln Figura 1, se extrae el medio de presion que
se encuentra en la cémara 54 a través del conducto 64, dando
entrada al medic de presidn por el conducto del medio de -
presidn 62. Estd claro, que con esto el cuerpo hase 41, con
las pa¥tes a é1 sujetas es empujado hacia abajo en relacidn
con la chapa 45, En este descenso se deslizan las partes de
los segmentos periféricos 42 por las supe;ficies deslizan-
tes 44 siendo asi empujadas en formg radial hacia afuera,

En la posicidn completamente abierta, la brida 79

del cuerpo base, se apﬁya en la brida 80 del arco 43. Con ~

‘esto la posicidn abierta queda bien definida. Los salisntes

81 se encuentran ahora exactamente en posicidn vertical en-
cima de las depresiones 34 que tienen forma de cufa.
Partiendo de la posicidn segfn Figura 2 ahora es
descendida la parte mdvil de la prensa, a saber hasta que
el cuerpo base 41 de la parte superior del molde 2 ha aicag
zado su posicidén definitiva. En el movimiento descendente de
la parte superior del molde 2, los salientes 81 han encaja-
do en las deprésioneg correépandientes 34 de las partes in-
feriores de los segmentag. Particularmente en Figura 5 se

ve que con ello ha sido empujado hacia abajo el pernc de =
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desconexidn 28, sxpulsando al pasador de retencién 22.de la

4.

perforacifn de retencidén 29. Al cerrarse la prensa ha adqui
rido efectividad 18 vdlvula de sobreprésidn 63y es decir -

que en la cémara de trabajo 53 se ha»ménténido'una presidn,

que corresponde a la presidn de apertura de la vilvula 63,

‘Esta presibn de apertura se ha escogido de forma, que la prg

sibn interior en el neumdtico no puede levantar el cuerpo =
. ' *

base 41 con respecto a la plancha 45,

Al proseguir el movimiento de cierre de la prensa,

~ahora la plancha 45, -mediante el mecanismo de cierre de la

prensa, es presicnada con gran fuerza hacia abajo, sobrepa-
sandose asi en la cémara de trabajo 53 la presién de aperty
ra de la vilvula 63. Con esto es expulsado de la cdmara de
trabajo 53 el medio de pfesiﬁn y 'la plancha 45 puede descen
der hasta entrar. en contacto con el cuerpo base 41, Simul-
téneamente con esto, és llevado hacia abajo el aro.de pre-
sidn 42, moviéndose asi'con réferercia a Las partes superig
res de los segmentos 4%, Estas son desplaZadas asi én forma
radial hacia adentro, hasta que.han adoptado la-posicifn = -
mostrada en Figura'd, Debido al aqoplamientd de las .partes de

segmentos periféricos 43 con las partes de segmentos perifé

‘ricos inferiores 10, también eéstas partes inferiores de los

segmentos periféricos 10 son arrastradas en forma radial hacia
el interior, lo.cual 'es factible poxque la retencién ya se
habfia soltado con anterioridad. La prernsa ahora estd comple-

taments cerrada. En la posicidn de.cierre han entrado en con-

- tacto tambidri las dos partes dé revestimiento 3 y 4, de modo
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que ahora, a través del manguito 65 puede hacerse entrar va

poxr de calefaccidne. Después de haber sido vulcanizado el -
neumdtico, se efectla la abertura por orden inverso al deg
crito para el cierre, es deci:c, que dando presifn a la cd
mara 53 se levanta la plancha 45, desplazénduée los segmen
tos 10, 43 en forma radial hacia afueré, entrando en la po
sicién abierta los pasadores de retencidn en las perfo:a—

ciéneé de :etenciéﬁ. Ahora se prosigue el levantamiento de
l? plancha 45, dasprendiéﬁaase el cuerpo bése 41 de la pag

te superior del neumdtico. Finalmente, mediante un expulsor

del neumdtico, Sste es extrafido de la mitad inferior 2 del-

molde.

De la contemplacion de Figura 5 se deduce, que pa
ra la carrera radial de aperfura de los segmentos es sufi-
ciente un camino, que es‘muy poco mayor que la profundidad

T de las aristas 16, e independientemente de hasta donde las

:canéhas 12, 67 abarcan el neumdtico lateralmente. Debido a

la reducide medida T se cunsigue tamhién, con la debida in-

- clinacidn de las superficies de deslizamiento 44, que la ca

rrera X sea lo mds pequeRa posible, con lo cual se puede

reducir el tamafio de construccidn del molde. Con esto es pg
sible utilizar el molde objeto del invento en prensas rela-
tivaments pequeﬁas, que en un principio no. estaban destina-
das'a la utilizacidn de moldes con segmentos:radialmente des

plazables.,
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Se reivindica como nueve y de propia invencidén,.

1.~ Molde de’prensa para la vplcanizaciﬁn’de neumi |
#ipns para vehiculos, con.parfes de molde.guperpuestas coaxigl
mente para el mo;deq_de lgs_paredeg latgrales del paumético,
y:de segmentos ﬁariféricog éuiables v mayib;as en sentido -

radial por las partss de moldes mencionadas, con anteriori-

-dad_pa;arlq formecidn de la superficie de rodadura del neumd- -

tico, siendo los segmentos periféricos, con las partes de mol
de en posicifén de ciexre, desplazables en sentido radial por

un mecanismo de desplazemisnto provisto de un aro gque circun

~da los segmentos, y que se encuentra en el molde, adquirien-—

do agtividad con el movimiento de cierre de la prensa, carag

terizadq pardpé los segmantcé periféricos, de una ménera‘en
gi conocida, son dividi@os en un plano, prsferéﬁtemente en el
plano ecuatorial dallpeumétipo, entre las dos partes de mol-
de, estandor;asvp;r#aé de gegmgntqs, que se sncpentran‘ppp'—
encima ﬁql planc divisorio, fijadas a’;a.parte sgpe;iqr,del
mo}de{ mienﬁras que las pértes de segmantos que se ancuen£fan
por debajo de este plano divisorio, astén fijadas a. la parte
inferior. del molde,lhabiéndos; previsto ﬁnicgmente para lég
sggmentos qus_se ancuent:;nra un ladao del plano divisorio_gn
meéaniémq_dg impuls¢6n y que los segmentos periféricos,impqi

sados,. con las partes del molde en posicidn de cierre, son

. acoplables para su arrastre esn sentido radial a las partes de

segmentos periféricos no impulsadas, inmdviles en sentido -
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axial con respecto a su correspondiente parte del molde.
2.~ Molde de prensa segln reivindicacién 1, carag

terizado porque las partes impuisadas de los segmentos pexi

?éricos van éujetas a la parte superior delrmolde y las pax

tes de segmentos periféricos no impulsadas van sujstas a la
parte inferior del molde.

3.~ Moldé de prensa segiin uno o ambas reivindica-
ciones anteriores, taracterizado porﬁue los‘segmeﬁtbs impul
sadog,ds una fofma en si conocida, actdan en conjunto con su
perficies oblicuas, en las cuales un movimiento de las super
ficies oblicgas, en relacidn con lés partes de los segmentos
periféricos, cuando las paztes del ﬁolde se encuentran en po
sicidn de cierre, se efectda en oposicidn a elevadores dind-
51003 que presmonan las partes del molde contra las paredeé
laterales del neumatzco. : |

4,- Molde de prensa para la vulcanizacidn de neu-
méticos con dos partes del molde dispuestas axialmente’ de
forma superpuesta, para el moldeo de las partes léferélas
del neumdtico y caﬁ;segmentns.ﬁefiféribos guiablés‘y'mdvibies
en sentiao axial por estas partéé del wolde péra:el:muldED‘
de la superficie de rodadura, siendo lﬁé'seghahtng‘périfé:;
cbs,'ﬁon las partes del molde en posicién”de-cieira)'dssﬁai

zables en sentido radial mediante un’mécanismb’de.impulsién,

" queé se encuentra en ‘el molde y adqu1sre efect1v1dad con’ el -

movimiento de cierre de la prensa, actuandn los segmentos =
periféricos conjuntamente con las superficies oblicuas,efec

tuandose un movimiento de las superficies oblicuas en rela-
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cifn con los segmentos periféricos, con las partes del mol-
ds, en posicibn de cierre, en oposicifdn & elevadores dinami
cpé que presianan’las partes del molde contra las paredes -
laterales del neumdtico, en particulax seglin una o varias de
las'reivindicacionBS'anteriores, caracterizado porque el -
elevador dinémico es uﬁ-cilindio para un medio de presidn.

5om Moide de prensa segin réivind;caciﬁn‘a, carac=
terizado porque el cilindro para el medio de presién ;s de
dobls efecto,.

6.~ Molde de prensa segin una o ambas reivindica-
ciones 4 y 5, caracterizado porque la cémara de trabajo del
ctilindro para el médio de'presiﬁn; que al ser introducidos
los segmentos periféricos en direccidn radial se desocupa,
puede ser desocupada & través de una vilvula de sobrepresifn,
cuya fuerza de aperturxa se ha giaduado de forma, que la fuex
za del émbﬁlo es algo mayor gque la fuexrza necesaria para ha
cer descender a presién las paredes laterales del neumdtico.

7.~ Molde de prensa, segln una o varias de las =-

reivindicaciones anteriores, caracterizado por un dispositi

-vo de enclavamiento que retiene las partes de segmentos no

" impulsado en posicidn sbierta en su parte de molde corres-

pondiente,

8.~ Molde de prensa segiin reivindicacidon 7, carac-

// terizado porque en una de las partes del segmento periféri-

co no-impulsado estd prevista una perforacién de retencién ,
que en posicidn extraida de la parte de segmento periférico

estd alineada con un pasador de retencidn que estd alojado



en la parte inferiox del molde y se halla bajo la presidn
de un muslle, y porque en la perforacidn de retencidn hay
dispusata una Eiavija, que al cerrar el molde, puede ser
empujada fusra dm las pexforacionss de retencidn por las
partes de ssgmentos periféricos impulsadas.

9e= Malde de prensa, segln una o varias de las -
reivindicaciones antgrioxes, caracterizade porque en una -
de las partss de segmentas périféricms que se han de aco ~
plar, preferentemente en la parte impulsada, se ha previsto
un salisnte en forma de cufia y en la otra, una depresidn. que
esté adaptadg a la cuffa.

10,~ Molds de prensa segin zeivindicaciones 8 y 9,
caracterizado porqus eﬁ la preyisfa depresidn del segmento
pa::if!rigo no impulsado desemboca la pexfaracidn de reten-
cifn en el fondo de la depresidn, o

_1l.~‘“MDLDE DEIPRENSA PARA LA VULCANIZACION DE NEQ
MATICOS PARA VEHICULOS".

Ta), como de describe y reivindica en la presente
Memoria-Descxriptive, que consta de-veintitres hojas escritas
a maquina pex una sola caxa y de sus coizespondientes dibu-

joss
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