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-|portadores que alimentan envases a alta velocidad hacié las

‘leidén que puede lograrse cuando una miquina de llenado fun-

LU bed ve
v, v D

Esta invencidn se relaciona generalmenﬁe con

un aparsto de transferencia de envases para sisbtemas trans-

méquinas de produccidn y esti.relacionada mis particularmen-
Até con las mejoras en la disposicidén y funcionamiento de 4i~-
cho aparato de transferencla‘de envases para obfener seguri-
dad del movimlento de envases y transferencia precisa de

los envases alrededor de las esquinas e intrpduccién en las
miquinas de produceidén o de tratamiento. '.

‘Una de las miquinas de produccidn crucial en
un sistema que mueve envases'es;la maquina que carga los
envases con el producto. Un ejémplo es una planta embotella-
dora en donde la méquina de llenado se considera como la
"determinadora de marcha®. EL término envase se usa en la
presente como el fermino geﬁéricO'para Eotellas, latas y pa-—
quetes semejantes-para alimentos y bebidas. La eficiencia

de una planta embotelladors estd relacionada con la produc-

ciona 8 su velocidad maxima sin psros ni detenciones.

El funcionamiento constante d¢ las mAquinas de
llenado de bebidas es la cpndicién deseada debido a que los
paros ocasionan formacidén de espuma in@eseable, “desprendi;
miento,gaséoso“ry llenado incompleto. Cuando se tratan las
bebidas carbonatadas tales como los refrescos o la cerveza,
el recipiente de llenado se agita duranbte la detencidén y el
arrénque ¥y resulbfa un derrame Qe-espuma y pérdida de bebida
incontrolgbles antes de que el envase pueda taparse. Una vez
gque la mlguina de llenado esté funcionando.uniformemente, la
bebida carbonatada en el'recipignte de llenado permanece bas-

tante quieta y el llenado puede ser uniforme en cada envase.
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- formidad de llenado.
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Por lo tanto, la_produccion continua es una necesidad abso-

iuta ¥ no solsmente peara un rendimiento méximo sino para uni

Las plantas embotelladoras comunes transportan

los envases en relacidn espaclade sl azar sobre un transpor-

tador de parte superior plana pero en la entrada a la méqui- B

na de llenado los envases deben colocarse medianﬁe 6ierto me-
canismo en una relécién aprbpiadamente'espaciada ¥y sincroni-
zada con respecto a las cavidades en la maquina de llenado.
La mayoria de las méquinés de llenado y particularmente las
maquinas de llenado de alta velocidad tienen un tornillo sins
fin de alimentacidn que separa los envases tal y como se de-
see. El tornillo sinfin de alimentacidn por lo general es
un elemento & alimentacidén ranurado helicoidalmente que se
proporciona con una compuerta'susceptibie de ceder y un ele-

mento detector para detener la maquina de Ienado si un enva-

se no se acopla apropiadamente en la ranura de tornillo sin-|

fin. El tornillo sinfin de alimentacidn funciona apropiada-
mente cuando una linea continua de envases esti presente en-
frente del tornillo sinfin de alimentacién'péro no puede
funcionar apropladamente cuando los envases llegan a la en-
trada de una nanera. al azar. |

Por lo general, en una planta embotelladora se
acostumbra a hacer funcionar la méquina de lavado o enjuague
de botellas a una velocidad més elevada que la méquina de
llenado para asegurar la presencia.de una linea continua de
botelias entra la miquina de levado 6 de enjuague y la mé—A
quina de llenado. El sincronismo del aparato transportador,

mediante el cual las botéllas se mueven, es esencial y cual-

quier detencidn en la méguina de lavado o de enjuague requie+
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vencibén es proporcionar un gparato para transferir los en~

dor de las esquinas en donde es esencial un cemblo de direc-

Te una paralizacién de la miguina de llenado hasta que se

establezca de nuevo una linea continua de botellas. EL pun-
to débil de los sistemas de la planta embotelladora. ideados
hasta ahora es el torniﬂ& sinfin de aliméngacién que es cos-
toso y requiere un mecanismq asociado para su funcionamienta

Consecuentemente, el objeto'dé la presente in-

vases entre‘lasrseccionés del transportador y para alimen-
tar las miquinas de produccidn en dondé el aparabo esta

adaptado para mover los envases a elevada velocidad alrede-

cién y en donde es critica una alimentacién sincronizada ha-
cia las méquinas de produccidn. '

' La soluciéh al problema anteriormente citado de
conformidad con la preseﬁte invencién se proporciona median-
te un aparabto de transferencia dé envases que comprende un
primer transportador de envases que tiene una serie de co-
pas para Tregir los envases en una formacién espaciada pre-
determinada, teniendo el primer transportador una porcidn
de descarga; y un segundo transportador de envases gque btie-
ne elementos para mover envases, espaciados, movibles en.r
una tr&yectoria adyacente a la primera porcidn de descarga
del transportador; caracterizado por un primer elemento en
la porcibén de descarga del primer transportador que define
una trayecforia de recorrido predeterminado para los envases
Yy qﬁe separa los envases en una formacién sincronizada con
el elemento para mover envases del segundo transportador; y
el otro elemento coopera 6on el primer y segundo btransporta-
dores para sostener y guiar los envases durante la transfe-

rencia de los mismos entre los transportadores citados.
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‘se retienen individualmente a fin de que no se muevan en una

.dichas esquinas o zonas de cambio de direccidn, el aparato

una miquina de llenado uniforme exenta de- trabazones, el

o
bk Bay
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En la modalidad preferida del abarato de transt
ferencia de envases, los envases se llevan a la maquina de

llenado en un transportador de envases .en donde los envases

formacidn al azar. La velocidad de transporte se coordina
con la velocidad de la méquina de llenado a fin Qe que ca-
da envase se sincronice con la velocidad de llenado. El sis+q
tema transportador puede requerir una o mas esquinas para
cambio de direccidén del movimiento del envase a fin de adap-

tarse al programa de la'planta especificg. En cada una de

presente emplea una disposicidén inica para transferit los
envases desde un transportador de cope. 1ineglrhacia una rue-
da de estrella rotatoria. El transportador de copa es del
tipo sinfin en donde-las copas se hace que pasen alrededor
de una rueda dentada y esto aumeﬁta momeﬁténeamente la velo-
cldad de recorridn de las copas. Interponiéndo una rueda de
estrella ue gira en sincronismo conila maquina de Ienado,
los envases se hacélpasar desde el transportador de copas
hécia la rueda de qstrella sin que choquen y de esta mane-
ra mantienen su ?eloc%dad apropisda. .
A medida que los envases ;legan a la méquina
de llenado, a la cual son llevados mediante el transporta-
dor de copas lineal del tipo sinfin, los envases se trans-
fieren hacia la rueda de estrella que gira a la velocldad
de la maquina de llenado y luggo'se fransfieren desde la
rueda de estrella a la méquina de llenado. De esta manera,
los envases pueden alimentarse uniformemente hacia la maqui-

na de llenado sin trabarse. Ademéds, de la alimentaciébn de
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"te de las copas para envases. BEs decir, un transportador de

'Q centro de las copas adyacéntes de una unidad puede emplear

se facilmente para alimentar una maqulna de llenado con una |

.ses hacia la rueda de estrella cuyos rebajos periféricos tig;

una miquina de llenado directamente eligiendo el diametro

ria de un sistema transportador que tiene una pluralidad de

he LuY U
- « v v

aparato presente proporciona una manera tinica de obtener

una distriﬁucién de piso compacto y légra pfécéicamente el
amo maximo del recorrido de los envases dentro de una maqui+
na de ilenado para llevar al méximo la capacidad de la ma-
'quind de llenado. El sparato presente tambien logra un grado]
de flexibilidad de manejo de envases de manera éue los trang;
poptadores de copa nofmales,pueden emplearse pra alimentar

las miquinas de llenado- que tienen un espaciamiento diferen-

copas con una inclinacién o dimensidén de copa desde centiro

1nc11na01on de copa de dos unldades transfiriendo los enva-

nen una inclinacidén de dos unidades para coincidir con la
maquina de llenado.
Esta invencidn posee la ventaja adicional de

permitir el ﬁso de un tfansportadoi dé copas para alimentar

apropiado de la, rueda dentada terminal a fin de extender lag
copas de retenclon de envases para coincidir con la inclina-
cién dé copa de una méquina de llenado. En esta variacidn,
el transportador de copas funciona sin necesidad de trans-
ferir los envases hacia wna rueda'dé estrella y no resulta
pérdida apreciable del espacio compacto o reducido de la
distribucién de piso. . ,

' La in#encién se describird ahofa con refereﬁcia'
e los dibujos qﬁe se acompafian,. en los cualesf

La figura 1 es una vista en planta fragmenta-
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nal amplificada y fragmentaria- del mecanismo impulsor que

zonas de transferencia entre la fuentg de sumigistro de en-
#ases y la maquina de llenado de envases para ilustrar los
principlos de la invencidn;

' La figura 2 es una vista en elevacién seccio-
nal amplificada y fragmentaria del mecanismo impulsor del
transportador que es t{picordel mecanismo empleado en las
zonas de transferencia en donde se desea un cambio.en la
direccién del movimiento de los envases, habiéndose tomado
la vista por la linea 2--2 de la figura l.

La figura 3 es una vista en elevacibén seccio-

se emplea adyacente a la mAquina de llenado habiéndose to-
mado la vista por la linea 3--3 de la figura 1. ‘

" La figura 4 es unarvista en plants amplificada
¥ fragmentaria de uh.aparato de transferencia modificado
pars. alimentar los envases hacia.la méquina de llenédp; ¥y

Ia figura 5 es una vista semeJante a la figu-
ra 4, pero que ilustra una modific;cién adicional en donde
los envases se alimentan hacia la maquina de llenado direc-
tamente desde un extremo terminal de un transportador de
copas. 7 .
| En la siguiente descripeidn, quedard comprendi-
do que el-aparato transportador puede hacerse funcionar en
cualquier direccidn de movimientd de envases. Sin embargo,
la descripcidn principal se proporcionara para el transpor-
te de los envases hacia la maquina de llenar.

En la figura 1 se ha mostrado un 51stema para )
transportar los envases desde vna fuente de suministro ha-~-
cia una méquina de llenado. El 31stema es ejemplar ya que

ilustra la versatilidad del elemento mejorado para transfe-
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tador es impulsada mediante la.rueda dentada 16 en el 47

.o de ruedas de estrella de las cuales puede verse solamente

rir los envases entre los transportadores ¥y para transfe-
rir los envases dentro o fuera de una méquina de llenado.
Los envases C que van.a llenarse se colocan
en el éistema desde un aparato de enjuague u otra fuente
sobre un transportador con la parte superior en forma de
mesa 10 entre los rieles de'guia apropiados 11 y 12. Los
envases C estén sostenidos en la primera vuelta sobre una _
mesa rofatoria 13 que tiene una velocidad pricticamente
iguai a la velocidad lineal de las copas 14 fijadas en una

cadena de transportador sinfin 15. La cadena del tfanspor-

bol 17 sostenido por una estructurs épropiada gue no es ne-
cesario ilustrar ya que es blen conocido en este arte. El

arbol 17 lleva un engrdnaje grande 18 que engrana con un

engranaje semejante 19 en el Arbol 20 con el cual estd coneg

tada la mesa rotabtoria 13. Una ségunda rueda dentada 21 en
el &rbol 22 lleva la cadena del transporbtador 15 alrededor
delrextremo de descarga distante dél transportador de ali-
menfacién 10. Los envases C colocados en las copas 14 en
el extremo de alimentacidén se sosfienen sobre una rejilla
de rieles 2% para vencer la "flotaclon“ del envase mlentras
que se mueve a alta velocidad. Los rleles de guia 11 (hay
dos rieles verticalmenterespaciados) retienen los envases
en las copas 14 respectivas. Los fieles de gula 12 terminan
en ia zona de transferencia hacia laslcopas 14 ya que la
fuﬁéién de estos rieles se'compléta cuando se haya termina-
do la transferencla . ) |
E1l &rbol 22 para la rueda dentada 21 de la ca-

dena del transportador 15 lleva un par verticalmente espacial

s
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"~ nen rebajos periféricos 25 que acoplan los envases C cerca

‘mds claramente en la figura 2 en relacidén con los otros com<

-portador 14 hacia los rebajos 25 en las ruedas de estrella

24,

aquella més hacia arriba 24. Las ruedas de estrella 24 tie-
de las bases y de los espaldones tal y como se ejemplifica

ponentes semejantes que van a describirse. La rejilla de
rieles 23 se forman para seguir el contorno circular de las
ruedas de estrella 24 debido a que esta zona los envases

soﬁ transferidos desde las cavidades de la cadena del trans-

_ La transferencis desde las copas 14 hacia los
rebajos de la rueda de estrella 25 implica un cambio de ve-
locidad de direccidén del recorrido lineal de las copas 14
hacia un recorrido circular de los rebajos de la rueda de
estrella 25. El cambio de velocidad se logra montendo una
rueda dentada 26 en el arbol 22 & conectandola mediante una
cedena 27 de la rueda dentada con una rueda dentada 28 en
el arbol secundario 29. La disposiéién impulsora a que aqui
se refiere, se ejemplifica més claramente en la figura 2
que se describira a continuacién ya que tipifica el carécten
del medio impulsor que se requiere. La impulsidén principal
para el arbol 22 es a través de un eng?anaje grande 30 que
engrana con un engranaje semejante 31 llevado por el &rbol
32. | .

Los envases C son retenidos en los rebajos de
la rueda de estrella 25 mediagte'la seccldn curvada lla de
los rieles de gula 11, cuyas seccionés de riel @e guia cur-
vadas llé comienzan en la zona de transferencia de los énva—
ses C desde las copas 14 hacila ;os rebajos de rueda de estqg

lla 25. En esta zona de tranéferencia, los envases obtienen




VIR

10

15

20

25 -

30

‘comprende una cadena sinfin 33 que se hace pasar alrededor
~dentada 35 en el arbol 36. La cadena del transportador 33

" envases C a medida que son dirigidos hacia afuera de los

-10 .~

375302

un aumento en velocidad.ya que cada uno de ellos es acopla-

ﬁprmediante los rebajos 25. lLa sincroﬁizacién apropiada de
esta.tpansferencia réquiere la gplicacidén de una impulsién
de cadena de rueda dentada y engranaje con el arbol inter~
medio 29 tal y como se.explicaré partiéularmente en la fi-
gura 2. T . '
Ias ruedas de estrella 24 llevan los envases
hacia un seggndortransportador directémente a éngulos rec-

tos con respecto al transporbador descrito primero que se

edempiifica mediante la cadensa 15. El segundo transportador
de una rueda dentada 34 en el arbol 32 y una segunda rueda
se proporciona con una serie de copas 35 qﬁé acoplan los

rebajos 25 mediante los rieles dé guig 38 ¥ hacia una reji-
11a de rieles %9 de soporte inferior. La longitud de la
cadena del transporﬁador 33 puede éeleccionarse'para la dis-
tancia de recorrido deseada. o

La descarga de los envases C desde las copas
37 se logra précticamente de ia misma manera que para la
descarga desde las copas 14 ya que el arbol 36 lleva un par
de ruedas de estfella verticalmente espaciadas 40 que tienen
rebajos 41 en las periferias de las mismas. Como se ha des-
crito anteriormente, los envases son acoplados por los reba-
doé de.la'rueda de estrella 41 eﬁ la zona de transferencia
que se define mediante el cambio en el contorno de los rie-
les de guia 38 desde un conﬁorné lineal. a uno afqueado en
la seccidén 38A. Los fondos de los envases se deslizan a lo

largo de la rejilla de rieles de soporte 39 y estos rieles
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156 colocado entre las ruedas de estrella 40 lleva la rueda

continuan y atraviesan la linea delirgcorrido de envases
més alld de las ruedas de estrella .40.

El conjunto de partes y componentes adyacentes
a las fuedas de estrellas 40 puede verse mejor en las fi-
guras 1 y 2. E1 &rbol 56 para las ruedas de estrella 40
es impulsado mediante uﬁ enéranaje grande 42 y el Arbol 36
impulsa una rueda dentada 4% acoplada mediante una -cadena
44, La cadena 44 impulsa une rueda dentada 45 en el &rbol
intermedio 46 y éste, a su vez, impulsa ia rueda dgntada

47, Un cubo 48 montado en un cojinete aproplado en el &rbol

dentada 35 para la cadena del transportador 33 en donde se
fijah las copas 37 y lleva asimismo una segunda rueda den-
tada 49 que es impulsada medlante una cadena 50 desde la
rueda dentada 47 en- el extremo superiordel Arbol intermedio
46. Iias cadenas 44 y 50 junto coﬁ las ruédas dentadas 43,
45, 47 v 49 comprenden una transmisidn de cambio de veloci-~
dad para las copas del transportadér 37 de manera que las
ruedas de estrella 40 puedan tener una velocidad diferente
y més elevada en relacidén a las copas 37. Este elemento de
t?ansmisién es semejante para los arboles 22 y 29 dados é
conocer anteriormente. |

‘La descarga de los envases de las ruedas de es-
trella 40 se dirige hacia un par adyacente de rueda de es-
trella 51 montadas en un érbol 52. Las secciones de riel de
gula 38A }levan los eﬁyaseé C hadia la zona de transferen-
cla ‘en donde se ocasions que engranen con loé rebajos peri-
féricos 53 en las ruedas de eétfella 51 mediante la ayuda
de -otros rieles de guia curvados 54. El soporte de los en-—

vases se logra mediante la rejilla de rieles 39 que sigue
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'que tiene copas 56 en la misms es impulsada mediante una

‘manera que se ha mostrado en la cadena 44 en la figura 2 y

los rebajos 66 en su periferia, No es necesario mostrar to-

la trayectoria curvada definida mediante las.ruedaé de es-
trella 5l.. '

Una tercera cadena de transportador sinfin 55

rueda dentada 57 montada en un cubo 58 1levado en un cojine
te apropiado en el arbol 52'para girar indépendiqntemente

del &rbol 52. El cubo 58 lleva una rueda dentada 59 acopla-
da mediante la cadena 60 que se extiende hacia una rueda dey
tada 61 (figura 1) sujetada en el arbol intermedio 62. El

drbol 62 es ‘impulsado hacia atrds desde el &arbol 52 en la

el &rbol 52 lleva una rueda dentada 63 para impulsar la ca-
dena 64 para este fin. .

Con referencia adicional a la figura 1, los
envases C se transfieren desde los rebéjos 53 en las rue-
das de estrellé 51 hacia las copés 56 de'la cadena del trang
portador 55 en una zona en donde los rieles de guia curva-
dos 54 adoptan una trayéotoria 1in;al. Desde esta zona de
transferencia, los envases marchan linealmente en las copas
56 en la rejilla de 1los rieles de. soporte 39 y son dirigi-
dos hacia las cdpas 56 mediante los rieles de guia verticald
mente espaciados S54A. Los envases C de'esta manera se trans-
portan hacia una miquina de llenado que tiene un portador

de envases grandé o ruedas de estrella 65 que proporcionan

da la miquina de llenado pero.pué&e verse una porcidn de la
misma en‘67 en la figura 3. La miquina 67 proporciona un

elemento de soporte de envases éprépiados 67A para cada rebg
jo 66 del porbtador 65. La alimeptgcién hacia.la rﬁeda por-

tadora 65 de la maquina de llenado incluye la rueda dentada
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ner la cadena del transportador 55..E1 arbol 69 lleva un

“te una'rueda dentada 71 conectada mediante la cadéna de la

rueda dentada 79, impulsa un Arbol intermedio 80 en donde

" es 1levada la rueda dentada 81 para impulsar una rueda’ den-

- 13_-_

3753@2

68 que esta 1ibre para girar en el arbol 69 a fln de soste-

par de ruedas de estrella 70 y el érbo@ es impulsado median

rueds dentada 72 con una rueda denta@a intermedia 73 lle-
vada en un &drbol 74 en la méquina de llenado 67. ﬁl arbol
lleve un engranaje 75 gue engrana con el engrangée,impulsor
priﬁcipal 76 para'la méquina dé llenado. La impulsidn o
transmisién al arbol 69 a travésvdérla‘cadena 72 impulsa

una rueda dentada 77 que, a través de la cadena 78 y la

teda 82 por medio de la cadena 83. EL &rbol intermedio 80
¥ las ruedas dentadas 79 y 81 forman parte de una transmi-
sibn de cambio de velocidad del caracter que se ha descri-
to con referencia a la figura 2. | a

Seré shora evidente que el funcionamiento de
la méquiha de llensdo 67 controla ;l funcionamiento de todo
el sistema de transportadores que puede verse en las figu-
ras 1, 2y 3. Por ejemplo, el engranaje 76 de la méquina de
llenado impulsa el engranaje 75 para establecer la direccidn
de rotacidn correcta dél érbol_69 en donde se fijen las rued
das de estrella 70. Asimismo, la rotacién del Arbol 69 es-
tablece la direccién correcta de'alimentacién de los envases
para la cadena del transportador 55, determinéndose la velo-
ciéad de la cadena 55 mediante 1é.transmisién de cambio de
velocidad a través del &rbol intermedio 80. EL extremo opues
to de la.cadena del transporfaddr 55 se hace operante para
impulsar el &rbol 52 (figura 2) y a través del conjunto de

componentes impulsores que pﬁede verse eh. la figura 2, se
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_una modalidad modificada del elemento para alimentar los

-'-quina de llenado (que se muestra sélo parcialmente por medio

- 4=
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;mpulsa la cadena del treansportador 33. la cadena 33 impul~

“ﬁ:& ; “‘
‘i m‘mnnﬁi'

sa el 4rbol 32 y a través de los engranajes 31 y 30, el ar-
bol 22 se impulsa. De esta manera, la impulsidén para el sis+
tema qﬁe.se ha mostrado en la figura 1 se efeclfia desde la
méquina de llenado 67 yllas transmis;ones o impulsiones de
cambio de velocided cada una de ellas ésencialmente del mis~-
mo- carécter, se incbrporan én los &rboles 80, 62, 46 y 29.

Haclendo referencia a la figura 4, se muestra
. & » [ [ 4
envases hacia una méquina de llenado., En esta vista, la ma-

de su‘iugda portadora) tiene su rueda portédora de envases
85 fsrmada con rebajos 86 separados en la inclinacidn o cen+
fros que son mayores qﬁe la inélinacién 0 6entros para las
copas 56 en la cadenk del transportador 55. Por ejemplo,
las copas 56 podrlan estar en centros de 7,62 centimetros
mientras que los rebajos 86 de la maqulna de llenado estén
en centros de 9,52 centimetros. Dl cargar los envases direcH
tamente hacla la maqulna de llenado desde las copas 56 mien=
tras que marchan linealmente no es factible debido a la di-
ferencia en el espadiamiento o inclinacidn de centro a cén—
tro de las copas 56. Sin embargo, con la disposicidn de 1a
rueda portadora 87 (figura 4) que ﬁlene los rebajos 88 en
un espaciamiento de centro o de inclinaclon justamente igual
a la inclinacidn de los rebajos 86 en la méiquina de llenado)
se.logra,de maneré muy, uniforme la transferencia de los en-|
vases. '_ 7 .

- Los componentes qué'se'ven en la figura 4 son
précticamente iguales que en las figufas 1y 3, y se han

aplicado, de ser posible, los mismos nimeros de referencia.
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'diferencia es la configuracién de las clspides 90 entre los

}ﬁida tal como cuando la ruede portadora 87 se emplea como

Una de las diferencias notables es la adicidén (figura 4) de
uh elemento reductor de chogue y desviador de envases 89 .
en la zona en donde los rebajos 88 en la rueda portadora

87 coiﬁciden con el envase C llevado por las copas 56. Otra

rebajos é8. La configufaciéﬁ de cada clispide 90 se disefia
con una superficle rectificada de manera que se efectué una
insercidén uniforme entre los envases C en la zona de trans-
ferencis desde laé copas 56 hacla los rebajos 88 de la rue-
da de estreila o de la transferencia en la direccién inver-
una unidqd de descarga para la maquina de llenado 67. '
Todavia con referencia a la figura 4, se mues-
tra una disposicidn para descéfgar los envases llenados C
désde lé ruede porbtadora 85 de la mééuina de llenado des-
pués de que el mecanismo de 1lenado (no-ilustrado) se ha
trasladado. Aqui una cadena de transportador apropiada 91
que tiene copas 92 en la misma se ﬁaceﬁ pasar alrededor de
una rueda dentada 93 llevada en el &rbol 94. La inclinacién
de las copas 92 coincide con la inclinacidn de los rebajos
86 en la rueds portadora de llenado 85 de manera que la
t&anéférencia de los envases se logra regularmente con la
ayuda de los rieles de guia 95 y una rejilla de soporte in-
ferior de ios rieles 96. Las copaé 92 se sincronizan con reg-
pecto a la velocidad de la rueda portadora 85 de manera que
cada copa 92 coincida con un rebéjo 86 a medida que las co- |
pas‘pasaﬁ tangenciélmeﬁte de la rueda 85. |
~ La disposicién de la admisién y descarga de
los envases C para la rueda de llenado 85 que se ve en la

figura 4, permite que los &rboles terminales 69 y 94 Se Jun-
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‘ciado que cobpera usualmente.con dichas boguillas. Este me-

nas en la dlstribucion de la planta.

- una ppoporcién de manera tal con relacidn a la rueda porta-

-16.-

37@3 2

ten més medlante ‘Lo cual solamabe un arco de. aprox1madamente

60 grados de la rueda de 11enado 85.se hace inoperante para

la colocacidén de las boquillas de llenado y el mcanismo aso-

canismo'no se muestra ya que no forma parte de la presente
invencién. Los envases C colocados en las copas 92 de la

cadena del transportador 9l:se transportan hacig.un dispo-
siti&o de colocacidn de ‘tapa o capsulas apropiado represen-

tado mediante la rueda 93 y desde ghi hacia las otras miquid

. “Puede verse en la figura 5 una modlflcaclon
adicional en donde una cadera 98 de transportador sinfin
que tiene copas 99 en la misma se hace pasar alrededor de
una rueda dentada 100 que se hace funcionar mediante el
4rbol 101. o |

. E1 &rbol 101 puede éer'impuisado mediante un
engransje 76 (figura 3) de la mAguina de llenado 67 a fin
de'sincronizarse apropiadamente y iacerse girar en la direcs

cién correcta. La rueda dentada 100 tiene un didmetro de

dora de llenado 85 que a medida que laé copas'99 atraviesan
la trayectoria arqueada se extienden o separan para adgptar
uﬁﬁ inélinacién iguél g‘la inc;inacién-derlos rebajos 86 en
la rueda 85. De esta ménera, las Eopas 99 atraviesan una trg
yectoria arqueada de un dngulo X con la misma inclinacién
de los rebajos. 86 en la rueda’de'llenado 85 y esto permite
la éolobgcién de la cadena del transportador 98 en una varig
dad de Angulos de aproximacidn a 1a rueda de llenado 85 parg

mayor flexibilidad en la dissribucidén de piso en relacilén a

la colocacion del tramsportador de descarga de envases 102
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-descarga en la figura 5 es posible volver a colocar el trang -

'portador de entrada 98 a fin de que la alimentacidn de los

- las ‘méquinas de llenado. Quedard comprendido que al hacer

-tadora 85 para la méquina de llenado se considera como sien-

en el punto de descarga de 1a'géquina de 11enddp.
En la vista dg la figura'5 el transportador

102 es un transpbrtador.de éadena\sinf;n 103 que tiene Eo-~
pas 104 en el mismo que se ocagiona, pdr nedio de la colo-
cacidn derlas rvedas dentadas te:mingles 105 y 106, que pa-
sen tangecislmente de ia ruéda de llenado 85 y mas alld del
transportador de entrada 98. Esto xeduce la rueds de llena-
do hasta aproximadamente 60 grados de’ arco 1nutil Sustitu—

yendo la cadena del transportador 91 de la flgura 4 en la

envases ocurra en una zona diferente dent;o del éngulo X de _
la trayectoria arQueada. ﬁe esta menera se logra mayor fle-
xibilidad de la distribucién de piso tal y como se ha sefia—
lado anteriormente en relaclon con los elementos de la figu-
ra 4. -

La exposicidén an%erior_h# dado a conocer los
componentés principales.del aparats de transférencia ¥ las

mejoras en el apartado para transportar los envases hacia
referen@ia a los elementos transportadores y la! rueda por-

do un transportadbr. Se mconoceri asimismo que ciertos com-
ponentes y parfes que pueden versé én las figuras 4 y 5 pue- '
den haberse descrito en otras vistas de manera que se ha
evitado hasta.donde sea posible ﬁna descripcidn repetida.
En resumen, la Patente de Invencién que se so-

licita, deberd recaer sobre 1aslsiguientes:
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'que incluye un primer trgnsportador de envases el cual in-

.ﬁdo en dicha porcidn de descarga de dicho primer transporta-

.dor define un trayecto de desplazamiento pfedeterminado de

' transpartador y dicho segundo transportador, teniendo dicho

diépositivo de desplazamiento de envases de dicho segundo

375302 il

- REIVINDICACIONES -

1. Un sparato de transferencia de envases

cluye una serie dercopas para recibip unos envases separadog
de manera predeter@inada, teniendo dicho primer transporta-
dor una pbrcién de desdargai ¥ un seguﬁdo transportador de |
envases que biene unos medios separados de desp;azamiento

'de los envases qué puedén desplazarse a lo largo de un tra-
yecto adyacente a'dicha pdrcién de deécafga del primer trang

portador; caracterizado porque un primer dispositivo situa-

los envases ¥y separa los envases en una formacidn sincroni~
zada con el dispositivo de desﬁlazamiento de envases de di-
ého segundo'transportador; y otros medios que cooperan con
-dichos primero y segundo transpoftadores'para soportar y

guiar los envases durante su transferencia entre dichos
traﬁsportédores. B -
2. Aparato segin la reivindicacién 1, caracte-

rizado porque dicho primer dispositivo incluye un elemento

interpuesto entre la porcidn de descarga de dicho primef

elemento unos receptéculos,destigados a recibir los envases
y que sirven para desplazar los envases a partir de dichas

copas de dicho primer transportador e introducirlos en el

trahsportador a partir de dicho trayecto de desplazamiento
predeterminado. '
%. Aparato segin la reivindicacién 1 o 2, ca-

racterizado porque dicho primer dispositivo es un primer
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'plazamiento del dispositivo de desplazamiento de envases de

separacién de dicho dispositivo de desplazamiento de enva-

rizado porque dicha porcién'de'descarga de dicho primer tranys

- metro més importante que el diémetro de dicho segundo ele-

elemento giratorio que tiene una porcién periférica que pue-

de desplazarse tangencialmente respecto al'traYecto del des+t.

dicho segundo transportador, teniendo el diémetro de diche

primer elemento giratorio una dimensién que permita espaciax

dichas copas de dicho primer trensportador con una distan-

cla de separacion sustancialmente igual a la distancia de

ses de dicho segundo transporﬁador.

4, Aparato segin la reivindicacidén 3, caracte--

portador:incluye_un segundo elemento'giratbrio que tiene un
eje de rotacibén que hace que las copas sigan un trayecto en
forma de arco, caracterizado pérque dipho ﬁrimer elemento )
giratorio puede ser accionado alrededor del eje de rotacidn
de dicho segundo elemento girato?io para'fijar dicho trayec-
to de desplazamiento predeterminado_cpn relacién a dicho

trajecto en forma de arco de dichofsegundo elemento girato-

rio, y porque dicho primer elemento giratorio tiene un diéd-

mento giratorio.

l 5. Aparato segin la reivindicacidn 3 04, ca-
racterizado porquerlos repeﬁtéculos qué reciben los envases.
en dicho primer elemento giratorio-eétén separados por unas
grestas y porque dichas crestas estan configuradas de tal
manera que transfieran los envases y evitan el atascamiento s
de los mismos durante su introduccidn en el di#bositivo'de
desplazamiento de envases de.diého segundo transportador,

6. Aparato segin la reivindicacidén 3, 4 o 5,

caracterizado porque un dispositivo de cambio de velocidad
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estd conectado activamente a dichos'p;imero y segundo ele-
mentos giratorios, permitiendo dicho-dispositivo de cambio
de ve}ocidad la regulacibén de la velocidad de giro de di-
chos eiementos-giratdrios.

7. Aperato segin una cualquiera de las reivin

]

dicaciones 3 a 6, caracterizado porque un elemento deflector

y reductor de choques estd situado en el trayecto de despla:

zamiento de los envases entre dichas copas de dicho primer
transportador y dichos receptaculos periféricos en dicho
primer elemento giratorio. .
| 8. Apambo segln una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracteriéado porgue vn dispositivo de
guid de envaées puede cooperar con dichos primero y'segundo
trénsportadores y con dicho pfimer elemento glratorio para
guiar el movimiento de los envases g través del aparato. '
9. Aparato segin una cualqﬁiera de las reiving
dicaciones 1 a 8, caracterizado porque dicho segundo trans-
pdrtador incluye un soporte girato}io que btiene una perife-
ria que puede desplazarse a través de dicha segunda zona
de acoplamiento. -
. 10. Se reivindica por Gltimo, como ijeto sobrd
el qne'ha de recaer la Pabente de Invencidn que se solici-
ta: "UN APARATO DE TRANSFERENCIA DE ENVASES".
' Todo conforme queda.déscrito v peivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de veinte pagl-
nas mecanografiadas y Qibuﬁos ad juntos. '

Madrid, 9 Enero 1970
. BERWARDC UNGRIA

DD
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