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E1 présente invento se.refiere & métodos de fa-
bricacién de moldes llemados "ceramicdos" para el moldeo pre
ceso de metales, éleaciones, plésticos, vidrio, goma, etbc.,
en el que se vierten lodos & particulas finamente dividi-
das de material refractario y un aglomerante organico de
gelificacidén en el modelo del articulo que hoa de ser mol-
deado para su reaccidn y su gelificacién y finalmente para
el endurecimiento de 1los lodos en forma de moldes rigidos ¥
més particularmente, el invento se refiere a técnicas ¥y com
posiciones péra proveer wn endureccimiento y un envejecimien
t0 preliminares de los materiales gelificados del molde an~—
tes de su endurecimiento final,

Pal y como puede enténderse, los moldes llamas
dos- "cerdmicos? o moldes de fundicidn de precisidn del ca-
rdcter general al qué se refiere el invento, asi como las
composiciones y técnicas para prepararlos, pucden ser re-

presentados a titulo ilustrativo porhlés descripeiones de

Patente U.S.A. anteriores tales como la Patente ne 1,209,008

y Patente nlmero 2.795.022, etc. Tal'y como se nota en

ellas, y como es bien szbido en esta técnica, estas btéeni-
cas de moldeo con molde de ceramice incluyen géneralmente
la formacidn de wn lodo de perticulas finamenté divididas
de material refractario en un aglomerante orgénico de gell

ficacidn, tal como wn silicato de alquilo, y el verter ég-

. te en el modelo., Se produce la gelificacion del material a

basé de silicato formando un molde-sgmi—rigido, que se se-
para del modelo y que se endurece por ejemplo prendiendo o
quemando el material volatil (alcohol) que resulta de la
reaccitn de gelificacion (hidrélisis),

Aungue las reacciones quimicas que se producen

¥
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durante la gelificacidn pueden ser muy complejas, ¥y aundue

tal vez no se entiendan exactamente, puede sugerirse que,

" inmediztamente después de la gelificacién,_la mass gelifi-

*cada consiste en una fase sélida de silice finamente divi-
didae (en una forma mds o menos estable) y en wna fase liqui

da de disolvente que resulta de la reaccién de hidrélisis

-0 de gelificacidn (por ejemplo un alcohol que corresponde

al sustitutivo alguilo del aglomerante silicato), Ia rd-

pida evaporacidn de la fase iiquida (alcohol) en la atmds-
fera normal de una habitacién puede hacer que la fase s6li-
da inestable de luzar a2 una re#ccién (tal vez con la hume-

dad atmosférica o de otro modo) que origina wn producto @i-
ferente que tiene bajas calidades de aglomeracifn y obtenién .
dose un molde que tiene propiedades inferiores a las propie-
‘dades éptimas o deseadlas,

Ia operacifn de prender o quemar el molde in-

mediatemente despuds de le gelificacidn (como es necesario cop

la Patente U.S.A. 2.795.022 cvita en grén parte esta forma-
‘cifn de un producto de fase sdlida inestable. Si se ha de
fealizar.esta éecuencia de operaciones, tal y como 1o‘re-
quieren las Patentes USA 2,795.022,etc,la operacidn de pren
der y gquemar el mélde geiificado despuds de.separarlo del
modelo debe fealizarse en wn sitio muy cerca del punto en el
que ha gido llenado el molde, debido al corto espacio de
tiempo disponible, y pusden pregentarse dificultades en las
operaciones comerciales reales para prender fuego al molde
con la rapidez deseada y/o incluso en relacibn con el encen
dido éel molde en el local o sitio particular en.el'que ha
sido hocha la colada, Por ejemplo, wa de las consecuen—

cias reconocidas del encendido de estos moldes es la produe



10

15

20

25

30

cion de olores molestos y/o la necesidad de condugtos ©

ventilacién especial que puede ser contreria a la realiza-

¥
cidén de un proceso comercial continuo si el encendido debe

realizarse en el sitio en el que se ha hecho en primer lu~
gar la colada en el molde, Inolusa los intentos para redu-. .
cor estos inconvenientes en un grado mds o menos impor-tan-
te (tales como se indica a titulo de ejemplo en la Patente
U.8.4. ne 2.379.790),pﬁeden no éar'sétisfaqcién completa
en todos los.casos. Bstos intentos han incluido el revesti
miento de la parie exterior del molde con una capa de cera
(aparentemente para impedir la evaporacién de los elementos
voldtiles) pero eotos resultados pueden dar wn retardo im-
perfecto debido a la dificultad précticalpara realizar una
ﬁélicula de cera absolufamente impermeeble, y puede en rea
1idad complicar la éfgpa final del encendido.

Si la reaccién de gelificacitn y de endureci-

miento del aglomerante silicato de alquilo con el material.

refractario finamente dividido (y con cualquier acelerador

de gelificacidn que pueda esbtar presente), se considera co-

_mo incluyendo wna serie de reacciones en cadena o de polime

rizacidn que se producen entre 1los grupos algquilo y silice
en el gel y-que empiezan a partir del punto de gelificacidn
inmediata, las varias etapas de la reaccidn pueden conside-
rarse de maners conveniente como produciendo una.dispééin
cidn de fase sdlida que dapé lugar a algin progreso de esta
bilizacién o de desarrollo multi-ctapas favorecido por el
"eufejecimientoﬂ, durente por.ejemplo los 10 primeros mint-
fos después de la gelificacién, Este crecimiento o desarro
116 del endurecimiento o envejecimiento puede producirse muy

rapidamente durante los primeros 10 o 15 minutos, dejando el
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molde en el estado de wma estructura que, aunque todavia

parcialmente inegtable en el aire, edgtd completemente es-

tabilizada en su interior ¥ susceptible de ser sometida al

tratamiento final segin el procedimiento deseado,

Aungue las diferencias entre wn molde de cefémi
ca inmediatamente encendido del tipo descrito mds arriba,
y w molde gue ha sido envejecido en cierto grado antes de
su éndurecimiento final, pueden reconocerse pof medio de
los productos terminados (particularmente respecto a1l "mi-

cro-agrietamiento" indicado en las Patentes U.8.A. 2.795, 022
etcetera, el problema puede considerarse con mucha mas exac
titud en términes de operaciones comeréiéles a escala de -
fabricacion en mase indicando quevla éemi~rigidez del molde
inicialmente gelificado puede producir unasdﬁeformaciones
discernibles de las superficies de la cavidad del molde des
pués de su separaoién del modelo, proveyendo asi wn cierto
tratamiento de envajecimiento o endurecimiento preliminar
al encendido o tratamiento final (y, particwlarmente cuando

se demora el encendido durante un cierdo tiempo, por ejem—

plo, en el caso de wn revestimiento de cera en el molde),

produce ventajas bien definidas tanto en la estructura fi-
nal del molde como reépecto a la facilidad de manejo del mql
de durante su formacidn.

De acuerdo con el presente invento, por el con-

 trario, el molde tal y como sc obtiene por colada en el mo-

delo (utilizando lodos de materiales refractarios finamente
divididos tales como alumina o 51llce en un aglomerante de
silicato de alquilo inferior que producirs alcohol volatil
en el momento de la hidrdlisis), estd sometido a un contac~

to por inmersidn con una atmdsfora o bafio de endurccimiento
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inmedigtamente después de la gelificaciénm, j eon o0 sin se-

paracién preliminar del molde gelificado del modelo, duran

te wn periodo de envejecimiento durante el cual el molde
se estabiliza interiormente mds o menos en grado suficiente
para evitar las curvaluras w otras deformaciones cuando se
realiza el encendido o tratamiento térmico final del molde
terminado, cuyo bafio o atmdésfera de endurecimipntobincluye
wn medio fluido constituido por un liguido o atmdésfera de
vapor sustancialmente idéﬁtica o compatible con el aleohol .
u otro produéto volatil que resulta de la reaccidn ds hi-
drélisis de la gelificacién en el molde o, en variante, wn
1liguido acuoso 1 organico que lo rodea, preferentemente cg
ientado, con el cual los productos voldtiles resultantes de
las reacciones de gelificacién y de tratamiento pueden mez
clafse. ‘

Como caracteristica suplementaria del presente
invento, la selecclon particular de los ingredientes del
bafio de endurecimiento, incluye, de manera apropiada, unos

materiales sustancialmente inertes con relacidn a la mayo-

_ria de los materiales del modelo, de modo que el 1lodo geli

ficado que se vierte en el modelo pueda sumergirse durante
la etapa de endurecimiento sin que ge separe, si se desea,
mejorando asi en wn grado todavia mayor la fidelidad de la

reproduccidn del modlo en la cavidad del moldeo de colada;

‘¥ e% tratamiento térmico final del molde resulbante pusde

acelerérse calentando el bafio de endurecimiento, aunque se
desea apte todo proveer el envejecimiento del molde entre
la gelificaciéﬁ ¥y el tratamiento eﬂ lugar de acelerar ol
proceso de tratamiento..

Por consiguiente, wn objeto principal del inven-
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to consiste en proveer técnicas -y composiciones destinadas

a permitir el envejecimiento o la estabilizacién de.los ma

teriales de 1os-moldes de cerdmica del tipo descrito despues

de su gelificacidn en un modelo y antes de prenderlo o ha-
cer su tratamiento térmico en el molde de colada terminado,

por inmersién del molde gelificado en un bafio ¢ en wna at-

- mésfera de fluido de endurecimiento para su reaccidn con

los’ componentes del molde gelificado, evitando su desinte-

- gracién preliminar y/o iniciando el tratamiento con la di-

solucidn de los productos alcohélipos de la hidrélisis sin
exponer directamente el molde a vma reaccidn con los éiemeg
tos constitutivos de la atmésfera entre la gelificacidn y
el tratamiento final del molde.

Otro objeto del presente invento consiste en

proveer téenicas y composiciones déstinadas a utilizarse

en la fabricacidn de moldes cerdiicos de fundicién del ca-
réacter deserito aqui, que permiten un tiempo de envejeci- -
miento importante entre la gelificacidn y el tratamiento

final, para que se puedan manipular losg moldes en instala-

¢iones comerciales de modo que el tratamiento térmico o en~

cendido final de éstos pueda realizarse oportunamente en un
punto alejado del punto donde se realiza la.colada gin mer-
may la calidad del molde debido a la demora de tiempo o a
una reaccidn indeseada entre la atmésfera y los elementos
constitutivos del molde gelificado,

Otro objeto del invento consiste en proveer.un
bafio o atmésfera de inmersibn, de ingredienteé rgactivos 0
proteétores en el que los molde; gelificados puedan‘mante—
nerse adecuadémente gin qué se deterioren entre la gelifi-

cacién y el tratamiento final y que produzcan naturalmente
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las caracteristicas de envejecimiento de los reactivos del

molde para proveer un molde finalmente tratado de mayor fi-

'&elidad respecto al modelo y que presenta otras caracteris-

ticas estructurales mejoradas,

Oftro objeto del presente invento consiste en
proveer unas técnicas y composiciones destinadas a wa eta
pa preliminar de endurecimiento entre las ebapas de gelifica
cifn y de tratamiento final para'evitar,'con 0 sin separa-
cidn del molde gelificado del modelo, wn mayor envajeci-
miento y estabilizacidn interna de los materiales del mol-
de, que estd protegido de la atmdsfera ambiente para ob- '
tener wna-mayor rigidez incluso entes del tratamiento y pa
ra producir wna mejor estructura dinterns preliminar o tra-
tamiento finel del molde de coleda terminado.

Otros objetos y ventajas del invento aparecersn
en la siguiente descripcién ¥y en las rei#indicaoiones a0
juntas, i .

Tal y como se entiende shora claramente, con
relaciln a la febricacidn de moldes de cerdmica del tipo
al que se yefiere el invento, se forme un lodo o pasta semi-
fluida mezclendo un materizl refractario finamente dividi-

do (tal como silice, allmina, w-otros éxidos refractzrios

o silicatos adecuados) con un aglomerante y un acelerador

de gelificacion, El aglomerante puede ser, de manera ade-
cuada, uwn silicato orgénicq, tal como el ortosilicato de
etiio, o cualquier otro silicato de alguilo inferior susti-
tuido que da lugar facilmente a wm aleohol volatil al pro-
ducirse la hidrdlisis de tal ﬁanera que el gloohol volatil
puetla ser eliminado del molde gelificado por tratamiento

térmico, prendiendolo, ete. Bl acelerador, seginm se indioca
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en las Patentes anteriormente mencioraiss puede ser de origen

deido o bdsico, segin la prdactica convencional en esfa técw

nica,'utilizéndose preferentemente wn material que permite

que la gelificacidn se produzca en el lado dcido del pH neu

10,

- " Después de .verter este lodo en el modelo de la

- pieza colada que ha de fabricarse, se deja gelificar el

material del molde en forma semi-rigida, que pusde a conti-
nuacidén sepaiarse'del modelo para que se endurezeca de acuer
do con éste y para su tratamienéo,final. En variante, como
puede preferirse con ciertas configuraciones de modelo y
particularmente en el caso de cavidades de moldes con sec-
ciones extremadamente delgades, el molde puede“tratarse por

medio del amblente de endurecimicnto sin separarlo del mo-

delo porgue los materiales des éndurecimiento de é;te, son

generalmente inertes virtualmente a todos los materiales con
los cuales se realizar de manera adecuada estos modelos de.
moldes.

Igualmente, tal y como puede entenderse, la"

inmersidn del molde gelificzdo en un bafio o atmdsfera de

acuerdo con el invento, es preferentemente la inmersidn com
pleta de todo el molde en un bafio liquido, awnque las ex-
presiones anteriores han de entenderse como incluyendo la
aplicacidn del liquido de endurecimiento en el exterior del
molde en forma de capa espesa continuvamente himeda y/o ia
colocacién del molde gelificado en un armadio u otro recin
t0 en el que la atmdsfera estd sustancialmente compueste en
su to%alidad de vapores del fluido de endurecimiéntb parti-
cular en cuesfién, para rodear y ponexr en contacto todas lag

superficies internas y externas del molde gelificado, sustan
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cialmente con una atmosfera o] bano de fluido de endure01—

miento de acuerdo con el invento para gu reaccién con el

' aglomérante de éilicéto,-excluyéndose la atmdsfera ambien—
&

te del local y cualquier reaccidn con ésta, y/o la elimi-
nacidn y la disolucidn de los productos resultantes volati-

les-de la gelificacién o de la reaccién de hidrélisis del

+molde, sirviendo todo esto para producir el envejecimiento

¥ la estabilizacidn interna deseados de los materiales del
molde inmediatamente después de su gelificacidn, y antes
del tratemiento térmico final o'dq la operacidn de prender
o encender el molde, e impidiendo,'tanto ﬁn convacto prolon
gado con la atmbsfera normal smbiente del local como el de
sarrollo pronunciadp de broductos voldtiles perjudiciales,

resultantes de las reacciones de gelificacitn o de trate-~

‘miento en el egpacio de trabajo en el que los moldes han de

ser llenados y manipulados.’
Aunque se obtienen resultados satisfactorios
con el medio de endurecimionto al que se hece referencia

mds arriba, sea wn bafio liguido o wna atmdsfera de vapor,

se prefiere un bafio 1iquido en la mayoria de las aplicacio

nes para la mayoria de los tamafios de moldes, e igualmente
por molivos de.realizacidn prictica. Igualﬁente, de menera
preferida, y particularmente cuando el ﬁolde estd completa-
iente inmerso en wn depdsito de medio de endurecimiento, se
preflere un medio altamente volatil .0 incluso inflamable pa
ra su extraceidn cdmoda durante el tratamiento térmico del
molde, particularménte en los casos en que se desea que eSw
te tratamlento térmico se realice por medio de wn horno o
por un procedmmlento gimilar en lugar de la operacidn de en

cender o prender el molde,
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Awmqgue se dispone de uma variedad de materiales

 con los cuales se han .obtenido resultados satisfactorios de

acuerdo con el preseﬁte invento, para el fluido de endure-

cimiento, los resultados preferidos se obtienen cuando el
fluido del medio de endurecimiento es, bien sustanciglmen-

te el mismo que el producto %olatil résultante'de la reac-

- ¢ibn de hidrdlisis en el molde (por ejemplo un alcohol infe

rior cuando el aglomerante del molde es silicato de etilo
que da lugar a la produccidn de alcohol etilico como resul
tado de la reaccidn de hidréiisis) o bien wm beflo de ligui-
do con el cual este producto volatil resultante de la rpqé
cidn de hidrdlisis, puede mezclarse facilmente. Tal y como
puede entenderse, la primeracategoria incluye uno cuzlquie-

ra de los alcoholes alifdticos inferiores (se prefiere el

‘aloohol etflico comercial cuando el aglomerante es silicato

de etilo) mientras que la Wltima categoria incluye materia-
les como solventes orgdnicos convencionales (por ejemplo ace
tona, keroseno, benceno, otros hidrocarbonos, etc), agua,

etc, Naturalmente, la seleccidn particular del medio flui

do de endurecimiento particularmente en la Ultima categoria,

se hace teniendo debidamente en cuenta el tipo de proeceso de
tratemiento final, Por ejemplo, si el tratamiento final del
molde y la extraccién del medio de endurecimiento adherido

a la partec exterior de-éste ha de realizarse prendiendolo &
encendigndolo,.se elegira wn medio facilmente inflamable,
(pero sin ‘embargo no wn medio que produzca, como el benéeno,
cantidades anormaelés de ollin al quemarse). Igualmente, si

el tr;tamiento final del molde ha de realizarse for‘calentg :
miento en lugér de. encendido, se eleva preferentemente el

bafio del medio de endurecimiento a wna temperatura sustan-
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oialmente supefior al punto de ebullicidn del producto vo-

latil que resulta de la reaccidn de hidrdlisis.

Aunque la explicacidn exacta del proceso de en-
durcecimiento, de acuerdo conel presente invento, puedée que
no sea conoclda completamente con seguridad, se pueden ho-
cer hipétesis dtiles sobre la base de los resultados obte-
nidos en la practica del invento, Por ejemplo, el envejeci
miento esta afectado cieftamente'en wn mayor grado, en com-
paracifn con el tratamiento'inmediafo después de la gelifi-
caoién,-utilizando el mismo alcochol para el medio de endu-
recimiento que el que es producido por la reacciln de hidrd
lisis del-aglomerante, y de uhg‘manera gue ée sugiere y se
cree es distinta del mero aiélamﬁento del molde entero res-
pécto al contacto directo con la atmbsfera ambiente del lo-
cal (cogo podria realizarse femporalmente por un simpls re-
vestimiento de cera en el exterior del molde), sugiriendo
as{ wna verdadera reaccidn en alglin punto del proceso y/o .
por 1o menos una distincibn entre el simple aislamiento del
molde respecto‘al aire y el mantenimiento del molde comple=-
0 en wna atmésfera (liguida o de vapof) sus%ancialmente_
igéntica a la del producto volatil resulitante de la reaceidn
de hiarélisis del aglomerante, En variante, puesto que se
cree que la tremsiceidn desde la estructura gelificada in-
ternamente inestable y_semi-rigida hasta ¢l molde acabado y
fuerte que se obtiene en ﬁ;ﬁimo lugar, es acelerada por el
caléntamignto (aunque preferentemente diferida durante ol
enveﬁecimiento) la utilizacién de un bafio caliente produce
igualmente resultados mejorados incluso si el liguido del
bafio no es idéntico al producto volatil resultante de la

reaccidn de hidrdlisis, toda vez que sea miseible con estos
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productos volatiles reswltantes, Por ejemplo, la inmersidn

del molde gélificado en agua hirviente produce el envejeci-

' miento y el efecto protector deseado y acelera al mismo

tiempo la etapa de tratamiento térmico final, y la tempera-
tura del agua caliente tiende a hacer salir los productos
voldtiles del molde (disolvidndose en el bafio de agua) de
tal manera gque, cuvando se saca el molde endureci&o.del agua
caliente (o de los hidrocarbonos calientes, segﬁn el caso),
no existen sustancialmente ningunos materiales volitiles
dentro o sobre el nolde, no necesitdndose ningén cuidado o
menipulacibn particular durante la etapa de trédtaniento tér
mico ni otras cbnsideracioneé'particulares respectio a los
productos inflemsbles en wna instalacidn comercial,
Igualmente, segin sé ﬁuede ver en lo que antecede,
el.ﬁaﬁo 0 medio de endurecimiento puede inecluir satisfacto-
rismente una mezela de ligquidos con el objeto de controlar
su volatilidad finul,as{ como, segun se ha indicado, uma qé
mara u otro recinto en el que se mantiene‘una atmésfera de
vapor de fluido de endurecimiento y/o ume pulverizacién o
ducha continua de 1iquido de endurecimiesnto, EL grado de
volatilidad o inflam=bilidad del medio de endurscimiento,
se elige naturalmentz de acuerdo con el tipo de proceso de
trataniento final deseado. En numerosos casos, no se¢ ha de

preferir una verdadera operacidn de encendido o ignicidn

~en alguwas operaciones comerciales, en cuyo caso, s¢ obtie

nen resultados satisfactorios .elimingndo los productos vold
tiles y el alcohol del medio de endurecimiento por trata-
miento o calenfamiento al horno, aﬁnque esto pueda ﬁecesi-
tar un equipo especial péra acopoder y eliminar los produc-

tos volatiles, Utilizando un, bafio de endurecimiento rela~
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tivamente no volatil (por ejemplo aguaz o hidrocarbonos ﬁe—

sados) particularmente si el bailo estd calentado, se puede

realizar el tratamiento deseado aungue se eliminen del mol

de la mayoria de los productos voldtiles disolviéndolos en
el baflo de endurecimiento,y obteniéndose asi después del

endurecimiento y del envejocimiento, un molde que esta sim

. plemente recubierto exteriormente ‘con agua de menera que

pueda ser secado facil y econdmicamente.

Tal y como puede entenderse en lo que antecede,
la duracidn de la inmersién o de cualquier otro contacto
envolvente del molde con el medio de.endurecimiento, puede
que, en aigunos casos ﬁd se considere como pariticularmente
critico, de acuerdo con el invento., Por ejemplo, de menera

“ .

genefal,_10 0 15 minutos de envejecimiento del molde geli-

ficado en un bafio de ‘endurecimiento, producen los resuvlta-
- dos mejorados que han sido indicados en la estructuras fi-

‘nal del molde, awque manieniendo el molde gelificado en

contacto general con el medio de endurecimiento durante wn

tiempo més largo, no ha demostrado ser perjudicial, sea

'porque se produce algun envejecimiento suplémentério y/o

porque el molde queda mantenido fuera de contacto directo
y de reaccién con la atnésfera aubienbe para evitar wn de-
terioro de la upién gelificada incluso después de que se
ha obtenido una mejor estabilidad interna. Con relacidn a
la utilizacién practica en instalaciones . comerciales, las
carécteriéticas del presente inveﬁﬁo'que perniten, natural-
mente, la acumulacidn de vna pluralidad de moldes en los
bafios de endurecimiento parg el tratamiento térmico'simulté
neo de todos ios moldes,es una ventaja, particularmente si

la Wltima etapa de tratamiento es wa operaqién de calento-

.
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miento en wn horno en lugar de un encendido individual de

los moldes. '

En este ﬁltimo cago en partieular, se prefiere
utilizar un medio de endurecimiento rigido caliente y rela
tivamente'no'volatil, miscible con los productos voldtiles

que resultan de la reaccidn de gelificacidn para producir un

- molde que estd tan solo recubierto exteriormente por una

capa de agua facil de secar y del cual los productos vold-
tiles inflzbables han sido eliminados en condiciones de se
guridad en el bafio de endurecimiénio 0 de manera gue no se
necesite ignicitn ni encendido. Sin embargo, hayan sido o
no losg producﬁos voldtiles extraidos del molde por disolu-
cion en el bafio de endurecimiento o siendo el objeto del pro

ceso de endurecimiento solamente el de mentener wna atmds~

»fera estable y compatible dentro y alrededor del molde para

su énvejecimiento, lo gque es interesante en primer lugaf es
el efecto de envejecimiénto para realizar una estabilizacidn
interns mejorada del molde, y no el solo aislamicnto de los
productos del molde respecto a la atmbsfera ambiente, rea-
iizandose esta étapa de ondureciniento manteniendo el molde
completamente inmerso en una atmdésfera liguida o de vapor
idéntica o compatible con los productos volétiles»resultan-
tes de la reacciin de hidrdlisis o, en variante, mantenien-
do el molde sumergido verdaderamente en un medio de endure-
cimiento 1iquido dGiferente, con el cual los materiales vold
tiles pueden mezclarse facilmente para su eliminacién final
de la egtructure. del molde. '

Se ha descublerto igualmente, partioulafmente

por medio de la observacién de la utilizacidén comercial pric

tica del presente invento, que la estabilizacién interna de-
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seada del molde que da lugar a wna mejor estructura final

estabilizada o tratada, puede ser todevia me jorade cuando

'?'el pH del batlo 0 de la atmdsfera del medio de endurecimien~

0 se mentiene a un nivel algo mas elevado que el del molde,
¥y preferentemente en el .lado alcalino del pH neutro., Esto

es particwlarmente cierto cuando el componente aglomerante

- (tal como el silicato de alquilo liguido), se mantiene in~

tenciomadamente en el lado acido del pH neutro para su pro-

pia estabilidad (como se ensefia generalmente en esta téeni-

ca). la reduccidn de esta acidéz_(por ejemplo elevando el

pH del bafio o de la atmoésfera de endurecimiento) tiende a
acelerar la estabilizacidén y la gelificacién en la forma fi
nal deseada, Por consiguiente, la adicidn eventual del ma—

ferial alcalino al bafio de endurecimiento puede ser préfefi—

da de manera decisiva en una. variedad de aplicaciones del

invento, Cuando el bafio de endurecimiento estd constitui-
do pof agua, se disponen naturalmente de una variedad de ma
‘teriales alcalinos para este control del pH, y, pérticular—

mente, cuando el bafio de endurecimiento estd constituido

por un liguido o fluido orgénico, se pueden afladir al bailo,

con ventajas, materiales "glealinos" tales como por ejemplo
aminasg organicas u otros compuestos de amonio generalmente
alcalinos. Se hen obtenido resultados satisfactorios de
acuerdo con esta ocaracteristica del presente invento, por
ejemplo, por medio de la adicién de monoegtenoclemina, como
matérial de control de pH que se mezcla facilmente con vir-
tualmente todos los liguidos o Fluidos Utiles como medio de
endur%cimiento.de acuerdo con el invento, y cuan&o se afladen
al bafio de endurecimiento en un grado suficiente para avmen

tar sw pH encima de poxr lo menos 8 aproximademente, para ace
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lderar la velocidad de estabilizacidn y tratamiento. A 1a

inversa, naturalmente, en el caso due se desee retardar
la reaccidn final de estabilizacién en el molde entre la
gelificacidn y el tratemiento final, este efecto deseado
se obtiene manteniendo el bafio de endurecimiento a wn pH
mas bajo,

Como puede vgrse'en lo que antecede, se proveen
de acuverdo con el invento una vériedad de fécnicas y com-
posiciones para el tratamiento de moldes de ceramica del
caracter descrito aqui, despuds de su gelificacién y an-
tes de obtener el estado final tratado, menteniendo el mol
de gelificado (separandolo o no del modelo) en un bafio o
atmbésfera envolvente de fluido de medio endurecedor -para
producir un grado de libertad muy importante en la prépa:g
cidn comercial de estos moldes de cerdmica, mientras se
mejora iguzlmente la estructura final 0 las caractorfsti~

cas internas de los moldes tratados. De acuerdo con el in

vento, estas {técnicas y composiciones no golamente permi- °

ten hacer variar el tiempo disponible para el tratamiento
verdadero despuds de la gelificacién sin degradacidn de la
wnién final tratada, obtenida en el molde (por ejemplo
aislando el molde del contacto de reaccidén con la atmdsfe-
ra ambiente), sino que se proveen igualmente atmésferas de’
endurecimiento que den lugar a una verdadera reaccidn para
mejorar la velocided de estabilizacién final por ejemplo -
por medio del control de pH, o manteniendo una atmoésfera
estable con relacién 2 Llos materiales voldtiles que se deg
prenden del molde como resultado de 1= hidrdélisis o de la
reaccidn de gelificacién o de tratamiento. De la misma

manera, este envejecimiento de las reacciones preliminares,



© se obtiene de acuerdo con el invepto. 8 la vez que se eli-

.minan igualmente de manera segura y no peligrosa los pro-

- ductos volédtiles que resultan de los reactivos del molde
y de una manera que elimina completamente la necesidad

5 de encender el molde en cualquier momento de su fabrica-

cion,
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 REIVINDICACIONES

1. Un método para preparar moldes refractarios

de ceramica para fundiecidn, a partir de un lodo de mate-

rial refractario en particulas finamente divididas, y de
un aglomerante de silicato de alquilo para su gelificaciédn,
en el que dicho lodo se vierte en un modelo y se .gelifica
en é1 en forma semi-rigida por reaccién de hidrélisis de
dicho aglomerante que forma un alcohol como pfoducto re-
sultante de dicha reacciln de hidrélisis, cuyo método in-
cluye las eﬁapas que consisten en envolver dicho molde asdi
realizado por coleda en dicho modelo y después de wna geli
f;cacién parcial de dicho aglomerante con wn medio fluido
de endurecimiento en el que dicho alcohol es miscible, man
tener dicho molde envuelto y rodeado por dicho medio flui-
do de endurecimientc durante un tiempo suficiente para pro
ducir la estabilizacidn intemma y el envejecimiento de la
egtructura del producto de dicha reaccidn de hidrdlisis de
dicho aglomerante con dicho material refractarié finamente
dividido, pera obtener una cstabilizacidn interna de dicho
aglomerante y de dicho material refractarioc en una forma eg
teble més rigida que dicha Torma semi-rigida obtenida por
la gelificacion de dicho aglomerante, y en tratar térmica-
mente dicho molde para obtener su forma rigida final con
eliminacién de dicho molde de dicho producto de reaccidn
de hidrélisis y de dichos materinles del medio de endure-
cimiento, '

2. Un método segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgue dicho medio flwido de endurecimiento in-
cluye un alcohol,

3. Un motodo segun la roivindicacidn 1, carac-
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berizado porque dicho medio flwido de endurecimiento iriolg

ye el mismo alcohol qué el gue resulia de dicha reaccidn
de hidrélisis. =

4, TUn método segum la reivindicaeidn 1, carac-
terizado porque la inmersion de dicho molde en dicho medio
fluido de endu.recimien'bo se .realiza sumergiendo dicho mol-
de en un bafio de liquido diferente de dicho alcohol que
resulta de dicha reaccidn de hidrolisis, pero miscible con
é1. '

5. Un método segin '1a. reivindicacidn 4, carac—
terizado porque dicho baﬁo se calienta a2 wna temperatura
sustancialmente superior al punto de ebullicidn de dicho
aloohol resultante de dicha reaccién de hidrélisis pare

extraer dicho alcchol resultante de dicho molde disolvien

| dolo en dicho bafio 1iquido,.

6, Un método segin la reivindicacidtn 1, carace-
terizado porque la inmersidn de dicho molde en dicho medio
fluido de endurecimiento se realiza por la immersidn de

dicho molde en un bafio 1iquido e dicho medio fluido de en

‘Qurecimiento.

7. Un método segin la reivindicacién 6, carac-
terizado porque dicho molde gelificado se .;Jepara de dicho
modelo antes de dicha inmersién en dicho bafio,

8. Un método segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la inmersidén de dicho molde en dicho medio
fluido d¢ endurecimiento se realiza colocando dicho molde
gelificado en uwn recinto en el qué se mantiene wna almds-
fera: de dicho medio fluido de endurecimiento en.forma de
vapor. |

9. Un método. segin la reivindicacidn 1, carac-
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terizado porque -la inmersidn de dicho molde en dicho medio

fluido de endurecimiento se realiza colocando dicho molde

en un recinto en el que se mantiene wna’ atmdsfera de goti-

tas pulverizadas de dicho medio fluido de endurecimiento.

| 10. Un método segim la reivindicacién 1, carac
terizado porgue dicho tratamiento térmico de dicho molde
se realiza por ignicitm y encendido de los materiales in-
flamables o volatiles de este, que incluyen dicho alcohol
que resulta de dicha reaccién de hidrdlisis y remanentes
de dicho medio fluido de endurecimiento,

11, Un metodo segun la reivindicacién 1, carag
terizado porque dicho tratemiento térmico de dicho molde
se realiza calentando dicho molde después de la elimina-
¢ién de dicho medio fluido de éndureoimento para extraer
de &icho molde dicho' alcohol que resulta de dicha reaccidn
de hidrdlisis y los remanentes de dicho medio fluido de
endurecimiento, '

12. . Un método segin la reivindicacion 1, carac

terizado porque dicho molde ge mantiene envuelio y rodea-

“do por dicho medio fluido de endurecimiento durante por lo

menos 10 a 15 minutos después de dicha gelificacién de di-
cho aglomerante en dicho molde. y prevismente a dicho trata
miento térmico de éste.

13, Un método segin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque dicho medio fluido de endurecimiento con-—
siste esencialmente en un material elegido entre el grupo
que consiste en alccholes, hidrocarbonos aromiticos y ali~
féticos, acetona, agua y mezelas de 1os mismos,

14, Un método segin la reivindicacién 1, carac

terizado porque dicho medio fluido de endurecimiento con~
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" tiene iguaslmente mezclado con é1, un material que provee

w pH diferente del de la reaccién de hidrélisis en dicho

molde. ’ ‘
A 15, Un método segin la reivindicacién 14, ca=
raocterizado porgue dicho medio fluido de endurecimiento

conticne iguslnente mezclado con él un material que provee

un pH sustancialmente mds elevado que el de dicha reaccion

de hidrolisis en dicho molde. .

16, Un método segin la reivindicacibn 15, ca-
racterizado porque dicho medio  £fluido de endurecimiento
contiene igualmente, mezclado con é1, wma amina organica,
cdmo material destinado a proveer un pH sustancialmente mds
elevado que el de dicha reaccidn de hidrélisis en dicho mol
de. ' A

17. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre

el que ha de recaer la Patente de Introduccién que se so-

licita: "UN METODO PARA PREPARAR MOLDES REFRACTARIOS DE
CERAMICA PARA FUNDICION"

Todo conforme queda descrito y rgi#indicado en la
presente Memoria deséripti#a que‘consta de veintidosvpégi-
nas mecanografiadas. '

‘Madrid, 8 de Enero 1970
BERNARDO UNGRTA




	Bibliographic data
	Description
	Claims



