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| dolos pare ello e una denominada texturacidn. Procedimien

Bl okjeto del invento es un procedimiento para
confecoionay un hilo mixto con las propiedades de las fi
bras naturales, en especial de la lana, mediante falsa -
torsidn, fijacién de la falsa torsién y arrollado del hi“

lo destorcido de nuevo, junténdose dos o mds hilos a dis

tinta velocidad antes de penetrar en el huso de falsa tox|

sidn.

Hace ya mucho tiempo se pretende dar forma simi
lar a la lana & los hilos totalmente sintéticos que, éhﬁf
estado normal, presentan una serie de propiedades desfavo
rables, tales como escaso poder de cubricidn, pequefia cam

pacidad de retencidn del calor y otras similares, somejiég

tos de texturacidn conocidos son, por ejemplo, el rizaid

por recaleado, el rizado por torsidn o falsa torsién;’y‘-
el rizado mediente tejido, fijacidn y nuevo wrdido de un

tubo flexibls. Todos estos hilos, si bien tienen un mejor
tacto, mayor poder de cubricidn y también una mejor capa~-
cidad de retencidn @el calor en comparacidn con hilos sin
texturar, se diferehciau en cambio tddos ellos muy marca-
damente en el tacto del gdénero amcabado, del tacto de una

estructura plana confeccionada a base de lana o de otras

fibras naturales, y en parte presentan todavia inconveniet
tes considerables frente a ésta, en cuanto a sus propieda
des para ser llevadog,

Egtos inconvenientes no han podido ser elimina-
dos tampooo por otro procedimiento dado a conocer, en el
que delante del dispositive de calafaceidn se conducien -
dos hilos a velocidades distintas haste un ojo de guia-hi

log que determinaba exactamente el lugar de reunidn y, -
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desde alli, conjuntamente a traves del dispositivo de faiv
ga torsidn. En este procedimiento giraban los hilos uno -
en torno del otro, encontrandose de nuevo exactamente pa-
ralelos al abandonar el huso de falsa torsidn, de modo -
que eventualmente podfan ser arrollados nusvamente por se

‘s

parado (patente francesa n? 1.251,346).

ot
s o L
4 aw

-

El problems técnico base del invento estriba ‘
ahora en producir con ayuds del tratamiento conocido de ~
false torsidn un hilo que, segin la eleccidn de las cé;ﬁé
teristicas del procedimiento, ofrezca la posibilidad de;‘
dentro de los limites determinados para las diversas carag
teristiocas, producir cualquier denominado tacto de lapﬁ;—
conocido, y al mismo tiempo una mejora considerable deltr
las porpiedades para ser llevado., Ademas &e trata de"en;
contrar ls posibilidad de, mediante la seleccidn de iaé.-
condiciones del procedimiento dentro de los limites indicg
dos, producir también el tacto y las propiedades de otras
fibras naturales.

Este problema se resuslve conforme al invento,
por el hecho de que a un primer hilo multifilar, que sirve
como hilo de nucleo, le son aportados libremente, entre la
barrera de torsidn situadé delante del huso de falsa tor-
gidn, y dicho huso, uno o mds otros hilos multifilares en
gentido perpendicular o aproximadamente perpendicular al
eje del primer hilo. EL hilo o hilos envolventes pueden -
egtar torcidos o sin torcer, pero preferentemente no pre-
gentan torsidn, o bien tan sélo una torsidn ligera. En -
oualquier oceso, la torsidn no debe sobrepasar sustencial-
mente un factor de torsidn de aproximadamente °<m = 30. Ial

alimentecidén de los hilos envolventes puede efectuarse de-
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lante del dispositivo de calefaccidn o fijacidn, pero prg

ferentemente tiene lugar entre la salida del primer hilo
del dispositivo de fijacidn, y la entrads del mismo en el
dispositivo de falsa torsidn. Se ha comprobédo que lg ac~
cidn més favorable se consigue cuasndo los segundos o mas
hilos alimentados, gue forman los hilos envolventes dei’;:
hilo terminado, son alimeniados oon un contingente de en-\
trege de 10 a 120 % y, preferentemente, de 15 a 100 %. '24
Cuando se emplean varios hilos envolventes, se efectu&‘lﬁ
alimentacidn preferentemente con contingentes de entregé
distintos, si bien también a la fisma.velocidad de entre-
ge se consigue asimismo el efecto conforme al inventdxijr
siendo en casos especiales aconsejable esta forms deﬂﬁfg-
bajo. S

Bs posible también que el hilo o los hilos\éﬁvol
ventes sean caldeados todos o en parte inmediatamente an-
tes de juntarse con el hilo de nicleo, de modo que tenga
lugar una cierta fijacidn del hilo envolvente, al igual -
que también es posible caldear exclusivamente el hilo en-
volvente y dejar frio el hilo del ndclso. En este ltimo
cas0 no posee el hilo'del nicleo ninguns texturacidn, de
modo que el hilo terminado no es eghirable eldsticamente.

Convenientemente el hilo mixto procedente del -
huso de false torsidn y arrollado sobre un paguete con -
unz contraceidn de 3 a 30 %, es sometido a una segunda fi
jacidn del tipo en si conocido. A continuacidn se retuer—
ce el hilo haste un factor de torsidn de aproximadamente

= 38 hesta 100.
Un efecto muy irregular, deseable en ciertas oij

cunstanciag, se puede conseguir si preferentemente se ali
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menta tan sdlo un hilo envolvente dispositiw de entregs,
oculdando entonces el propio movimicnto giratorio del hilo
del nicleo de retirar sl hilo afluyente de la bobina de -
entrega.

Asimismo se pueden conseguir efectos especiales
en la estructurs plana terminada, si se varien la veloéi%f
dad de alimentacidn del hilo envolvente, la velocidad des |

3

retireda del mecanismo de entrega dispuesto detras del hin
so de false torsidn ¥y que estd entonces acoplado en sﬁtmé
vimiento con el accionamiento del dispositive de arrol%ép
do, el numero de revoluciones del huso de falsa torsidn y
la velocidad de slimentacidn del hilo del nicleo, pud;ene
do aplicarse cada una de estas medidas por si sola, ofgien
variag o todas ellas conjuntamente. También medianta;uﬁé
torsidn previa del hilo o de los hilos envolventes haste
un factor de torsién de hasta sproximadamente A = 30, -
se puede influir en las propiedades del hilo terminado.
Se he comprobado que el volumen, e incluso el -
tacto, pueden ser variados:
a) mediante las medidas enumeradas de la técni-
ca del procedimiento;
b) mediante la eleccidn del titulo totalj;
¢) mediante diferencias en los titulos indivi-
dusles empleados, pudiendo
d) en titulos individuales distintos conseguir-
ge a su vez un efecto distinto, si el hilo -
del nucleo o el hilo o hilos envolventes tig
nen en cada caso un titulo superior que el o
los otros;

o) mediante torsidén del hilo o hilos envolventes

-5~ 375257
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‘normalmente detras del -huso de false torsidn ninguna tor-

haste un factor de torsidn de aproximadamen=
te °(m = 30, resultando una variacidn cons-
tante del tacto al ir aumentando el factor -
de torsidn; cada vez se hace gés duro. Aho-
ra bien, también otras propiedades, tal cono
la propensidn al "pilling", pueden modificer
se mediante la torsidén del hilo o hilos eﬁévx
volventes. ':
A este particular se hg descubierto que exiote
una Gependencia fundamental entre la denominada "caidd@l-
de la estructurs plana berminade y el ndcleo del hilo-o =l
hilo del nicleo, y entre el tacto y la clase de la envol-
ture. Variaendo los ajustes deseritos en la confecciéﬁtdél
hilo, se pueden conseguir practicamente cualguier taé%&.de
la lana, o bien practicamente de cualquier fibra natural
¥, en especiai, una ampiia esoala de propiedades de uso -
del género terminado. |
En el trabajo conforme al procedimiento de acuex
do con el invento, se ha comprobado un efecto sorprenden—
te. Como también el hilo envolvente, alimentado en senti-
do perpendicular o aproximafamente vertical al eje del hi
lo del nidcleo, participa en la falsa torsidn conferida en
el trayecto de falsa torsidn, ere de esperar que los divex
sos hilos que formen el hilo compuesto estuvieran dlspucg
tos, despuds de abandonar el dispositivo de falsa torsidn
paralelos o sustencialmente paralelos entre si, ya que co
mo es sabido, la torsidn existente en el trayecto de fal-
sa torsidn se vuelve a deshacer Gespuds dél recorrido a -

través del huso de falsa torsidn, no presentando el hilo
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8idn, 0 bien exclusivamente la torsidn que poseia ya al pg"
netrar en el trayecto de falsa torsidn. Ahora bien, ante
la natural sorpresa no es este el caso en el hilo confor-
me al invento, Por el contrario alternsn en una sucesion
absolutamente irregular largos en que el hilo o hilos en—
volventes glran en una u otra dirececidn en torno del hiiéf
del niicleo, presenténdose asimismo en separacionss tambisp
puy irregulares, al aumentar el contingente de entrega’:a
mas proximas entre si, lugares fuertemente enredad0s,5§g§
presentan une sgtructure muy suelts y que se manifiesﬁgh
como una especie de nudo. AL investigarse el proceso con
una cemara fotografica de alta velocidad, se comprobd gue
el hilo afluyen sustancialmente en dngulo recto con raépeg
to al eje del hilo del ntcleo, se deshilacha en un ancﬁé
congtantemente variante poco antes del punito de inciéen—
cia, & saber, formaddo haces de hilos sueltos y parcial-
mente también descomponiéndose en sus hilos individuales.
A egte particular no se encuentra el punto de incidencia
fijo en un lugar, sino que lleva a cabo agimismo un movi-
miento constante de ascenso y descenso, con 1o que en se-
paraciones muy irregulares, el hilo afluyente que se des-
plaza hacia arriba se adelanta en cierto modo a los arro-
llamientog formados anteriormente, volviendo a envolverlos

de nuevo. Evidentemente se producen con ello los puntos -

nudosos que se observan en el hilo listo. Este fendmeno

ge aprecia de manera especialmente clara cuando un hilo
envolvente es alimentado, dentro del marco del invento, -
delante de la zona de calefaccidn sin mecanismo de entre-
ge propio. Se produce un hilo nudoso que, en separaciones

nuy irregulares, presenta nudos formados por el hilo en-
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volvente con large distinto, reconociéndose en los largos
de hilo intermedios, antes del torcido sigulente, especial
mente clara la direceidn alternante de la torsidn. Ademds
presenta el hilo un ligero alargamiento rizédo, que config
re una clerta elasticidad a las estructuras planas confec

cionadas con &l.

Tan

En un contingente de entrega inferior a aproiilf
madamente 30 % es verdad que se puede obzervar que el hi;
Lo del niicleo es desviado en direccidn hacia el hilo 5flé§
yente; ahora bien, el angulo bajo el que el hilo envolv?g
te incide sobre el hilo del nucleo sigue a pesar de ello-
siendo sustancialmente un angulo recto, asi como se é;ﬁﬁer
obgervando el deshilachado y tembién el desplazamientoﬁhg
cla arribs y hacia abajo, Ahora bien, la formacidn de'né;
dos como consecuencie de envolverse por encima arroliémieg_
tos formados anteriormente, disminuye al hacerse menor la
entrega. -

Bl hilo producido presenta asi, tal coﬁo sale -
del trayecto de falsa torsidn, preferentemente una estruc
tura extreordinariamente irregular, esponjosa y de mucho
cuerpo, que no puede compararse con ningin hilo texturado
haste ehora conccido, inclusive los denominados hilos con
bucles, que se producen mediante el soplado de un hilo no
toreido o toreido tan solo débilmente. En torno del hilo
del ntcleo, que se parece susiancislmente a un hilo multi
filar de falsa torsidn, giran el hilo o hilos envolventes
en una digposicidn totalmente irregular. A este respecto
se encuentran deshechos sustancialmenls en sus filamentos
sueltos, mientras dﬁe la torsidn a derechas e izquierdas

en torno del hilo del nucleo albternan ocon puntos nudosos
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flojos, situados entremedias
do el hilo entra con forsidn previa, entonces preponders
el sentido de esta torsidn. Cuando el hilo del niicleo pe-
netra en el trayecto de tratamiento con una torsidn previs
prepondera a egte particular el sentido de giro proplo de

dicha torsidn., En los hilos envolventes se pueden obsexrvar

.y

tanbién algunos bucles suelios y, eventualmente, un liée—

ro rizado. Un resultado que sze sale de egte marco, con -

.
. -

tan 8dlo ligeras propiledades de extensidn rizada y poédcé
ahuecgdo, si bien con un gran numero de nudos de entr@f«-
aproximademente 5 y 50 mm de largo, se produce en una .eli
mentacidn libre de un hilo envolvente, sin mecanismoigé:w
entrega delante del dispositivo de fijacidn. LT

Un dispositivo para la puesta en prdctica .de'.'L-:.-
procedimiento conforme al invento estd constituido péf’ﬁn
trayecto de falsa forsidn, en si conocido, compuesto por
un primer mecanismo de alimentacidn, un dispositivo de fi
jaeidn, un huso de falsa.torsién, un segundo mecanismo de
alimentacidén y un dispositivo de arrollamiento, y al que
a un lado, preferentemente a la altura del punto o de los
puntos de afluencia elegidos, le estdn asignados tantos -
otros mecanismos de alimentacidn, como hilos envolventes.
hayan de ser alimentados. A este particular no debe emplegr
se en las proximidades inmediatas del punto o puntos de -
afluencia ningun guiahilos para el hilo o hilos envolven-
tes, 0 bien para el hilo total.

A basge del dibujo adjunto sersd explicado el in=
vento con mds detalle, mostrando:

La fig. 1, una forme de realizacidn, a manera -

de ojemplo, de un dispositivo para la puesta en practica

.- 375257




10

T

20

25

30

12.2,70

| vo de arrollado 13, 14. BEn la disposicidn representada; -

| cia 9 del hilo o hilos envolventes 6, se corresponden pre

del procedimiento conforme al inventoj

lag fig. 2 a 4, diversas formas de hilo consegul

hles mediante ajustes diferentes, sin torcer y, a saber,
sucegivamente en 20, 50 y 100 % de entrega;’
lag fig. 5 y 6, dos ejemplos de hilo con 50 y -

100 % de entress respectivamente, y con un coeficiente ds]

. *

tdrgién de °ﬂm = 65, S

La fig. 1 muestra un dispositivo de falsa tox=-
sidn en s conocido, con un primer mecanismo de aliheﬁ%aé
cidn 2, un dispositivo de calefaccidn 5, un falso torce=
dor 10, un segundo mecanismo de:entrega 12 y un dispogéf;
con hilo afluyente desde arriba, qstén dispuestos por:dé-

bajo del dispositivo de celefacoidn dos rodillos de inver

sidn 3 y 4, para desviaer ol hilo afluyente en direccidn ag

cendente. La direcoidn de avance del hilo del nucleo es =
en cambio indiferente. Bn el dibujo estsa dirigida de aba-
jo hacia arriba, pero del mismo modo puede discurrir de -
arriba haola abajo, o bien en otra direccidn en si conoci
da. To mismo ocurre en otras formas de realizaocidn, en -

las que se desoribe la conduccidn del hilo del nucleo en

el trayecto de falsa torsidn desde abajo hacia arriba, con

la alimentacidn correspondiente de Tog hiios envolventes
6.
Los mecanismos de alimentacidn 7, dlspucotos -

gproximadamente a la altura del punto o puntos de inciden

ferentemente con el nimero maximo de hilos envolventes a
alimentar. Cuando son alimentados varios hilos envolven—
tes 6, entonces los puntos de incidencia no coinciden pre

375257
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unos de otros, pars excluir que se estorben reoipxocamen—

te. Ahora bien, la disposicidén de los mecanismos de ali-
mentecidn no precisa tener lugar s la altura del punto 0
puntos de incidencia 9, que puede encontrarse también por

debajo del dispositivo de calefaccidn 5; i la dispoaiéiéﬁ

RENFY

fuera conveniente o necesaria en otro lugar, entonces %es.f

hilos envolventes 6 afluyentes pueden ser desviados de mé
nera sencilla sobre los correspondientes rodillos o léé‘ﬁ
correspondientes guishilos. A este particular hay que to-
ner en cuenta, no obstante, que el Ulbimo guiahiios dg}%g
te de un punto de incidencia 9 ha de estar separado sufiz~
cientemente de éste, para asegurar efectivamente una4;¥igqg
cia libre de los hilos envolventes 6 al hilo de nﬁdlgo,ﬁ}
(En honor s una mayor claridad se ha representado en 6l -
dibujo vnicamente un mecanismo de entrega 9). Como separa
cidn minime pera el Gltimo guishilos ha demostrado ser a
este particular una separacidn de sproximadamente 30 hasta
100 mm, en dependenciae de la entrega. Si se queda uno por
debajo de una separacidn de 30 mm, que ya en si es demasigﬂ
do pequefle en muchog casos, entonces el resultado confor-
me al invento se hace visiblemente peor, y desaparece am-
pliamente cuanfo se aproxims el Ultimo guiahilos demasia-
do 8l punto de incidencia 9.

En la fig. 1 se ha representado un estado prefes

H

rente de trabajo, en el que un hilo envolvente 6 afluye po
entre el dispositivo de calefaccidn 5 y el huso de falsa
torsiéﬁ 10 al punto de incidencia 9, de maners libre y sin
conduccidn del hilohntre ol mecanismo de elimentacidn 7 ¥
el punto de incidencia 9. Ahora bien, para determinedos -

375257
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casos puede permanecer inactivo el mecanismo de alimenta-

cidn 7, conduciéndose entonces el hilo 6 en forma gue pa=—

§od

se junto a éste, preferentemente desée 1z bobina de alime}
tacidn directamente al hilo, a través de un gufahilos dig
5 puesto a aproximadamsnte la misms distancia del punto de

incidencia 9. Se ha comprobado que, en tal forma de tré@éf
jo, se produce un hilo 15 que presenta une inestabilidad-|

irregular de las propiedades conforme al invento, que es’

a
N -
&

favorgble para determinados fines. T
10 Del mismo modo puedeiel hilo envolvente 6 (o;l—
pueden 1los hilos envolventes G) ser conducido, por ejemplo,
por entre el rodillo desviador 4 y la emtrade al disfodi-
tivo de calefaceidn, con o sin dispositivo de alimentecitdn.
También con ello se producen, en dependencia del nﬁmﬁfaf-
15 | de hilos alimentados y del contingente de entrega, hilos

nixtos con un aspecto totalmente nuewvo e inesperado. Asi,
por ejemplo, se ha comprobado que en la alimentacidn de -
un hilo. envolvente 6 sin dispositivo de alimentacidén 7, -
ge produce un hilo que tiene un caracter nudoso. Ia longi
20 tud de los nudos ‘oscila & este particular fuertemente en-
tre aproximadamente 5 a éproximadamente 50 m, 2l igwal -
que también las separaciones, si bien al revisar un largo
mayor de hilo resulta una frecuencis estadistica constan-
te con relacidn a la distancia, el largo de los nudos y -
25 el nimero de nudos por unided de largo. Al mismo tiempo pre
genta el hilo saliente del trayecto de falsa torsidn un -
pequefio alorgamiento rizado. Entre los nudos, formados =~
por lo general por dos capas del hilo envolvente, se mani
fiesta claramente la torsidn alternativa a derechas e iz-
30 quierdas del hilo envolvente en torno del hilo del nucleo,

. 975257

12.2.70 - 12




!@
|
P

10

15

20

25

30

12.2,70

| bién équi de que la separacidn sea suficiente para no es—

cuando el hilo mixto esta todavia sin retorcer, preponde-
rando el sentido de giro del hilo del nicleo en el cago -
de que éste sea alimentado con una ligera torsidén. Tambieér
este hilo debe recibir una torsidn ligera para mejorar su
resistencia al deslizamiento, si bien el factor de torci-
do puede encontrarse en lasg proximidadeé del limite inéé;i
rior de la gams indicada. .
En determinados casos pusde ser conveniente 6fg
poner entre los mecanismos de entrege 7 para los hiloéueﬁ
volventes 6, y el pdnto de incidencia 9, otro disposiﬁ@bp
de calefaccidn que, en ol ejemplo de realizacidn repraesep
tado en la fig. 1, puede estar situado, por ejemplb,ig@fr

el lugar designado con 8. Ahora bien, hay que cuidar-tam-

torbar el movimiento de vaivén tipico del hilo afluyéhfe
8 lo largo del eje del hilo del nicleo, o0 sea, que pueda
inecidir libremente. .

Un hilo no elistico o précticamente no elastico
se produce si el dispositivo de calefaccidn 5 pare el hi-
lo del nicleo permanece fuera de servicio, caldedndose ex
clusivamente el hilo o los hilos envolventes 6 afluyentes
antes de inecidir sobre el hilo del nicleo. Desde luego es
entonces de especial importancia la segunda fijacidn, pues
to que en general el calentamiento de los hilos envolven~
tes afluyentes delente del punto de inecidencla no garanti
za Ge manera segura una fijacidn duradera de las deforma-
ciones conferidas a éstos a partir de alli, por Lo que es
oportuna una segunda fijacidn en la mayoris de los casos.

8i se emplean dispositivos de calefaccidn entre

los mecanismos de alimentacidn 7 para los hilos envolven~

5975257




%es 6 y los puntos de incidencia 9, o si se trata de cops! T
seguir un efecto especizl por &l hecho de gue los contine

gentes de entrega sean variados en lapsos de tiempo cortosg,
|

ngs o menos irregulares, entonces los hilos’envolventes aé

=]

5 ben en cualquier cazo afluir con entregs positiva, estan—

do previgbos en el Wltimo caso dispositivos de mando del’ I}
tipo conocido pars influir en la velocidad de allmenta»«;j
cidn. »

Mediante la elecoidn del punto o puntos de a;luen

10 cia delanie o detrdes del dispositivo de fijacidn 5, var¢a

cidn del modo de afluencia (con o sin mecanismo de al;mqgg
tacidn), variacidn del contingente de entregs dentro:ag~7§
los limites indicados, _ .1“
grado de torsién aplicada al hilo de nicleo-on |
15 ¢ | el trayscto de falsa torsion mediante la coordinaciéh'aé z
1z velocidad de retirada del mecanismo de alimentacidn 12;
detrds del trayecto dé false torsidn y el nimero de revo—;
luciones del huso de falsa torsion 10, : ;
mediante la eleccidn del tipo de fijacidn del -5
20 hilo (consctando tan s6lo el dispositivo de fijacidn 5, -f
unicemente los dlSpOSltlvos de fijocidn situados entre lov
necanismos de entrega 7 para los hilos envolventes 6 y 1os
puntos de incidencia, o ftodos los dispositivos de flaaclo?),
mediante la seleccidn del material de hilo gue i

25 forma la envolibura, pudiendo emplearse para. el hilo del -%
nicleo preferentemente hilos termopldsticos de las clasea%
i

conocidas, y para losg hilos envolventes meterial de hilo,;
tanto termoplastico, como también o fijable al calor, f
- mediante el entrante ajustado dentro de los 11—§

i
30 nites indicados gl efectuarse el arrollamiento con ayuda :
. ; : i

wam | - 375257
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12.2,.70

del dispositivo de arrollado 13,14,
mediante la aplicacidn de una segunda fijacidn

del hilo mixto,

mediante la alimentacidn de hilos envolventes -

eventualnente torcidos, y

.
(LYY

mediante la seloccidn del toreido definitivo,,

\)0
)J,,

dentro de los limites indicados, ]
8 posible unzg posibilidad extraordinariamente amplla de
variantes del efecto del hilo conforme al invento en la,
estructura plana terminada. EL procedimisnto de acuerdp*—
con el invento prdporciona; a base del gren numero de pe-
gibilidades de variantes, una escala tan amplia de hi?ﬁé
mixtos diferentes, como no era posible en ninguno de-log
procedimientos dados a conocer hasta ahora. : -
En 1as fig. 2 & 4 han sido represehtados t?és
ejemplos de un hilo mixto conforme al invenio, antes del
torcido finmal, ¥y en las fig. 5 y 6, dos ejeﬁplbs después
del toreido final. A este partioular ~ ¥ & efectos de con

servar le clarided de la representacidn - se ha simpllflc

IW

do el dibujo en tanto que el hilo del nucleo, que en si -
presenta aproximademente el aspecto de un hilo de falsa =
torsidn, he sido bosquejado exclusivamente, aparte de que
también la representacidn de los hilos envolventes ha si-
do limitada & 1o sustencial. En realldad resulits en el hi
lo sin torcer, especiaslmente en contingentes mds altos de
entrega, una imagen extraordinariamente similar a mechonep
depos%tados de manera absolutamente irregnlar y producidop
por los hilos envolventes, casi siempre deshechos en sus

filamentos sueltos, en torno del hilo del nieleo, a condi]

cidn de que sean empleados hilos envolventes no torcidos

LE~375257




o toroidos tan sdlo ddbilmente. Ahora bien, tampoco en’ wAE
alimentacidn de hilos envolventes torcidos hasta un féctor
de torsidn de x, eproximademente igual a 30, se produce -
en los hilos envolventes por lo general una imagen total-—
5 mente cerrada, si es que no se aplican contingentes de.en
trega relativamente pequeﬁos; también éstos se suelen ez
hacer entre los lugares cerrados, presentando sus filaqéé
tos sueltos, y ofrecen una imagen de hilo correspondiepﬁg
mente de mucho cuerpo. En las fig. 2 a 6 han sido desiéhé
10 dos los hilos de nucleo con 16, ¥ ios hilos enﬁolventéét?
con 17 Los filamentos individuales que formanrlos h%1§§”
envolventes han sido designados con 18, 19 y 20, ¥ 102 nu
dos con 21, mientras que los bucles 21 se han designadc -
con 22. ‘ 1Mh;
' 15 | En las reivindicacionss significa "oon entrega
p031t1va", el que la allmentaclon de 10° hilos envolventeg
se efectia con syuds de mecanismos de entrega, que estdn
ajustados o una entregs determinada, 0 bien a une entrega
que varfs conforme a un dibujo determinado.
20 ' Por “incidencia libre" de los hilos envolventes
ge entiende que el punkto o puntos de incidencia 9 de los
hilos envolventes 6 no deben estar fijados, sino que tie-
nen que formarse li‘bremeﬁte.

Bl factor de torsidn Q(m» utilizado para caracte
25 | rizar el grado de torgidn, es conocido generalménte en la

industria textil y viene determinado por la férmula

_ ‘V_E'L
= *{ 5000

siendo
‘ n = numefo de vueltas por unidad de largo (m)
30 Td = titulo en den.

12,2.70 | | - 16 = 375257
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Es evlidente que el hilo del nicleo puede consig

tir tembién en mds de un hilo multifilar. Si al mismo tiem

Po 96 emplean colores diferentes pare los diversos hilos,
sntonces se pueden congeguir efectos interesantes de colof.
Bstos pueden producirse también mediante hilos envolvente%

de coloracidn distinta, presentdndose mds fuertemente,:bﬁ%g

do los hilos del nidcleo y los hilos envolventes presemtan

-
L I

coloracién distinta. ;
La presente solicitud, que corresponde a 1afhg§

sentada en Repiblica Federal Alemana, el 19 de Febrero .de

1969, bajo el N2 P 19 08 219.0, se acoge & los benefiocics!
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In- .

dustl‘ial. V - “ i

Y

PR

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva, que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patqg}

|
|

te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

gulentes:
1+~ Un procedimiento para confeceionar un hilo {

%

e la falea torsidn y arrollado del hilo destorcido de -:

to similar a la lana, mediante falsa torsidn, fijacidn

. R - !
nuevo, juntdndose dos o mds hilos a distinta velocidad an;
tes de penetrar en el huso de falsa torsidn, caracteriza-

do porque a un primer hilo mulfifilar, gue girve como hi-

~u. 375257
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lo de micleo, le son aportados libremente, entre la baréé?
ra de torsidn situsde delante del huso de false torgidn JE
dicho huso, uno o mds hilos multifilares en sentido per-
pendioular o aproximedamente perpenﬂicular al eje del pri

5 mer hilo, ¥y porque el hilo total, una vezm arrollado, se s

s, ‘QH..,.. P—

mete preferentemente & un segundo tratamiento térmico ¥

geguldamente, a un toreido. : s

-

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la re1v1ndi
cacidn 1, caracterizado porque el hilo o hilos envolven—
10 tes son alimentados en estado no foreido o sustanoia;meﬁi

e no torcido.

eensis v i s vt Ao ‘-...a WO, Y

3.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi:

cacidn 1, caracterizado porque el hilo o hilos envolvep-

~

tes son alimentados con una torsidn ligera, no sobrepa°
15 C ] do la torsidn un factor de torsidn de d. = 30, 0 ban
“sin que este factor sea sobrepasado sustanclalmente.

. i
4.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado'porqua la envoltura del —§

hilo mixto esta formada por un Unico hilo miltifilar, y -i

20 porgue esgte hilo es retirado de la bobina de eutrega ex-
clusivamente por el giro del hilo del nucleo.

5.- Un procedimiento de acuerdo con las reivinr;
dicaéionesv1 a 3, caracteriszado porque la alimentacidn -E
del hilo o hilos que forman la envolture se efectia con -§
25 entrega positiva. :

6.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin@ﬁ
cacldn 5, caracterizado porque los contingentes de alimegi
| to6¥6n, al tratarse de varios hilos envolventes, son somgi
os individualmente y de manera distinta a oscilacionesf
30 fde corta duracidn, conforme a un esquema de mando prede-

- 375257
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terminado.

Te= Un procedimlento de acuerdo con las relvin-
dicaciones 1 a 6, caracterizado porque le alimentacidn -
del hilo o hilos formadores de la envoltura tiene luzar,
garantizando una incidencia libre, entre la salide del -
primer hilo del dlspositivo de fijacidn y la entrads del..

B
R

mismo en el dispositivo de falsa torsidn.,
8.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 & 5, caracterizado porque la alimentacidn * <

dol hilo que forms la envoltura se efeciiam, garonti zendo

una incidencia libre, antes de penetrar el primer hild-en
*'

el trayecto de fijacidn.
9.~ Un procedimiento de acuerdo con las reiviu-

dicaciones 1 a 8, caracterizado porque la alimen’cac:t{éﬁaf' -
del hilo o hilos envolventes oscila entre 10 y 120 %, y -

preferentemente entre 15 y 100 %.
10.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivinp

dicaciones 1 & 9, caracterizado porque en la alimentacidn
de varios hilos formadores de la envoltura, éstos son alil
mentados con contingentes de entrega distintos.

11,~ Un procedimiento de acuerdo con las reivip
dicaciones 1 a 10, carasoterizado porgue log hilos envol-
ventes afluyentes se caldean todos o en parte directamen-

te del luger de incidencia libre.
12.~ Un procedimionto de acuerdo con las reivin

dicaciones 1 a 11, caracterizado porgue el hilo mixto af%g

te del trayecto de falsa torsidn del dispositivo de -

rrollamiento, se arrolla de manera suelta, de la manersa
en si conocida, con un entrante de 3 a 30 %,

13+~ Un procedinmiento de acuerdo con las reivin

.. 375257 |
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5. 4,72 IFG

dicaciones 1 a 12, caracterizado porgue el hilo mlxto, -";

eventualmente después de un segundo tratamiento térmico,
se retuerce hasta un factor de torsidn de & = 38 hasta
100, preferentemente de 45 hasta 90.

14,- Un procedimiénto para confeccionar un hilg
mixto similar a lana.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an+
tecede, representado en los dibujds que se acompafian y
con los fines éue se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madria, 206 ABRI972 “

P.A,

375257
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