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EXTRACTO DEL INVENTO

. ELl presente invento estd orientado hasgta un disvosi

tivo de alimentacién de cdusbtico que se utilize para dis-

"trivuir cdustlco granuler o en escamas en un depbdsito a

una velocidad predeterminada, que puede ser ajustada com-
biando la velocidad de giro de la céja que contiene el ma
terial que se distrituye, o'ajustando el dispositivo de do-
sificacién situado en la caja hueca que recogé una cantidad
dada de materizl. e cade giro de la caja y la distribuye a
través de wn dispositivo de salida de dicha caja. Aunque el
inVentb se ubilice en el presenfe caso para la distribucién
de céustico, no se limita a esta aplicaciéﬁ particular.
| ' ANTRCEDENTES DEL_INVENTO
Para entender mejor los problemas que se presentan

en la industria del envasado comercial, para la cual el in-
vento ha sido desarrdllado, el articulo pﬁblieado en "Food
Engineering Magazine, en Junio de 1.968, con el tituwlo "Adj
tivos", puede presentar un interés. '

Un primer objeto del presente invento consiste en
proveer un dispogitivo de suministro de cdustico que puede
utilizarse en la industria de envasado comercial para man-
tener constante le concentracién de una solueibén cdustica

rara pelar frutas y verdura, que no solamente sea simple, -

. duradero v eficaz, sino que tenga un disefio tal que pueda

utilizarse en otros cempos de aplicacién con 12 migma efie
cacia, ,
Otro objeto del invento es el de proveer un disposi-

tivo distribuidor de cdustico que funcione automdticemente

¥ necesite sélo un minimo de atencién, ademds de su llena-

do.
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Otro objeto mds del presente iﬂvenﬁo consiste en
proveer un dispoéitivb Qe suminigiro en el que le veloci.-
dad giratoria de la caje hueca es ajustable para que se
puedd cdnseguir una dosificaqidn més precisa del chustico
que distribuye, ' . . .

" Otro objeto mds del invento consiste en proveer un
dispositivo dosificador en &l interior de la caja hueca,
cuyo dispositivopuedeaﬁustarse‘facilmehte para obtencr
une digbtribucidén més piecisa, cuando se hace girar la caja.

Otro objeto més del presente invento consiste en pro-
veer un dispositivo de suministro que funcione con la misma

eficacia al girar en una dipécqibq cualquiera.

Otro objeto del presente invento congiste en proveer

un dispogitivo de suministro que pueda cerrarse hermética-

mente respecto a la atmbésfera, cuando no ge utiliza,de ma-

nera que se evite 1a conlaminacién por humedad cvando se

digbtribuyen materiales hidroscénicos,
Otro objeto méds del invento consiste en proveer un
digpositivo de suministro en el que dicha cajs hueca esté

situada en upa posicidén anguler respecto al sovorte girato

xio y al dispositivo de accionemiento para asegurer la dig

tribucién completa de su conlenido, o bien le caja puede

tener una configuracién tal, que provea un vaciado pogiti-

vo mientras mantiene el disvositivo de soporte y el dispo-

sitivo de accionamiento giratorio en posicién varalela.

Obro objeto del presenie invenbo consiste en proveer
un dispogltivo de suminisiro en el que cualouier extremidad

pueda funcionar como dispositivo de entrada y de selida,

funcionando ambos exbremos, el uno nara la entrada y el obro

para 1a salida, o bien estando dicpuestos el digvositivo de
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entrada y el dispositivo de salida en su superficie exte-
rior entrec sus resvectivas exbremidades.

Los objetos del presenie invento, mencionados mas
armba, asl como otr® objets mds, pueden realiszarse gro.claf*
a una caja generalmente. cilindrica y hueca soportada de mg
nera que pueda girar en un par de elementos de 4rbol gene-
ralmente paralelos, cuyos exbtremos esténrarticulados en
unos cojinetes sujetos en un dispositivo de soporite sustan
cialmente rectangular, estendo situados dichos elementos
de eje en une posicién generalmente paralela respecto 2l
eje giratorio de la caja cilindrica, sunque los elementos
de 4rbol estén dispuestos angularmente respecto a la super-
ficie suveriordel dispositivo de soporte, por lo menos dos
:uedas de accionamieniq por friceibén estdn situades en ali-
nescién, la una respecto a la otra, en cada uno de 1os ele-
mentos de drbol y 000peran con una pista provista de rebor-
des que estd sujeta circunferencialmente en el didmetro ex-
terior de la caja, estando suaeto un dispositivo de veloei
dad variable en el dispositivo de soporte para hacer girar
uno o ambos elementos de drbol asi.como las rﬁedas de fric-
clén sujetas en ellos con el fin de hacer girar la caja line ’
ca, unos dispositivos de entrada y de salida dispuestos en
los extremos del cuerpo de la caja en forma de ‘tambor gene-
ralmente cilindrica, estando situmados unos medios de dosifi
cacién en el disposlitivo de entrada para permitir la distri
bucién regulable del contenido de dicho conjunto, teniendo
dicho dispositivo de entrada una puerta cerrada hermética~
menﬁe, mientras el dispositivo de selida estéd cerrado con
un tapén de boquilla cuando el dispositivo no se utl]lza,
estando el tapbn de boquilla -sujeto y situado en dicho con
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junt6 mientras el dispositivo de e ministro estd funcionan-
do. ' | |

Otros objetos del invento se verdn en la siguiente -
descripcion Y en las reivindicaciones adjunlas, haciéndose
referencia a los dibujos adjuntos, que forman parte de es-

ta Memoria, y en los que los mismos mimeros de referencia

- designan partes correspondiéntes en las varias vistas,

BREVE DESCRIPCION DE 1L0S DIBUJOS

-La Pigura 1 representa una vigta en elevaci6n del

presente invento.
La Pigura 2 muestra una vigta izquierda terminal del
dispositivo de suministro ilustrado en la Figura 1.

La Pigura 3 ilustra una vista terminal»derécha del

dispositivo de suministro representado en 1a Figura l.

La Figura 4 es uvna vista en elevacién del dispositi-
vo de recogida y de dosificacién utilizado para distribuir

el contenido del dispositivo de suminisbro.

la fig. 5 es una vista terminal izquierda del dispositiwv¢
‘@& recoglda y de dosificacidn que se muestra en las figs. 3 y ¢

ve rrgura o es una vista sinilar a la de la Figura
5 que ilustra un dispositivo de dosificacidén modificado,
que funciona bualquiora ove sea la direccidén de giro de la
caja hueca del dispositivo de suminigtro.

La Figura 7 muestra una configuracién modificade de
la ceja Imeca del dlspositivo de suministro |

La Figure 8 ilustrs otre configuracién modificada

de la caja del digpositivo de suministro.

Haclendo referencia a la Pigura 1 de los dibujos, se
vers que repregenta en elevecién un dispositivo de suminig-

tro de cdustica que .constituye un modo de realizacién del
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presente invento. EL conjun%o.del éispositivo de suministro
de cdustico estd identificado nor el pﬁmero 10 mientras que
la caja hueca ha recibido el ntmero 12. Elvalojamiento hue~
co 12 1leva un par de elementbs de guia prévistos de rebor-
des 14 sujetos en su circunferencia. Los elementos de guia
provigtos de rebordes cooneran con un par de ruedas de ac—
cionamiento por friccién 16, cada una de las cuzles estd
accionada por un motor 18 con velocidad var{;EIe por medio
de engranajes, sujeto en el dispositivo de soporte 22, El
accionamiento en si se hace pof medio de una cadena 24 en-
tre dos o varias ruedas dentadas 26, DLas ruedas de friccién
16 y por lo menos una rueda dentada 26 estdn montadas por
medio de chaveta o sujetas de otro modo en un &rbol 28 que
puede girar en unos cojinetes 32 situados en cada vno de
sus extremos, cuyos cojinetes estén sujetos a las patas 34
del dispositivo de soporte 22, Un seguﬁdo elemento de eje
estsd sujeto en el dispogitivo de soporte 22 en pna‘posicién-
generalmente paralela al eje de giro de la caja 12 y alinég

do con el primer drbol 28, estando situados ambos elementos

de drbol’ 28 angularmente respecto a la superfiﬁie en la que
esté montado el dispositivo de sopﬁrté 224 |

. Se verd en las Figuras 1 y 2 que ¢l extremo izquier-
do de la caja hueca cilindrica 12 tiene una extremidad ge- .

neralmente plana que estd identificads por el nimero 42. El

extremo 42 lleva sujeta en €1 una puerta pivotante 44 que

gira en la espiga 46 mientras se sujeta en el lado opuesto,

segin se ve en 48, por cualquier dispositivo adecuado. En-

tre la puerta 44 y el extremo de la caja cilindrica 12 se
halla une junte de goma o de material sintético pare evi-

tar la contaminacién por la humedad del contenido del dis-
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positivo de suministro. Un dispositivo de proteccién 52

contra salpicaduras estd situado alrededor del extremo de

| la caja cilindrica 12 para proteger 1os cojinetes 32, las

ruedaé de friceibén 16 y los elementos de 4rbol 28 durante
el llenado de dicha caja hueca 12 por medio de céustico,

El extremo derecho 62 que se representa en las Fi-
guras 1 y 3 ilustra el extremo de salida del dispbsitivo
de suministro, asi como ‘el sistena de dosiffggzién para la
distribuéién-dei,contenidé de dicha caja que se.carga a tra
vés de la puerta de entrada 44 situada en su exbremo dere-
cho 42, Por.eonsiguiente, cuando se hace girar la caja 12
por medio de un motor 18 de velocidad variable por medio
de engranzajes, el digpositivo de dogificacidén sirve para
distribuir el material en la caja 12. El conjunto de dogi-
fieacién 70 estd repreﬁentado en las Figuras 4 y 5, mien~
tras se muestra en la Figura 6 un dispositivo de dosifica-
cién modificado.,

Examinendo ahora las Figuras 4 y 5, vemos el dispo;
gitivo de dosificacibén completo y el conjunto de distribu-
c¢ién 70, separadamente de la caja 12. Se provée un reborde
T2 que lleva -una... pluralidad de agujeros de montaje T4
que lo atraviesan y que sirven para sujetarlo al exbremo
62 de la caja 12. Sin embargo, este método de sujecidén es
facultativo puesto que utilizando soldadura eléectrica o
autbgena se‘puede sujetar eficazmente el conjunto de dosi-
ficacién en el extremo 62. Una abertura 76 generalmente rec
tangular estd formada en el reborde 72 para recibir un eje
huéco con un extremo abierto 78 generalmente cuadrado, cu-
yo eje cuadrado se termina en forma de eje redondo en su

extremo inferior 82 que también estd hueco. Por consiguien~
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¥e, cuando se hace girar la caja ciliﬁdrica ¥y cuzndo el con
junto de dosificacidén estd sujeto en la poreidén extrema 62
de ésta, el material granular situado en la caja se despla-
zard 8 trevés del lado abierto 84 y el fordo 86 del tubo
cuadrado 78, mientras que su salida serd impedida por 1la -
pared lateral 88 y la pared terminel 89 de é&ste que estén
realizadas como se muestra. -La rotacién continue del eilin
dro mantiene la cavidad creada eh él piempre llena hasta
que el extremo 82 del dispositivo de dosificacién se i
vierta, despuéé de lo cual la cavidad vecia el material dg
sificado a través de su abertura. Este condicién se produ-
ce solamente cuando se hace ‘girar el cilindro en la direc-
cibn, opuesta a la de las agujasrde un reloj observdndolo a
partlr del extremo de sallda del conjunto 10.

Se representa sustanclalmente la misma estruotura
en la Figura 6 que ‘ilustre una forma modificada del conjun-
to del dispositivo de dosificaclén que estd identificado
por el nimero TOA. El reborde T2A es generalmenﬁe el mismo
asi como la abertura 76, con la diferencia que congiste en
la modificecidn de la posicién de la pared‘liﬁitadora 884,
Se ve facilmente que si la pared 1imitaaqra 88A estuviera
situada en el centro entre las paredes de la porcién cuadra
da del arbol, el material distribuido a partir de la caja

¥

se desplazaria y se distrivuiria, cualquiera que sea la di-

- reccibn de rotecién del cilindro. Adeﬁés, si la divisién

88A estuviera situada fuera del cenbro, entonces 1a rota-

cién ds la caja cilindrica distribuiria el material en can

- ‘tidades variables segin la direccién de rotacidm.

Otra modificacién podria incluir la realizacién de

una unidad provista de une sola aleta, similar 2 la que se
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representa en la Figura 5, en la que la porcién lateral 1i
mitadora de éste se hella fija, mientras que un segundo ele
mento similar al elemento 88A podria ser regulable para per
mitir el ajuste de la cantidad de material que se distribui
ria, En este caso, el elemento 88Atendria la forma de wna
YL" contrariamente a la forma plana representada, de mane-
ra’ que obstruya la seccién abierta 86 del fondo.

Fn 1a Figura 7, se utiliza una 683 hueca 'de forma
c¢énica, en la que la puerta de entrada 44B cénstituye la
porcidén periférica, mientfas que el dispositivo-de'salida
es el que se muestra de manera general en las Figuras 4y 5
de los ditujos. El dispositivo de accionamiento de rotacién
es generaimente el mismo que el que se describe con relacién
a la Figura 1, eunque las ruedas de friccién puedan tener
diametros diferentes y aungue solamente una rueda en cada
eje podria estar accionada, actuando le otra como rueds lo-
cle ‘

Con relacidén a la Pigura 8, se ilustra otra forma de
tambor, en la que la puerta de entrada 44C y el dispositivo
de srlide estédn situados cade uno en 1la poreién periférica
del recinto en forma de barril. En este caso, el dispositi-
vo de distribucidén de salida cuelga a través de todo el dig
metro del barril y es ajustable telesclépicamente para dogi-
fica?'la cantidad preclss de waterial necesaria,

"% Bn cada uno de los cagos anteriores, el orificio de
salida de dogificacién es redondo.y estd provisto de un ta-
pén de boquille destinado & ger utilizado cuando se clerra
el conjunto complebo para evitar la contaminacién por hume
dad-del material contenido en &l. Sin embargo, cuando se

wtiliza el dispositivo, se swjeta un manguito del mismo ta—
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maiio en el eyterlor de la caja para que se pueda guardar

>.m1
2L

~en 6L es%o tapén de boguillae. EL tapén puede o no su jetar
8¢ a dicha caja parve eviter su pérdida.

En lo que antecede se ve que se ha - prov1sto un dig
positivo sencillo y econémico para dosificar con precisién
un material gramlar que ha de ser distribuido durante lar
gos periodos'de tiempo, cﬁyp.problema existe desde hace qgf
merosos afios. ' D~ .

En resumen la Patente de 1nvenc16n que se °01101ta
deberd recaer sobre las siguientes

- RBIVINDICACTONES '
l.« Un dispositivovde suministro para la distribucién de ma-
terial granular, caracterizado porque comprende en com-

blnaclon'
una caja generalmente huecaj

. 'f un dispositivo de soporte para poner en rotacién di-

' cha caja generalmente hueca;

-~* * un dispositivo de entrada pafa permitir el ingreso de
dicho material granular en dicha caja hueca;

un dispositivo de salida para la distribucidén de dicho
material granular a partir de dicha céja generalmente hueca.
un dispositivo para hacer glrer dicha caja hueca; y

wn dispositivo de d031f1cacL6ﬁ que puede cooperar ¢

'con.dlcho dispositivo de salider ecclonzdo por le rotacidn -

de dicha ca ja hueca.'

2.~ Un dispositivo segin la reivindicacibén 1, caracterlza-
. do porgue la rotacidén de dlcna_caga puede hacerse en

cvalquier direccibn. -

3.~ Un dispositivo sezbn le réivindiéacién_l, care.cheriza-.

do pbrque‘los extremos de dicha ceja hueca son sucten-
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cislmente planosg, llevando ﬁn,extrémg de ésta el dispositi

.. vo de entrada, mientras que el otro extremo estd provisto

del dispositivo de selida.

4o~ Un dispositivo segin le reivindicecién 1, caracterize-
do por@ue el dispositivo de entrada y el disposifivo

de selida estén situados entre los extremos de dicha caja

hueca,

5.~ Un dispogltivo segiin la reivindicacién 1, ‘cdaracteriza

do porque la caja hueca.estd situada angularmente res-

pecto al dispositivo de soporte, llevando la porcién infe-

rior de bste el digpositivo de salida.

6.~ Un dispositivo segin la reivindicaeién 1, caracteriza-

do porque el dispositivo de entrada y el dispositivo
de salida estédn situados en los extremos opuestos de una

caja cilindrica en unas posiciones dlametralmente opuestas.

" Te~"Un digpositivo segin la reivindicacién 1, caracteriza-

do porque el dispositivo de entrada tiene una puerta
hermética que lo cubre mientras que el disvositivo de sali
da lleva un tapbén de boquilla sujeto al extremo de la caja,

cuyo tapbn se adapta en la abertura de salide cuendo el dis

- pogitivo de suministro no estd funcionendo.

8.~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1, caracterizo-
do porque el dispositivo para hacer girar esta caja hug

ce es ajustable y de velocided variable para vermitir une

dosificacién mds precise del material granular.

9+~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1, caracteriza-

do porque la caja hueca tiene una forme generalmente

hueca.

10.~ Un disvositivo segin la reivindicacién 1, ceracteriza

do porgue la caja hueca tiene un didmetro méds importan
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‘e en el centro que en una extremidad cualouiera.

1l.- Un Qi spogitivo sogﬁn la reivindicacién 1, caracterlza
do porque dicho sooorte de caja tiene la forma de un

bagtidor que consiste en dos elementos de &rbol generalmen
te varalelos, grticuladbs en unos cojinetes sujetosAen un
banco ; .

por 1o menos dos ruedas de friccibén montadas en ca~
da elemento de drbol, estando alineadés dichas ruedas y
guiadas en un surco dlspuesto a este efecto en el didmetro
exterior de dichs caaa, .

un dispositivo de arrastre para accionar selectiva-
mente por 1o mencs uno de dichos elementos de 4rbol a fin
de hacer girar dicha ocaja.
12.~ Un dispositivo seglin la reivindiecacibén 11, caracteri-

zado poraque dichos elementos de 4rbol paralelos estén

" pituados angularmenté respecto a la parte superior de di-~

cho banco. . . .
13.- Un dispositivo seglin la reivindicaecién 11, caracteri-

zado porguc un dispositivo de proteccién estd sujeto

alrededor del extremo de entrada de dicha caja pare evitar

.que el material grenular contamine los cojinetes adyacen-

tes a éste durante el llenado de dicha caja. _

14.- Un dispositivo seglin la reivindicacién 1, caracteriza -
do porque el -.dispositivo de dosificacién es ajustable.

15.~ Un-dispositivo segin la reivindicacién 7, caracteriza-
do porque dicha puerte de entrade puede plvotar elre-

dedor de uno de sus bordes ¥, cuandp esta cerrada, queda

mantenida, cerrada pbr cualquiex dispOSitivo adecuado.
16.~ Se reivindica por ﬁltiﬁo, como objeto sobre el que ha

.dé recaer la Patente de Invgncién que se solicita: "UN
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_ DISPOSITIVO DE SUMINISTRO PARA LA DISTRIBUCION DE MATERTAL

GRANULAR" .
Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva, que consta de trece pagi-

' nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 8 Enero 1970

BERNARDO UNGRIA
p‘pl
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