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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un procedimiento para la fabri-
cacidn de un trenzado consistente en cruzamientos de hilos.

Degde el artesanado més antigua se ha procedide a la
fabricacidn de trenzédos a base de productos naturales, los
cuales ge elaborarcn y se elaboran, de acuerdo con determina~
das reglas. A partir de preductos naturales como el mimbre
el tallo de roten, el bambi, las nervaduras de hoja de palmera
y andlogos, desde la mAs remota historia de la humanidad hasta
la era actual altamente industrializada, se fabrican de modo

manuzal mediante trenzado, es decir mediante entrelazamiento de
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cintas o varillas y andloges, objetos de consumo, como cestas,
sombreros, calzados, Lo mismo gue formaciones superficiales,
como esteras para el suelo o como revestimiento de paredes, pa-
ra la proteccidn térmica, proteccidn contra el viento y contra
las inclemencias del tiempo. ILas tradiciocnes y descubrimientos
han permitido conocer gue los babilonics y caldsos habian elabo-~
rado vallosos tejidos desde hace mds de 6.000 afios, que el arte
de tejer de los romanos se desarrolld altamente dedicindose sl
efecto al cultivo extenso del mimbre, asi como las cestas encon-
tradas en buen estado en las tumbas de los reyes egipecilog nos
muestran que la tecnica de tejer no ha variado. Ios productos
tejidos todavia se fabrican actuslmente del mismo modo y manual-
mente exactamente como hace 5.000 afios.

Como hace miles de aflos todavia se teje manualmente el
trenzado en la rama de la industria de la confgccién de cestas,
gue se puede denominar como base de la tejeduria. En los paises
industrializados del mundo occidental, con su elevado nivel de
vida, ha llegado a ser irracional la elaboracidn manual de di-
chos articulos trenzados debido a loa elevados costes de la ma=- -
no de obra, y =i bien estos aﬁticulos trenzados debido a s&s degm
tacadas condiciones de ﬁtilizacién son bienes de consumo nuy so-
lmcztados, la rama del artesonado en la confeccidn de cestas 8=
+4 condenado & desaparecer.

Los articulos trenzados, trenzados mediante cruzamlento
de h1los, poseen los mismos ligamentos que los articulos de te-

jido textiles. Tanto los articulos de trenzado como los artfcu-

los textiles se fabrican como minimo a base de dos sistemas de
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hiles que ge cfuzan en angulo recto, es deeir a base de hilos
longitudinales (urdimbre) e hilos transversales (trama). EL
cruzamiento de hilos m&s sencillo se denomina ligamento de ta-
fetén. En el trenzado, es decir en el caso de la confeceion
5. de cestas, se aplica la misma téenica que en el caso del teji-
do. A pesar de elle no es posible fabricar articulos de tren-
zado mediante telares de funcionamiento mecanico. En el caso
del sencillo trenzade de enrejado con cruzamientes en dngulo
recto, la rigida fileta va establecienda el trenzado al hacer
10 pasar constentemente en alternancia por enciga ¥y por debajo o
'por delante y por detrds, de un modo sinuose, los enrejados
(hilos de trama) que transcurren horizontalmente, a traves de &
las estacas en posicidn vertical (que corresponden a 1os hilos
de urdimbre en la tejeduria). Ia teécnica de otras estructuras,
15.. como por ejemplo con ligamento sarga, es comparable en la tren~
zaduria y en la tejeduria. Sin embargo, debido fundamentalmen-—
te a la voluminosidad y rigidez de los "enrejadog®, no es posi-
ble fabricar artfculos de cesteria o de trenzado,~inclusive ain
con las més modernas maguinas textiles que trabajan con lanzade-
© 20. rag exentas de bobinado.

El invento se refiere a un procedimiento meecdnico para
1a febricacidn de articulos de trenzado y de cesteria. EL pro-
cediniehto para la Pfahricacidn de un trenzado consistente en cru-
zamlentos de hilos se caracteriza porque perfiles de material

25 pléstico como monofilamentos con propiedades no textiles se dis-
ponen formando un sistema de hilos de urdimbre (estacas) sobre -

telares, telares para telas metalicas o andlogos que como méqui=-
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nas son en si conocidas, y posteriormente este sistema se teje

en un trenzado plana con otros perfiles de material pléstico no
textil que constituyen los hilos de trama (enrejades) con el
concurso de un brazo de enchufe o ufig de unaz lanzadera exenta

de bobina u otro dispdsitivo anélogd, cuye trenzado es'continua-
mente estirado, y en casc dado es ribeteado latgralmente median-
te cuchillas rotativas de disco o medic andlogo, siendo simultd-
neamente o subsiguientemente sometidos a soldadura los ﬁordes
abierios del tejido. IL procedimiento de acuerdo con el invento
posihilita por primera vez la fabricacidn necdnica ¥ por congi-
guiente racional a gran escala de articulos de trenzado y de ces-
teria. Ios productos fabricados mecdnicamente son de ele%ada ca~
1idad y superan a los articulos de cesteria confeccionados a mano
debldo a la calidad permanente uniforme ¥ dederninada.

Para el procedimiento de acuerdo con el invenito son eape- .
cialmente adecuados aguellos monofilamentos (estacas y enrejados)
qﬁe se fabrican a base de materiales plasticos de acuerdo con co-
nocidos procedimientos, por ejemplo mediante extrusidn. Ispecial-
mente son adecnados los periiles de material pléstico'y/brlos per—-
Piles huecos, asi como los perfiles de materlal pléstico esponjo~
go y/o los perfiles a base de poliolefinas, a cuyo efééto los per~
files o monofilamentos de materiales plasticos termoéléstiGOS'sé-
gin patente, solicitud de patente alemana P 17 68 909.1, ®e han
acreditado especzalmente.

" Ios monofilaméntos poseen un cardeter no textil, asi como
propiedades no textiles. FPor consiguiente es sorprendente &L gue

los mismos puedan ser elaborados'eﬁitrenzaaéé-plenos en telafesf'
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necdnicos en si conocidos, procediendo de acuerde con el lnven-
to. Ios moﬁofilamentos (estacas y enrejados) a base de materia-
les pldsticos deben ser lo mas andlogos posible en sus propleda~
des y formas de seccidn transversal a los productos naturales
como mimbre, tallo de roten, bambd, nervaduras de-hojg de palume-
ra y anglogos, es decir entran en econsideracién monofilamentos
rigidos, similares a la madera, los cuales son muy bastos y ru-
dos en comparacidn a los hilos o eintas finas textiles. 4demas
de los ya citados monofilamentos son adecuados para la fabrica-

elén del trenzado plano de acuerdo con el invento, los perfiles

'de‘matefial plastico compacto termopldstico o perfiles huecos a

base por ejempla de policlorurc de vinilo ablandado, junto con
10 cual los perfiles de material plastico esponjoso permiten ser
elaborados especialmente bien. Tas carrileras planaq a base de
perfiles de materlal pldastico esponjoso poseen la vgntaja respec-‘
t0 a los perfiles de material pléstico compacto de que edemas son
andlogos a los productos naturales en Lo que respecta a su peso
especifico. A este respecto se han acreditade especialmente los
perfiles esponjosos gue constan de. uha masa esponjable elaborada
de acuerdo con la solicitud de patente alemana P 16 94 35T7.0. Es-
tos son preferentemente monofilamentas a base de homa 0 copolim§~
rizadds del propileno esponjaoso, de elevado pese molecular y es~
tereoregulares con una reducida proporcidn de polimerizadaos aci-
elicos o isocfclicos de reducido peso molecular, los cuales son
esponjados con el concurso de fermentos. Ios monofilamentos al-
timamente citados tienen un peso especifico muy reducido y pueden

ger coloreadas en todos los tonos de color deseados.
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De modo sorprendente pueden confeccionarse a base de di-
chos perfiles, sin dificultad, artioules de trenzado plano en
ligamento de tela y en ligamento de sarga, empleande al efecto
las conocidas miquinas de tejer pars telas metélicas, cuyas mé-
quinas trabajan con brazes de ulleta o brazes de enchufe en lu~
gar de con lanzadera. BEh este caso sevacreditan igualmente bien
las méquinas provistas de uno o de dos brazos de enchufe. EL
contactor de este telar de lanzadera enchufable que trabaja len-
tamente, en contraposicidn a las lanzaderas en voladize, no es
batido por la calada sino que es introducido mediante el braze
de enchufe. En el caso de telares de lanzaderz de doble braze
enchufable, uno de los brazos enchufahles lleva al "enrejade"
hasta el centro del telar, donde es tomado por el segundo braio
de enchufe y extraido completamente por el otro lLado.

Era sorprendente y tumpoco previsible por el especialis-
ta, que el material trenzado propuesio de acuerdo con‘el invente,
que por lo gque respecta & su rigidez y engorrosidad adoepta una
posicidén intermedia entre los hilos o cintas finas textiles y
108 hilos metdlicos redondos o planos, presuponiendo que las zec~
ciones transversales y la forma de las mismas son comparab;eg,
pudieran ser elaborados sin impedimento. ITn los telaies para te;,
las metalicas se pueden elaborar gin fomar providencias especiam
les hilos metdlicos desde 0,025 hasta algunos milimetros de did-
metro. Tos hilos de trama mde fuertes, que presentan forma de
varilla, para poder ser elaboradas requieren previamente ser en-
derezados en linea vecta y ser cortados exactamente a una deter=

minada longitud. EL encaje se realiza luego bien semimecdnica-
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mente a mano o mecgnicamente sobre los anteriormente telares ci=-
tados de brézo enchufahle exentaos de lanzadera. En lugar de la
bobina de abastecimientc, se prevé en estos telares un depdsito
de abastecimiento, en el cual los diversos hilos de trame se dis-
ponen contizuas o sobrejuestas r wediunie ul breso da euclule se
abarcanAen serie y se tiran a través de la calada. |
Ee sorprendente el gue una maguina telar diseflada para
telas metilicas, exenta de lanzaders, puede elaborar trenzado
plano con hilos de urdinbre y de trama a base de material pldsti-

co, que es mucho mds blando gue el material de hilo metélico, es

'decir, que los monofilamentos o perflles de la tréma se pueden

d1gponer ordenadamente sin dificultades en la caleda. ILos enre-
jados, anchag o gruesos, no reqguieren, como comparativamente los
fuertes hilos metalicos, ser dirizidos de un modo exactamente Li-
neal y sercortados exactamente en determinadas longitudes, pudieh—
do ser elaborados de un moda continuo desde la bobina de enreja-
dos. Aqui, no desempefla ningfin papel el gue los monofilamentos del -
material de urdimbre presentan la forma de cinta o la forma redon- ;
da o inclusive que estos mismos perfiles se empleen asimismo como
materiales de trama. 2En oposicidn a las formaciones planas eiabo-
radas a mano, el trenzada fabricado a méquina ge puede ejecutar
de un modo mds denso, con 1o cual se obtienen trenzados de una
rigidez nuy elevada. Isto es especialmente interesante, cuando'
deben ser aplicados partiendo de un material de trenzado ancho o
grueso, que sea muy voluminoso y rigido, haya de fabricarse una
estructura plana con propledades sustentadoras, por ejemplo coma

material trenzado de construccidn para el revestimiento de techos

-«
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que juntamente con un material insonorizante, por ejemplo 2 base
de esteras de fibra mineral.

Para la fabricaoién de las egtructuras de trenzado plano
entran en consideracion de acuerdo con el invento preferentemen—
te telares para tela metdlica, en los cuales los monofilamentos
de urdimbre (estacas) transcurrven harizontalmente, mientras que
las cafias (guarnicion) transcurren vertical y alternativamente,
efectuando la culada un movimiento osc;latorio de vaivén por de~
bajo de los monofilamentos de urdimbre, en tanto que el -avance -
de Los monofilamentos de urdimbre se verifica mediante un regu-
lador de malla.

Se ha puesto de manifiesto gue no es necesaric plegar los
hilos de urdimbre sobre unr cilindro de urdir, como corrientemente
ge realiza en 10s telares textiles y para telas metdlicas. Este,
proceso de trabajo que requiere um gran dispendio de tiempo puede
asl evitarse. Tos hilos de urdimbre, segin se aprecia en la fi-
gura 1, se conducen al exterior del asiento directamente desde el
bastidor de bobina, a traveés del cilindre de urdir, el cual girve
cono oilindro.de transporte. De este modo se consigue una ten- .

sidn uniforme del monofilamento de urdimbre. Ias bobinas de ur-

. dimbre van suspendidas de tal mode sobre su bastidor que se fre~

nan & través de resortes de presidn.

Ias figuras 1 a 3 nuestran esguemdticamente un dispositi-
vo de telar mecénico adecuado al procedimiehto de acnerde con el
invento. Ia 2igura 1 muestra las bobinas de urdimbre_t,'cilinf
dros de inversidn 2 y 3; guie. de antepecho posterior 4, lizo 5,

guarniciones (tramas) 6 y T, peine oscilante 8, tabla 9, contac~
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tor de brazo de enchufe 10, cilindro de urdir (ecilindro de trans-
porte) 11, gufas de antepecho anteriores 12 y 15, discos trenza-
dor para el canteado 13, par de rodillos de soldura 14 y cilin-
dro para arrollar el articulo 16.

Ia figura 2 muestra el contactor de braza de enchufe (bra-
z0 de enchufe de ufieta), la bobina de irama 3, guarnicidn 4 y la
cuchilla de corte 5.

Ta figura 3 muestra el bastidor de las bobinas de urdim-
bre 3 con las bobinas de urdimbre 1 y los resortes 2.

Tos trenzados planos de &acuerdo con el invento se pueden
fabricar, como ya se ha citado, tanto en ligamento sencillo como
en ligamento de sarga, en donde el monofilamento de trama gueda
situado alvernativamente por debajo y por encima de cada dos mo=-
nofilamentos de urdimbre y el monofilamento de urdimbre gueda
situado altermmtivamente por debajo y por encima de dos enreja-
dog de trama. Ia formacidn plaha se cantew mediunte dos cuchi-
llas de disco rotativas y log bordes abiertos del trenzado se
sueldan a continuacidn con o sin presidén. Es sorprendents como
a base de estag dos clases de ligamentos se pueden obtener tan-
tas estructuras de trenzado distintas, mediante distintas fornas
de Ia seccidn transversal de los perfiles, como por ejemplo pla-
nos o redondos, mediante modificacidn de la anchura y del espe-
gor, nmediante la forma de la malla o el ancho de la malla, me~
diante el distanciamiento de las estacas (monofilamentos de ur-
dimbre), y de los enrejados (hilos de trama), mediante el emdleo
de enrejados o estacas ranurados, mediante el grado de mimbrosi-

ded, etc.
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Ias figuras 4 a 10 musstran, en cada caso, trenzadaos
construldos mecanicamente de acuerdo con el procedimiento del
invento. EL grado de miﬂbrosiéad o flojedad consiste en que
dos o mis mimbres - correspondientemente de acunerdo con el in-
vento dos o mig monofilamentos de material pléstica = que trans— -
curren juntos ininterrumpidamente de un modo uniforme a través
de 1a totualidud del trenzado, se comportan como si estuvieran
mutuamente pegados. Hedizante el cambio de los numeros de mono=
filamentos unidos en ambas capasg, o bien dentro de una capa, ain
en el caso de que solamente se proceda con un grade de mimbrosi-
dad igual a cuatro, es decir a la vez eunatro hilos de trama dis=-
tintos o bien incluir une cinta de monofilamento de trama nulti-
plementie perfilada, se pueden obtener una gran variedad de mues--
trag elaborados de trenzados. Considerando ademds que 1los mono-
filémentos de material pldstico pueden emplearse en -diversos co-
lores, las posibilidedes de cbtener distintas configuraciones de
trenzados son innumerables. .

Egpecialmente con monofilementos de material plistigo de
acuerdo con la solicitud de patente alemana P 17 69 909.1 se pue-
de construir un trenzado con enrejado§ apretado. Al efecto ge
recomienda emplear Ybarras®" de canﬁos.afi;ados qﬁe se acaplen eg-'
un modo sumamente fijo, como mondfilamantbs de urdimbre ij cano
monofilamentos de trama. Bstas barras se cortan entre s y pro~
ducen una estructura perleada extraordinariamente interesénte;

Especialmente en el sector de trenzados de armaduras v
de I éonstruccién, existe una gran necesidad de fabricar meca-

nicamente los trenzados planos. Como ya se ha cifado anterior-
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mente, esto no era antes posible con materias primas naturales
de trenzado. De acuerdo con el invento el trenzado de articu-
los masivos no solamente se elabora mecdnicamente de un modo
economico que representa una fraceidn de los primitivos costes
de fabricacidn manual, sino que asimismo posibilita una amplia
game. de variaciones de muestras y de la técnica del trenzadc.
Tos articulos elaborados a base de monofilamentos de material
pldstico son adecuados para la totalidad de los campos de apli-
cacidn de la rama de la cesteriz convencional. Debido'a su ele-

vadsa rigidez pueden exponerse ademds a elevadas cargas come 108

"usuales articulos de cesterfa. Son ademds permeables al aire,

al calor y & la humedud. De acuerdo con el objetoe prevista pue~
den fabricarse de un mode liviano o denso, Se comportan como
aislantes del calor y del frio, proporeionan una proteccién can=-
tra golpes y tlenen una favorable acoglda. Especialmente los
trenzados fabricados 2 base de monofilamentos pléstico de acuer—
do con la solicitud de patente alemana P 17 69 909.1 (P 503 D)
se caracterizan especialmente por su especialmente buena ensensi-
bilidad frente g la luz y por su resistencia a lag inclemenclas de
tiempo, asi como por su elevada resistencia respecto a las écidoa;
a los dlealis y a la mayoria de los disolventes organicos. Tam-
bién represents una ventaja su fdeil limpieza.

— —
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Dascrito el objeto del presente invenhlto, se declaran
5. nnevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la demanda de patente alemena nt P 19 05 348.6
del 4 de febrero de 1.969. 1
7o~ Procedimiento para la fabricacidn de un trenzadoe con-
sistente en cruzamientos de hilos, caracterizadc porque perfiles
10. de material pléstico como filamentos con propiedades no textiles
" se disponen formando un sistema de hiles de urdimbre (estacas)
sobre telares, telares para telas metdlicas o similares_qﬁe como
n&guinas son en si conocidas, y posteriormente este sistema se
teje en un trenzado plaho con otres perfiles de material pldsti-
15; co no textil como hilos de trama (enrejados) con ayuda de un bra-
zo de enchufe o lanzador, un contécfor exento de bdbina u otro
dispositivo analogo, cuyo trenzado es continuamente estirado, y
en caso dado es ribeteado lateralmente mediante cuchillas rola~-
tivas de disco o medio similar, siendo simulténea o subsiguien-
- 20. temente sometidos a moldadura los bordes ablertias del tejido. '

2.~ Procediniento segin la reivindicacidn -1, caracteriza-

do porque las estacas (hilos de urdimbre) y los enrejados (hilos

e trama) constan de perfiles de material plédstico compactos y/o

perfiles huecos. _
3+~ Procediniento segin la reivindicacidn 1 y 2, caracte-
rizado porque las estacas (hilos de urdimbre) y los envejados (hi~

los de trama) constan de perfiles de material‘pléstico sgponjoso
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y/o perfiles huecos.

4.= Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracteriza=
do porque las estacas (hilos de urdimbre) y los envejades (hilos
de trama) constan de perfiles de material pldstico termopldstico
egponjoso.

5.- Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 4, carac-
terizado porque se emplea un telar con brazo de énchufe de lanza-
dor simple o bien con brazos de lanzador o brazos de lanzador mil-
tiples.

6.~ Procedimiento para la fabricacidn de un trenzado con-

.sistente en cruzamientas de hilos.

Seatn se describe y reivindica en la presente memoria des—
criptiva que consta de trece hojas foliadas g escritas a maquina.
por unad gola de g Aras, acompaiiadas de los dibujos reglamenta-

riog.

Flrmedes JOSERODRIGUEZ
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