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Bste invento se refiere al endurccimiento de vi-

drio y, nas espécialmente, o la fobricocidn de vidrio fino en—
durecido,

- El disefado de cubordviles ha tendido hacin el
uso de mas y mas vidrio en lo carrocerfa del vehiculo por lo gue
existe me necesidad de reduccidn del peso del vehiculo mediente
el empleo de vidrio mas fino. Cucndo se reduce el grueso del vi-
drio wtilizado, por ejemplo pars el  parabrisas, la venbana tra=
gsere y las ventonas latersles de wn vehiculo o motor; daebe man-
tenerse la resigbtencie del vidrio y el gradoe de endureqimﬁento
del vidrio debe proporcionar, cuundo se rompa, una fractura de
seguridad,

n particuler el percbrisas, hien soa de woa so—
la chapa de vidrie ¢ w conjunto de vidrios lominados gue incor-
pore el vidrio mas fino,'por e jemplo vidrio de 2 rm,, debe cuu-
plir las exigencios normales de segurided. Tales exigencies in—
cluyen la comservacién de la visién en case de la fractura del
purabrisas por mn ohjeto volante cortante, ﬁor ejemplo una pie-
dra que salba golpeando lo superficie exterior del parabrisas,

y lo frocture del. vidrio en partfcules pequeilns gue no scen pe-
ligrosas bajo el impacto de un objeto pesadd, tal como el cuorw
po de wm ocapante del vehfculo,

. Un principal objeto del presente invento es pro-
porciénur un rétodo mejorado de endurecer vidrio fino para pro-
ducir wn vidric fino fuerte gque no produzce we fructura eubo-
propagadora cuando es golpeado por un peguefio opjeﬁo volonte,
por ejemplo una piedra, sinc gue se rompa én peguefios fregmen—
tos cuando es sometide o wn esfuerzo de flexibn tal como el gue
es inducido en el viario cuando el mismp,és rolpeado por un ob-

jebo nucko mayocr, por cjemplo una cebezu hustno,.
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Este invento estd basado en el descubrinmiento de

que pueten ubilizorse aceites seleccionndos como un medio de en=—

friecicnto rdpido para wis chapa caliente de vidrio fino, pure

4 Pproduciyr wna resislencio tonsil central en el vidrio y ma relo~

cifn de esfuorzo comprensivo superficinl a resistencia tensil
centrol que asegure lo neccesardo resistencio totul del vidrio
pera permitir que.el mismo sea'utilizado como parchbrises de mn
vehfculo o motor, '

De acuerde con el invento, un nétods de endurecor
vidrio cuyo ﬁruoéo esté denbro de lo goma de 0,5 mm o 2,5 nm,
comprende el calentur el vidrio & wna bemperatura cercona a'la
de su puto .de shlandomiento, y eﬁfriar repidamente el vidrio
calionte’ con w aceite cuya viscosidad esté dentro de la gamo de

300 o 1.600 cenbistokes & 3820 ¥ cuye bvemperatura de desprendi~

* miento de gases.estd dentroe de la gama de 2802C a 31020, mientras

se monticne le temperabura del aceibe dembro do la goma de 15¢2C
a 2402¢, con lo gue se tronsmite ol vidrio wna relacién de esfuex-
%0 compresivo superficial a resistencia bensil central dentro de
la gows de 1,8:1 o 8,551, '

Pambien facilibe el invento w mébodo de endurecer

vidrio cuyo grueso ostd

dentro de la game de>0,5 ma o8 2,8 mﬁ, com=

prendiendo el caleniar el vidrio o una tewperaturxa cercena a &i
'punto de ablandamicnbo y enfrior rapidamente el vidrio caliente
con w wceite seleecicnado mantonido o wns bemperatura denbro de
la goma de 18509C o 2402C, teriendo el aceite seleccionados una
viscosidad denbro de lu gama de 300 o 1,000 centistvoltes o d8el

y ma temperature de desprendimiento de poses dentro de la gema

de 22020 & 8102C v siendo unm.aceibte que, transmite al vidrio o

resisbencia bensil ceutral dentro de la pame de 285 He/em™ o

o . . P
460 Ke/om y una relscibn de esfuerso compresive superficial o
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resintencia tensil central dentro de-le goma de 1,06:1 o 3,831,

Las composiciones corrientes de vidrios comercid-
los‘pucden ser endurccidas por ol método del invento.y se ha corm
probado ser parbicularmente aplicéble pera el endurccimiento de
chapas finas de vidrio de soss-cal~silice. Bs decir, que puede
procducirse vid&io fino endurecido sin emplear una compesicidn
especial de vidrio,

VEn consecuencin, se prefiefe gue el vidrio o seyr
endurecido sen vidrio de sosa—cal-sf{lice y que el vidrio ses ca-
lentedo o wna temperetura dentro de la pama de 600eC a 7409C,

Otro aspecto del invento proporciona un nmétodo de
endurecer vidrio cuyo-gruesc estd dentro de la pams de 0,5 ma, a
2,5 m, comprendiendo el calentar el vihrio o unge temperabura cerw
cano o su punbo de ablandomiento, y el enfriar rapidamente el vi-
drio calienbe con wn aceite cuys viscosidad esté dentro de lz pga-
me de S00 aAl.OGU centistokes o 3820 y éuyo punte de descarga de
gases cabé déntro.de la gawe de 22QQC a 8109C, mientras se man-
tiene la temperatura del.aceite deniro de la cama de 1802C a
2409C, con lo que se induce en el vidrio una relaciln de esSucr—
‘%o compresivo superficiui e resistencin bensil central dentro de
le goms de 2,5:1 a 8,5:1,

Egte otro éspecto del invento proporciona tambien
w nébode de endurccer vidﬁio cuyo grueso ostd Gentro de la gouma
de 0,5 mm o 2,5 pm, comprendiendo el calentar el vidrio o wne
temperature cercens o lo de su punto do ablandomiento y el en-
friar rapidemente el vidrio ciliente con,uwn geeite selece

b
mantenido o wna vemperabura dentro de le game do 1508C & 24080,

fode

oncio

teniendo el aceite seleccionuado mme viscosicad dentre de la yona

de 8GO0 o 1.000 centistolkies o 852C y wne teuperatura de cescarra

de neoes denbro.de la goowe de 28020 o.2102C y sieaxdo wm uceiic
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que induce en el vidrio unc rcsistﬁncia tensil centrel dentro
de la gans de GOC‘Kg[cma o 460 Lr/com® y wna relecidn de esfucr—
%0 bomprcs'vo superficial ¢ resistencie btensil central dentro
de la game de 8,831 o 3,8:l.

Preferiblemente, el vidrio a se endurccido es
un vidrio de sosu—ccl-sflice y es calentado a mna bemperatura
dentro de la pgome de 650%2C o 7402C.

0Otro aspecto del invento facilita un método de
endurccer vidrio cuyo grueso esté dentro de la gawn de 0,5 mm,
a 2,5 nm., comprendicndo el calentar el vidrio o wia temperatus~
ro cercana o lu de su punbo de ablandamiento, y el enfriar ro-
pidemonte el vidrio caliente con un aceite cuyn viscosided estd
dentro de la gamn de 300 a 1,000 centistoles a 3820 y cuya tem-
percbure de descarpn de gases esté dentro de la momo de de 2202C
a 810%C, micntras se montiene la temperatura del aceite dentro
de la goama de 1502C o, 2002C, con lo Que se induce en el vidrio
una, relacidn de esfuerzo compfesivo superficial a resistencia
tensil centrel dentro de. la gama de 2,5;1'@73,5;1.7

Este otro aspecto del invento proporciona un m=
‘todo de endurecer vidrio'cuyo grueso esbd dentro de la gome do
0,5 mo, a 8,5 mum., comﬁrendiendo el calentar el vidrie o uma bouw-
peratura cercaﬁa a la de su punto de ohlendomiento y el eniriar
ropidamente el vidrio caliente con un acelte seleceionndo maniho-
nido & wa bemperutura dentro de lu game de 18020 o 2008C, teo-
niendo el uceibe scleccioﬁado wma viscosidad dentro de la game
de 800 & 1,060 centistolies o 8820 v wna temperatura de descarge
de sases denbro de la puma de 22020 « 31080 y siencdo wn aécite
que induce en cl vidrio una resistencia tensil central dentro
de la pawa de 350 Ke o o 455 Kg/cm? y une relocidn de esfucr—

so compresivo superficiel o resistencis tensil central dentro
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de lo coma de 2,5¢1 o 3

s6eL,

Preferiblenente, el vidrio a ser endurecido es

w) vidrio de sosa-cnles

peraturs denbtre de lo o

h)

{iice y el vidrio es culentudo o wa btome

paae de 5308

C o T402C,

La produccidn de vidrio moderadamente endurecido

de & nm. de gruese es particularmente imporiéente pora su lanina-

¢ifn con otru clicpa de vidrio, por ejemplo una segunda chapa de

vidrio de & mm, similarmente endurecido, para formar el parabri~

ses de un vehfculo.

Bl invento proporcions odemfis un método de cndue

recer vidrio de 2 mm, comprendiendo el calenter el vidrio o 70020,

enfriar rapidamente el vidrio caliente en un aceite cuya visco—

sided es de 040 centistoles o 8820 y cuya temperatura de descay-

go Ge guses es de 27520, cuyo aceite se mmatienme o 2002C.

Tambica comprende el invento el vidrio endurecide

cuyo gruese esbd dentro de lo pgama de 0,5 mm o 2,5 ma, ¥ gue bie—

ne una relecibn de esfuerno compresivo superficiel o resistencia

tensil centrel dentro de la gome de 1,531 a 8,5:1. Preferiblemon—

te, el vidrio ticne una resistoneia tonsil centrel demtro de lo

game de 285 “ig/cm2 o 45

- a
0 Ha/en®.

Il juvento cempronde taubién vidrio endurecido cu~

"yo rmrueso estf dentro de

wma relacifn de esfuerz

sil centrel dentro de 1

1o pama de 0,0 mm & 2,5 mx, v yue ticene
L H ] 9 & U

o commresive superiicial & resistencin ven-

a
2

o zemn de £,8:)1 o 3,8:1.. Preferiblementoe,

el vidrio tiene umne resistencie tensil cenbral dentro de lo fams

e ] an ot 3 O T -
Ge 860 ¥r/ow® o 460 In/em®, 7 puede ser de 850 Kefon® o 400 Ko/ cn®,

lies particalavitente, el invenbo incluye vidrio cn~

durecido de sosa=cal=sci
mea resistencio tensil

esfuerzo couipresivo sup

lice, cuyo
centroal de

griicicl e

grueso es de 2 wmm, que bicne
e 2 : -
480 Xo/en”™ 5 wno reloacidn de

resistencisa bonsil central de
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BL vidrio de 2 mu, endurecido producido por el

33]-,0 . .
métode del invento se ha Eozprobado so frachbura en ww forma de
esurella cuendo es rolpeado por un objebe volanbe, por ejemplo
por wia piedras pere se fragments en parbtfculus pequeflas cuando
es polpeado po} un objeto granéc que simula uno cubezn lumena,

de foxmn quo so evitarfan sustancialimente las lesiomes laceran—
tes en la cabeza, '

Ll invento comprende tambienrun conjunvo de vi~
drio laminodo qué incorpors. por lo menos una chape de vidrio en—
durocido como se describi antoriormente.

A fin de que el invenbto pueda comprenderse mos
claramente se deseribirdn whore alpwnos ejemples del miswo para
ilustrar la produccibn de chapas de vidrio fino endurecido de
acuerdoe coen el inventio, ‘

Fn cuds uno de los ejemplos estoblecidos o con—
tinuacién, una chape fina de vidrio, por ejemplo de 30 om = S0cm
y de una cemposicién corriente de vidrio de sose~cal=sflice, fué
endurccide medicnte cnfriamientoe rdpido en un aceite seleccio~
nado. .

Uno gemo prefeniéa pare le bemperatura inicial
dol vidric es de 60020 a 74020 v se comprohd gue el médulo de
rupbura dol vidrio depende de su bemperature jnicial. Tombien se
ha encontrudo ventajeso el conservar la calidad superficial del
vidrio o brabajar hacin el exbremo més coliente de éate game de
teuperaturas. $in cmbargo, es adecuada wa temperaturs wedia dom-
tro de lo soumz, y en un nfuere de ejenplos cl vidrio {ué colen~
tado o aproximadawente 700920 ¥ despues descendido o través de un
recorrid; ton corbo como sen posible a wn befle del cceibe enfria-

dor. En ceda ciemplo, el aceite es un aceite nuevo limplo 7 o=
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calentado y circulado continuamente a través del depbsibo de fox-

. 18 que la tempercbura del aceiie se mentenza dentro de lo game

de loCQC o 2409C y pre;erlblemente o 20027
Se na comprobade gle le viscosidad del aceite y
su constitucién ticsen une influencia sobre los esfuerzos produ-
cidos en el viario. Cuanto mas viscoso see el aceite, mas elove~
. rd
do el esfuerzo producido en el vidrio, Generalmente los wceites
mes viscosos tiéncn una btemperaturs mas elevada de desprendinien=
to de gases y para los fines actusles la seieccidn del sceite se
determing en funcidn de su viscosidad y de su temperaturs de des—
prendimiento de goses. Ambos dé toles factores influencion el ini-
cial punto do ebullicién del primer destilado del aceibe y, as{,
consbituyen una indicecidn de 1o conqnltucldn de los aceitves se-

leccionedos.

Se he comprobade que los requeridos médulo de rup-
tura y resistencia teasil central, usf como tombien lu requeridn
relecidn de esfuerzo compresivo superficial o resistencin tensil
central, pueden procucirse seleccionando sceites cuya viscosidad

esté dentro de la poma de 500 a 1,000 centistoltes o SSQC ¥y cuye
bemperature de descarse dé soses cstd dentro de le gamn de 22420
o 5l0eg,

intes del éalentamienﬁo del vidrio s¢ ha enconbtro~
do ventajoso el cfectuar win preperacidn preliminor de los contos
del vidrio y un acabado brillante de los cantos'dol vidrio trabae

jendo primero el canto con wna "méquina sbrasive de cinte siniin®

de cinta Ge carborundo y ncobondo despues log canbop ael V1nr10

con wna "méguing cbrasive de cinbe sinffn® de cinta de corcho ime
pregncde con dxido de cerio,

Lo chapa de vidrio fimo o ser endurecida es sSus-

pendida por medio de unes tenczaes en wm horno de calenbamicnto
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verticul con una boca de salida cn su curw inferiol, Cuande el
vidrio La sido calentado o una tempersturn inicicl dentro de

lo same de 6062C a 74090,>ol depbuito del aceite enfriador cue
ge menbiene e une tewperabura denbro de le gama de 15020 a
9402C ¢s elevado para cuedar ten cerca como sea posible de ia
boca inferior del hoxno y el vidrio ccliente suspendido es dos~
cendido ol interior del amceite o wnan velocidad conlreleda de

30 cm. por segundo. Briste wn injcial enfriamiento muy rapido
del vidrio con clgwa formacién de hwsos del aceite y despues
el vidrio se enfrius grodualmente hasto lo tomperabture del acci-
te, y los esfuorzos desendos son producidos en el vidrio ol
tiempo qhe el nisito alcanza lo témperatura del cceite y puede
ser rebirado para su lavado.

Bl Guadro gue se ofrece despues facilita wy né-
nero de ejemplos de log esfuerzos ohtenidos enfriando ropide-
menbe une hoja de vidrvio en um aceite seleccionado. Pn cade o=
jemplo, la hoja era de 30 x 80 cm, la cual win vez celentada a
la temperatura inicial deberminada en el Cuadro era descendida,
o und veloeidod controlada de 30 om por segundo, al interior de
wn depésito de aceibte nuevo montenido o la bemperature debermi-
nada en ¢l Cuncro.

Bl grueso del vidrio, la temperature inicial del

vidrio y la temperatura del aceite fueron variades hecle ombos

oxtromos de las corrospondientes somas cnberiormente cotizadas.
Pazshien los aceibes seleccionados comprenden tres aceibtes difem
rentes y el aceite parbticuler utilizade en cada ojenmlo es de~
terninado en el Cuadro. Bl primex aceite Tud Oylvex 800 X (1obil
0il Company), wi oceibte nafténico viscoso cuyo punto de despren-
dimiente de geses es de 8CHEC y ouye viscesidad es de 974 con-

tisbokes o 0820, El siruiento aceite fué Cylrex EHI (hobil 0il
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Compeny) gue es wn aceite mds lizero con un punto de desprendi-

a

niento de poses de £75%C y wna viscosidud de 640 ceanbistokes a
8320, ¥l tercer aceibe, Vacuoline Al (bobil 0il Compouy), es
m eceite todavia mis lisero cuyo punto de desprendimiento de
ﬁases es de 22520 v con uns viscosided dentro de lu gouma de
310 o 342 centisbokes a &328C,

Los métodos empleados paro deberminar los valo-
res del médulo de rupbura, resistencin tensil central y relacién

de osfuerzo compresive superficial e resistencia bensil central

-que se indicen en el siguionte Cuadro, se describirdin ghora.

Lo chapa de vidrio endurecidn bajo ensayo fud
situade o través de ua par de cuchillas y wne cargn gue oumen—
toba wiformenente fué aplicadﬁ a brovés de wn par de cuchillas
simileres situadas cerca del punto medio de la chapa de vidrio.
Bl médulo de robtura, gue efectivuwente corresponde al esfuerzo
de rotura en la superficie comvexa de la chepe de vidrio cuendo
se encuentra en tensibn, se calculé entonces por la carga apli-
cada en el instonte de la frocbura y por la seceidn tronsversal
del vidrio en esfuerzo cortante.

La resistencia tensil cenbdrel en la chapo de vi-

drio emdurccide fué medida por w instrumento producido por

“Priplex Suiety Gluss Company Linited, que es empleado pourn pa-

par un oz de luz polurizada on um énpulo rasante a une superfi-
cie principal de la chapa de vidrio en wma forme tel que el hax
emerge a través del punto medio de la superficie de borde peri—
férico de lu chupc., Bl haz gque sale dol borde geriférico es ane-
lizgdo por ua compenscdor Babinet y entoneces se obtiens la re-
sistencio tensil central enm la chape de vidrio observando lo in-
clinacién ce las franjes formadas en el hez y comparando &sto

inclinpeién con unae calibracibn previan.
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) finaluente, el esfuerzo compresive supersicicl de
la chapo de .vidrio, para el cdleulo de lo relseidn de esfuerzo:
comﬁresivo éuperficial o resistencia tensil centrol, se obtiene
ubilizande el refroctdumetro de superficie diferencinl diseflado
por iu Pittsburch Plate Gless Compeny. Con éste instruzento, wa
haz de lum pol&rizada es refractoado a une superficie principal
de la chape do vidrio cn un dngulo critico que es predetermina-
do por los relativos Indices refractbives de los componentes del
ingbrumento y la chapa de vidrio, moviendose el ﬁaz cerca ¥y po~
rolelo con la superficie de lo chapu. El esfuerzo compresivo en
la superficie de la chapa estd relacionado con la diferencio en
los {ndices refractivos para la luz que ¢s polarizada perpendi-
cular ¥ puralele cl pleno de incidencic, y la luz que emefge de

la superficie es analaizada parn facilitar wa medida del esfuer-

zo compresivo superficial en lo chape de vidrio.
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CusD3t ¥ LI PLOS
GRUESO Tenperatura Tipo del aceibe ~  Yomperabu—  Hédul
Bjew~ del vidrio del wvidrio (iobil 04l e del rupbu
plo ne, - : ef, Company) aceite. - .Kg/lc
1 0,5 T40 Cyirex 200 M is0 1680
2 0,5. 700 Cylrex i T840 fo1450
3 0,5 760 Vocuoline Ad CL 200 1550
4 1 760 Cylrex 200 X " 900 1550
5 1 685 Cylrex ¥ 220 1680
G 1 720 Cylrex i 175 1750
7 1 660 Vacuwoline A4 : 150 1550
'8 - 1,8 850 Vacuoline A4 150 1600
9 2, 670 Cylrex 800 M 60 &6G0o
10 2 * 600 Cylrex Il . 285 1860
11 2 680 Cylrex I ' 295 16C0
12 2 650 Cylrex IMd 2285 1760
13 2 675 - Cylrex FM - 220 1750
14 2 700 Cylyex Fii o 200 1780
15 2 685 Vecuoline Ad 1450 ) £6G0
16 2,85 G50 Cylrex ¥ 225 2CC0
17 2,5 TG0 Vecuoline AA ace 210¢
18 2,5- 650 Cylrex 800 M Cg40 : 210¢
19 2,5 650 Cylrex R 266 2106
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Resistencia Relacién de
Femperabu~  Médulo de tensil esfuerzo compre—
re del - rupturg cen'bral sivo sup. a Re—
aceite. - Xglem2, Kes/on®  © sisb. tensil.
50 . leeo 3980 3:1
240 L 1450 360 2,6:1
&G0 1550 . &G0 2,8:1
200 1550 350 3:1
220 - 1680 3980 331
175 1750 420 3:1
150 1850 s8¢ 3:1
150 1660 850 8,551
200 2060 450 8,631
223 1300 285 1,821
225 1560 380 2:1
2905 1766 . 400 2,531
- 220 - 1750 420, 8:1
266 - 17s0 ) 420 331
150 : 660 435G &:1
225 2CG0 450 2,5:1
200 216§ ’ 400 3,521
240 - 216¢ . 460 3,851
260 E10¢- . BBC 8,5:1
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Sstos ejoiplos muesbren cue el endurecimiento

del vidrio on el extreme mis fino de la pown de gruesos se e

o

ochle 16 Taciluente con un acoibe nue pesato o Hks ViscoLo.

L)

Siwilarmente, o vidrio mas grueso o a bouporatura inicial e

eleveda moyor es el médulo de rupbura en el vidrio endurecico

resulbunbe.

isf, el invento fucilita un método mejoradd de
endurecer vidrie fino con m grueso dentro de la gana de 0,8 nwm
a 2,5 m,

. Lo seleccién de los aceites particulares para
efectuar el enfrizmicnto rdpicdo del vidrio caliente, cuyos ccei-
tos se usan en su condicion de nueves ¥y son continuamente cire
culados o bravés del depbeito de enfriamiento rdpide, se ha ;cm-
probado ser lo mus efcectivo en la produccidn del endureciiticn—
to conbtrolado del vidrio fino pure obbtenerse exacbaumente en ol
vidrio la resistchciu-tcnsil central prefefidn denbro de la go-
mo de 285 Kg/cn® o 460 Cg/cmg, y la relacibn de esfuerzo cou-

presivo superficial o resistencia tensil centrel dentro de le

[~}

goms de L,53l e 8,5:1. Bsto nsepura lu necesarie resistenci
del vi@rio para permibir que sea incorporado en los vehfcules

s

o motoy cowmo partes componentos, o para ser utilizodo en sibuam

ciones, por ejemple vidrieras domésticas, emn que se roguiere unan

resistencin similer.

¥n particular, el vidrio fino endurecido produci~
do por el método es venibujoso en un parcbrisas leminedos La Cho=
pa exterior de ésbte vidrio cndurecido se. rompe Pin pérdida de
visifn si es pgolpecda por una piedra asuda ¥ cuaﬁdo le chapa in-

terior es golpendn por una cabeza el vidrio se fragmenta en pe~

quefins pertfculas las cuales ni-ocasionan hevidas de les ocupau-

tes del-vehfculo ni la capa intermedia de material pléstico en
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el laminado. ]
En resdmen, la Fatente de Invencién que se soli-
cite deberd reccer sobre las siguientes:

~ REIVINDICACIONES ~

1. Un método de endurecer vidrio cuyo grueso es-~

t4 dentro de la gaun de 0,5 mm o 2,5 mm, comprendiendo el calen-

tar el vidrio a wa temperatura cercons & su punto de ablanda—

miento, ¥y el enfriar ropidemente el vidrio caliente con un acei-

" te cuya viscosided estd dentro de la game de 300 & 1,00 centi-

stokes a 382C y cuye punto de despréndimiento de_gaées estéd dep~—
tro de la goma de 22020 o 31020, mientras se mantiene ls teupe~
rature del aceite dentro de la pame de 1502C a 2408C, con lo gue
se induce en.el vidrio wna relacibn do esiuerzo corpresivo su—
perficial a resistencin tensil cenbral dentro de la gomc de 1,8:1
o 3,81, _

2e Un método de eundurecer vidrio cuyo gruéso es—

t4d dentro de la gama de 0,5 mm & 2,5 mm, couprendiende el calen—

tar el vidrio a unn temperatura cercana & su punto de ablondu-

miento y el enfriar repidanente el vidrio caliente con un aceite

. seleccionado wmentenido a una tewperatura dentro de la poma de

1502C a 2402, teniendo el aceite seleccionndo une viscosidad den~

tro de la gams de 3C0 o 1,000 centistoles o 382 7 un puntd de

' desprendimiento de gases dentro de lo juma-de 2202C a 31040, y

siendo wn aceite gue induce en el vidrio unu resislencia tensil

- . s S e b ey 2 -
contral demiro de la pama de 285 Kg/em™ g 460 Kg/er” y una rela-
¢idn de esfuerzo compresivo superficinl a rosisteucia tensil cen—

tral denire de la ~amc de 1,3:1 & 0,834,

]

3, Un métoue sepfn lus keivingicaciones 1 o &,

en que ¢l vidrio & ser cndurecide es wy vidrio de sosu=cule-aflice

y en que el vidrio es culentndo a une bemperibura veniro de l.
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feme de Gu0el o 'f4¢eC,.

4, un método de cndurccer vidrio cuyo frueso . cg—
4 dentro de la gama de 0,5 mma a 2,5 om, comprendiendo el calen—
tar el vidrio o un_z:.tempamtura* cercant & su punbo de ablando~
niento, y el enfriar rapidacente el viurio caliente con un weeis
te cuyy viscosidad osbé controe de lo gume de SUL o l.céu conti-
stokes o UBR0 ¥ cuyo punto de despremdimieulo de ruses esté dea—
tro e la proo de 55210;10 u G10%C, wientres se mantiene lo bempe-
raturs del aceite centro de la pruwe de 16020 a z4u®C, con Lo gue
ge induce en ol vidrio wia releeibn do exiuerzo cospresive su-
periicicl a resiscencica 'i;en:—si%'caxtml denbro de lu i de Lyl
L PETTR I ‘

H Un wdtoao ue r:ndurot_:er vidrio cuyo , rusSo 6g-
td dentro de lu swua de L,d mu w Ey5 1, couprenciende el cwlen—
tar el vidrie o u.nﬁ tenperaburs cersidi i su panve de ahleirdo-
piento ¥ el eufriar rapidanente el vicrio culiente con wn acei-
te scleccionudo nansvenico o una temperature dendro de lu gama Ge
1502¢ o 24020, teniendo el acciie -seleccionado una viscosidnd uen~
tro de lu g de GVOG w L.Lt0 cenbistokes o 3820 y wn punio de

' ]

desprendimiento de jases deatro de la pomn de &8020 a 510%C, ¥y
siendo un aceive que induce en el viario una .resifsﬁencia tonsil
central dentro de la jaun Ge d0C 1(;;:7 e o 460 X cr.z'2 rounn rela-
cién de esruerzo cowpresive superdicial a resisteacic tensil cen-
tral dentro de la rema de £,5631 & u,B3k. 7

Ge Un xﬁétodo so fn los rdeivindicuzciones 4 o B,
en que el viiriec a ser endur‘ecic;l.o es vidrio (e sosa~cui-sflice,

W

vy en cue el vidrio e¢s calontude o wna tempersturs dentiro de la
coawo de G509C o 74020,

Te Un mébodo do endurecer vidrio cuyo Irueso

estd dentro do la pama de 0,5 rm a 8,5 wym, comprendiendo el ca-
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lentar el vidrio o una tewperaturs que estd cercune a su punto

de ablandowmiento, y el enfriar rapidamente el vidrie caliente

con un aceite cuye viscosidad esté denbiro de la gema de 3C0 e
1.060 centistokes a 3820 y cuyo punto de desprendimiento de ga—
ses estd dentro de la pama de 2202C e 31082C, nientras se mun=
tiene la temperaturs del aceite dentro de la goma de 15G2C o
2009C, con lo que se induce en el vidrio wna relacidn de esfuer-
zo compresivo superficial a resistenciez tensil central dentro

de la pggma de 2,531 a 3,5:1.

8. Un método de endurecer vidrio cuyo grueso
esﬁé dentro de la gema de G5 rmum o 2;5 mm, comprendiendo el ca—
lentar el vidrio a wno tewperatura cercana o su punto de phlan—
damiento y el enfriur rapidemente el vidrio caliente con un acei-
te selecqionado manbenido a wna temperntura dentro de le goms de
1502C o 20096,-teniendb el nceite seleccionado unarviscosidud
dentro de la gome de 500 a l.06G0 ceufistokes a 382C ¥ un punto
de dosprenéimionto de gescs dentro de la jama de £202C a 31090
v siendo wn sceite que induce en el vidrio unu resistencia tenm
sil central demire de lz pguua de 350 Kpfen® a 455 K@;/cm2 ¥ una
relaocidn de'esfuerzo compresivo gupersiciul o resistencia tensil
central denbro de la gama de 2,5:1 a 5,831,

9. Un método sepdm las Neivindicaciones T u &,
en que el vidrio a ser endurecido es vidrio de soso=cal=s{lice,

y en que el vidrio es culenbtado u una tenperztura wenire e la
rauwe de 68H%C a T4G2C,

1C, Un mélowo sedn cacliuiers de las cuberioras
Aeivindicaciones, en cue el vidrio ¢s de & ma de | yrucso, éomyren—
dien&p el colentur cl vidrio & 70L09C, enirier rupldamenle el vi-
drio culientc en ﬁn accibe cuyn viscosidud es de 40 centistoles

¢ S6RC ¥ cuyo punio de Gespreadi.ienio de guses es de ST620,
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cuyo aceite es mantenid.o 522005 2 3 5

11. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Invencién que se soliocita: "UN MLTODO
DE ENDURECER VIDRIOQ".

v | Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Hemoria rdescriptiva, que coﬁsta de diecisiete piginas me-—
,ca.nograf‘i adas. . '

Madrid, T de enero de -1,970

BERNARDO UNGRIA
DeBe

R
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