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Este invento se rol’i ero ai endurecimiento áol vi­
drio , por ejemplo, en 1.a fabricación do pandos de vidrio para 
sor incorporados en aviones supersónicos.

El BÓtofio Ael invento es aplicable al endurecí—
5 miento do una caria de gruesos do vidrio, por ejemplo de 4 mea.

a 12 mra, o mas, a fin de producir un vidrio rae tenga un módu­
lo de ruptura que pueda ser tan elevado como de 5.500 Eg/cm^,
correspondiendo a una resistencia tensil central del óruen de 

' &los 1.200 líg/csi en el vidrio, con una relación de esfuerzo com- 
•10 presivo superficial a resistencia tcnsil central que puede ser .

tan alta como de 4;1.
El invento está basado en el descubrimiento de 

que la‘eficacia de algunos aceites como un líquido para el en­
friamiento rápido en el endurecimiento de vidrio de un grueso 

15 ’ dentro de la gama preferida, 4 aun. a 12 nsa«, se mejora si exis­
te presente en el aceite una pequeña proporción regulada de un 
líquido que tenga un punto ¿e ebullición más bajo que el punto 
de desprendimiento de gases del aceite. Por ejemplo, el líqui­
do de bajo punto de .ebullición puede ser un líquido orgánico 

20 tal como tetracloraro ele carbono, metano1, benceno, tolueno,
alcohol tri-motílico, alcohol etílico, acetona o fileno.

l-'or consiguiente, desde su aspecto reas amplio, 
el invento facilita un cátodo do endurecer vidrio, en el que el 
vidrio es calentado a una temperatura cercana a su punto de a- 

25 blanda-ciento, caracterizándose porque el vidrio calentado es en­
durecido por intercambio tónr.ico coir un aceite mantenido a raía 
temperatura por debajo del punto de desprendimiento de gaseo 
del aceite, en el que es mantenida una proporción del 0501J¿ 
al 0,07f: en peso de un líquido- que tiene un punto de ebulli- 

80 ción mas bajo quo el ?¿auto do desprendimiento de gasas del a-



coxx-e.
Xbroforii.1 ornante, lu mesóla de &c©it©/lfluido do

bu,'io maito (le ebullición os-mí:iteniüa a una temperatura <¿uo «o
entiende entro al punto de ebullición del líquido do bajo purt- 

5 to de ebullición y el pnt.to do desprendimiento cío gases del n- 
coito, y dicha proporción do líquido cíe. bajo punto do ebulli­
ción es mantenida. iñitcdicaiclo :..:ís líquido do bajo panto ae ebu­
llición a la mezcla do aoeito/líquiuo de bajo punto do ebulli­
ción.

10 Si invento es particularmente aplicable ai endur*
recimiento de vidrio de un grueso dentro do la gama do 4 na. a 

1?, rsii. , seleccionándose el aceite entre los aceites que tienen 
una viscosidad dentro de le "juna áe cGü a 1.00C contistokes a 
S8SC y un pauto de desprendimiento ¿o gases dentro ele la gana de 

15 2802C a 810SC.
ItreiVriMenento, el líquido ele bajo pinito ele ebu­

llición es seleccionado de entre el tetrao1oruro de carbono, to- 
luo.uo, benceno, acetona y sil ono, y so ha comprobado que el te- 
trueloruro de carbono es partióalarmante efectivo.

20 • Sn la n&zcla do aceito/iífpsido de bajo punto de
ebullición puede Mantenerse una proporción del 0,01;-» al G,0Ü}j 
del citado líquido de bajo punto de -ebullición.

'faribisn se profiero quo la tempera tura de la mez­
cla de aceite/líquido do bajo pauto do ebullición estó dentro do 

25 la gama ¿o 15020 a 24020, y dicha meada induce-en el vidrio una
resistencia toiieil central dentro-de la gama de 500 Kg/cití"1 a 
1,200 Ijj/acfi y una relación de esfuerzo compresivo superficial 
a resiotoucia tonoil central dentro de la gaiaa de 2:1 a 4:1.

J31 vidrio es calentado pro iorib 1 e:.ionte a lina te¡c- 

00 poratura dentro de la gama de 0502C a 7402C.
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531 método del invento ha 'sido proyectado particu-
%'

lamento para el endurecimiento de chapas de vidrio de sosa-cal- 
sílice que son de 8 raí. do grueso, con la intención da utilizar 
tal vidrio en la fabricación de panoles do vidrio para aviones 
supersónicos. 531 vidrio de óato grueso, como de los demás grue­
sos dentro de la gama especificada, puedo producirse por el pro­
ceso do flotación y en el endurecimiento del vidrio de flotación 
de éste grueso, la mencionada proporción de líquido de bajo pun­
to de ebullición está preferiblemente dentro'de la gama de 0,015$ 
a 0,05$ en peso. En óste caso, la referida mésela de aceite/lí- 
quido de bajo punto de ebullición puede inducir en el vidrio una 
resistencia tensil central dentro de la gama de 630 Kg/cia a 
840 Kg/cm2.

2a tur método de acuerdo con el invento, la tempe­
ratura de la mesóla de aceite/líquido do bajo punto de ebullición 
está dentro de la gamo, de 150 pC a 2002G y dicha mésela induce on 
el vidrio una resistencia tensil central dentro de la gorra de 

50G Eg/ciu a 840 iíg/cEj y una relación de esfuerzo compresivo 
superficial a resistencia tensil central dentro de la grana de 
2sl a 4*1. En éste caso, el vidrio es calentado a una tempera­
tura dentro de Ir. grana de 68520 -a 720-0.

SI método dol invento puede también ser adaptado 
para el endurecimiento de una chapa de vidrio de cosa-cal-sílice 

que tiene un grueso dentro de la gama de 4 ms. a 8 mrSo, inducien­
do en el vidrio dicha mésela, de aceite/líquido do bajo, punto do 
ebullición una resistencia tensil central dentro do la gamo, de 
500 Kg/cia2 a 900 Kg/cm2 y una relación de esfuerzo cora-prosivo
superixc i u resistencia tensil central dentro áe la gama de
« T p A « 1l tv  ̂c — *

21 invento también comprendo un artículo de vi-
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tí dentro 0.0 la c,£.i.u o.o <£- ).¿s# & Ib iau $ cok uua. tfosas oonciti ton— 
sil central dentro do !<•< ciñen co 5GG Kg/cju a l«£OU i‘¿/cu'4 y u- 
u:> rolucidu. do osiusrao compresivc superficial a rosis&aiicici 

tousil central dentro ele .ir» paír.-.» ¿o 8*1 i*. **•* 1»
ül trúfenlo puedo tonar un grueso ¿entro de la 

(jama ¿o 4 raí» a 8 r-H,;., estando' la resistencia uensil contrql
f *  .

dentro ele la gama de 500 Z¿jo;atJ a 0*00 ICiSr oja*”*
SI invento comprénde también ñu articulo üe vi­

drie endurecido, de vidrio do so sa-cul-sil lee, cupo grueso os- 
tí dentro de la gusa do 4 <ra. a 8 wib« teniendo una resistencia 
tensil central dentro de la gtaua do 80G ife/cti" a 040 Kc/cn^1 y 

una relación de osfuerso compresivo suporficic.1 & resistencia 
tonsxl central nonoro (.'.o ¿a gama de t»sl a 4*1. ■,

SI articulo puede tenor un grueso de G roa. y li­

na resistencia iensil. central dentro de la {¿asta de C80 ICg/cm*' 

a 040 Sg/cs".
21 invento tosabien comprende un conjunto lamina­

do de vidrio guc incluyo por lo vacuos una chapa de vidrio endu­

recido cogía se describo sutorioivento*
¿ i'in de i,uc el invento pueda comprenderse cas 

clarimento* so describirla añora algunos ejemplos do aátodos de 
rc-alisar el invento y ¿el vidrio endurecido producido por talos

/  J  r t  i  ^  
i  L* O  . 1  +

Un chapas da.vidrio* por ejemplo unos paneles
cuadrados do vidrio, do vidrio de so'sa-c&l-sílico, de 00 en. en 
cuadre, fueron endurecidas por oí aítodo del invento. Las cha­
pas de vidrio fueron primeramonto sometidas a una operación de 
acabado•do cantos a fin-de producir na acabado brillante fio can­

tos. listo se efectuó utiliacndo primero uña cinta de "ndcuina do



n  i?L %} H
cinta abrasiva sinfín" recubierta con carborundo, ocluido do 
una operación acabadora con una cinta de corcho ¿e "máquina de 
cinta abrasiva sinfín" impregnada con óxido de cerio» Se coiá- 
probó que con . un acabado efectivo de .cantos de.ósta natura- 

5 lesa la temperatura del vidrio podía ser mantenida dentro de la
, sona mas inferior de la gema especificada de 65G2C a 74G2C, pe­

ro se prefirió, como en un n&dero de ejemplos después estable­
cidos, calentar el vidrio’ a una temperatura de aproximadamente 
7C02C untes del enfriamiento rápido*

10 Las chapas de vidrio fueron después suspendidas
de unas tenazas en un homo de c a i c n t o,m i en t o vertical y cuando 

el vidrio alcanzó la deseada temperatura inicial, por ejemplo 
de aproximadamente 7CC2-C, las chapas de vidrio- caliente suspen­
didas fueron descendidas a la velocidad de aproximadamente £0 en 

15 ‘ por segundo a trovó s do una boca en el fondo del horno y al in­
terior de un depósito.de un aceite seleccionado de enfriamiento 
rópido dispuesto cerca de la mencionada boca, teniendo el acei­

te un elevado punto inicial de ebullición y conteniendo una pro­
porción seleccionado, de un líquido con un punto do ebullición- 

20 ' mas bajo que el punto de desprendimiento de gases del aceito*

Esta mezcla seleccionada de aceite/líquido de bu- 
< jo punto do ebullición filó mantenida, en cada ejemplo, a una tem­

peratura dentro ele la gama de 150&C a -240&C» a  temperatura más 
baja de la mezcla, es decir cerca del extremo de 1502C de la au~- 

25 ,iaa especificada, nejor fuá 1.a retención del líquido de bajo pun­
to do ebullición en la mezcla, pero a temperaturas para la mez­
cla tal como de aproximadamente 2GG2C y oís elevadas, que so em­
plearon cu rauca o d a  los ejemplos, la proporción seleccionada 
de líquido de bajo pinito de ebullición fuó mantenida en la nos- 

30 cía añadiendo mas líquido de bajo punto do ebullición se:un la



íucbcIu era circule.¿a a través ele. ti.* ii\t or oaubi i*.¿0y térmico que 
mantenía la circulación en el depósito do la mócela de acoito/ 
litoide ele buje punto ¿o ebullición a la requerida temperatu­
ra de la acacia.

'¿ tio seleccionaron loa aceites comerciales para el
enfriamiento rápido y so elidioron para- su utilización una serie 
de aceites con una viscosidad 'dentro de la '-.caa do £00 a 1*010 
centistckes y con ua punto ele dasprbndiiaiehto de gasos dentro 

de ia '-jasu.» do 220 ~C a 210-0.
10 j¿ñ un núaoro de les ejemplos, la acacia seleccio­

nada do aceite/iísuido de bajo pinito de ebullición contenia una 
proporción seleccionada cío tetrao lo raro de carbono (CCi/:) corno 

líuuiuo ‘de bajo punto de ebullición, manteniéndose la proporción 
seleccionada centro de ia cjsaai de 0,01)* a 0,C-lp en poso* dan ere— 

y¿ ' barso, en otros ejemplos, uno- proporción seleccionada de tolueno 

(Ĉ IIa.Clíg), benceno •(G-kg), acetona ((CUg¡).s C0), o xileno (C^í4 
(C2Ig)o) estaba presente on el aceite en lu^ar del tetracloruro 
de carbono. netaaol es también otro líquido adecuado de bajo 

punto de ebullición.
20 Si porcentaje necesario del liquido de bajo pini­

to de ebullición dependo de la naturaloca del aceito, principal— 
sítente de su viscosidad, del grueso ¿el vidrio a ser endurecido, 
y el módulo de ruptura, .la resistencia tensil central y la rela­
ción de osíueruó compresivo superficial a resistencia tensil oon- 

23 tral, rociuoridoc en el vidrio.,. ¿1 vidrio experimenta un- rápido
enfriamiento cuando el nievo os enfrie.do,rápidamente on la noz~

<*

cln de aceito/líquido ue bajo ponto do ebullición y doupaos so 
enfría hradualmente hasta la-temperatura do la mezcla ¿o aceito/ 

líquido -do bajo punto de ebullición, obteniendo las ¿oseadas ca­
racterísticas ¿e resistencia en el momento on que ol mismo alean—O V
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za, aquella temperatura* Después ol vidrio fuá retirado, do la 
mezcla de aceito/líqqj.áo de bajo punto de ebullición. y fuá la- 
vado o

Si se desea, la etapa de vidrio endurecida puede 
ser laninada con otra a otras etapas de vidrio para formar, por 

ejemplo, un panel de vidrio para ser incorporado en-aviones su­
persónicos*. •

El Cuadro que se ofrece despu.es facilita un mino­
ro de ejemplos de las resistencias obtenidas enfriando rápida­
mente laa-chapa de vidrio en un aceito seleccionado que.contie­
ne una proporción específica de un líquido de bajo punto de e- 
bullición.

Se emplearon diferentes líquidos .de bajo punto de 
ebullición y la proporción seleccionada de dicho líquido., el grue­
so del vidrio, la temperatura inicial del vidrio y la temperatu­
ra de la mezcla .seleccionada de aceite/lícuido de bajo punto de
ebullición fueron variados a ambos extremos de las gamas parti­
culares anterio mente cotizadas.

Los aceites seleccionados comprendieron tres acei­
tes diferentes y el utilizado en cada ejemplo es el que se deter­
mino. en el Cuadro. SI primer aceite faó Cylrex 20GM y-tobil Qii 

Coiapany)-, oa viscoso aceite naftónico cuyo punto de desprendi­
miento de gases es de 30530 y - cuya viscosidad es do £74 co atí- 

stokes a S82C. El siguiente aceite fuó Cylrox El (Mobil Gil 
. Coffipcaiy)/;¿ue-es un. aceite más ligero con un punto áe áospron- .
diaiento de mases do 27520 y una viscosidad de 840 centistolses * - * *
a 3820, El tercer aceito. Vacuoline ¿A (Mobil Gil Gompany) es 
un aceite uúa ia£s ligero cuyo punto de desprendimiento de ge sos 
es de. 82520 y con una viscosidad dentro do la ga.ua de 310 a 342 
centistokes a 382C.



xíc-spaos do que cada chapa ¿o vidrie fué euduroci- 
{xti , ol mémilo ao x' ti -! ú i,-, r M , J.u ro s x s ouc oOiisax con^iul, y xa 
relación de esfuerzo compresivo suyorficial a resistencia ten- 
sil central, ce determinaron Ge la siluionto' forma.

' 13 La chape, de vidrie» endurecida bajo ensayo fuó si­
tuada. a través de un par de cuchillas y se aplicó aun carga uni- 
or-eát-nco crocxonive a o i': .véc *̂ 6 un par í-os-alar do cuci.-.xlxa»,» X' 1 

iuadus cerca del punto medio de la -chapa do viurio» 31 módulo 
de ruptura, que efectivamente corro apon de al‘esfuerzo de rotura 

•10 en la superficie coaverat de la chapa do vidrio cuando se‘encuen­
tra en .tensión, fuá entonces calculado por la carga aplicada en 
el momento de la fractura y por la sección transversal de la cha­

pa de vidrio.
La resistencia tonsil central en la chapa endúre­

la ‘ cida de vidrio fuó medida mediante un instrumento producido por 
Triplo:; LuíVoy Glass) Üompany Limited, que os empleado para pasar 
un lias de los polarizada en un ¿higulo rasante a una superficie 
principal do la chapa do vidrio en una forma tal quo ol lias omor— 
ge a través del punto medio do la superficie del emito periféri­

co co de la c):apa de vidrio. 31 haa que sale Gol cunto periférico 
os analizado mediante un corspensador Babinot y entóneos se ob­
tiene* la resistencia tonsil central en la chapa do vidrio obssv—
v ¿ii*i o. o a inclinación de las franjas for; en el has y comí:*

raudo ésta inclinación con una calibración previa.
SPinalwGate, el.esfuerzo cóapreeivo. superficial de 

la chapa de vidrio, para el edículo Ge la relación Gol esfuerzo
í »

compresivo superficial a la resistencia tonsil central, se obtie­

n e  utilizando ol refractómetro de superficie diferencial diseña­
do por la Pittsburgh i'.lsite .Glass Cor.'.pany,' Con éste instrumento, 

un has de las polarizada es refractado en una supei’ficie princi-



pal do la chapa do vidrio en un ángulo critico que es predeter­
minado por loe Índices' refractivos relativos de los componentes 

del instrumento y la chapa de vidrio¡ moviéndose el haz cerca 
,j y paralelo -con la superficie do la chapa. El esfuerzo compres!—

5 vo on la superficie do la chapa está relacionado con la diferen­
cia en los índices refractivos para la luz que es polarizada 
perpendicular y paralela al plano de incidencia} y la luz que 
emerge de la superficie es analizada para determinar una medida 
del esfuerzo compresivo superficial en la chapa de vidrio.
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Grueso
¿l‘!e íí- do i 

pie n¿ vidrio

Tearioratura
del

vidrio
-  ■ I .  •• 0:1 ce:.

-  2 '-L.
I 4 C30
2 4 7CC
3 4 Ú75
4 5 07 u
& 0 718
0 0 710
7 5 ■ C08
OO 5 673
S 3 635

10 5 680
11 5 G66
12 e 693
13 • 5 678
14 6 . 700
15 n0 700
16 6 7C0
17 Ao 700
18 6 700
19 6 700
£0 s' 670
21 • 6 66522 6 655£3 . 6 63824 ' 0 683
25 8 67326 8 70027 " 8 65G28 ' 10 600¿'.O 10 7£C
£0' 10 • 700£1 10 ' C-8132 10 645C ‘"i •V •-/
{• < lo Caí,
t -V ' IC­ . 6G5üí) IO CCS
«!' vj 12 670í>7 12 ecotu. 12 ■ 740

‘.Cipo ás.l .ecolie 
(Lcbxl 
Gil

-- d̂-Iddtdi.___
■Yac uo lirio- ¿ &

Cylres S il

Cylres 200 1

Cylres S il

Cylres E l  .

Cyl reí: f t :
Cylras - S U

Cylres m

Cylres R l

Cylres Ku
Cylres m

Cylres s u

Cylres S U

Cylres 57,1
Cyl,ves K4'
Cyl. res 25*
Cylros 200 .11

Cy.l res 200 l i

Vucuoliae J u i

Cylres S L

Cylres S U

Cylres m

Cylres s u

Cylres r :

Vacuo U ne Aa
Cylres E á

Cylres 200 • l i

Vacuo Une 2*.
Cylves R .

Cylres sco y
Cylres id,i
Cylros ib.
Cylres S L

Cylr.os Su
Cylros Idl
Cylres SCO K
Cylres ib.
Vacuobine j'u'.

x’ropc-rcior: 
¿¿raido be. ¿o 
ponto ebulli­
ción. Je pOOO.

0,01 CC1.
0,07 CC1.I
0,67 cc.i¿
0,04 tolueno
0,02 benceno

O O ÜO benceno
0,02 .b.;nr;c:iO
0,02 benceno
0,08 benceno
0,05 benceno
0,05 benceno
0,1-3 acetona
0,02 sileno
0,04 r\ \ \  

-’ - ' - á
G,CS CC14
0,02 cc u
0,08 CClI ■ •
0,015 C ll4
0,05 ÜJl/

G,04 tolueno 
0,04 benceno 
0,04 bc-nceno 
0,08 acetona 
C,ú£ rileno 
GjOl C814 
0,04 CCl^ 
0,02 C0i.« 
0,02 CC1,¡ 
0,Cd ÜC14 
0, 07
0,04 tolueno 
0,08 benceno 
C,C5 benceno 
0,03 acetona 
0,CS ::ileño 
0,07 C31.i 
0,613 0JÍ.1.
C,07 CCX4 ~
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-  11 -

í i ü  5  

/ / -
%

¿'ropcroicn 
Irruido bu¿o 
yanto cbclli- 
cida* /; yaco.

Sc-T/O rutara 
60 la ¿.sucia 
nceito/lipii- 
do* en 20 •

l-dílulo ¿¿osist*
- rotura fensil

/ a ■ *47 c:a .., ñ1/ un

Relación resist. 
compresiva su­
perficie a resist 
tens. central.

0,01 CC1¿ £00 1500 500 2:1
C,07 COiu SCO GJOG • £40 3,5:1
0}07 C0I¿ £25 oóí/0 050 • £jl
0,04 tolueno 1G0 ¿SCO 350 2,0s-l '
0,OS benceno ISO 2400 740 2,8:1
0,02 benceno 170 £300 700 2,6:1
0,02 .benceno • 170 ¿550 700 2,6:1
0,02 benceno 175 £250 600 2,3*1
0,02 benceno ÍG0 2050 025 2,1-1 ;
0,0o benceno 170 2SCG 680 2,4:1 ■
0,05 benceno 170 S20O . 650 £,c; 1
0,03 acotcna 17 ó 2360 70 v 2,8:1 .
0,02 silcao 170 2350 680 2,4:1 '
0,04 CGIa £C0 3500 84-0 3,5*1
0,03 CCU £00 3150 700 3,5:1
0,02 CCJ-A . £00 • ssco 030 s,oa
0,.C2. üOIa •£C0 3540 £40 4a
0,015 C.3U. SoO 2200 630 3,5a.
0,05 CC14 200 3500 840 3,5:1 ■
0,04 tolueno 170 2150 720 2;1
G,04 benceno : 170 ". ’ 1950 680 2:1
0,04 benceno 170 1850 700 2a
0,03 acetona 175- 2050 660 2,1a
C,Ü2 rileno- - 170 2150 720 2a  ■
0 ,0 1 00X4. 17o B2CC 580 • 3:1
0,04 CC1, 200, 4GC0 800 3,5*1
0,02 CC1¿ 210 40CÓ 8C0 3,5:1
0,02 COI4 175 3X00 720 3,5*1
0,05 COÍ4 220 4-2GG S50 4a
0,07 C014 ISO 4500 126C .-3,5*1.-..
0,04 tolueno 1G0 23CC 740 2,6:1
0,02 benceno 170 1200 70-0 2*1
C,Co benceno 170 2SGC £50 2,e*l
0,03 acetona 170 2450 02G 2,3:1
C,GS rriieno ISO 2250 ' 800 2:1
0,07 C31.¿ 240 550G ■ 1100 4*1
0,015 üvln 240 4CC0 800 ¿ a
0,07 COI4 150 4500 1200 3,5: i

3
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N° 375.234

\ El invento facilita así un ventajoso método de
endurecer vidrio de forma que el mismo tenga un módulo de rup­
tura que pueda ser tan alto como de 5.500 Kg/ciu*', y una reía—

„ ción de esfuerzo compresivo superficial a resistencia tonsil cen­
tral que puede’ser tan elevada como de- 4*1, sin perjudicar a-las 
características Ópticas del vidrio. Esto vidrio endux’ecido es 
particularmente ventajoso en aplicaciones en que se requieren 
fuertes resistencias , y el hecho de que el vidrio se rompa en 
pequeños .fragmentes es de poca importancia. Adí, por ejemplo, 
el vidi’iotes particularmentehte eficaz en la -fabricación de pa­
neles para aviones supersónicos, y tiene otras aplicaciones, 
por ejemplo en edificaciones domósticas que 1-equieren uiia alto, 

resistencia.
En resórnen, la latente de Invención que se soli­

cita deberá recaer sobre las siguientes*
- EEimiJlCAiiltHiá -

1. Un método úe endurecer vidrio, en que el vi­
drio es calentado a una temperatura cercana a su punto de ablan- 
dauiiento, caracterizándose porque el vidrio calentado es endure­
cido Mediante intercambio térmico con un aceite mantenido a una 
temperatura por debajo do 1 punto de.desprendimienoo de ¡¿ases doi 
aceite, y  on el que se mantiene una proporción del 0,01^ al C,07j» 
en peso de un líquido que tiene un punto de ebullición mas bajo, 

que el- punto de desprendimiento de gases del aceite.
2, Un método segán la Heiviudicación 1. en- «que 

,1a mezcla de aceitc/líquido de bajo panto de ebullición es man­
tenida a una temperatura que se extiende entre el punto de obu- 
ilición del líquido de bajo punto de ebullición y el punto de 
desprendimiento de-gases del aceite, y se mantiene dicha propor­
ción del líquido de bajo punto de ebullición añadiendo mas lí—



guillo de ba^o punto de ebullición a la mezcla de aceite/líquido 
de bajo punto dé ebullición.

• 3. Un método sogán las Reivindicaciones 1 o 2, 
en que el vidrio tiene un grueso dentro de la gama de 4 rnm. a 

5 ■ 12 mm, y en. que el aceite es seleccionado entro los aceites q ue
tienen una viscosidad dentro de la grana de SCO a 1.G00 centisto- 
lces- a 382C y un punto de desprendimiento de gases dentro de la 
gama de 2202C a 3102C. '

- 4. - Un método segón cualqusera de las añterio-
.10 res Ileivindicaciones en que el líquido de bajo punto de ebulli­

ción está seleccionado de tetracloruro de' carbono, tolueno, ben­
ceno, acetona y xiléno.

/ - 5.' Un método segán cualquiera de las anteriores
lleiviindicuciones, en que se mantiene en- la mezcla de aceite/iíqui&o 

15 - - de bajo punto de ebullición una proporción de G,01j¿ a 0 , 0 5 de di­
cho líquido de bajo punto de ebullición. •

• 6. Un método segán cualquiera de las anteriores 
Reivindicaciones, en que la temperatura de la mezcla de aceite/
.líquido de bajo punto de ebullición está dentro do la gama de Id Ô C.

:  - 20

25

a 2408C, y dicha mezcla induce en el vidrio una resistencia tensil 
central dentro de la gauta de 500 Kg/ciu^ a 1.200 Kg/cm^ y una rela­
ción de esfuerzo compresivo superficial a resistencia tensil cen­
tral dentro de la goma de 2;1 a 4jl. .

7. Un método segdn la Reivindicación 6, en que el 
vidrio es calentado a una temperatura' ¿entro de la gama de Ü5G2C 
a 740SC.

S. Un mótodo ae¡ dn la íleiviiiuicación 7, de en­
durecer una chapa de vidi'io de sosa-cal-sílice que es de C ai, de 
grueso,’en que la mencionada proporción de líquido de bajo punto 
de ebullición está dentro de la gama de 0,01‘üji a 0,C5^ en peso.



9. Un método según la Reivindicación 8, en que la 

menoionada mezola de aceite/líquido de bajo punto de ebulli—  

oión induoe en el vidrio una resistencia tensil central dentro 

• de la' gama de 630 Kg/om^ a 840 Kg/om^.

5 10. Un método Begún cualquiera de las Reivindica”

oiones 1 a en que la temperatura de la mezcla de aceite/lí

quido de bajo punto de ebullioión está dentro de la gama de -
i

1500C a 2000C, y en que la menoionada mezola induoe en el vi­

drio una resistencia tensil central dentro de la gama de 500 

10 Kg/cm2 a 840 Kg/cm2 y ana relación de esfuerzo compresivo superfi

cial a resistencia tensil central dentro de la gama de 2 :1 a -

4*1.

11. Un método según la Reivindicación 10, en que el 

vidrio es calentado a una temperatura dentro de la gama de —

15 6850C a 7200C.

12. Un método según cualquiera de las Reivindicacio 

nes 1 a 7 de endureoer una chapa de vidrio de sosa-cal-sílice 

que tiene un grueso dentro de la gama de 4 mm. a 8 mm., en que 

la menoionada mezcla de-aceite/líquido de bajo punto de ebulli

20 oión induce en el vidrio una resistencia tensil central dentro

de la gama de 500 Kg/om2 a 900 Kg/cm2 y una relación de esfuer 

zo compresivo superficial a resistencia tensil central dentro 

de la gama de 2 :1 a 4*1 *

13» Se roivindioa por último como objeto sobre el que



Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre­

sente Memoria descriptiva, que consta de quince p ginas mecanografia­

das .

. 5
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Madrid, 7* de enero de 1*970

BERNARDO UNGR1A AP*P*j
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