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.{eidn de productos teniendo una estructurs de espuma, geghn -

jos adjuntos, que forman parte de le misnma.

producir. Estos compWestos o composiciones espumables se co-

El invento se refiere a un aparato para elaborar -

wn compuesto fluido de materiales reactivos para la fabrica-

se describe en la presente memoris y se ilustra en los dibu-

AR
o e,
et o

El invento consiste esencialmente en los nuevos prg

1 ae

cedimientos y aparatos empleados para la elaboracién,ﬁé“un -
compuesto fluido hecho de cargas de fluido quimico qﬁg'éstén
aisladas entre si en recipientes separados o estacioﬁgg, ¥ -
despues en transferir las cargas de fluido quimico degdé'los
recipientes por medio de rodillos soportadores de péiiéula -
contra~rotativos hacia fuera, que se hacen girar en'relécién
de cierre mutuo convergente de pasada entre si y se constru-
yen y disponen de modo que las carges de fluido quimico,trang
portadas por los rodillos soportadores de pelicula, se mezclg
entre si en la pasada apretada de los rodillos soportadores
y se expulsan descendentemente desde los mismos sobre una su
perficie mévil de vaciado, situade debajolde los rodillios, -
para procurar revestimiento sustancialmente continuo de los
fluidos mezclados sobre la superficie mévil de vaciado.

Hasta ahora, la fabricacidn de materiales de espu-

me pldstica que se realiza generalmente seleccionando materig

les reactivos de espuma de varias clases conocidas de compueg
tos o composiciones, que espumardn o reaccionardn quimicamen

te de acuerdo con la dase de espuma pldstica que se desée —-

nocen en la técnica como hechos de carges quimicas y estas -

cargas quimicas en su estado fluido o'liquido se alimentan -
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1 |separadamente en un Unico tanque o recipiente, que puede de-
’ nominarse'qomo cabeza mezcladora, a la que ge ajusta un equl
po agitador y de control de temperatura. Estas carges quini-
cas, mientras estén en la cabeza mezcladora, se mezclan o —-
6 |reunen entre si por medios neumdticos o quimicos, qug “forman
‘una parte del equipo dé la cabeza mezcladora con el éé@qde -
crear una mezcla espumante dentro de la cabeza mezcigéora ¥

esta mixtura, o bien puede ser distribuida por una sﬁpgfficie
horizontal en movimiento por traslacidn transverse aifernat;
10 |va de la cabeza mezcladora y a través de toberas.uniaééxa la
nisma, o bien la cabeza mezcladora puede ser estacionaria y

vla mixture puede alimentarse dsde allf a una unidadréxpende-
dora, que estd suspendida a través de la superficie horizon-
tal del vaciado, que se estd moviendo en una longitud hori--

15 |zontal pare distribuir la mixtura sobre la misma.

f En tales procedimientosle velocidad de espumscidn

! es dependiente de la velocidad de la mixtura. Esta operacidn
es necesariamente lenta ya que las cargas quimicas tienen —-
que mezclarse cuidadosamente y, por consiguiente, la veloci-
20 | dad de espumacidn estd severamente espumada. Ademés,.existe

otro inconveniente para el uso de tales métodos y es que, con

el fin de colocar la mixtura fluida a través de una amplia -

guperficie de vaciado, que se mueve conbtinuamente en una di-
) reccidn longitudinel, es necesario que la cabeza mezcladora
26 | y/o tobera o sus toberas atraviesen la anchura entera de la
superficie, que se estd moviendo constantemente en uma direg
cidn lineal. Por lo tanto, los medios operativos estdn limi-

tados ulteriormente por el depdsito de la tobera y por la ve

30
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perficie horizontal de vaciado o por wun sistema de extrusidn,

~locided, a la que la tobera puede moverse transverselmente
¥y retornar, Las mismas objeciones son aplicables cuando la -
mezola espumable se dispersa a través de un dispositivo medi
dor, que puede extenderse transversalmente a travds de le su
7 Otro inconveniente de tales‘procedimientoé?é%aque
la mezcla espumable se hace en ﬁna cdmara o recipienﬁé:mezclg
dor, tales como una cabeza mezcladors ¥ no tiene niﬁé@ﬁ'cami
no para abandonar la misme excepto a través de toberéé'u otrgs
medios expendedores, unides a la mismae. En muchos casoé; al-
go de la mezcla espumable puede adherirse s las parédéé} esqui
nas y otras partes internas de la cabeza mezcladora’y-é?ema-
turemente comienza a formar crema y subsiguientements. g fra-
guar dentro de ello. Esto puede afectar materialmente a la -
apropiada mezcla de los materiales reactivos, as{ como atas~
car el equipo mezcladof ¥y puede requerirse operaciones de lim
Pieza molestas y que hacen perder tiempo, a intervalos fre—- '
cuentes. .
Por lo tanto, es el objeto del presente invento —-
evitar las caracteristicas censurables ¥y desventajas, qus se
han encontrado en tales procedimientos y medios, que se han
usado en la fabricacidn de materiales,dg espuma, asi como —-
vencer sus limitaciones disefiando un nuevo procedimiento y -
mevos medios para elaborar el deseado compuesto fluido en -

que los materiales reactiveos o cargas quimicas se extraen en

Te

sus respectivos recipientes, en forms de'pelicula medida, poj

medio de rodillos contiguos de rotacidn contraria, transpor-

tadores de pelicula que longitudinalmente entran en contacto
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mutuo en constante chogue apretado y se ponen en contacto en
direceidn saliente entre si, y que también forma los medios

para transportar sus respectivas peliculas medidas de carges
quimicas fluidas en un curso de solisién entre si, después ~

de alecanzar las cargas guimicas fluidas la cara inferior del

kpunto longitudinal de contacto engranado de choque’ajfefado

continuo, donde se les impide entrar entre los rodillos por-
tedores de pelfcula de rotacidn contraria, las cargas quiml—
cas fluidas son desviadas de ello en direccidn descenaente,
causando por ello el intercambio y la mezcla de las cargas -
quimicas fluidas y efectuando una reaccidn quimica,iqbe‘for—
me una mezcla espumable, que cae sobre una superficie'de va-
ciado, que se mueve por debajo de los rodillos transportado-
res.

Entre los objetos del invento se encuentra el evi-
tar la necesidad del uso de cabezas mezcladoras, agltadores,
toberas expulsoras de mixtura, sistemas de extrusidn y otros
equipos coneétadoé con ello para la produccidén de compuestos
o composiciones fluidos, hechos de materiales reactivos 0 —-
carges quimicas para el uso en la fabricacidn de productos -

y en luger de ello dispone un procedimiento y medios que ace

lerardn la elaboracién de los compuestos o composiciones flu]

dos, incrementard la produccidn y mentendrd una mixtura més
homogénea de los materiales reactivos o cargas quimicas, que
forman el compuesto a la composicion.

Otro objeto del invento es diseliar un aparato para
la composicidn de un compueéto éspumable, por los que los ma

teriales reactivos calcuiados pars formar el compuesto y si-
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sa por debajo. s

“cha y detendrd automitica y simultdneamente respecto a la re

-fuados en recipientes separados, se recogerin por los mismos
medios, que ocasionarin el automezclado conjunto de los mate
riales reactivos en un espacio no confinado y la caida de la

mixtura as{ mezclada sobre la superficie de vaciado, que pa-

2
At

Todavia otro objeto del invento es el prod@q;r ré~
pida y eficazmente espuma de poliuretano, hecho de cgégas -
quimicas fluides, para la fabricacién de productos, beniendo
una estfuctura celular, disponiendo un procedimiento y mediog
que recogerén las cargas quimicas fluidas, las mezolaféﬁ en-
tre si y vaciardn la mixtura subsiguiente.sobre una sﬁpérfi—
cie de vaciado a través de la accidn de medios de rofacién -
contraria, todo en ello en una operacidn continua e iniatee-—
rrumpida.

Todavia otro objeto del invento es disponer un apa
rato para la produccidn de un material de espuma que conjun-
ta y simultdneamente separaré las cargas quimicas fluidas ne
cesarias para hacer el material de espuma, desde sus recipien
tes respectivos, los mezeclard uniéndoles y despuds vaciard -
la mezcla sobre la superficie de vaciado en una corriente —-
continua ininterrumpida, en tanto se requiera ¥ procurando -
que el suministro de fluido de las cargas quimicas se manten
ga en sus regpectivos recipientes.

Todavia otro objeto del invento, es disponer un -

aparato para hacer material de espuma, que se pondrd en mar—

cogida de cargas quimicas fluidds, a su mezcla conjunta y al
vaciado de la mixtura subsiguiente sobre una superficie de -

vaciado sin confinarse de ninguna manera.
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ciado en movimiento segun se coloca actualmente sobre .la mig
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Otrouobjeto del invento es disponer un aparato pa-
ra elaborer un compuesto de espuma para producir material de
espuma,, pof los que la mezcla o la mixtura de las cargas qqi
micas fluidas, para formar el compuesto de espuma se hace en

una zons ablerta, situada por encima de una superficie -de va

ma.

Otro objeto del invento, es hacer un compuééfﬁ de
espuma efectuando el automezclado de las cargas quimiéés flug
das del mismo en una zona ablerta y permitiendo que Ia'ﬁixtg
ra resultante espumable calga transversalmente a tré&éé'de -
ls superficie de un plano vaciador, que se estd noviéndo en
una direceildn longitudinal,

Otro objeto del invento es elaborar un compuesto -
fluido para producir un meterial de espuma por la mezcla de
cargas quimicas fluidas del mismo segin se estd aplicando ac
tualmente & una cepa o varias capas de material de ldmina, -
moldes y otras superficies de vaciado y con los que la mixtu
ra reacciona y fragua en estado expansionado segin se sopor-
ta y se hacé avanzar desde el punto de aplicacidn sobre la -
superficie de vaciado en movimiento.

QOtros objetos y ventajes del presente invento re-
sultardn aparentes de la descripcidn de las ejecuciones del
invento o ilustraciones del mismo,

En los dibujos:

Ia figura 1 es una vista esquemdtica mostrando un
procedimiento para elaborar un compuesto fluido para produ-

cir materinles de espums pare la fabricacidn de productos -

teniendo una estructura de espuma.
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La figure 2 es una vista en perspectiva del apara-

{to0 para poner en préctica el procedimiento ilustrado en la -
fig. 1.

La fig. 3 es una vista en planta superior del aparg
to segin se ilustra en la figura 2. o

Ia figura 4 es una vista seccional longitudinél to

.

meda a lo largo de la linea 4 - 4 en la fig. 3.

a -
-
v oA
-

Ia fig. 5 es una vista en seccidn trensversal ‘tomg
da a lo largo de la linea 5 - 5 en la fig. 3. o )

La fig. 6 es una vista en perspectiva fragmentaria
aumentada, ilustrando la coordinacidn de los recipién%es,que
contignen las cargas quimicas fluidas y los rodillos'réboge-
dores de rotacidn contraria de contacto intimo, que transpor
tan las cargas quimioas desde los recipientes y hacen que se
fuercen a entrar en contacto Intimo entre s y se mezclen 1i
bremente de modo que caiganren wne direceidn descerndente so-
bre una superficie de vaciado.

La fig., 7 es wn detalle fragmentario aumentado de
medios aceptables para mantener constante presidn de contac-
to entre los rodillos contiguos de rotacidén contraria, sopor
tadores de pelicula.

Ia fig. 8 es una vista esquemdtica mostrando unae -
modificaciénrdel procedimiento, en que los recipientes para'
las cargas quimicas estdn situados por debajo de los rodillos
contiguos de recogida de contacto de rotacidn contraria.

Ia fig. 9 es una vista esquemdtica de otra modifi-
cacidn del procedimiento, en que las cargas quimicas son se-

paradas de sus respectivos recipientes por rodillos edyacen-
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-tes contiguos de rotacidn contraria, soportadores de peliqg

la, que se coordinan entre si paras soportar las cargas‘quimg
cas para penetrar y pasar a través de une brecha entre los -
rodillos con el fin de forzar las cargas quimicas para unir-
se y hacer que se mezclen automdticamente y calgan dgspués -
| de 'una menera a modo de cortina sobre una superficienagiva--
ciado. ﬁ,.:

Ia fig. 10 es una vista esqueméticarde otré:bﬁﬁifg
oacién del procedimiento, en que cada uno de los rodillos de

contacto intimo, de rotacidn contraria, soportadores de peli

cule, estd provisto de miltiples recipientes para la;déScar-

fines de mezcla.

Los nimeros de referencia andlogos indican partes
correspondientes en las distintas figuras.

41 describir los procedimientos y eparatos acepta-
bles para poner en practica el invento, la descripcidn de -~
las exposiciones y de los dibujos adjuntos, especifican que
es aplicable para la elaboracidn de compuestos para la prodq$
cidn de materiales de espuma de poliuretano y que se usan en
la fabricacidn de laminados de espuma delgados, pero natural
mente se entenderd que el invento podrd usarse para la pro--
duceldn de cualesquiera productos de poliuretano, bien sean

rigidos o flexibles, celulares u homogéneos y que los proce—

dos de otros meteriales reactivos usados en la fabricacidn -

de varios productos.

o " A - IR X U 1% 2
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En el procedimiento pararelaborar un compuesto fluj
do' de cargas quimicas fluidas para fabricar un material de eg
pumz, tal como espuma de poliuretano, para la fabricacidn de
productos teniendo una estructura celular, las cargas quimi-
cas fluidas pueden ser se;eocionaﬁas frente a aguellos:weac—
[ $ivos conocidos, que forman una espuma de poliuretan;::ias -
cergas quimicas aceptables pueden ser un compuesto pgiggidqg
x1 y un compuesto polilsocianato, que se mantienen eﬂjiéci--
pientes separados, se extraen de los mismos y se mezciéh en-
tre si en una mezcla homogénea para la produccidn del mEte—-
‘risl de espuma y que se usa como el ndcleo de un tabiégb la=-
minado, que debe ser manufacturado o para otros prodﬁctés te
niendo una estructura celular. ) v

La unidad de espuma comprendé un sparato combinado
de medicidn y mezcla de fluido que tiene un par de rodillos
portadores de pelicula, formando una relacidén apretada de -
cierre de pasada entre si. Cada uno de los rodillos portado-
res de pelicula sirve para medir cargas quimicas fluidas res
pectivamente sobre la superficie de cada rodillo portador,
con dos cargas quimicas fluidas que son transportadas hacia
fuera y por debajo de los respectivos rodillos portadores de
pelicula donde se encuentran en la cara inferior de la pésa—
de apretada y se exprimen hacia sbajo desde ello, mientras -
que simultdneamente se entremezclan y éombinan en una mixtu-
ra espumable, sobre uns superficie en movimiento que pasa —-
por debajo de los rodillos portadores de.pelicula y debajo de
la pasada cerrade de los mismos, teniendo la superficie en -

movimiento la forma de un tablero de papel u otra superficie

de vaciadoe.
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1 Ie elimentacidn de un rollo de superficie de vacig

do tal como cartulina se hace que pasé inmediatamente poY -
debajo de la pasada apretada de los rodillos contiguos de ro
tacidn contraris soportadores de pelicula, para formar una -
5 |capa de fondo y la mezcla de espuma, que reaccliona esﬁé;sitqg
da sobre la superficie de vaciado en la forma de una ééiéada
capa de pelfcula. u:*,,
Ta mezcla de espuma que reacclona esg expriﬁidéhha—
cia abajo sobre la superficie de la cartulina o, sobre otra
10 |superficie de vaciado en el punto de relacidn de pasédgiéprg
‘tada mutue convergente de los rodillos de rotacidn contraria
soportadores de pelicula o rodillos recogedores, moviéhﬂbse
la cartulina a lo largo de una distancia predeterminada, don
de se reune con una capa superior de cartulina o de otro ma-
15 |terial para formar un sandwich o tablero leminado. El table-
ro laminado estd confinado entre rodillos superiores e infe-
riores que estdn situados en el punto de comienzo de la for-
macidén de laminado o adyacentes al mismo. Por compresidn y
restriceidn del laminado puede eliminarse cualquier desigual
20 |dad, mientras que el delgado laminado de pelfcula estd toda~
via en forma de "erema". El intersticio entre los rodillos -
_|superiores o inférioreé puede ajustarse con el fin de permi-
tir une expansidn subsigulente de la espuma al grosor reque-
rido.
25 La reaccidn de la mezcla de espuma puede ser con——
trolado en su temperatura de modo que no comience hasta que
la mezcla heya pasado a través dé la boquilla de los rodillos
superiores e inferiores, ordinariasmente antes y después que
haya tenido lugar la plena reaccidn gadeosa, y pueda dispo-

30
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lerar el procedimiento de cura, si se requiere, de modp ‘que

el procedimiento de espumacién. La aceleracidn y deceleracidn

‘de sus respectivos reciplentes y condicionardn las peliculas

-nerse wna serie de rodillos confinadores para conbrolar la
cantidad de espumado y la continue uniformidad del requerido
grosor espumado del laminado. Le hoje de espuma o tablero lz
minado, que se han formado, entonces puede hacerse pasar a
través de adecuzdos hornos curadores (no mostrados) pars ace
el laminado resulte sustancislmente curado, no sea pqé%joso
y sea autosoportador. ' - 3;
Puesto que la mezcle reacclona y fragua en estado
expansionado segin se soporta y hace avanzar ale jéndose -del
punto de depdsito ywaciado sobre la superficie de vabiédo, -
que se estd moviendo a una velocidad predeterminada SOhie una
distancia especificada, el elemento tiempo Se convierte_en -
wn factor importante, particularmente cusndo se requiere cam
biar la densidad del laminado de espuma, para efectuar'reac—
cidn quimica en la mezcla al propio tlempo y situar a lo lar
go de la distancia de recorrido de la superficie de vaciado.

y para mantener esta reaccidn hasta que se haya completado -

del periodo de tiempo para efectuar la reaccidén quimica en la
mezcle puede regularse y controlarse eén un grado mayor o me-
nor por calentamiento de los rodillos de rotacién contraria

soportadores de peliocula o recogedores, que caientarén las -|

peliculas de cargas quimicas fluidas que se hayan recogido -

de carga quimica para mds répide aceleracidn de su reaccidn,
cucndo se fuercen entre si y efectien su automezclado cuando

la mezcla espumable cae sobre la superficie de vaciado.
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De este manera se observard que, al hacer una es-—-
tructura de "sandwich" de espuma pldstica, bien sea del tipo
flexible o'rigido, o} él hacer espuma para otras estructuras,
el mezclado de las cargas quimicas fluidas se produce efecti

vamente en zona abierta o lo que puede degignarse com:w.m e

drea no confinada o no restringida, y la mezcla de mezclado

1+ A

y/o subsiguientemente se aplica adosandose o colocandose en—

4

tre capas de material de ldmina, moldes u otras superficmes

de vaciado, segin se requiera.
El aparato para poner en préctica el procedlmiento

gegln se ilustra en la figura 1, consiste en un bastz&or reg

" Itangular teniendo extremos ablertos y provisto de mlembros -

de base longitudinales y paralelos segin se indica por los -
ndmeros 15 y 16 y de los que == extienden ascendentemente las
paredes laterales o paneles l%, 18 y las paredes laterales -
méviles 19 y 20. Las porciones inferiores de las paredes la-
terales fijas I% y 18 estén atornilladas o aseguradas de otra
manera a los miembros de hase 15 y 16 en 21 ¥ 22, mientras -
que las porciones inferiores de las paredes laterales 18 y -
20 estdn montadas pivotalmente o de modo basculable sobre el
drbol transversal 23, que estd asegurado fijamente a los miem
bros de base 15 y 16.

Sobre mesas 24, que pueden ser una o varias, de --
forme rectangular, estdn dispuestas en alineacidn longitudi-
nal entre si y estdn previstas para soportar las superficies
horizontales de la superficie vaciadora en movimiento, tales
como certulina, que se alimentan desde rollos 25 y 26, arti-

culados rotativamente gobre los soportes 27 y 28, estando si
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~tuadas las mesas 24 entre los miembros de base y sus adjun-~
tas paredes laterales del aparato.

Los dos rodillos 29 y 30 de rotacidn contraria ha=-
cia fuera soportadores de pelfcula, estén en contacto intimo
longitudinal entre si y estédn séportados giratoriemente so--
bre las porciones superiores de las paredes lateralesjééi bas
tidor del aparato y estdn situados ﬁor encima del niqei.de -
las mesas rectangulares y se exmiendentransversalmahﬁei?ila.
direccidn longitudinal de viaje de la superficie vaciadors -
que estd soportada sobre las masas longitudinales. Ei!?;aillo
29 de rotacidn contraria, soportador de pelicula, esﬁé!éitug
do rotativamente entre las paredes laterales fijas léayTIS,
mientras que el rodillo 30 de rotacidn contraria, soportador
de pelicula, estd articulado rotativamente en las paredes la
terales méviles 19 y 20, ¥ estos rodillos soportadores de pe
1fcula 29 y 30, estdn situados de tal modo que la pasada apre
tada invertida convergente longitudinal entre los dos rodi--
1los estard situado intermediariamente de los bordes 31 ver-
ticales internos adyacentes de las paredes fijas y méviles.

Los extremos adyacenies de los rodillos de rotécién
contraria hacia fuera, soportédores de pelicula, estdd conec
tados a engranajes interengranados 32 y 33 que, a su vez, eg
tdn impulsados por un mecenismo 34 de cadena b engranéje, ac
cionados por un motor 35 & por otra fuente adecuada de fuer—
28 |

Las cargas quimicas fluidas pueden slmacenarse en
tanques de reserva 36, situados adecuadamente y bombeados -

autométicamente o alimentados de otro modo dentro de sus res
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pectivos reciplentes 3% y 38, y, como se muestra en la fig.
1, los recipientés pueden tener la forma de estructuras seme
jantes a.tolvas. Cada uno de los recipientes de forma semejan
te a tolva, estd fqrmado de una pared frontal vertical 39, de
paredes laterales 40 y de una pared posterior angulari@l} con
rergiendo la pared posterior hacia la pared frontal coﬁ.el -
rin de formar con la misme una abertura 42 de descarga infe—
rior, que puede extenderse desde una pared lateral hasta la
otra pared-lateral ¥y queda una longitud predetermlnada.‘Los

extremos inferiores de las paredes frontales y posteriores -

Extremos inferiores de las paredes terminales pueden terminar
on bordes 44 en forma arqueede, que seguirdn la curvétura de
los rodillos 29 y 30 de rotacidn contraria soportadoras de -
pelicula y mezcladores.

Los recipientes en forme semeja te 2 tolva estdn si ;
uedos encima de las porciones circunferenciales auperiores
de los rodillos contiguos de rotacidn contraria hacia fuera,
soportadores de pelicula y son ajustables en relacidn a ellos
respecto & la medicidn o calibrado de las carges quimicas so
bre los rodillos soportadores de pelicula. De esta manera —-
las cargas quimicas serdn eplicadas o recogidas por los.rodi
11los de rotacidn contraria soportadores de pelicula, de modo
miforme a través de sus longitudes en una linea contipgua y
gin interrumpir, de modo que, cuando las cargas quimicas flui
das son trensportadas a la cara inferior de .la pasada apreta
da comvergente invertida de loy rodillos de rptacién contraria

hacia fuera soportadores de pelicula y se evita que entren -
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entre ellos. Las cargas quimicas'serén forzadas unas contra

otras y se mezclardn entre si, cembiardn de direccidn y cae-
rdn en un curso descendente, de una maners wniforme a través
de la longitud de los rodillos soportadores sobre la superfi

cie de la cartulina en movimiento sobre otra SuperficieJﬁe -

raciado en una mezcla de espume reasccionante. “

P rr

En este procedimiento para usar rodillos, dg‘rgta_

cién contraria, soportadores de pelicula, la emplitud d¢ apli

1 v

cacidn estd sdlo limitado por la longitud de los rodillos. -

P

Bntonces, simplemente se trata de usar rodillos mds largos, -

para més amplia superficie de contacto. Cuando se requere ce
rrar el aparato por una uw otra razdn con el fin de detener el
flujo de mezcla espumade éobre la superficie vaciadora 5, el
espacio entre las superficies de rodillo y los extremos de -
descarga de los recipientes en forma de ‘tolva puede cerrarse
simplemente llevando los extremos inferiores de los recipien
tes en choque de contacto intimo con la superficie de rodi--
110 soportador de pelicula, y las éargas quimicas fluidas --
queden impedidas de abandonar las aberturas de descarga de -
los recipientes, aun cuando los rodillos de rotacidn contra-
ria, soportadores de pelicula pueden estar todavia girando.
Cuzndo los rodillos de robacidn contraria hacia fue
ra, soportadores de pelicula y meicladores y ios recipientes
o, modo de tolva, tienen que ser de una longitud, que se ex—-r
tiende a través de una anchura expansive de una superficie -
de vaciado, que estd pasando por debajo en una direccidn li-
neal, debe ser necesario afectuaf un control de la densidad

y wniformidad de las peliculas de carges quimicas fluidas se

Vat
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|irregular entre si de las cargas quimicas fluidas, e “fnterrun

SR e e S B R s s e

-gin se ven aplicando o recogiendo por los rodiilos de rota-
cién contraria, soportedores de pelicula, ye que la longitud
de teles rodillos puede crear una deflexidn y una distorsidn
jrregular de los rodillos en una direccidn longitudinel y/o
transversal durante su rotacidén y causar por ello quq’;as -
cargas quimices, en las formas de pelicula, que se es%gﬁ tran|
portando por los rodillos de rotacidn contraria se dispersen
irregularmente a lo largo de las superficies de rodillos,par
ticularmente hacia sus porciones intermedias ¥y desarrolilen -
zonas de manchas acumuladas, que pueden efectuar una:ieébla
pir la densidad y uiformidad de los materiales en mezcla, -
cusndo caen & modo de cortina sobre las superficies de vacig
dé de la certulina en movimiento o de otros materiales.

Un medio aceptable para vencer tales efectos censu
rables, que pueden crearse & través de la posible deflexidn
y distorsién de los rodillos de rotacidén contraria hacia fug
ra, soportadores de pelicula y mezcladores es dividir la lon
gitud de las aberturas de descarga de los recipientes a modo
de tolva, en une pluralidad de aberturas individuales, sepe-
rades entre s{ por particiones transversales 46 de una altura
y anchura predeterminadas, que pueden asegurarse en les pare
des frontales y posteriores de los recipientes y pueden exten
derse hacie arribe desde los bordes inferiores, de las pare-
des frontales y posteriores y con los que egtdn alineados en
wniformidad formando por ello blogues egpgcladores entre ca-
de una de las miltiples eberturas de descarga, asi formadas.

Por consigulente, las carges quimicas fluidas, contenidas en

Feicon ok B R & 8 TR R
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lde contorno de los rodillos de rotacidn contraria, sopoﬁ%a@g

'en geco" de las superficies de contorno de los rodilios de -

los recipientes, abandonarin los mismos a través de unz plura
1idad de aberturas de descarga, alineadas independientemente
segin se aplican o recogen por los rodillos de contacto Inti
mo, de rotacidn contraria y se colocan en los mismos en la -
forma de peliculas de cintas paraielas 4% en una enchurs. de

acuerdo con le longitud de sus respectivas aberturas E; ées—
carga desde donde son emitidas. Eétas pelfeculas o ciniéé so-
bre los rodillos soportadores de pelicula estén espadié&és -

P wn
entre sf por porciones de "marcha en seco® de las superficies

res de pelicula, gque pasan por debajo de las paredes ‘el fon
do de los blogques espaciadores,-que formen las partieioﬁes -
transversales.

Con el fin de evitar que las porclones de "marcha

rotaciéﬁ contraria hacia fuera, soportadores de pelicula, se
manchen por las peliculas o cintas édyacentes, gue son ‘trang
portadas por los rodillos de rotacidn contraria, un conducto
de aire 48 se oxtiende en wna relacidn paralela en la longi-
tud de los rodillos soportadores de pelicula de rotacidn con
traris hacia fuera y soporta y alimenta con aire una plura-
1idad de toberas de aire 49 que estén dirigidas hacia las pox
ciones de "marcha en seco" de los rodillos transportadores -
de pelfcula, y de esta menera mantienen y controlan las pelf
eulas o cintas sobre los rodillos soportadores de pelicula -
de rotacidn contraria, hacia fuera. '

Con el fin de reducir él minimo cualquier deflexidn

¥ distoreidn irregular de los rodillos de rotacidén contraria,

N
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1 |soportedores de pelfcula, se aplican medios de ajuste de com

presidn contre los dos rodillos de rotacidn contraris en si-
tuaciones ﬁredeterminadas, a lo largo de sus longitudes, con
ol fin de distribuir la presidén a lo largo de los mismos y -
} |mantenerlos en constante relacidn de junta convergente imver
tida entre sf en wna direccidn longitudinal y redueiendo por
ello materialmente la posibilidad de cualquier deflexion o -
distorsidn de los rodillos de rotacidn contraria, par*iuular ’
mente mientras estén en rotacidn. .

10 Pueden utilizarse varios medios de ajuste de tre——
gidn para realizar este objeto, tal como se ilustra en jas - |
' figuras 6 y 7, en que el medio de ajuste de presion consiste
en una pluralidad de unidades 50 de ajuste de compresidn,que
estén situadas en alineaclon con las porciones de "marcha en
15 [seco" de las superf101es de contorno de los rodillos de rota
cién contraria, soportadores de pelicula y estdn atornilla—-
dos y asegurados de otro modo a log miembros transversales -
51, que estdn ssegurados a las paredes laterales del aparato
|y se extienden en proximidad paralela cercena & los rodillos
20 |de rotacién contraria, soportadores de pelicula.

Cade uns de les unidades 50 de ajuste de compresidn
consiste en un soporte 52, dispuesto verticalmente, teniendo
su extremo inferior asegurado al miembro trangversal y pro—
visto de 1ldbulos integrales 53, a los que estd unida articu-
25 | ladamente la grapae 54. Un par de rodillos de presién 55 egtd
montedo rotativamente sobre le grapa 54 § eptd adaptado pare
ser mantenido en contacto de presidn constante contra la su-

perficie de un rodillo de rotacidn conbtrarias soportador de -

80
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laue, & su ves, estdn roscedos rotativemente sobre los- rboles

transversal 63, que estd conectado a las paredes transversa-

| en forma de pelicula, antes o al tiempo de la detencidn se -

pellcula, por medio del muelle 56 de compresidn y el aauste

57 de tornillo ajustador. Los engranajes 32 y 33 1nterengra—
pados, asegurados y soportados por los rodillos 29 y 30 de -
rot@cién contraria, soportadores de pelicula puedendesengra—v
narse entre si, de modo que separen los rodillos de ?otgcién
contraria del contacto intimo mutuo, y esto se consigu?fte——
niendo barras conectadores 58 y 59 ajustables dispues%g con

rosca a la izquierda y = la derecha de sus extremos 6§ﬁéstos

¥ que engranan con los zdcalos internamente roscados 60 y 61

transversales 65 y 63, que estén articulados o asegu@égps gl
rotoriamente de otro modo, 2 las paredes laterales fijas 17
y 18 y a las paredes laterales méviles 19 y 20, respectiva-.

mente. Una palanca accionadora 64 estd asegurada al drbol -

les méviles de las paredes laterales fijas por medio del dr-
bol transversal 63 y de las barras conectadorBs ajugtables -
58 y 59, y como el rodillo 30 de rotacidn contraria soporta-
dor de pelicula y su engranaje 33 adjunto estd artioulado gi
ratoriamente a las paredes laterales méviles, se separa autg
ndticamente del rodillo 29 de rotacidn contraria, soportador
de pelicula y de su engranaje adjuntb 32, que estd articuladg
giratoriamente en las paredes laterales fijas l% y 18.
Cuando sea deseable detener el funcionamiento del

aparato por una u otra razdn, es importante que las cargas -

quimicas, soportadas por los rodillos de rotacidén contraria,

retengan para evitar la reaccidn de las carges quimicas flui




10

16

20

25

80

1 R R K e iy

AR mewn >a
* n

375222 ¢

-das en mezcla, en la recogida hermética convergente inverti

da entrerlos dos rodillos de rotacidn contraria hacia fuem,

Asoport&dores de pelicula, pues de otro modo existe la posibl

1lidad de que les productos quimicos en mezcla y adyécentes a

1a recogida hermética entre los dos rodillos contra-rotativos

hacia fuera soportadores de pelicula, se conviertan en.una mg'

R

sa aglutinada o viscosa, que se adhiera a los dos rodiilos -

soportadores de pelfcula y podria efectivamente retardar o -

evitar le rotacidn hacia fuera de los rodillos transpotado-

L

res de pelicula.

Un procedimiento y medio aceptado para evi%é;;el -
atascemiento o la congelacidn de las cargas quimicas-fluidas
en mezcla es afizdir un disolvente a las cargas quimices-flui

das que se estdn soportando por los rodillos de rotgeldn con

traria hacia fuera portadores de pelicula en la forma de pe-

1iculas, antes o al tiempo de detener el funcionamiento del
aparato, 1o que pudiera tener el efecto de retener cualquier
tendencia de reaccidn de las cargas quimicas fluidas. Los di
solventes pueden ser insertos en los recipientes tubulares -
65, que estdn situados en cercana proximidad a los rodillos
soportadores de pelicula y se extienden a lo largo de los -
mismos en formacidn paralela con ellos y estdn articulados -
giratoriamente en las paredes laterales del aparato 0 en otrg
medios soportadores adecuados.

Cada wno de log recipientes tubulares 65 tlene por
1o menos uns fila de aberturas 66 formadas a través del reci
plente en su pared y que se extlenden en una direccidn longi

tudinal a lo largo del mismo y a través de los cuales los di

BB Lo 0.5 b W R RIS wdh  E e ek L AR e bt R
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recipientes tubulares son girados a posiciones inactivas y -

~golventes, en el recipiente, son expulsados a presidn tal -
gue, en la forma de un rodillo, calgan sobre les superficies
del rodillo, que soportan las peliculas: de carga quimica flui
da. Los recipientes tubulares pueden hacexse girar de cual?-
quier manera adecuada para llevar las aberiuras de lqs¢mjsmos
a posiciones activas o inactivas en posicidn a los roﬁiiios
de rotacidn contraria hacia fuera, soportadores de pgii%ulah
Una manera aceptable de ajustar rotativamente las poéi%iénes
de los recipientes tubulares, puede conseguirse por cilindros
de aire, accionados adecuadamente por compresores 6%,Jqde es
orsales

t4n articwlados giratoriamente en los drtoles transve
62 y 63, teniendo sus extremos de plstdn asegurados & los re
cipientes tubulares.

P

Mientras se estd haciendo funcionar el aparato,los

las aberturas de los mismos entonces se dirigen en dirececio-
nes hacia arriba y alejdndose de la direccidn de los rodillos
soportadores de pelicula. Cuando el aparato deba detenerse,

los recipientes en forma de tolva, son llevados a conbtacto -
{ntimo con las superficies de rodillo soportadores de pelicu
la, y cortando por ello el suministro de cargas quimicas_so-
bre los rodillos soportadores de pelicula. Estando los rodi-
1los soportadores de pelicula en rotacidn éontraria todavia

en funcionamiento, los recipientes tubulares son llevados en
t&nces a posiciones activas, con el fin-de llevar las abertu
ras de los recipientes en alineacidn con los rodillos sopor-
tadores de pelicula y los disolventes contenidos en el reci-

piente, son entonces expulsados a través de las aberturas del
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recipiente sobre los rodillos soportsdores de pelicula y que
efectivamente retienen las pelfculas o cargas quimicas, que

permanecen’ sobre las superficies o estén adheridas sobre las
mismas de los rodillos soportadores de pelicula. El aparato

entonces puede ser detenido y los reciplentes tubulares son

a 8aa

retornados a su posicidn inactiva. El aparafo entonce%‘bﬁede
volver a comenzar Su funeionamiento, los recipientes éimodo
de tolve gson separados de su contacto {ntimo con los,Eﬁdillos
gsoportadores de pelicula y permiten que las cargas quiﬁicas

sean aplicadas o recogidas pof los rodillos transportadcres

de pelicula. oo

Taa™

Podrd observarse que, con el fin de retener, ls pe-

1{eula de las cargas quimicas adheridas a los rodillos ébpqg

LI TR

tadores de pelicula, no es necesario detensr el funcionamien

to0 de los rodillos de rotacidn contraria soportadores de pe-

1icula, y los rodillos de rotacidn conmtraria soportadores de
pelicula; pueden limpiarse de tiempo en tiempo durante les -
operaciones de funcionam@ento del aparato. Cuapdo gse estima

pertinente limpiar los fodillos soportadores de pelfcula, los
recipientes son llevados a contacto de choque con las super-
ficies de rodillos soportadores de pelicule, con el fin de -
detener el flujo de las cargas gquimicas, para que no se apli
quen o recojan por los rodillos soportadores de pelicula. Los
reciplentes tuﬁulares son llevados entonces a posiclones ac-
tivas y las soluciones disolventes son rociadas o aplicades

de otra manera a las superficies de rodillos soportadores de

pelicula, con el fin de destruir cualesquiera fendencias reag

tivas de las cargas quinicas, que pudieran permanecer o estay
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adheridas a las superficies de los rodillos soportadores de

pelfcula. Cuando las superficies de los rodillos soportadores
de pelicula estén limpias, se corfa el roclado del disolven-—
te en solucidén sobre los rodillos soportadores de pelicula,

los recipientes tubulares son llevados a las posiclongs -inac
tivas y los recipientes se liberan de su contacto de éﬁ;que -
con las superficles de los rodillos contra-rotativos hacia -
fuera, soportadores de pelicula, con el fin de permitlr ol -

(9

flujo de las cargas continuas, para que oontinue sobre‘las -

2

superficles de los rodillos conira-rotativos hacia fuer% S0~
portadores de pelicula. Todo esto se consigue sin deféﬁyr 1la
rotacidn de los rodillos de rotacidn contraria, sopoftadbres
de pelicula, en cualquier Hiempo sin interrumpir la produccid
del material espumante, puesto que la operacién de limpieza
88 efectuada muy rdpidamente y la porcidn reunida de las car
ges quimicas se permite que caiga sobre la superficie de va-
ciado donde serd absorbida por el material espumanie sobre lal
superficie de vaciado. '

7 Las superficies 69 planas superiores de las paredes
laterales tienen sus porciones exteriores terminales unidas'
en transicién con los 1ldbulos %0 que son integrales con las
paredes laterales y a las que estén articuladas giratoriaﬁeg
te los extremos exteriores %l de los brazos 72 de palancé de
forma rectangular. Los brazos de palanca 72 estén.provistosi
de espaldones 73 escalonados, qﬁe estén'adyacentes a'éus 0 X~
tremos interiores 74 con el fln de apegurar las paredes late
rgles 40 de los recipientes 37 2 log mismos por miembros su=-

Jjetadores 75 u otros medios aseguradores adecuados. Aberturas

LIRSy

Y Y
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la los rodillos de rotacidén contraria, soportadores de pellcu

roscadas internas verticales tambidn estdn formadas a través
de ios brazos deplanca 72 para la introduccidén a través de
los mismos de tornillos ajustadores 76 ajustables, y los toz
nillos 7& de ajuste de compresidn y que son usados como me-
dios equilibradores, para regular las distancias predetermi-
ne.das entre los extremos de descarga de los recipient%%;yl}aév.
superficies circunferenciales de los rodillos de rotagién con
$raria, soportadores de pelicula. : f:

Tos mediocs accionadores para subir y bajer l¢s re-

cipientes 38 para contacto de chogue ¥ desengranaje zespecto

la, puede realizarse por medios neumdticos o mecanicos, tales
como accionadores neumdticos 78, que estdn asegurados.adya--
centes a los bordes superiores de las paredes laterales del
aparato, y acclonan los pistones salientes 79, que estén adap
tados pare entrar en contacto con las caras inferiores de los
bloques elevadores 80, que son integrales,'y se proyectan he-
cia fuera desde los miembros sujetadores 81, que estdn asegu
rados & los brazos de palanca T2 y preferenfemente con las -
porciones de falddén %3 de los mismos.

Tn el caso de cualquier fluido, que fluye desde los
recipientes y/o desde los rodillos de marcha contraria, sopor
tadores de peiicula, pueden disponerse cazoletas de goteo 82
para recibir el mismo y que estdn soportadas adecuademente -
por las paredes laterales del aparato y colocadas debajo de
los rodillos de rotacidn contraria, soportadores de pelicula.

Despuds de haberse proyectado hacia abajo la mixtu

re de espuma en reaccidn sobre la superficie de la cartulina

R VI A SRIRY SRR CY N AV T P - - .
: o C o R i'%ﬁ*"ﬁ-‘*i*&r%)}-&%’l;‘r&gw j
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25 en el punto de recogida hermética del rodillo de rotacidn
contraria hacia fuers soportador de pelicula,729 y 30, la --
carfulina, con el material espumante sobre la misma, es movi
da longitudinalmente a una distancis predeterminads,.donde -
se le une una capa superior de cartulina 26 ¢ de otrqugﬁeria
pera la formacidn de un laminado o contrachapedo. En ég;a pun|
to la reunidn de las cartulinas inferior y superior qp§~el -
laminado de pelicula todavia en su estado de crema, égf¥éce
pasar el laminado o contrachapado a través de la bOQuii%a de
la parte superior de los rodillos y de su fondo 83 yjé}faue
se impulsan por un mecanismo 85 de cadena y pifidn, aééiénado
por une unidad motriz 86, y la espuma despuds de ello se Je-
Ja expansionarse al grosor requerido, y una serie de rodillos
8% confinadores ¥y unidades calentadorass 88 puede disponerse
pars controlar el importe de lo espumacidn y la uniformidad
continuada del grosor de espuma requerido del laminédo ¥y pa-
ra curar el mismo.

De la descripecidn precedente se observard gue los
medios para realizar el método de elaboracidn un compuesto -
fluido para material de espuma tiene ‘la forma de un aparato
mezclador pare mezclar dos diferentes fluidos en relacidn in
timamente mezclada. El aparato, resumidamente, consiste en -
wna primers superficie alargade 29 para recibir en funciona-
miento una primera porcidn del fluido depositado en una pri-
mera etapa o recipiente 37 en relacién adherida e la superfi
cie 29. ﬁha segunda superficie 30 exilmente alargada, estd -
plineade transversglmente con la primera superficie 29 para

recibir en funcionamiento la segunda porcidn del fluido depo

A

e.‘
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lgulo inclinado desde la misma, por lo que, en funcioramiento,

‘|primen hacia abajo sobre la superficie 45 de vaciado,:para -

-gitado en relacidn adheride sobre la misme en una segﬁnda et

T

pa o recipiente medios 38 y que estdn espaciados de la-primg
ra etaps o medio de recipiente 37. Estdn dispuestos medios -
impulsores pera hacer girar la primera y segunda superficles

29 y 30 en relacién de cierre de recogide mutua invertida --

N
[

convergente entre si.
Une superficie de vaclado 45 estd 51tuada debajo -
de la recoglda cerrada, y estdn previstos medios parz mnver

la superficie de vaciado 45 para pasar de la pasada en.un én

se mezclan el primero y segundo fluides en la pasada y se ex

dos mezclados sobre la superficie de vaciado en movimiento.
En la modificacidn del procedimiento y del aparato,
que se ilustra en le figura 8, los reciplentes 89 y 90 tie—
nen la forma de cazoletas de poca profundidad, que estdn si-
tuadas debajo de los rodillos 91 y 92 de contactho {ntimo de
rotacidn contraria, soportadores de pelicula, y las cargas -
quimicas aisladas son alimentadas dentro de sus respectivos
reciplentes desde los depdsitos 93 y 94. En este procedimien
40 los rodillos de rotacidn contraria, soportadores de peli-
cula, se sumergen dentro de sus respectivos récipientes y re
cogen las pelfculas de cargas quimicas desde los mismos y --
las fuerzan a contacto intimo entre si para efectuar la ac-—-
oidn mezcladora de una manera similar a la ya descrita en el

procedimiento, que se ilustra en la fig. 1.
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- cepeidn de que los rodillos 100 y 101 de contacto intimo, de

En la modificacidn del proéedimiento y del aparato

que se ilustra en la figura 9, los rodillos 95 y 96 de rotacild

contraria, soportadores de pelfcula, no estdn en contacto in
timo entre si, perc en proximidad cercana mutua, con el fin
de forzar las cargas quimicas, que se recogen por loerodi—
1llos de rotacidn contraria en la forma de pelicula, dé§dé -

< ee

los recipientes de poco fondo 97 y 98, en y & través del es-

pacio medido, predeterminado entre los rodillos sopoﬁtédbresrﬂ e

de pelfcula, con el fin de entremezclar las cargas quinicas,
y que después se deja éaer de una manera semejante a wna cor
tina sovre la superficie de vaciado 99. ;”

En la modificacidn del procedimiento y del eparato
que ge ilustra en la figura 10, el procedimiento y los medios

son elgo similares a los descritos en la figura l,rcon la ex

rotacidn contraria, soportadores de pelicula, estdn provig-—-
tos cada uno de miltiples recipientes de forma semejante a -
tolvas 102, 103 y 104 y 105 conteniendo todos ellos cargas -
qﬁimicas aisladas, y esto es con el fin de mezclar simultd—-—

neamente las varias cargas quimicas entre si para la fabrige

cidn de tipos particulares de estructuras laminadas, impididn .

dose gque la intermezcla de cargas quimicas penetre entre los

rodillos soportadores de pelicula y se expulse en una direco]

descendente sobre la superficie de vaciado 106.

Aungue ciertas ejecuciones hen sido dadas a titulo
de ilustracidn, es obvio que varias modificaciones de laé -
estructuras y/o del procedimiento pueden efectuarse sin apar

tarse de la idea del invento, segln se define en las adjuntag

on
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reivindicaciones. Por e jemplo, se pueden sustitulr elementos

y fases equivalentes a los descritos, pudiéndose invertir ——
partes, y diversas caracteristicas pueden usarse independien
temente del uso de otras caracteristicas, todo ello sin apar

tarse de la idea del ilnvento. . e

-0 =0 =0 = e

Ia presente patente de invencidn comprende las si-
guientes reivindicaciones :

1.~ Aparato mezclador para mezeclar dos fluldos di-
 ferentes en relacidn Intimamente mezclada, caracterizado por
comprender ﬁn primer rodillo axilmente alargado, tenlendo ung
superficie pafa recibir en funcionamiento un primer fluido d4
positado en un primer medio reclpiente en relacidén adherente
a la superficie, un segundo rodillo axilmente alargado, te--
niendo una superficie transversaluente alineada con relacidn
de gpriete de iecogida con dicha superficie primera para re-
cibir en funcionamiento un segundo fluido depositado én rela
cldén adherente sobre la misme y un segundo medio de reclpien
te espaclado aperte del primer medio recipiente, medios im--
pulsores haciendo girar dichas primera y segunia superficies
en relacidn de apriete de recogida convergente invertida mu-
7%ua, una superficie vaciadora, situada debajo de dicha reco-

glda y medios para mover dicha superficie vaciadora, pasada

[ VR SR R S X T [ ‘# [ SRR I SR I TR DRSNS WS BN
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dicha recogida, a un dngulo inclinado respecto a la misma, -
por lo que en funcionaﬁiento dichos primero y segundo fluidos
gon mezclados en la recogida y exprimidgs hacia abajo sobre
dicha superficie vaciadora, para pfocurar revestimiento sus~
tancialmente continuo de dichos fluidos mezclados sobre:dichy
superficie vaciadora mdvil. :Z;'

2.~ Aparato segun la reivindicacidén 1, caracteriza
do por incluir un primer medio reciplente para conteﬁef"ai--
cho primer fluido para deposicidn sobre dicha primeraJéhper-
ficie, y un segundo medio recipiente para contener dicho se-
gundo fluido para deposicidn sobre dicha segunda superficie.

3.~ Aparato segfn le reivindicacién 1, caracteriza
do porgue dicha primera superficie comprende la superficie =
poriférica de un primer rollo axilmente alargado y dicha se-
‘gunda superficie comprende la superficie periférica de un se
gundo rodillo axilmente alargado, montado para rotacidén en -
relacidn de apriete de recogida uno con otro.

4.- Aparato segin la reivindicacidn 2, caracteriza
do porque dicho recipiente estd situado encima de dicha pri-
mera o segunda superficie, fteniendo una aberiturse alargada -
desde la misma, estando espaciada dicha superficie en rela—-
c¢idn medidora de fluido con dicha abertura, para controlar -
el régimen de deposicidn de dicho fluido sobre dicha superfi
cie.,

5.- Aparato segin la reivindicacidn 3, caracteriza
do por incluir primeros y segundos medios recipieptes, ‘tenien
| do salidas respectivas de los mismos, dispuestas en relacidn
mubuamente medidora con las superficies de sus respectivos -

primeros y segundos rodillos, para controlar la deposicidn -
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‘|del otro de dichos recipientes.

de dichos fluidos sobre las mismas.

6.~ Aparato segin la reivindicacidn 4, caracteriza
do por uno.de dichos medios recipientes para contener un fluj
do formado del grupo hidroxi, y el otro de dichos medios re-
cipientes para contener un fluido formado del grupo iﬁdpiang
t0. S ;;1. *

%;- Aparato segin la reivindicacidn 5, cargeﬁefizg
do por uno de dichos rodillos axilmenfe alargados pafq:féci-

bir un fluido formado del grupo hidroxi, de uno de dichos me

L2}

dios recipientes, y el otro de dichos rodillos, axil@éﬁté ala
gados, para recibir un flwido formado del grupo isociarsto -
8.~ Aparato segin las reivindicaciones precedentes,
para mezclar dos fluldos diferentes formados de materisles -
reactivos en relacidn Intimamente mezclada, para obtener espu
ma de poliuretano, caracterizado por comprender un bagtidor
rectangular, formado de bases paralelas longitudinales, pare
des verticales, que se extlenden hacia arriba desde dichas -
bases paralelas longitudinales y aseguradas & lag mismas, —
brazos de palanca apoyados giratoriamente en dichas paredes
verticales, primeros y segundos rodillos portadores de peli-
cula, de rotacidn contraria hacia fuera, axilmente alargadosiy
alineados transversalmente entre sl y apoyados giratoriamente
en dichas paredes verticales, medios impulsores, que hacen -
glrar dichos primeros y segundos rodillos portadores de peli
?Zla de rotacidn contraria hacia fuera, en relacidén mutua de
apriete de recoglda comvergente imvertida, primeros y segun~

dos medios reciplentes, formados de parédes frontales, poste

AP AR S A A R R . L T 10 I RS A9 IR S JOAC N P

v
b e

Fra ey w¢ Sy



10

16

20

26

v ve ey ow
> v El

375222

- 31 -

-riores y aseguradas a dichos brazos de palanca, una plurall
dad de tabiques transversales de alturas y anchuras predeter
minadés, aseguradas g dichas paredes frontales y posteriores
de cada uno de dichos medios recbiehxés y exteniiéndose ha—-

cia arriba desde los bordes 1nferiores de dichas paredes fron

‘[tales y posteriores y formando bloques espaciadores para com

pletar una pluralidad de aberturas de descarga en alinea01on
entre si, para contener, dichos primeros medios recipienhes,

w primer fluido para deposicidn en relacidn adherente sobre

ldicho primer rodillo portador de pelicula, axilmente alaiga-

do, en la formma de cinbas espaciadas de pelicula sobrejéi ——
mismo, para contener dicho segundo medio recipiente uh:ségqg
do fluido en relacidn adherente de fluido sobre dicho, segun-
do rodillo portador de pelicula alargado en la forms de cin-
tas espaciadas de pel{cularsobre el mismo, un conducto de ==
aire, soportado adecuadamente y teniendo una pluralidad de =
‘toberas de aire para rociar con aire a presidn los espacios

gituados entre las cintas de peliculas sobre dichos primeros
y segundos rodillos portadores de pelicula axilmente alarge-
dos, por lo que las cinfas de peliculas mantienen sus distan
cias entre sl a través de la aplicacidn de los. antes mencio-
nados rociados de aire, expulsados de las toberas de aire, =
una superficie vaciadora situadae debajo de dicha recogida, y'
medios para mover dicha superficie vaciadora pasand¢ de di--
cha recogida a un gngulo inclinado respecto a la misma, por

25 gue en func1onamlento, dichos primero y segundo fluidos -

son mezclados en el lugar de recogida y expulsados hacia aba

' jo sobre dicha superficie de vaciado pars procurar revesti--
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-niento sustancialmente comtimuo de dichos fluidos mezclados
sobre dicha superficie vacisdora mévil,

Q=" Apjrato mezclador pare mezclar dos fluidos
diferentes en relacién Intimanente mezclada ",

Segdn se describé y reivindica en la presente memo
ria descripiiva y consta de treinta y dos hojas foliadas y
escritas & mdquine por una sola de sus caras, y los planos
que llustran en este memoria que se acompafian,

Madrid, @ 7 de Enero de 19

da.: Franoisco del Pozo
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