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En los disefios de laminadores de la técnica an-

terior era costumbre proveer unas ventonas de laminadoras
de dimensidn mds o menos constante de modo que la longitud
de los porta~cojinetes de los clilindros de refuerzo y de

log cilindros de trebajo han de disefierse de mancra que se

extiendan a través de toda la anchura de las venbanas. Eg-

to, con relacién al cilindro de trabajo, producia wn impor-
tante aumento del coste, puesto due los porta—cojinetes he-
bian de hacerse mas largos que 1o necesario para alojar los
cojinetes (e manera ¢ue puedan estar soportados por el hag-
tidor. Ademds, los disefios de log laminadores anteriores,
con ;elacién al cilindro de trabajo y a los porta-cojinetes
de refuerzo de un laminador cvarto, necesitaban que los por
ta—cojiﬁetes tengan uné configuracidn compiicada. In el
caso de los porta~cojinetes de los cilindros de refuerzo,
en numerosas ocasiones esteban provistos de brazzos largos
para recibir vno o ambos porta-cojinetes ce los cilindros
de ‘trabajo ademds de salientes 0 brazos que se extendian
hacia arriba en el que e¢staba sujeto el mecanismo de ajus-
te de la posicidn del cilindro. Eun el caso de log poria-

cojinetes de los cilindros de trsbajo, estaban iguwalmente .

formaedos en numerosos cesos de manerz que bengan wna relacidn

mitua o que estén interconectados de manera que.uno de los
porta~-cojinetes del cilindro de trabajo estaba provisto de
brazos alargados para recibir el otro. ILos brazos que se
extienden hacia abajo formados en los porta-cojinetes del
cilindro de refuerzo y del cilindro de trabajo necesitaban
gue la parte superior del porta-cojinetq inferior del cilin
dro de refuerzo sean amusscados de manera importante para

proveer un espacio libre para los brazos de los porte-coji-
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netes para acomodar zsstos cuandolse desplazan verticalmen
te como resultade de un cambio del diZmetro del cilindro, -

particularménte de los cilindrog de trabajo,

Los laminadores anteriores incluian iguaslmente

-un disefio muy costoso y complicado para soportar los cilin

dros de trabajo en el laminador con ocasibn de su desarme
y de su sustitucidn, En los leminadores mds modernos 1os
cilindros de trabajo con sus porta-cojinetes han sido adap
tadog para ser sustituidosréomo mw solo blogue. ZIn este
caso, én varias ocasioncs se montaban de manera permanente
unos railes enlre los bastidores que se utilizaban para so-
portar los cilindros de trabajo durante el cambio de cilin- -
dro; Los railes, puesto gque estoeban montados de mencra fi-
ja en el bastidor necesitaban que log porta~-cojinetes fue-
ran desplazados de ménera que estén soportados o no por 1los
railes. Aungue se ha sugerido desplazar los railes verti-
calmente acopldndose y Gesacopléndose con los porta—cojine-
tes de log cilindros de.trabajo, estas sugerencias no han

encontrado aceptacion puesto que esto hubicse aumentado la -~

"complicacibn de wn disefio ya complicado ademds del aumento

del coste resultantic,

Numeroéas objeciones y limitaciones menclonzdes
mas arriba respecto a los laminadores anteriores pueden ver
se exominsndo la Patente de BE. UU. n? 3,208,260 del 28 de
Septiembre de 1.965, gue corrssponde a2 la Hemoria Briténica
n? 946,427 del 15 de Znero de 1.964.

Por-eoﬁsiguiente un objeto del presente invento
consiste en proveer un tipo de construceidn de laminador que
supera cada uno y todos los objetos mencionados nis arriba

de una manera que simplifica mucho el cambio de cilindros y
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reduce el coste inicial del laminzdor,

s particularmente, es objeto del pfeseﬁte:ig
vento el proveer en wna construccién de laminador unos bag
tidores provistos de muescas que permitirdén la ubilizacidn
de porta-cojinetes de cilindros de trabajo de anchura mini-
na.

Otro objeto del preéenhe invento consiste en
proveer la utilizacidn de cojinetes construidos de manera
nuy simple y que no necesitén trabajo de mecanizacidn COm=
plicado.

Otro objeto mds del presente invento consiste

en hacer gue los railes dispusstos para el cambio de los

cilindros de trabajo estén montados a través de unos ele-

mentos de conexidn en los porta-~cojinetes de refuerzo que

se acoplardn o se desacoplarsn con lzs ruedas soportadas
por uno de los cilindros de trabajo por medio de wn elemen-
t0 de conexidén similar accionando los- dispositivos de ajus-

»

te de la posicidn de cilindros usuales para el cilindro de

refuerzo superior, La construccitn de los elementos de co

‘nexidn, con relacidn a sus porta-cojinetes respectivos, es

tal que los cilindros de trabajo pueden desplazarse alejdn--
dose el uno del otro debido a la influenciz de la gravedad
durante el periodo del cambio del eilindro, '
Bgtas caractaristicas y ventajas, asi como otras

se entenderdn mis completamente utilizando la descripeidn
siguiente'de la forma preferida del invento conjuntamente
con los dibujos adjuntos en los cuales:

| Lo figura 1 es wa vista en planta, parcialmente
en corte de un 1aminador que incorpora el presente invento;

La figura 2 es wna vista en corte tomada a lo
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largo de la lineca II-II de la figura 1 que muestra las pie-
zas en la posicidn que ocupan duraﬂte la laminacidn, indi-
cando la porcidn derecha los cilindros de difmetro minimo
mientras que la poreidn izquierda indica la relacidn de

las piezas'cuando se utilizan cilindros de didmetro méximo;
y _ .
' La figura 3 es wnd vista en corte similar a la
figura 2 que muestra log cilindros y otras piezas en la po
sicién de cambio del cilindro. .

Con referencia a la figura 1, se ilustran dos pa
res de bastidores 10 y i1 que %ienen unzs ventanas 12 adap-
tadag para recibir los cilindros de un leminador. Puesto
que los componenteg qué entran en cada bastidor son idénti
cos, se hara referencia solamentc a wo de los bastidores y
sus componentes, Céﬁo se ve mas claramente en las figuras
2 y 3, en el centro de las ventanas 12, los bdstidores es~
tan amuescados haciz el centro del laminador en ambos lados
formando unas porciones 13 y 14, siendo la longitud de estas
porciones sustancialmente igual a la de la altura combina-
da de los porta-cojinetes 15 y 16 del cilindro de trabajo.
Las porciones 13 y 14, estin provistas de la meonera usual,
de recubrimientos 17que se acoplan con los recubrimientos
18 realizados en los porta-cojinctes 15 y 16 del cilindro
de trabajo. Los porta-cojinetes 15 y 16 soportan de manera
giratoria los cilindros de.trabajo 19 y 21, respectivemente,
y el porta-cojinste inferior 16 incluye dos conjuntos de
ajuste de la posicién del cilindro, uno de los cuales estd
fepresentado en 22, pudiendo apreciarse que wn cilindro simi
lar estd montado en el lado derscho del porta—cojinete 16,

el que,aungue no representado en las figuras 2 y 3, esta re
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presentado en la figura 1.

Ias porciones superior e inferior de las ventanas
12 reciben de la manera usual los porta-cojinetes de refuer
20 23 ¥y 24 que soportan de manera giratoria los cilindros
de refuerzo 25 y 26 que hacen del laminador wn laminador
cuarto en el que los cilindros de trabajo estan soportados
por los cilindros de refuerzo por la manera acostumbrada.
Las porciones superior e'inferiof:de las ventanas 12 tienen
unos recubrimientos 27 y 28'que se acoplan con los recubri-
mientos 29 y 31 swjetos a los ﬁortarcojinetes'de refuerzo>
23 y 24, El porta-cojinete inferior 24 estd montado en un
bloqqe de'relleno 25 el cual,'a su vez estd soporibado por
la parte inferior del bastbtidor. Igualmente, de acuerdo con
la practica general, el.porta—cojinete superior del cilin-
dro de refuerzo esta ‘en contacto con un blogue de soporte
33 el cual, a su vez, esta acoplado con la parte inferior
del tornillo de laminador 34 montado de manera giratoria en
la parte superior del bastidor. Ademds, el porta-cojinete
superior de refuerzo 23 estd conectado a 103 brazos 35 del
conjunto de ajuste de la posicidn del cilindro de refuerzo, -
estando los brazos presionados hseia arriba para realizar K
el ajusfe de un conjunto de cilindro y pistdn 36,

Volviendo de nuevo al porta—cojinete's ?erior‘
de refuerzo 23, se nobtari que su extremidad inferior estd
provista de salientes 37 y_38 que estan acoplados separada-
mente con unas barras 39 y 41 que se extienden verticalmen~
te. ILas barras tienen unos salicnbes 42 ¥ 43 que se acoplan
con los salientes 37 y 38 durante la operacién de cambio de
cilindro de los cilindros de trabajo. ILas barrzs 39 y 41

estan provistas de topes 44 y 45 que impiden el desplaza-
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miento de las barras debéjo dz m punto predetenninado,‘en
cuyo punto los topes 44 y 45 se acoplan con las pbroiones
13 y 14 del bastidor. Las barras 39 y 41 sobresalen &
través de las porciones 13 y 14, ¥, en sus extremidades in
feriores estan provistas de unos railes 46 y 47, los cua-
les, segun se Ge en la figuré 1, se extienden a través de
ambos bastidores 10 y 11, y, en el lado de funcionambento
del laminador, se extienden mis alld del bastidor donde
cooperan con un apafato de cambio de cilindro, no represen-
tado, que puede tomar la forma de una mesa giratoria repre-
sentada en las Patentes de EBE. UU. y Gran Bretaiia, mencio-
nadas mas arriba,

Tal y como se nuestra en las figuras 2 y 3, el

porta—cojinete inferior de refuerzo 24 estd amuescado en

la proximidad de los railes 46 y 47 para acomodar la posi-

cidn mas baja de los railes gue sSe representa en la parte
derecha de la figura 2, Isba posicion, como se ha indiecado
mds arriba, es la posiciln que las piezas ocupan cuzndo se

utilizan cilindros del diametro minimo, y, se notara, ha-

.ciendo de nuevo referencia al lado derecho de 1la figura 2,

que la barra 41 esta desacoplada respecto al porta-cojinzte
superior de refuerzo 23 y csta soportada pof el tope 45 ol
cual estd acoplado con lu poreidn 14 del bagtidor 11,

Se notard en las figuras 2 y 3 que los porta-co-
Jinetes 15 y 16 de los cilindros de trabajo estan conectados
el wio cor ol otro por medio de barras secparadas 49 y 51,
estando estas barrds sujetas al porta~cojinete superior del
cilinaro de trabajo 15 y extendicéndose a través del porta-
6bjinate infefior 16 del cilindro Ge trabajo, eunque el por-

ta-cojinete inferior del eilindro de trabajo pueda desplazar
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se con relacifn a las barrvas., En las extremidaedes inferio-
res de los elementos 49 y 51, estdn sujetas unas ruedas 50
que pueden girar. Segin sc nuestra en la figura 3, las ba-
rras 49 v 51, estdn provistas de wnas aberturas 52 y el
porta-cojinete inferior 16 esta provisto de clavijas 53

que sirven de topesg cuando el porta-cojinete inferior del
cilindro de trabajo, pucde caer por gravedad separandose
del porta~cojinete éuperior que iueda todavia mantenido
por las barras 49 y 51, '

Se dard ahora wna breve descripeién de la extrac
cidén de los cilindros de trabajo del laminador, y a este
respgcto les figuras 2 y 3 permiten una fdcil comparacién
de la posicidn de trabajo de los elementos con relacidn a
la posicion de cambio de cilindro que se representa en la
figura 3. Durante el funcionamiento del laminador segin se
representa en la figura 2 las barras 49 y 51 estdn, bien

soporftadas por el porta~cojinete de refuer:o 23, segin se

nmuestra en el lazdo izquicrdo de la figura 2, o por los to-

pes 44 y 45, segim se muestra en el lado derscho de la figu~
ra 2, In cuzlquier caso, los railes 46 y 47 quedan menteni-~
das fuera de acoplamiento con les ruedas 50 goportadas por .
los porie-cojinetes de cilindro de frabajo 19 y 16 de modo
que durante el funcionemiento del laminador estas ruedas-no
se gecoplen nuneca con los rales, EL conjunto de ajuste de

la posicidn de los cilindros 22 obliga & los porta~cojinctes
del cilindro de trabajo a scparerse y el porta-cojinecte su-
peribr 15 de cilindro de trabgjo puede desplazarse debido a
las abertures 52 realizadas en las barras 49 ¥y 51. Zste mo
vimiento esta definido por el espacio libre mdximo entre

cilindros que puede obtenerse por medio del tornillo 34. Du
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rante el funciondmienﬁo, el cilindro de ajuste 36 funciona
para hzacer subir el porta-cojinete ‘de refuerzo 23 contrz el
tornillo,

Cuendo se desea cambiar los cilindros de traba-
Jjo, se hace subir el tornillo 34 y aplicando la presidn al
cilindro 36, se hace subir iguzlmente el cilindro superior
de refuerzo 25 de manera qué ge acople positivamente con
log salientes 42 y 43 y'eleve las barras_39 vy 41, de modo
que los railes 46 y 47 ocupardn una posicidn en la que so-
portardn las ruedas 50 de los porta-cojinetes 15.-y 16 del
cilindro de trabajo, pudiendo Observarse esta relacidn mi-
tua en la figura 3, Cuando las ruedas son desplazadas por
los failes, las barras 48 y 51 suben, lo que produce el
desplazamiento del porta-cojinete superior 15 del cilindro
de trabajo separandose del porta-cojinete inferior 16 del
cilindro de trabajo en wna cantidad determinada por los 1o
pes 53 que se acoplan con el fondo de las sberturas 52 de
las barras 49 y 51, Cusndo esto se produce, segin s¢ mues-
tra en la figura 3, los cilindros de trabajo estén separe-
dos y pueden girar el wmo con relacién al otro, en particu~
lar con relacidn al drbol de acoplamiento para que pueden
alineafse con los acoplemientos cuando los cilindros se co
locan de nuevo en el laminador,

Cuando las piezas ocupan las posiciones ilustra
das en la figura 3, es deci?, egtando los cil?ndros de tro-
bajo soportados por los railes 46 y 47, se sacan del lamina

dor los cilindros de trab:zjo respecto a los cilindros da
refuerzo 25 y 26 por un procedimiento no represensdo, s}
te puede tener la forma de wn inyector, segun se ilustra en

lag Patentes de EZ, UU, y de Gran Bretafia mencionadas mas
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arriba, o de un dispositivo situado en el lado del opera-

rio para sacar los cilindros de trebajo en un solo blogue
fuera del laminador. ILa sustitucion de los cilindros de
trabajo se hace dé una manera bésicamente inversa al pro-
ceso descrito y por este motivo no se describira.

De acuerdo con las normas de los reglamentos de
Patentes, se ha e#plicado el principio de funcionamiento
del invento y se ha ilﬁstrado y'descritq lo que se congi-
dera como representativo de su mejor modo de realizacién.

En resumen: Ia Patente de Invencidén que se so-

licita deberd recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Mejoras,introducidaé en wn laminador que in-
cluye un bastidor, wne ventana en dicho bastidor para re-
cibir un par de conjuntos de cilindros opuestos, que in-
cluye unog porta-cojinetes de soporte montédos en las

extremidades opusstas de log cilindros, cuyas mejoras se

~caracterizan por,

wos medios conectados a los porta-cojinetes
opuestos de un conjunto de cilindro que se extienden en
la direccion de los porta—cojihetes opuestos del otro con
junto de eilindrog,

wog medios separados parz conectar dicho dispo-
gitivo de conexidn a los porte~-cojinetes opusstos de dicho
otro conjuntoe de cilindro de una nanera qﬁe permita el mo
vimiento relativo en wna direccion vertical entre los por
ta-cojinetes de soporte opuestos y para el acoplamiento de
log porta-cojinctes de soporte del otro conjunto de cilin-
dros para limitar dicho movimiento y hacer que los porte-
cojinetes de soporte opuestos se muevan conjuntamente.

2.. Hejoras introducidas en un laminador que
incluye un bastidor, una ventana en dicho bastidor para
recibir un par de conjuntos de cilindros de trabajo y un
par de conjuntos de cilindros de refuerzo, cuyas mejoras
se caracterizan por,

wos porta-cojinetecs de soporte montados en los
extremos’ opuestos de dichos conjuntos de cilindros,

unos nedios goportados por los porta-cojinetes
de éoporﬁe de uno de dichog cilindros de refuerzo de mane
ra que se deéplacen con dichos porta-cojinetes de soporte,

unos madios de soporfe de cilindro de trabajo
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soportados por dichos nedios ae gonexién para soportar'los
conjuntos de cilindro de trabajo durante su extréeci6n~y
su sustitucién en el laminador. .

3., Hejoras introducidas en un laminador segin
la reivindicaciln 2, caracterizadas porque dicho disposi-
tivo de conexidn esta conectzdo a los porta—cojinetes de
soporte opuestos de uno de dichos cilindros de refuerzo,
¥ se extiende en una direccidn orientada hacia los porta-
cojinetes de soporte opuesfos de los otros cilindrog de
refverzo, y porque,

dichos medios de soporte del cilindro de trabajo
estan montados en las porciones alargades de dicho dispo--
sitivo de concxidn. ‘

4, Mejoras introducidas en un laminador que
incluye un par de bastidores separados el uno del otro,
wasg ventanes vertiéales realizadas en dichos bastidores
para recibir unos conjuntos superior ¢ inferior de c¢ilin-
dros de trabajo y wnos conjuntos superior e inferior de
cilindros de refuerzo, cuyas mejoras se caracterizan por,

mos porta-cojinetes de soporte monizdos en las
extremidades opuestas de dichos conjuntos de cilindros,

wnas barras de conexidn para cada po:ta—cojine—

te de soporte superior de refuerzo que tiene uvna de sus‘
extremidades soportadas por dichos porta—cojinétes de so=-
porte de wna manera tal que las barras de soporite puedan
desplazarse cuzndo se produce wn movimiento vertical de ai
chos porta-cojinetes de soporte superiores de refuerzo,

' unog railes montados en la otra extremidad de-:
dichas barras de conexidn,

extendiéndose dichos railes entre dichoz basti-
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dores,

unas barras de conexidn montadas en cada porta~

cojinete superior de soporte de cilindro de trabajo que se

extienden hacia los porta-cojinetes inferiores de sopor-
te del cilindro de trabajo,

mos medios de soporte montados en la extremidad
inferior de dicho. porta-cojinete de soporte de cilindro
de trabajo que unen las barras situadas_encimé de dichos
railes,

uﬁos medios para conectar diches barras de cone-
xidn del porta-cojinete de soporte de cilindro de trabajo
a dichos porta~cojinetes inferiores de una manera que per-
mitan el movimiento relativo entre los porta-cojinetes
opuestos de soporte del cilindro de trabajb, Yy

' wos medios para gque dichas barras de conexion

del cilindro de btrabajo se acoplen con los porta-cojine~
tes inferiores del soporte del cilindro de trabajo para
limitar dicho movimiento y hacer que los porta-cojinetes
opuestos de soporte del eilinéro de trabajo se desplacen
conjuntamente.

5. lMejoras introducidas en un laminador scmun
la reivindicaciin 4, caracterizadas porque cada bastidor
incluye wn par de salientes opucstos que se extienden en
dichas ventanas y que proveen ung superficie de soporte
para los porta-cojinetes de soporte de dicho cilindro de
traba jo,

unasg aberturas verticales en dichos salientes,
esbtando dichas barras de conexidn superiores del
cilindro de refuerzo situadzs en dichas eberturas, y

was superficies de soporte formadas en dichos

t



10

15

20

25

30

porta-cojinetes del eilindro de trabajo acopladas con di—
chas superficies.de soporte de dichos salientes.

6. 'Mejofas introducidas en wn laminador segun
la reivindicacidn 4, caracterizadas porque Gichos porta-
cojinetes inferiores de soporfe del cilindro de trabajo eg
tdn provistos de clavijas sdlientes y dichas barras de co-
nexidn del cilindro de trsbajo estdn provistas de abertu~
ras para recibir dichas'elavijas,

siendo la coastruccion tal que las aberturas pro-

veen un movimiento relativo entre los porta-cojinetes de

'soporte del cilindro de trabajo hasta que las clavijas

ase acoplan con las superficies formadas por dichas aber-
turas, )

%. Mejoras introducidas en wun laminador segun
la reivindicacion 4, caracterizadas porque dichas barras
de conexidn del cilindro superior de refuerzo y dichos por
fe~-cojinctes superiorgs del cilindro de refusrzo estdn
construidos y dispuestos de manera que puedan desplazarse
los unos respecto a los otros,

8. lejoras introducidas en wn laminador segin
la reivindicacion 4, caracterizadas porgue dichos porte~ -
cojinetes superiores de soporte del cilind.ro de_ refuerzo
estén conectados a un sistema de ajuste de posiecidn del
cilindro para producir el movimiento vertical de los porta~
cojinetes superiores de soporte del cilindro de refuerzo y
porque los conjuntos de pistén y eilindro estdn dispueétos
en dichos porta~cojinetes inferiorss de soporte del cilin
dro 53 trabajo para separar los cilindros de trzbajo el

uo respecto al otro,

9. Mejoras introducidas en wmn laminador segin
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la re1v1nd1caclon 8, caracterizadas porque la longitud
de dichas barras de conexién de porta-cojinetes de refuer-
z0 es suficientemente large con referencia a la situacidn
de dicho cilindro de trabajo para que exista uﬁ espacio
libre entre los railes y dicho dispositivo de soporte du-
rante el funcionamisnto del laminador, y porque,

la carrera debdicﬁo sistema de ajuste de l2 po-
gicién del cilindro de refuerzo és tal que compensa dicho
espacio libre para gque los railes se acoplen con dichos
medios de soporte y eleven el cilindro de trabajo inferior
separandolo del cilindro inferior de refuerzo y permitien-
do que el cilindro de trabajo superior se separe del ci-
lindro de trabajo 1nfcrlor.

0. be re1v1ndlca por ultimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencion que se soli-~
cita: "MEJORAS INTRODUCIUAS EN UN LAMINADOR".

Todo conforme Queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de quince paginas
mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 2 de knero 1970
BERNARDO UNGRLIA
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