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PROCEDIMIENTO PARA LA OBmtCION DE 9,10-DIHIDR0-9,10- 
-ETANO-ANTRACENOS.

CIBA SOCIETE AHOHYHE, entidad suiza, residente en 
Basilee, Suiza.

El objeto de le invención son los ^lO-dihi- 
dro-9,10-etsno-3ntrecenos con el núcleo de formule .
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gue en la posición 9 llevan un resto emino-alquilo y como 

mínimo en una de las posiciones 1 hasta 8 un grupo hidro- 

xilo libre o 8Ciledo, asi como a procedimientos para su 
obtención.

En el resto amino-alquilo de los nuevos com­

puestos es el resto alquileno que enlaza el grupo amino- 
con el núcleo etanoantracénico, ente todo, un resto alqui­

leno inferior, recto o ramificado, con 5 átomos de carbo­

no como máximo, especialmente uno que separe el grupo omi­

no del núcleo por 1 hasta 3 ; especialmente 1 ó 3 átomos 
de carbono, tales como el resto propileno-(l,3); propi- 
leno-(l,2), etileno-(l,2) ó metileno.

El grupo amino del resto amino-alquilo en 
la posición 9 puede estar sin sustituir ó sustjtuido. Un 
grupo amino sustituido es aquí, por ejemplo, un grupo 

amino secundario o terciario, es decii^un grupo amino 
mono- ó disustituido. Como sustituyentes son de mencionar 
aquí, ante todo, los restos hidrocarburo 8lifáticos in­

feriores, que también pueden estar interrumpidos porleteret 

átomos, tales como átomos de oxigeno, azufre ó nitrógeno 

y/o sustituidos por grupos hidroxilo, o los restos hidro­
carburo alifáticos inferiores. Como tales restos entran 

ante todo en consideración los restos de alquilo inferior, 
los restos de slquileto inferior, los restos de oxaalqui- 

leno inferior, los restos de azaalquileno inferior o los 

restos de tiaalquileno inferior o los restos de fenil- 
alquilo inferior. Los restos de alquilo inferior son aqui 

por ejemplo, los restos de metilo, etilo, propilo, iso- 

propilo, los restos de butilo rectos o ramificados, en­

lazados, en posición arbitraria, los restos pentilo, 
hexilo, o héptilo. Los restos alquileno inferior
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oxealquileno, azaelquileno y tiaalauileno son ante todo, 
aquellos que junto con el átomo de nitrógeno-amino dsn 

un anillo de 5-7 miembros, tales como, por ejemplo, los 

restos butileno-(l,4), pentileno-(l,5), hexileno-(l,5), 
hexileno-(l,6), hexileno-(2,5), heptileno-(2,7), heptile- 

no-(2,6), 3-oxapentileno-(l,5), 3-tiapentileno-(l,5), 

2,4-dimetil-3-tiapentileno-(l,5), 3-eze-pentileno-(l,5), 

3-alauilo inferior-3-aza-pentileno-(l,5), tal como el 

resto 3-metil-3-aza-pentileno-(l,5), 3-hidroxi-elquilo 

inferior-3-aza-pentileno-(l,5), tal como el resto 3- 

-(^-hidroxietil)-3-aza-pentileno-(l,5), 3-oxahexileno- 
-(1,6) o 3-sz9hexileno-(l,6). Los restos fenil-alquilo 

inferior son, sute todo,restos de bencilo o 1- o 2- fe- 
niletilo, que también pueden estar sustituidos por restos 

de alquilo inferior, por ejemplo, los restos alcoxi infe- 
.rior jnencionados, por ejemplo, metoxi 6 etoxi, átomos de 
halógeno, por ejemplo, átomos de flúor, cloro o bromo, o 

grupos trifluormetilo.
El grupo 8mino es, por lo tanto, por ejemplo, 

un grupo bencilamino o N-alquilo inferior-bencilamino, 

tal como el grupo N-metil- 6 N-etil-bencilemino, o un grupo 

pirrolidino o piperidino, en caso dado con C-alquilo in­

ferior y/o (2 - simplemente insaturado en el anillo, o un 

grupo piperacino, en caso dado con C-alquilo inferior, 
N'-slquilo inferior- o N'-(hidroxi-alauilo inferior)- 

qpiperacino, tiomorfolino o morfolino, o, ante todo, un 
grupo mono- o di- alquilo inferior-amino, tal como un gru­

po metilamino, etilamino, dimetilamino, dietilamino o li­

me til-etilamino.
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Grupos hidroxilo sellados son, ente todo, 
aquellos en los cueles el resto acilo es el resto de un 

ácido cerboxilico,tel como, por ejemplo, un resto alcs- 
noilo inferior, tel como un resto ecetilo, propionilo, 
pivalino, butirilo o velerilo, o un resto benzoilo, que tam 

bien puede ester sustituido por restos de alquilo in­

ferior, por ejemplo, los restos elcoxi inferiores men­
cionados, por ejemplo, metoxi o etoxi, átomos de halógeno, 

por ejemplo, átomos de flúor, cloro o bromo, o grupos 
trifluormetilo.

Los nuevos compuestos pueden contener ul­
teriores sustituyentes. Asi pueden contener ulteriores 

sustituyentes en los anillos aromáticos (posiciones 

1-8), tales como, por ejemplo, restos de alquilo in­

ferior, por ejemplo, los mencionados, ante todo restos 
de metilo, átomos de halógeno, por ejemplo, los men­

cionados, ante todo cloro, y/o grupos de trifluor­
metilo. Los nuevos compuestos pueáen estar además sus­
tituidos en la posición 10, por ejemplo, por restos de 

alquilo inferior, por ejemplo, los mencionados, espe­
cialmente metilo, o átomos de halógeno, por ejemplo, 

los mencionados, ante todo cloro.

Los nuevos compuestos poseen radiosas pro­

piedades farmacológicas, especialmente un efecto inhi­
bidor del sistema central. Así muestra, además de un 

efecto 8ntagonrstico a la cocaína especialmente un an- 

tregonismo contra las sustancias psicomotoras, tales 

como; por ejemplo, 18 mescalina, tal y como se demuestra 
en ensayos con animales, por ejemplo, en'ratones en *adminis. 

tración oral en dósis de 10 hasta 100 mg/kg, y poseen



un efecto inhibidor sobre le transmisión de reflejos es­

pinales y un efecto histaminolitico. Los nuevos compuestos 

se pueden emplear, por lo tanto, como medios sedantes, 

y especialmente,^sicotrópicos, tales como agentes anti­
depresivos o bien tranquilizantes. Poseen un índice 

terapéutico mayor que los conocidos etanoantracenos. Se 

pueden emplear también como aditivos a los piensos, ya 

que producen un mejor aprovechamiento del alimento y un 

aumento de peso en estos animales. Los nuevos compuestos 
pueden servir también como productos de partida o pro­

ductos intermedios para la preparación de otros com­

puestos valiosos.

Son de destacar especialmente los compuestos
de fórmula

en la que n significa 1 ó 3! R^ significa un resto al­

quilo inferior, especialmente el resto etilo o, snte 
todo, el resto metilo, o un átomo de hidrógeno, R2 sig­

nifica un resto alquilo inferior, especialmente el resto 
etilo o, snte todo, el resto metilo y significo un 

grupo alcanoiloxi inferior, especialmente el grupo sce- 

toxi o, ante todo, un grupo hidroxilo libre, preferen- 
. temante aquellos compuestos de lo fórmula de arriba en la
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que el resto está en le posición 2, especialmente el 

2-hidroxi-9-(<3imetilaminometil)-9,10-dihidro-9,10-etano- 
-entrsceno y, ente todo el 2-hidroxi-9-(metileminometil)- 

-9,10-dihidro-9,10-eteno-entreceno que, por ejemplo en 

forme de su hidrocloruro, en administración oral en el 
ratón, posee un claro efecto antagónico a la mescalina 

en una dósis de 10 mg/kg y un efecto antagonistico a 
le cocaína en una dósis de 10 hasta 30 mg/kg.

Los nuevos compuestos se obtienen según 
métodos en si conocidos.

Asi se puede, obtener, por ejemplo, trans­

formando en un 9-X-9,l0-dihidro-9,10-etano-antraceno, 
que como mínimo en una de las posiciones 1-8 lleva 

un grupo hidroxilo libre o acilado,en el que X signi­

fica un resto transformable en un grupo amino-alquilo,
X en un grupo amino-alquilo.

El resto X es, por ejemplo, un resto al­
quilo sustituido por un grupo hidroxilo Z, esterificado) 

capaz de reacción. Un grupo hidroxilo Z esterificado, 

capaz de reacción, es,ante todo, un grupo hidroxilo es­

terificado con un ácido orgánico o inorgánico fuerte, 

tal como, especialmente, un hidrácido halógenado, tal 

qomo el ácido clorhídrico, bromhidrico o yodhídricoi, ó 

un ácido arilsulfónico, por ejemplo, el ácido p-tolueno- 

sulfónico.

La transformación del resto Z en un grupo 
amino se efectúa, por ejemplo, mediante reacción con una 

amina que muestra el átomo de nitrógeno como mínimo un 

átomo de hidrógeno, tal como, por ejemplo, amoniaco o 
metilamina.
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La reacción se efectúa en le forma usual, 

preferentemente en presencia de un disolvente y, en caso ded( 

en presencia de un agente de condensación, por ejemplo, 

de un agente de condensación básico, preferentemente a 
temperatura más elevada y, en caso dado, en un recipiente 

cerrado bajo presión.

La transformación del resto Z en un grupo 

amino primario o secundario se puede efectuar por reac­

ción con úre8 o una úrea correspondientemente N,N'-di- 
sustituida.

La reacción se efectúa en la forma usual, 

convenientemente por calentamiento. Al emplear canti­

dades de sustancia mayores se trabaja ventajosamente en 
presencia de diluyentes, tales como sustancias inorgá­
nicas o disolventes orgánicos inertes. Como disolventes 

orgánicos entran especialmente aquellos en consideración 
que se evaporan durante la reacción, por ejemplo, éteres 
de alto punto de ebullición o un resto aminoalquilo, en 

caso dedo ulteriormente N-sustituido, que lleva en el áto­

mo de nitrógeno un grupo carboxilo esterificado,tal como, 
por ejemplo, un grupo carbalcoxi o un grupo aralcoxicar- 

bonilo, donde los restos alquilo y aralquilo son ante 

todo los mencionados. Tales restos son,por ejemplo, co­
rrespondientes grupos cerbamilo o carbamilalquilo, correa 

pondientes grupos acileminoalquilo o carbalcoxiaminoalquilo.
La transformación se efectúa por reducción 

en los grupos carbonilo existentes a grupos metileno, o 

bien el grupo carboxilo esterificado al grupo metilo. La 
reducción se efectúa en la forma usual, por ejemplo, con 
un agente de reducción amida, tal como, por ejemplo,
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un hidruro de dimetal ligero, especialmente un hidruro 
de metal alcalino-aluminio, tal como el hidruro de li­
tio- 6 sodio-aluminio, o un hidruro de metal alcalino-, 

terreo-aluminio, tal como el hidruro de magnesio-alumi­

nio 6 hidruro de só3io-boro en une amina terciara, tal 

como piridina o trietil8mina, o el mismo hidruro de alu­
minio, o diborano. En caso necesario se pueden emplear 

los agentes de reducción también junto con activadores, 

por ejemplo, cloruro de aluminio. Si se parte de pro­

ductos de partide que contienen grupos aciloxi, enton­
ces se pueden disociar estos simulteamente a los grupos 
hidroxilo libres. La reducción se puede efectúar, por 

ejemplo, también electrolíticamente en cátodos con altas 

sobretensión, tales como cátodos de mercurio, amalgama 

de plomo o de plomo. Como catolito se emplee, por ejemplo, 
una mezcla de agua, ácido sulfúrico y un ácido elcsno 
inferior-cerboxilico, tal como el ácido acético o pro- 

piniónico. Los ánodos pueden estar compuestos de platino, 
carbón o plomo y como anolito se emplea preferentemente 
ácido sulfúrico.

Un resto transformable por reducción en un 

grupo amino-alquilo es asimismo un resto correspondiente 
al mencionado resto amino-alquilo en el que el nitrógeno 

está enlazado con uno de sus sustituyentes por un doble 

enlacejen caso dado lleva una carga positiva, o en el que 

uno de los átomos de carbono enlazado al átomo de nitró­

geno lleva un grupo hidroxilo tsl como un resto imino- 

o imnonioalquilo correspondiente o un resto amino- o 

amonioalquilo, en el que el grupo smino está doblemente 
enlazado con uno de los sustituyentes amino.
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La transformación se efectúa en la forma 

usual mediante reducción, por ejemplo, del enlace azome- 

tinico. La reducción se realiza en la forma usual, pre­
ferentemente con hidrógeno en presencia de un cataliza­

dor, tal como un catalizador de platino, paladio o níquel, 

o también con ácido fórmico. Una base de Schiff* se puede 

-reducir también mediante un hidruro de dimetal ligero, 

tal como, por ejemplo, un hidruro de metal alcalino- 

metal terreo, tal como hidruro de sodio-boro o hidruro 

de litio-aluminio. Si se parte de productos de partida 

que contienen los grupos aciloxi, entonces se disocian 

estos, por ejemplo al emplear hidruro de litio-aluminio, 
simultáneamente a los grupos hidroxilo libres.

Otro resto transformable por reducción en 

un grupo amino-alquilo es, por ejemplo, también un resto 
emino-alquilo N-insustituido, o N-monosustituido que en

el átomo de nitrógeno lleva adicionalmente un resto Y diso­

ciable por reducción. La transformación se realiza por re 
ducción, que se efectúa en la forma usual.

Y es ante todo un resto t&-aralcoxicarbonilo, 
tal como un resto carbobenzoxi, que se puede disociar, 

por ejemplo,por hidrólisis, por ejemplo, por reducción 

con hidrógeno catalíticamente activado, tal como hidró­

geno en presencia de un catalizador de hidrogenación, tal 

como un catalizador de psladio o de platino. Y puede ser - 

también un resto 0 -halogenoalcoxicarbonilo, por ejemplo, 
un resto 2,2,2-trihalógeno-etoxi-carbonilo, tal como el 
resto 2,2,2-tricloroetoxicarbonilo, o un resto 2-mono- 

yodoetoxicarbonilo, que se puede disociar por reducción.



Como agente de reducción entra ante todo en consideración 
él hidrógeno nascente, tal y como se obtiene, por ejemplo, 

por reacción de metales o bien de elaciones de metales 

sobre agentes cededores de hidrógeno, tales como ácidos 

carboxilicos, alcoholes o agua. Ante todo se emplea cinc 
o aleaciones de cinc en ácido acético. Entran además tam­

bién en consideración los compuestos de cromo-11 tales 
como el cloruro de cromo-11, o el acetato de cromo-11.
Y puede ser también un grupo arilsulfonilo, tal como el 

grupo tolueno sulfonilo, que se puede disociar en forma 

usual, por reducción con hidrógeno nascente, por ejemplo, 
por un metal alcalino, tal como litio o sódio en amoniaco 

liquido.
Un resto transformable en un grupo emino- 

alquilo puede ser también un resto amino-alquilo N-in- 
sustituido o N-monosustituido que en el átomo de nitró­

geno lleva adicionalmente-un resto Y' disociable por hi­
drólisis. La disociación se efectúa por disociación hidro 
litica de Y'. El resto Y'es, ante todo, un resto ecilo, 

por ejemplo, un resto alcanoilo, ante todo un resto al- 

canoilo inferior, tal como el resto acetilo, un resto ben 

zoilo, el resto fenilalcenoilo, el resto carbalcoxi, por 

ejemplo, el resto tere, butiloxicarbonilo, carboetoxi, o 

cerbometoxi,o un resto aralcoxicarbonilo, por ejemplo, 

un resto carbobenzoxi. ----
La disociación hidrolitica de Y' se efectúe, 

por ejemplo, con agentes hidrolizantes, por ejemplo, en 

presencia de agentes ácidos, tal como, por ejemplo, ácidos 

minerales diluidos, tales como el ácido sulfúrico o los 
hidracidos halogenados,o, preferentemente, en presencia 
de agentes básicos, por ¡ejemplo, hidróxides alcalinos,
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Los nuevos compuestos se pueden obtener tam­

bién si en un 9,10-dihidro-9,10-etano-ontraceno, que en 
la posición 9 lleva un resto emino-alquilo y como mínimo 

en una de las posiciones 1-8 un resto transformable en un 

grupo hidroxilo Ubre, estos restos se transformen en gru­
pos hidroxilo libres.

Restos transformables en grupos hidroxilo 

libres son, por ejemplo, los grupos hidroxilo eterizados 
y los grupos amino libres.

Asi se puede transformar, por ejemplo,en 

un 9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno, que en le posición 
9 lleva un resto emino-alquilo y como mínimo en una de las 

.posiciones 1 hasta 8 un grupo hidróxilo eterizado, tal 
como un grupo elcoxi inferior, por ejemplo, un grupo 
metoxi o etoxi, él o los grupos hidroxilo eterizados 

en un grupo o grupos hidroxilo libres. La transformación 
se efectúa, por ejemplo, por hidrólisis, ante todo me­

diante ácidos fuertes, tal como, por ejemplo, el ácido 
ycdhidrico o el ácido bromhidrico y en caso dado en pre­

sencia de haluros de metal ligero, tales como bromuro 

de aluminio o bromuro de oro, o también con hidroclo- 
ruro de piridina o cloruro de aluminio en piridina.

Además se puede transformar en un 9,10- 

-dihidro-9,10-etano-antraceno, que en la posición 9 

lleva un resto amino-alquilo, ante todo un resto emino- 

alquilo terciario,y como mínimo en una de les posiciones 
1-8 un grupo amino libre, él o los grupos amino libres 
en un grupo o grtgps hidroxilo libres.



La transformación de un grupo amino libre 

en un grupo hidroxilo se efectúa en la forma ususl, por 

ejemplo, mediante diazotado y hervor con agua. La diazo- 

tación se realiza en la forma usual, ante todo mediante 
5. tratamiento con ácido nitroso o sus sales, tales como las

sales alcalinas, por ejemplo, en nitrito sódico, en pre­

sencia de ácidos, tales como ácidos minerales, por ejemplo, 
el ácido clorhídrico y, ante todo, el ácido sulfúrico.

Otro resto transformable en el grupo hidroxilo 

10. libre ,es, por ejemplo, un resto transformable por reduc 

ción en un grupo hidroxilo libre. Un resto transformable 

por reducción en un grupo hidroxilo libre es, ante todo, 
un grupo hidroxilo sustituido por un resto disociadle por 

reducción.
***5' Un resto disociable por reducción es, en

primer lugar, un resto (X -sralquilo, tal como un resto 
bencilo, o un resto of-aralcoxicarbonilo, tsl como un 

resto carbobenzoxi. La disociación de un resto de estos 

se efectúa preferentemente por reducción con hidrógeno 

20. catalíticamente activado, tal como hidrógeno en presen­
cia de un catalizador de hidrogenación, tal como un ca­

talizador de paladio o de platino. El resto disociable 
por reducción puede ser también un resto {%-helogeno- 

elquilo o un resto -(^-halogenoalcoxicarbonilo, tal como,
25. por ejemplo, un resto 2-yodoetoxicarbonilo o un resto 2,- 

2,2-tribromo- o 2,2,2-tricloro-etoxicarbonilo. Para la 

reducción entra en consideración como agente de reducción 

ante todo, el hidrógeno nascente, tal y como se obtiene, 

por ejemplo, por reacción de metales o bien aleaciones de
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metales sobre agentes cededores de hidrógeno, tales como 

ácidos carboxilicos, alcoholes o egáa. Ante todo se em­

plea cinc o aleaciones de cinc en ácido acético o et8nol. 

Entran 8demás en consideración los compuestos de cromo- 
II, tales como el cloruro de cromo-11 o el acetato de 
cromo-11.

Los nuevos compuestos se pueden obtener 

también si en un antraceno, que en la posición 9 lleva 

un resto amino-alquilo y como mínimo en una de las posi­

ciones 1 hasta 8 un grupo libre o acilado, se introduce 

el resto 9,10-etano.

Lg introducción del resto 9,10-etano se 

efectúa en le forma usual. Convenientemente se realiza 
esto empleando etileno según el método de Diels-Alder, 

pudiendo ser necesario , según la capacidad de reacción 
de los compuestos antracénicos, en caso dado temperatu­

ras y/o presiones más elevadas y/o el empleo de cataliza­
dores.

En los compuestos obtenidos se pueden,
_ dentro del márgen de la definición de los productos fi­

nales, introducir, modificar o disociar sustituyentes.

Asi se puede por ejemplo, en los grupos 

amino-alquilo N-insustituidos o N-monosustituidos 
obtenidos introducir sustituyentes, por ejemplo, los 

arriba mencionados. La introducción se realiza en la 
forma usual, por ejemplo, por reacción con un éster 

capaz de reacción de un alcohol correspondiente. Un és­
ter capaz de reacción es, snte todo, un éster con un 

ácido orgánico o inorgánico fuerte, tal como especial­

mente un hidrácido halogenado, tal como el ácido clor-30



hidrico, bromhídrico o yodhidrico, el ácido sulfúrico o 
un ácido arilsulfónico, por ejemplo, el ácido p-tolueno- 

sulfánico. Le introducción del sustituyente se puede rea­
lizar también en forma reductiva, por ejemplo, mediante 
reacción con un aldehido o cetona correspondiente bajo 

condiciones reductivas, es decir, en presencia de hidró­

geno catalíticamente activado o ácido fórmico.

En los compuestos obtenidos que llevan en el 
átomo de nitrógeno del amino-alquilo un resto p{,-aral- 

quilo, tal como un resto bencilo, se puede disociar este 

por reducción. La reducción se efectúa en la forma usual, 

por ejemplo, como descrito más arriba pera el resto 

0( -aralcoxicarbonilo.
En los compuestos obtenidos que en una o 

varias de las posiciones 1 hasta 8 poseen un resto aci- 
loxi, se puede transformar este en un grupo hidroxilo 
libre. Ests transformación se realiza en la forma usual, 

por ejemplo, por hidrólisis, por ejemplo en presencia de 

agentes ácidos, tales como, por-ejemplo, ácidos.dinerales 

diluidos, tales como el ácido sulfúrico o los hidracidos 

halogenados, o, preferentemente en presencia de agentes 

básicos, por ejemplo, hidróxidos alcalinos, tales como 

hidróxido sódico. La transformación de un grupo aciloxi 

en un grupo hidroxilo libre se puede efectúar también 
en forma reductiva, por ejemplo, por tratamiento con un 

hidruro de metal complejo, tal como hidruro de litio- 

aluminio.
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Los compuestos obtenidos con grupos hidro- 

xilo libres en une o verías de les posiciones 1 - 8 se 

pueden acilar estos. Le acilación se efectúe en la forme 
usual, ante todo, por reacción con un ácido correspon­
diente, preferentemente en forma de sus derivedos de ácido 
funcionales. Derivados de acido funcionales capaces de 
reacción son,como por ejemplo, los haluros de ácidos, 

tales como los cloruros, o los anhídridos puros o mixtos, 

por ejemplo, los anhídridos mixtos con carbonato de mono- 
8lquilo, tales como los carbonatos.

La invención se refiere también a aquellas 

formas de ejecución del procedimiento en las cuales se 
parte de un compuesto que se obtiene en cualquier etapa 
como producto intermedio y se realizan las etapas que 
faltan, o un producto de partida se forma bajo las con­
diciones de reacción o, en ceso dado, se emplea en 

forma de una sal y/o racemato o antípodas ópticos.
Asi se puede partir también , por ejemplo,

de un 9-oxoalquil-9,10-dihidro-9tlO-etano-antraceno y
tratar este bajó condiciones reductivas, por ejemplo, 
catalíticamente, con una amina que contenga como mínimo 

un átomo de hidrógeno en el átomos de nitrógeno, o par­

tir de un 9-(9minoalquil)-9,10-dihidro-9,10-etano-antra- 
ceno N-insustituido o N-monosustituido y tratar este 

bajo condiciones reductivas, por ejemplo, catalíticamente 
o con ácido fórmico, con un aldehido o cetona correspon*. 

dientes. Aquí se forman como productos intermedios los 
compuestos azometínicos arriba mencionados.
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Les reacciones mencionadas se realizan en 

le forme usuel en presencie o bejo ausencia de diluyen- 

tes, agentes de condensación, y/o agentes catalíticos, 
e temperatura más báje, normal o más elevada,en ceso 

dado en un recipiente cerrado.
Según les condiciones del procedimiento y 

los productos de partida se obtienen los compuestos teles 
en forma libre o en 1a forma, asimismo comprendida en la 

invención, en sus sales de adición de ácido. Asi se pueden 

obtener, por ejemplo, las sales básicas, neutras o mix­

tas, en caso dsdo también los hemi-, mono-, sesqui-,o 

polihidratos de los mismos. Las sales de adición de ácido 
de los nuevos compuestos se pueden transformar, en forma 
en si conocida, en el compuesto libre, por ejemplo, con 

8gentes básicos, tales como álcalis o intercambiadores 
de iones. Por otra parte puede formar las bases libres 

obtenidas las sales con ácidos orgánicos o inorgánicos. 
Para la preparación de las sales de adición de ácido So 

utilizan especialmente aquellos ácidos que son adecuados 

para la formación de sales de aplicación terapéutica.

Como tales ácidos se ha mencionado por ejemplo: los 

hidrácidos halogenados, los ácidos sulfúricos, los ácidos 
fosfóricos, el ácido nítrico, el ácido perclórico, los . 

ácidos carboxilicos o sulfónicos aliféticos, aliciclicos, 

aromáticos o heterociclicos, tales como los ácidos fór­

mico, acético, propionico, succínico, glicólico, láctico, 

mélico, tártrico, cítrico, ascorbico, maleico, hidroxi- 

maleico, o pirúvico; los ácidos fenilacético, benzoico, 

p-aminobenzoico, antranilico, p-hidroxibenzoico, salí-
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cílico, o-aminoselicílico, el ácido emboico, los ácidos 
metanolsulfónico , etanosulfónico , hidroxietánosulfóni- 

co, etilensulfónico; los ácidos halogenobencenosulfónico, 

toluenosulfónico, naftalinsulfónico o sulfanílico, le 

metionina, el triptofano, le lisina o la arginina.

Estes u otras seles, teles como por ejemplo 

.los picretos, pueden servir también pare le limpieza de 

les bases: libres obtenidas transformando las bases li­
bres en sales separando estas y liberando de las sales 

nuevamente les bases libres. Debido a la estrecha rela­
ción existente entre los nuevos compuestos en forma li­

bre y en forma de sus seles se entenderán, en los ante­

rior y e continuación, bajo los compuestos libres según 

sentido y finalidad, en caso dado también las sales co­
rrespondientes.

Según la selección de los productos de partida 
y el modo de trebejo se pueden presentar los nuevos 

compuestos como racemetos o como antípodas ópticos.
Los racematos obtenidos se pueden descompo­

ner según métodos en si conocidos, por ejemplo, por re- 

cristalización en un disolvente ópticamente activo, con 
ayuda de microorganismos, o por reacción con un ácido 

ópticamente activo formador de ssles con el compuesto 

r8cémico y separación de las sales obtenidas de esta 
manera, por ejemplo, debido a sus distintas solubilida­

des, en los diasteroomeros, de los cuales.sé pueden librar 

los antípodas mediante reacción con medios adecuados. 
Acidos ópticamente activos especialmente usados son, 
por ejemplo, ls forma D y L del ácido tártrico, el ácido



di-o-toluiltartrico, el ácido mélico, el ác5V(f mande- 
lico, el ácido cenfersulfónico, o el ácido quínico. 

Ventajosamente se aísla el mas eficaz de los dos enti- 
podass.

Convenientemente se emplea para la realiza­

ción de las reacciones según la presente invención aque 

líos productos de partida que conducen a los productos 
finales destacados especialmente al principio.

Los productos de partida son conocidos o, 

en caso dado de ser nuevos, se pueden obtener según mé­

todos en si conocidos. Los nuevos productos de partida 
forman asimismo un objeto de la invención.

Los nuevos compuestos se pueden emplear, 
por ejemplo, en forma de preparados farmacéuticos que 
los contengan en forma libre o, en caso dado, en forma 
de sus sales, especialmente de las sales de aplicación 
terapéutica, en mezcla con un excipiente sólido o li­

quido, orgánico o inorgánico, farmacéutico, adecuado, 

por ejemplo, para la aplicación enteral o parenteral.

Para ls formación de los mismos entren aquellas sus­
tancias en consideración que no reaccionan con los nuevos 

compuestos, tal como, por ejemplo, agua, gelatina, lac­

tosa, fécula, alcohol estearílico, estearato de mag­

nesio, talco, aceites vegetales, alcoholes bencílicos, 
propilenglicoles, vaselinayotros excipientes medici­

nales 'conocidos. Los preparados farmacéuticos se pueden 

presentar, por ejemplo, como tabletas, grageas, cápsulas, 
supositorios o en forma liquida como soluciones (por 

ejemplo, como elixides o jarabes), suspensiones o



emulsiones. En ceso dedo esteren esterilizados y/o 

contendrán adyuvantes, tales como agentes de conserva­

ción, estabilización, humectación o emulsión, facili­

tadores de la solución o sales para variar la presión 

osmótica o tampones.Asimismo pueden contener otras sus 

tancias terapéuticamente valiosas. Los preparados far­
macéuticos se obtienen según los métodos usuales. La 

dosificación de los nuevos compuestos pueden variar 
según el compuesto y las necesidades individuales del pa 

cíente. Normalmente ascienden, por ejemplo, en adminis­
tración oral a 25-500 mg diarios, especialmente entre 

75 y 300 mg. L8 dósis diaria se puede dividir y adminis 

trarse de esta manera dos o tres veces diarias.
Los nuevos compuestos se pueden emplear tam­

bién en la medicina veterinaria, por ejemplo, en una 
de las formas arribe mencionadas o en forma de piensos 
o de aditivos 8 los piensos. Aquí se emplea, por ejemplo, 

los materiales de carga y diluyentes o bien piensos usu­

ales.
La invención se describe con más detalle en 

los ejemplos siguientes. Las temperaturas se indican 

en °C.

EJEMPLO 1

A un8 solución de 2 g 2-smino-9-(dimetilamino- 
metil)-9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno en 10 cc de 

ácido sulfúrico 2-n se gotean, bajo agitación, a 10**,
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0,5 g de nitrito sódico en 1,5 cc de agua. Después de 
2 horas se agregan 3 cc de ácido sulfúrico concentrado, 
y se calienta durante 2 horas a 80°. Después se enfría 
la solución y mediante adición de lejía sódica 2-n se 

pone alcalino. Se extrae con cloruro metilénico y se 
separa la solución acuoss. Esta se acidifica por edición 
de ácido clorhídrico y 8 continuación se pone ligeramen 

te alcalina con bicarbonato sódico. Se extrae con cloru­

ro metilénico. Después de secar y evaporar el disolvente 

queda el 2-hidroxi-9-(dimetilaminometil)-9,10-dihidro- 

-9,10-etano-antreceno de fórmula

que, que por reacción con diazométano se puede trans­

formar en el correspondiente compuesto 2-metoxi del 

p.f. 98 - 100°.
El 2-amino-9-(dimetileminometil)-9,10-di- 

hidro-9,10-etano-antraceno, empleado como producto de 

partida, se puede preparar como sigue:

A una suspensión de 23 g de aldehido de 9;10- 

-dihidro-9,10-etano-9-antraceno en 100 cc de anhídrido 
acético se gotea, bsjo agitación, una mezcla de 9?7 S 

de ácido nítrico concentrado en 50 cc de anhídrido acé­

tico. Después de 6 horas se agregan 200 cc de agua y se
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agita nuevamente durante 6 horas a temperatura ambiente. 

El aceite viscoso precipitado se separs y se mezcla 

con eter. Se separa en forma cristalina el aldehido de 

2-nitro-9,10-dihidro-9,10-etano-9-antraceno. P.f. 170 - 

175°.
A 10 g de aldehido de 2-nitro-9;10-dihidro- 

-9TlO-etano-9-entraceno se agregan 50 cc de una solu­

ción al 25 % de metilemina en etanol y se calienta du­

rante 4 horas en el autoclave 8 90°. Al enfriar crista­

liza el 2-nitro-9-(metiliminometil)-9,10-dihidro-9!lO- 
etano-8ntraceno. El compuesto funde 8 154 - 155°.

A una suspensión de 2 g de 2-nitro-9-(metil- 

iminometil)-9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno en 50 cc 

de metenol se agregan a temperatura ambiente 2 g de 
borohidruro sódico y se agita durante 4 horas. A con­

tinuación se gotean 200 cc de agua. Se precipita el 

2-nitro-9-(metil-sminometil)-9,10-dihidro-9,10-etano-an 
treceno que, después de sublimar, funde a 131 - 133°.

El hidrocloruro del compuesto funde a 281 - 

283° y el metanosulfonato a 2 5 0 2 5 2 ° .
16 g de 2-nitro-9-(metilaminometil)-9,10- 

-dihidro-9;10-etano antreceno se calienta durante 2 horas 

a 90° con 5 cc de formalina al 40 % en 32 cc de ácido 
fórmico. A continuación se enfríe con hielo y se pone 

alcalino añadiendo lejía sódica 5-n. La base precipitada 
se extrae con cloruro metilénico. Después de secar y 

eveporer el disolvente queda el 2-nitro-9-(dimetilemino- 

metil)-9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno que después de 
recristalizar en alcohol funde a 149 - 151°.



14 g de 2-nitro-9-(dimetileminomotil)-9)10- 
-dihidro-9)10-etano-antraceno en 150 cc dimetilforma- 

mida se hidrogenan a temperatura ambiente después de 
agregar 3 S de niquel-Raney. Terminada la recepción de 
hidrógeno se separa el catalizador por filtración y el 

disolvente se evapora. Queda el 2-amino-9-(dimetilamino- 

!3etil)-9,10-dihidro-9,10-etsno-antreceno de fórmula

EJEMPLO 2

9)0 g de 2-benciloxi-9-(metilaminometi3)-9,10- 
-dihidro-9)10-etano-entreceno se disuelven en 100 cc 

de etanol y después de agregar 1 g de carbón de paisdio 

( al 10 %) se hidrogena a temperatura ambiente. Después 

de terminar la recepción de hidrógeno se separa el cata­

lizador por filtración y el filtrado se evapora en vecío. 

El residuo se disuelve en lejía sódica 2-n y las partes 

insolubles se separan por filtración. El filtrado se pone 
8hora ácido mediante edición de ácido clorhídrico 2-n y 
nuevamente se filtra. Al agregar bicarbonato sódico al 

filtrado ácido se precipita el 2-hidroxi-9-(metilaminome- 

til)-9)10-dihidro-9)10-etano-antraceno de fórmula



5.

10.

15.

20.

que, después de recristalizar en isopropanol, funde a 
120 - 125°. El hidrocloruro funde a 261 - 262°.

El 2-benciloxi-9-(metil8minometil)-9,10- 

-dihidro-9,10-etsno-8ntraceno, empleado-como producto 

de partida,se puede preparar de la siguiente manera:
29 ce de ácido nítrico al 65 % se gotea á 

30 - 35° 8 103 cc de anhídrido acético. La solución esi 
obtenida se vierte a continuación lentamente 8 una sus­

pensión de 90° de 9-ciano-9,10-dihidro-9)10-et?no-en- 
traceno y se agita durante 12 horas a temperatura ambien­

te. El precipitado obtenido se separa entonces por fil­
tración y se lava con metanol. Se obtiene el 2-nitro- 
-9-ciano-9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno del p.f.

215°.
A una solución de 156 g de 2-nitro-9-ciano- 

-9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno en 1500 cc de dime- 

tilformamida se agregan 16 g de niquel-Raney y se hidro­

gena a 40°. Después de haber sido recibidos 40 litros 

de hidrógeno se separa el catalizador por filtración y 
el disolvente se evaporo en vacío. Al residuo se le 

agregan 80 cc de isopropanol y 80 cc de eter de petró-
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leo con lo que cristaliza el 2-amino-9-ciano-9,10-dihi- 

dro-9,10-etano-antreceno. El compuesto funde, después 

de recristelizar en metanol-agua, a 133 - 137°.
100 g de esta amina se viértela 875 ce de 

ácido clorhídrico 1-n agregándose después a tempera­

tura ambiente, bajo agitación, gota a gota,una solución 

de 28 g de nitrito sódico en 55 cc de agua. Después de 

haberse agitado la mezcla de reacción aún durante 1 hora 

a temperatura ambiente se filtra la solución diozonica 

y se mezcla con 42 cc de ácido sulfúrico concentrado.

Se agit8 aún durante 1 hora a 95° y entonces se extrae, 

después de enfriar .8 temperatura ambiente, con éter.
El éter se agita con lejía sódica 2-n y se separa el 

extracto alcalino. Acidificando este extracto alcalino 
con lejía sódica concentrada se precipita el 2-hidroxi- 

"-9-ciano-9,l0-dihidro-9 1̂0-étanó-antracenó, que sé éx- * 
trae con éter y que, después de evaporar el disolvente, 

queda como aceite viscoso amarillo claro.

. 46 g de -este aceite se vierten a uno solución 

de etilato sódico en etenol,preparada por solución de 

4,6 g de sodio en 400 cc de etenol, y a continuación se 

gotean 36 g de bromuro bencílico y se agita durante 4 

horas a temperatura ambiente. El bromuro sódico pre­
cipitado se separa por filtración y el filtrado se eva­

pora en vacio. Queda el 2-benciloxi-9-cisno-9,10-di- 
hidro-9,10-etano-antraceno, que después de limpiar 

por cromatografía y recristralizar en etenol, funde a 
98 -  100° .

Para le hidrólisis del nitrilo se calientan 

91 g de 2-benciloxi-9-ciano-9,10-dihidro-9,10-etano-30
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-antraceno con 25 g de hidróxido potásico en 450 cc de 
glicoletilénico durante 20 horas 8 190°. A continuación 
se 8grege 1000 cc de agüe y las partes insolubles se se­

paran por filtración.El filtrado se acidifica agregando 

ácido clorhídrico, concentrado con lo que se precipita 

el ácido 2-benciloxi-9,10-dihidro-9,10-eteno-9-3ntra- 

ceno-carboxilico, que funde a 195 - 199°.
Para la transformación en el cloruro del 

ácido se calienta 60 g de ácido 2-benciloxi-9,10-dihidro- 
-9tlO-etano-9-antracenoc8rboxilico durante 90 minutos 

bajo reflujo con 90 cc de clorurooxalílico. Despuáe se 

evapora el clorurooxalílico en exceso y queda el clo­

ruro de ácido en bruto, que se sigue elaborando direc­
tamente.

60 g del cloruro del ácido en bruto se di­

suelven en 300 cc de clorurometilánico y o temperatura 

ambiente se introduce monometilamina. Después de 2 
horas se agregan 200 cc de lejía sódica 2-n y la capa 
cloruromeülénica se separa, se lava con agu8 y se eva­
pora. Queda la metilamida del ácido 2-benciloxi-9,10- 

-dihidro-9,10-etano-9-antracenocarboxílico que, después 
de recristalizar en isopropanol, funde a 170 - 172°.

12 g de esta amida se disuelven en 100 cc 

de tetrehidrofurano, se gotea a 12 g de hidruro de 
litio-aluminio en 100 cc de tetrehidrofurano y se ca­

lienta.durante 9 horas 8 60°. Después se enfría, se 
agrega consecutivamente 15 cc de agua, 15 cc de lejía 

sódica al 15 % y 45 cc de agua. El precipitado obte­
nido se separa por filtración y el filtrado se evapora. j 

Queda el 2-benciloxi-9-(metilaminometil)-9,10-dihidro-



-9,10-et8no-antr8ceno, cuyo hidrocloruro funde a 210 - 

213°.

EJ3SMPIO 5

En forme análoga a como se he descrito en 

el ejemplo 2 se puede obtener del correspondiente com­

puesto 2-benciloxi o del correspondiente compuesto 2- 

-benciloxicerboniloxi el 2-hidroxi-9-(<7*-ntetilami- 

nopropil)-9,10-dihidro-9^0-etano-antraceno, el 2-hi- 
droxi-9-(Y-dimetil3minopropil)-9,10-dihidro-9,10-etano- 

-8ntreceno o sus seles, por ejemplo, hidrocloruros.

EJEMPLO 4

Tabletas conteniendo 25 mg de sustancia 

activa se prepara en la forma usual, por ejemplo, 
con la siguiente composición:

Hidrocloruro de 2-hidroxi-9- 
-(dimetilaminometil)-9,10-
-dihidro-9^ 0-etano-antraceno. 25 mg

Lactosa 35 mg

Fécula de trigo 44,4 mg

Acido silícico coloidal 6 mg

Estearato de magnesio 0,6 mg

Talco 9
120,0 mg

En forma análoga se pueden preparar tabletas 

conteniendo 25 mg de hidrocloruro de 2-hidroxi-9-(-me- 

tileminometil)-9!10-dihidro-9,10-etano-antraceno.
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Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, así como la manera de realizarlo en la prác­

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-

5. teriormente indicadas son susceptibles de modifi­
caciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a dos solicitudes de Patente presentadas 

en Suiza con los námeros y fechas siguientes:

10. 13/69 de 3 de enero de 1.969, y 17952/69 de 2 de di­
ciembre de 1.969; acogiéndose por lo tanto a los ' 
beneficios que conceden los Convenios Internacionales 
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del 
referido invento y por lo que se solicita una Pa- 

15. tente de Invención por 20 aHos, sobre: PROCEDIMIENTO
PARA LA OBTENCION DE 9,10-DIHIDR0-9,10-ETAN0-ANTRA- 

—  - caracterizándose por lo siguiente:

1.- Procedimiento para la obtención de

9,10-dihidro-9,10-etanoantracenos, que en la 

20. posición 9 lleven un resto amino-alquilo y como mínimo

en une de les posiciones 1 hsste 8 un grupo hidroxilo 

libre o acilado, caracterizado porque en un 9-X-9,10- 
--dihidro-9,10-etano-antraceno, que como mínimo en une 

25. de les posiciones 1-8 lleve un grupo hidroxilo libre
o aciledo y en el que X significa un resto transfor­
mable en un grupo emino-elquilo X se transforma en un
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grupo amino-alquilo o en un 9,10-dihidro-9,10-etano- 

-antraceno que en la posición 9 lleva un resto amino- 
clquilo y como mínimo en una de las posiciones 1-8 

un resto transformable en un grupo hidróxilo libr^, 
estos restos se transforman en grupos hidroxilo libre 
o.en un entrecano, que en la posición 9 lleva un resto 

amino-alquilo y como mínimo en una de las posiciones 
1-8 un grupo hidroxilo libre o acilado, se introduce 
el resto 9,10-etano, y, si se desea, los rscematos,en 
caso dado obtenidos,se separan en los antípodas ópticos 
y/o las sales obtenidas se transforman en las bases 

libres o las bases libres obtenidas en sus sales.
2.- Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque se parte de un 9,10-dihidro-9,10- 

-etano-antraceno que como mínimo en una de las posiciones 
1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre o acilado y que 
en la posición 9 posee un resto alquilo sustituido por 
un grupo hidroxilo Z esterificedo, capaz de reacción.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizado porque se parte de un compuesto 
en el que Z significa un átomo de halógeno.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones. 
1 y 2, caracterizado porque se parte de un compuesto 
en el que Z significa un átomo de cloro o de bromo.

5. - Procedimiento según una de las reivin-



dicaciones 2 hasta 4, caracterizado porque se reacciona 
con una amina que lleva en el átomo de nitrógeno como 
mínimo un átomo do hidrógeno.

6. - Procedimiento segán una de las reivin­

dicaciones 2 hasta 4, caracterizado porque se reacciona 

con área o con una área correspondiente N,N'-disus­

tituida.
7. - Procedimiento segán la reivindicación 

1 , caracterizado porque se reduce un 9,10-diliidro- 
-9,10-etarcmntraceno que como mínimo en una de las por­

ciones 1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre o acilado 
y que en la posición 9 posee un resto transformable por 

reducción en un grupo amino-alquilo.
8. - Procedimiento segán las reivindicaciones 

1 y 7 , caracterizado porque en un 9,10-dihidro-9,10- 
-etano-antraceno, que como mínimo en una de las posiciones 
1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre o acilado y que 
en la posición 9 posee un resto amino-alquilo, que en

el átomo de carbono adyacente al átomo de nitrógeno lle­
va un grupo oxo, se reducen los grupos carbonilo exis­

tentes a grupos metileno.

9. - Procedimiento según la reivindicación 

.8., caracterizado porque se reduce con hidruro de li­
tio-aluminio.

10. - Procedimiento según les reivindica­
ciones 1 y 7, caracterizado porque en un 9tlO-dihidro- 
-9,10-etano-antraceno, que como mínimo en una de las
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posiciones 1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre
0 aciledo y que en la posición 9 posee un resto emino- 

alquilo,en caso dedo ulteriormente N-sustituido, que en 

el atomo de nitrógeno lleva un grupo carboxilo este­

pa rificado, el grupo carboxilo esterificsdo se reduce al
grupo metilo.

11. - Procedimiento según la reivindicación 

10, caracterizado porque se reduce con hidruro de

3.0, litio-aluminio.

12. - Procedimiento según las reivindicaciones
1 y 7 ; caracterizado porque se reduce un 9;10-dihidro- 
-9,10-etano-antraceno, que como mínimo en una de les

15; posiciones 1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre

o aciledo y que en la posición 9 posee un resto corres­
pondiente al resto amino-alquilo, en el que el nitrógeno 
está enlazado con uno de sus átomos de carbono a él

20.
enlazado con un enlace doble y en caso dado lleva una 

carga positiva, o en el que uno de les átomos de carbono 

enlazados al átomo de nitrógeno lleva un grupo hidro­

xilo.
25.

13. -Procedimiento según las reivindicaciones 

1 , 7 y 12, caracterizado porque se reduce con hidruros 

de metal o hidrógeno catalíticamente activado.
30
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14. - Procedimiento según las reivindicaciones 

1 y 7 ) caracterizado porque en un 9,10-dihidro-9,10- 

-etano-antraceno, que como mínimo en una de las posi­

ciones 1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre o aci- 

l8do y que en ls posición 9 posee un resto amino-alquilo 

N-insustituido o N-monosustituido,que en el átomo de ni­
trógeno lleva adicionalmente un resto Y disociable por 

reducción, Y se disocia por reducción.
15. - Procedimiento según las reivindica­

ciones 1, 7 y 14, caracterizado porque se parte de un 
compuesto en el que Y es un resto -aralcoxicarbonilo

y este se disocia con hidrógeno catalíticamente activado.

16. - Procedimiento según las reivindica - 

ciones 1, 7 y 14, caracterizado porque se parte de un
compuesto en el que Y es un resto 2,2,2-trihalógeno 

de toxicerbonilo y este se disocia,con hidrógeno nas- 
cente.

17. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1, 7 y 14, caracterizado porque se parte de un compuesto 
en el que Y es un resto arilsulfónilo y este'se disocia 
mediante tratamiento con un metal alcalino en amoniaco 

liquido.
18. - Procedimiento según le reivindicación 

1, caracterizado porque en un 9,10-dihidro-9,10-etano- 
-antracéno, que como mínimo en una de las posiciones
1 hasta 8 lleva un grupo hidroxilo libre o acilado y 

que en la posición 9 posee un resto amino-alquilo 
N-insustituido o N-monosustituido, que en el átomo de 

nitrógeno lleva edicionalmente un resto Y'disociable
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por hidrólisis, Y' se disocie por hidrólisis.

19. - Procedimiento según le reivindicación 

18, caracterizado porque Y* es un reste acilo.
20. - Procedimiento según las reivindica­

ciones 18 y 19, caracterizado porque Y' es un resto 
alcanoilo inferior o un resto carbalcoxi.

21. - Procedimiento según la reivindicación 

1, caracterizado porque en un 9,10-dihidro-9,l0-etano- 

-antraceno, que en la posición 9 lleva un resto smino- 

alquilo y como mínimo en una de las posiciones 1 hasta 

8 un grupo hidroxilo eterizado, el o los grupos hidro- 
xilo eterizados se transforman por hidrólisis en grupos 
hidroxilo libres.

22. - Procedimiento según la reivindicación 

21, caracterizado porque se hidroliza con ácido brem- 
hídrico o yodhidrico

23. - Procedimiento según la reivindicación 
1, caracterizado porque en un 9,10-dihidro-9,lQ-etano- 

-antraceno, que en la posición 9 lleve un resto emino- 

alauilo y como mínimo en una de las posiciones 1 hasta 
8 un grupo amino libre, el o los grupos amino libres

se transforman por diezotación y hervor con agua en el o* 

los grupos hidroxilo libres.

24. - Procedimiento según la reivindicación 
1 , caracterizado porque en un 9,10-dihidro-9,10-etano- 

-antraceno, que en la posición 9 lleva un resto amino-

alquilo y como mínimo en una de las posiciones 1 hasta 
8 un grupo hidroxilo sustituido o un resto disociable 

por reducción, el resto disociable ge disocia.
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.25.- Procedimiento según les reivindicaciones 
1 y 24, caracterizado porque se reduce catalíticamente 

un 9,10-dihidro-9,10-et3no-atreceno, que en le posición 

9 lleva un resto amino-alquilo y como mínimo en una de 

las posiciones 1 hasta 8 un grupo p(-aralcoxi o o(-eral- 

coxi-cerboniloxi.

26. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque el resto 9,10-etano se introduce 

por reacción con etileno según el método de Dields-Alder.

27. - Procedimiento según une de las reivin­

dicaciones 1-5, 7-9,12-23 y 26, caracterizado porque

en los compuestos obtenidos en los grupos N-insustituidcs 
o N-monosustituidos se introducensustituyentes.

28. - Procedimiento según una de las reivin- 

- dicaciones 1 hasta 5, 7 hasta 9, 12 hasta 23, 26 y 27,
caracterizado porque en los compuestos obtenidos, que en 
el átomo de nitrógeno del grupo amino-alquilo llevan 

un resto o^-aralquilo, éste se disocia por reducción.
29. - Procedimiento según una de les rei­

vindicaciones 1 hasta 5, 7 hasta-9, 12 hasta 23 y 26 
hasta 28, caracterizado porque en los compuestos obte­
nidos que posee uno o varios grupos hidroxilos libres 

en las posiciones 1 hasta 8, estos se acilan.
30. - Procedimiento según una de las reivin­

dicaciones 1 hasta 5, 7 hasta 9, 12 hasta 23 y 26 hasta 

29, caracterizado porque en los compuestos obtenidos 

que en una o varias de las posiciones 1 hasta 8 poseen 

un grupo aciloxi, este se transforma por hidrólisis
o reducción en un grupo hidroxilo libre.
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31. - Procedimiento según una de las reivin­

dicaciones 6, 10, 11, 24,y 25, caracterizado porque en 

los compuestos obtenidos se realiza una de las trans­
formaciones mencionadas en las reivindicaciones 27 

hasta 30.
32. - Procedimiento según una de los reivin­

dicaciones 1 hasta 31; caracterizado porque se parte
de un compuesto que se obtiene como producto intermedio 

cualquier etapa del procedimiento y se realizan las eta­
pas que faltan, o un producto de partida se forma b8jo 

las condiciones de reacción o se emplea en forma de una 

sal.
33. - Procedimiento según una de las reivin-

- dicaciones 1 hasta 5, 7 hasta 9, 12 hasta 23 y 26 hasta 
30, caracterizado porque se preparadlos compuestos de 
fórmula

en le que n significa 1 ó 3) significa un resto al­

quilo inferior o un átomo de hidrógeno, Rg significa un 
resto alquilo inferior y significa un grupo alcano- 

iloxi inferior o un grupo hidroxilo libre.
34.- Procedimiento según una de las reivin­

dicaciones 1 hasta 5, 7 hasts 9, 12 hasta 23 y 26 hasta 
30, caracterizado porque se prepárenlos compuestos
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en la que n significa 1 6 3, R^ significa el resto metilo 

o etilo o un átomo de hidrógeno, Rp significa el resto 
5. metilo o etilo y el grupo hidroxilo.

35. - Procedimiento según una de las reivin­
dicaciones 1 hact8 5, 7 hasta 9, 12 hasta 23 y 26 hasta 

30, caracterizado porque se prepara el 2-hidroxi-9- 

-(dimetilaminometil)-9,10-dihidro-9,10-etano-antraceno. 
10. . . . . 36.- Procedimiento segúnune de las reivin­

dicaciones 1 hasta 5, 7 hasta 9) 12 hasta 23, 26 hasta 
30 y 32 hasta 35; caracterizado porque se preparan los 
nuevos compuestos en forma libré-,

37. - Procedimiento según una de las reivindi-
15. caciones 1 hasta 5, 7 hasta 9, 12 hasta 23, 26 hasta 30

y 33 hasta 35, caracterizado porque se preparan los 
nuevos compuestos en forma de sus sales.

38. - Procedimiento según una de las reivin­

dicaciones 1 hast8 32, caracterizado porque se prepars
20. uno de los compuestos mencionados en una de las rei­

vindicaciones 33 hasta 37*



36

5.

39. - Procedimiento según una de las reivin­
dicaciones 1 hasta 32, caracterizado porque se prepara 
el 2-hidroxi-9-(metilaminometil)-9,10-dihidro-9,10- 

-etano-antraceno en forma libre o en forma de sus sales.

40. - Procedimiento para la obtención de

-9,10-dihidro-9,10-etanoantracenos; tal y como queda 

sustancialmente descrito en la presente Memoria.
Esta Memoria consta de 36 hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

tladriq J/! ** 7 FE8.1970
\  í M '
CtBA S ^ ÍE T E  ANONYMB

D W K  ACESO Y  MOOBT
L. p¡¿.!tt!o! F.
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