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MANUFACTURAS JOSE JOVER, S.4.
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ESTRUCTURAS POROSAS DE RESINA SINTETICA"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento para
fabricacidn de estructuras porosas reforzadés, idéneas para
su empleo en sustitucién de otras materias tradicionales, en
orden & la consecucién de ventajas de tipo préctico, estético
Y GCONOMICO, = m = = = = = = == —m———————--

El referido procedimiento se caracterize por el hecho de
utilizarse un molde dentro del cual, en una fase previa, se
disponen unas capas sSeparadas entre sl y sensiblemente para-
lelas, & base de filementos de cierta elasticidad, en forma
de red, retfcula, tejido o haz, con empleo preferente de nylon,
teniendo luger seguideamente la segunde fase o de moldeo propia~
mente dicha, en la que se vierte en el molde una masa de poliu-
retano integral, de modo gue, itras el desmoldeo, se consigue
un cuerpo poroso rigido, de superficie estaenca, dotado de
estratos de capas filementosas de refuerzo en orden & comu-
nicarle resistencia mecénica, el cual cuerpo es susceptible
de serle proporcionade exteriormente la eapariencia de la made=~
TEs = = = o s m = e m e e m e - o=

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se irén
dando a conocer en detzlle a lo lergo de la descripcidén que
sigue, la cuel, dado su fin primordialmente ilustrativo, de~
berd ser interpretada como desprovista de todo alcance limita=
¥ivo respecto a la amplitud de la proteccién legal que se 80=

lici'ba.-----—----—--—--_---------—
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Ia ejecucibén del mresente procedimiento tiene 1ugér
de la siguiente manera, Se dispone un molde del tipo pare
resinas sintéticas, dentro del cual se sitdan estructuras
filamentosas sensiblemente elésticas, que pueden ser indig-
tintemente en forma de tejido, de reticula, de red o de sim~
ple haz, a base de fibras de nylon, = = = = = w = = = = = =
Dichas estructuras se colocan més o menos distanciadas
en capes paralelss, de modo que tanto la consistencia de
las estructuras como su concentracibn, y orientacibén, deren-
den de los efectos mecémicos perseguidos en cada caso, = ~ =
Seguideamente se efectia la operacidén de moldeo por mecio
de poliuretano integral, de suerte que la masa resinosa pasa
a envolver las estructuras filamentosag, = = = = « « « = = «
Despuéds del desmoldeo, Se consigue un Cuerpo poroso y
rigido, aunque dotado de una capa envolvente estanca, el
cual incorpora las referidas esiructuras filementosas, no

visibles pero constituyendo un entramado interior de refuerw

TO¢ o m m v = s o0 =0 = e o  ae m  e moem m oe ee omoe e w
A maners de simil, el cuerpo obtenido es compareble

e una pieza de maders, en que la parte resistente consiste

en las fibras de celulosa, mlenitras que el relleno lo forma

la materia llemeda lignina, que es precisamente la que pro=

porciona conformacién al conjunto, = = = = = = = = = « = =

Rl cuerpo de poliuretano integral fabricado, admite

tratemientos externos encaminados a ofrecer epariencias Qe

terminadas, especiglmente la de la madera, para fines de

cardoter ornamental. = = = w = = - - - - -- - .- - - -
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Las propiedades mecinicas del cuerpo en ocuestién, son
interesantes teniendo en cuenta, su ligereza ¥y su resis-
tencia, condiciones generalmente antitédticas, o por lo
menos no alcanzadas por los productos de procedencia natu-
Tel, = = = = == - -- I T B R R R I R

Por las razones enteriormente expuestas, los cuerpos de
poliuretano integral reforzado, admiten wna amplia varie-~
dad de aplicaciones, singulermente en el ramo de la cong-
truccibén, en la fabricacién de muebles y srticulos de tipo
decorativo, asi como en le construccidn de vehiculos, para
todos cuyos casos constituye un factor importante el hecho
de permitir su directa y final conformacién por el moldeo,
por lo que se evitan operaciones accesorias de preparacién
0 o Cabadi. = = = = == = = - .-~ - - -

Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencibn, se hace constar que en la misma podrén intro-
ducirse cuantas veriantes de detslle pueda aconsejar la
experiencia, siempre que con ello no se modifique la esen-
cialidad de lea misma que es la que se resume y concreta en

las reivindicaciones que SiSUeN. ™ = = = = = = = = = = = =

N 0 T A

Se declaran de novedad y propledad para Espafie, sus

territorios y plazes de soberania, las siguientes: = = = =

REIVINDICGCACIONES

1.~ Procedimiento pera le fabricecidén de estructuras
porosas de resina sintética, ceracterizado por el hecho de

que, en una primera fase operativa, se dispone en el inte=-
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rior de un molde, de una armedurs filsmentosa de clerta elas-
ticidad, del grupo gue comprenden los haces, redes, retfcu-
las y tejidos diversos, teniendo lugar seguidemente una se-
gunda fase que consiste en la operacién de moldeo de una masa
porosa, preferentemente de poliureteno integral, de modc que,

durante le operacidén de moldeo, la mase porosa rigida de

poliuretano, de superfiecie lisa, se solidariza & los estratos
de capas filamentosas de refuerzo, soportando éstas los es-
fuerzos de traccién y agquélla los esfuerzos de compresidn,-

2.~- Procedimiento para la fabricacién de estructuras
porosas de resina sintética, segin la reivindicacién ante-
rior, carascterizado por el hecho de que la armaedura filamen-
tosa se obtiene preferentemente en material poliemfdico. = -

3e= "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS
POROSAS DE RESINA SINTETICA": = = = = = = o c o0 = = = = o =

Todo ello tal como se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de cinco hojas, foliadas y mecg~-
nografiadas por una sola de sus caras,

Por Poder
Fincude: 1. Rod:iguez
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