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Ha sido una prdactica usual emplear mordazas o dis--
positivos para Ffijar cuerpos cilindricos o tubulares para.
efectuar trabajos sobre esos cuerpos, feniendo usualmente
los dispositivos de fijacién forma de bloques o miembros.
5 provistos de superiicies semicilindrices en relacidn de
acoplamiento ‘para aplicacién con un cuerpo cilindrico o
tubular para fijar o sujetar el cusrpo.

Las superficies semiocilindricas en los respectivos
bloques o secciones de mordaza han venddo siendo superfi-
10 cies lisas para aplicacién con superficies exteriores li-

. sas. de un cuerpo cilindrico. Con tales dispositivos de fi
jacibn es necesario emplear enormes presiones sobre leg
seociones de mordaza en un esfuerzo para evitar el desli-
: zamiento entre le superficie lisa del cusrpo cilindrico o
15 tubular y las superficies interiores lisas de las secolo=-
nes de mordaza. Incluso con grandes presiones de sujecilén,
el cuerpo cogido por la comstruccidn de nordaza tiene pro
pensitén a deslizar con relacién & la construccidén de morda
zZa, en particular cuando se aplican al cuerpo fuerzas de
20 flexibén o pares de torsibn.

Bl invento comprende una construccidén de mordaza pa
ra fijar cuerpos metdlicos cilindricos p'tubulares, en
que las secciones del cuerpo de mordaza egtén formadas.
con superficies internas moleteadas con un dibujo en for-
25 ma de rombos, susceptibles de aplicacién con un cuerpo
cilindrico para sujetar firmements o fijar el cuerpo ci-
lindrico o tubular contra movimiento o deslizamiento con
relacibén a lag secciones del cuerpo de mordazsa.

Un objeto del invento consiste emx una construceidn

30 ds mordaza de secciones miltiples em que las seccilones de
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fijaclén tienen superficies interiores curvades para apli
cacién con una superficie exterior de un cuerpo cilindri
¢o o tubular, en que las dreas de las supserficles inte~
riores curvadas estdn conformedas con una configuracidén
moleteada con dibujo en forme de romhos para proporcionar
une aplicacién por friceién muy wumentada con una superfi
cle exterior de un cuerpo eilindrico o tubular, de tal na
furaleza que sujeta el cuerpo contre movimiento relativo
con prezaiones de fijacién relativamente bajas ejercidas
acbre la secclén de f£ijacibn.

Un objeto del invento comprende unos medios de mor—
daza de secciones multiples para fijar cuerpos cilindri~
cog o tubulares, en que cade seccién de mordaza estéd con—
formade con un rebajo semicilindrico en gue el drea de la
auperficie curvada de cada rebajo estéd conformeda con una
configuracién moleteada de una naturaleza que proporciona
gran nimero de sallientes puntiagudos estrechamente espa-
ciadoa sobre las dreas superficiasles, los cuales, en la
poeicidén de fijacidén, muerdsn en la superficie cilindrica
del cuerpo que se sujeta, con 1o gque se congigue una re-
giatencia muy sumenteda al deslizamiento o movimiento re
lativo del cuerpo, en comparacién con la resistencia al

movimiento relativo de un cuerpo cilindrico de superficie

lisa cogldo con medios de mordaza de superficie lisa usua]

les.

Otro obhjeto del invento consiste en proporclonar un
método para conformer una superficie interna moleteada de
dibujo en forme de rombos en un dnima cilindrica en un
cuerpo, 0 en uﬁ cuerpo de secciones miltiples, y conbtro-

lar los dispositivos de moletear para consegulr una confi

. 374802
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guracién de moleteado con dibujo en forma de rombos de
we profundidad y de unas caracteristicas deseadas.

Otro objeto del invento es la provisibn de un Gbil
o aparato para efectuar un moleteado con dibujo en forma
de rombos en las superficies curvadas internas de wna o
més secciones de unos medios de fijacién por mordaza, en
que le profundidad del moleteado se controla de modo que
gSe consigus una superficie moleteads conformada con gran
nimero de salientes de forme de rombos sobre las superfi
cies curvadas internas.

Otro objeto del invento es la provisidén de un Gtil
para imprimir une configuracién moletesada con dibujo en
forme de rombos en un érea superficial cilindrica interna,
en que los dispositivos de maletear eatédn montados sobrae
medios ajustables para controlar la impresidén del moletea
do inbtermo en la superficie cllindrica interna a una pro-
fundidad deseada.

Otroa objetos y ventajas quedan dentro del alcance
de este invento, tales como los que se refiexen g la dim
posicidn, operacibén y funcién de los elementos relaciona—
doa de la estructura, a varios detalles. de construccién
¥ & combinaciones de piezas, a elementos por ail solosy y
g otras numerosas caracteristicas, como se pondrén de ma-
nifiesto de la consideracidén de la Memoria Descriptiva y
de los dibujos de wna forma del invento, qué puede ser
la preferida, y en los cuales:

La Pige 1 es una vista en alzado frontal de un apa
rato de fijacidén con mordaze de un caerpo, en que se ilug
tre una forma de medios de fijacidén con mordaza del ine

vento ilustrados en eplicacidn de fijacidn con un cuerpo
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cilindrico o tubular;

Lo Pig. 2 es una vista en alzado lateral del apara-
to ilustrado en la Fig. I

Le Fig. 3 es una viste en perspectiva isométrica de
unog. medios de fijacién con mordaza de un cuerpo, de las
caracteristicas ilustrades en las Figs. 1 y 2;

Ia Fig. 4 es una vista en alzado, parcialmente en
corte de ur Gtil o dispositivo del invento para efectuar
las. operaclones de moleteado intermos;

Ia Fig. 5 es una vista similar a la de la Fig. 4
en que se iluestra el Wtil girado 90°;

Ia Fig. 6 63 una vista por un extremo de la cons-~
truceién representada en la Fig. 4; »

Ta Pig. 7 es una viata en perspectiva isométrica de
un comi)onen'te de log medios de ajuste para los elementos
de moletear del (til;

La Fig. '8 e8 una vista en alzado, parcislmente en
corte, del Gtil de moletear y del método para usar el mis
moj

Ta Flg. 9 es una vigta en perspective isométrica en
que se ilustra la.posiéién relativa del dtil para mole-
teado interno dispuesto dentro de los rebajos semiciline
dricos en bloques de mordaza coincidentes;

La Pig. 10 es una vista fragmentaria de partes ex-
tremas de las secciones deo mordagze péra tubo en que sa
iluatran las superficles moleteadas de aplicacidn al tu=-
bo;

La Fig. 11 es una vista en alzado de un Gtil o dis-
positivo de m&letear para moletear un énima o &rea super-

ficial cilindrica interna de menor didmetros

o= 374902
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truccidn representade en las Figs. 1l y 12.

‘|movimiento relativo del tubo durante las operaclones de

Ia Fig. 12 es una vista similar & la de la Fig, 11
girada 90°% y | |

La Fig. 13 es una vista por un extremo de la cong-

Bl invento se ha ilustrado para moletear superfi~
cies internas de un 4nima o drea supefficial cilindrica
interna proviste en dos secciones de mordaza coincidentes,
en particular para sujetar tuberie de pared delgmda y fi
jar la tuberia contra movimiento reletivo durante opera-
ciones de curvado. Debe entenderse que el moleteadc inber
no puede ser aplicado & un &nime o superficie cilindrica
interna de un solo cuerpo, para proporcionar una superfi-
cie interior dspera o moleteada pare aplicacién por fric-
cibén con un miembro cilindrico de tipo macizo o tubular.

El invento es de especial ubilidad para fijar fimme
mente tuberia metédlica de pared delgadas, tal como la tube
ria que se usa para tubos de escape para sistemas de esoca
pe de motores de combustidén interma, para evitar el movi-
mient6 relativo del tubo durante el curvado del Hubo u
obras operaciones de tratamiento efectuadus sohré el tum
bo fijedo. _

Con referencia a lus Figs. 1 a 3,, ge han ilustrado
en ellus unos medios de rijamcidn de tubo que comprenden.’
dos secciones de mordaza coincidentes que tlensn supe;ff_:i_.:_
cies o dreas superficiales internas moleteadas pera apli

caclén con la superficie exberioi!' de vu:a tubo para evitar

tretamiento del tubo. En las Figs. 1 y 2 se ilustran unos.
medios hidrdulicos para accionar una seccién de mordaza

¥y llevarla a aplicacidén con un tubo metdlico de pared del

L. 374002
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| porte 12 al cual sstd sujeta una seccidén 14 de unos me~

geda encajado en un rebajo moleteado semicilindrico en la
otra seccidn de log medios de fijacibén con mordaza.
La disposicién ilustrade en las Figs. 1 y 2 incluye

un bastidor 10 provisto de un adaptador o saliente de so-

dios de fijacién 16, estando sujeta la seccién 14 al ada
‘tador saliente 12 por medioc de pernos 18. El bagtidor 10
esté conformedo con un segundo adeptador o saliente de so
porte 20 sobre el cual ests montads la cabeza extrema 22
de un cilindro 24 de un actuador des fléido 25. La cabeza
22 del cilindro estd sujeta al salienbe 20 por medio de
pernos 26 que se extienden, a través de asberturas en el
adaptador o saliente 20, en aberturas roscadas en la ca—~
beza 22 del cilindro.

Bl cilindro actusdor 24 estd provisto de una cabeza
superior 28. Tubos 29 y 30 estén conectados a través de
medios valvulares usuales (no representados) para condu=-
cir £1lGido, tal como aceite, & presidn, alternstivamente
& laa cabezas del actuador.

Dispuesto pare movimlento alternativo en el cilin-
aro 24;hay un pistén 32 gujeto a un vdstago de pistén 34,
estando sujeto un adaptador o miembro 36 al vidstago de
pistén por pernos 37. ELl adaptador o mismbro 36 soporta
directamente la seccidén inferior 15 de la construcclén
16 de mordaze.

Le secclén 15 de mordazae estéd provieitu de una cha-
veta 40 de forma de T gue se extiende transversalmente su
Jeta a la seccidén 15 de mordaza por un perno 42. La plata
forma o miembro 36 estd configurada con une ranura de fox

ma de T que acomode la chaveta 40, proporclonando estos

374802
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medios la posibilidad de montaje deslizable de la seccidn
15 de mordaza con el adaptador de soporte 36. La secciédén
15 de f£ijacién estd sujeta contra movimiento transversal
relativo por una placa 4£ sujeta de modo desmontable al
adaptador 36 por tornillos 45, haciendo tope la placa con
la seccidén 15 de mordaze. lLa seccién 14 de mordaza Supe—
rior esti configurada con taladros 48, y la seccién 15

de mordaze estéd proviste de espiges de guls 50 las cuales
ajustan a deslizamiento, aunque apretadamente, en los ta
ladros 48 para elinear correctamente las secciones de mor
daze coincidentes.

Como se ha llustrado en las Figs. 2, 3 y 9, cada
una de las secciones 14 y 15 de mordaza coinclidentes es-
t4 formada con un rebajo semicilindrico 52, constituyendo
los rebajos un dnima cilindrica 53, siendo taladradas pre
feriblemente las secciones cuando estédn acopladas con sus
superficies planas 54 y 595 en relaciép de aplicecién. Las
superficies interiores de los rebajostsemicilindricoa:52
estdn provistas de una configuracidén o dibujo moleteado
interno 56 en forma de rombos, describiéndose en lo que
sigue el método para former el moleteado internd.

El moleteado interno con dibujo de rombos forma les
gsuperficies o dreas de fijmoién de tuberia, proparcionando
el moleteado de dibujo de rombos una plufalidad de peque-
fios salientes 58 estrechamente espaciados, representados.
en la Fig. 10, y extendiéndose los saiientes radialmente.
hacia el eje geométrico longitudinel de los rebajos 52
cuando las secciones de mordaze 14 y iS'eatén.en relacldn
de aplicacidne. |

En las Figs. I y 2 se ilustran ias secciones 14 y

374902
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‘deduras formadas por los salientes 58 son de muy poca pxo

tubo. Con los medios de mordaza de eata naturaleza la preg
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15 de fijacién en aplicaciébn de fijacién con un tubo me-
tdlico 60 de pared relativamente delgads, de seccidén trans
versal correspondlente a un cilindro circular. Por debajo
del pistén 32 del actumdor hidraulico 25 se entrega flii-
do, tal como aceite, & presién, ejerciéndose con ello pre
slén de fijacién sobre la seccién 15 de mordaza, cuye pre
ailén es transmitide a través del tubo 60 a la seceién 14
de mordaza.

Tos salientes 58 piramidales o de forma de rombo
muerden ligeramente el drea superficial exterior del tubo
60 y sirven para jijar firmemente el tubo 60, de modo que
puedan efectuarse operacionss de curvado u otras opera-
clones de tratamiento sobre partes del tubo espaciadas de

les secclones de mordeze sin que deslice el tubo. Las mor
fundidad y no perjudican a la configuracién cilindrica del

81dén necesaria para sujetar el tubo contra movimiento es
mucho ienor que la presibn que se requiere para sujetar
tubo con secciones de mordaza de superficie liss.

Debe entenderse gus los medios de mordaza pueden
ger usados para fijar cuerpos cilindricos macizos y miem-
bros tubulares de paredes relativamente gruesas.

Los medlos de mordaza del invento son de especial
utilidad para fijar tuberis de escapé utilizable para sig
temas de gases de escape de motores de combustibén interns,
durante la ejecucién de operaciones de curvado u ofras
operaciones de tratamiento sobre la tuberie, tal como ope

raciones o trabajos de mecanizado por un exiremo ejecuta-

374002
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.| tador o cuerpo cilindrico 70 que tiene un énime inberna

} de cufla, teniendo el miembro 78 un dnima interior roscada

- - el W e

El invento comprende un Util o dispositivo para

efectuar sl moleteado interno en la superficie interior
del énima, en secciones o bloques de mordaza coinclden—
tes, proporcionadas por los rebajos 56 semicilindricos
coincidentes. En las Figs. £ 8 T se ha ilugtrado una for=
ma ds Otil o ‘dispositivo para efectuar las operaciones de

moleteado interno. Bl Util o dispositivo incluye un suje-

longitudinal 72 que se une & un paso T4 de forme tronco-
e¢bnica, ilustrado en particular en la Fig. 4.

Dispuesto en el édnima 72 hay un véatago o eje 75 que
tiene un extremo roscado como en 76 y el otro extremo ros
cado como en 77. Ajustando dentro del paso de forma tron-

co=-cénica T4 hay un miembro 78 de forme tronco-cénica o

79, ilustrada en la Fig. 7, en la que engrana la parte ros
cade. 76 del véstago 75. Sobre la parte roscada 77 del véds
tego 75 esté envoscada una tusrca 80. El sujetador o cuer
po fO egtd formedo con une ranura o entalladura 82 que es
td abierta por un extremo, en el extremo del cuerpo adye
cente al paso 74 de superficle de forma tronco-eénioa.

La ranurs 82 tiene varios'centimaﬁfoa de Iongltud,
preferiblemente de 5 a 15 cm. de longitud, o mds, depen-
diendo de la longitud del sujetador y del didmetro del
dnime de las secciones o medios de mordaza a ser moletea
dos, y de la magnitud de le expansién de los Gtiles de
moletear deseada para efectuar las operacibnss.de moletea
do. La ranura o entalladura 82 estd en un plano que pasa
por el eje geométrico longitudinal del cuerpo o sujetador
70, hebiéndose indicado en 84 el fondo o extremo de la ra

c0- 974902
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con partes semicilindricas 85 y 86 que son de mayor did-
nmetro que el sujetador 70 y que estdin separadas por la
renura 82, siendo laa partes 85 y 86 expansibles por el
miembro 78 de cuiia de forma tronco-cénica.

Ia parte 85 esté configurada con un rebajo o renura
transversal 88, y la parte 86 estéd provista de un rebajo
0 ranura transversal 89. las regiones diametralmente
opuestas de las partes 85 y 86 estén taladradas o perfo-
rades para acomodar esaplgas o ejes cortos 90, siendo me-
tidos & presidn los ejes cortos en los taladros que son
paralelos al eje geométrico del sujetador T0. En las ranu
rag o rebajoe 88 y 89 hay dispuestos miembrog o ruedas
de moletar 94 que son giratorios libremente sobre las es~
pigas de soporte 90.

Como se ha ilustrado en la Fig. 6, lag periferias
de los disposltivos o rusdas de moletear 94 se proyectan
méa alld de las superficies perifeéricas de las partes 85
y 86 para aplicaecién con la superficie interna del dnima
de las secclones coincidentes 14 y 15 que han de ser mo-
leteadas.

EI miembro 78 de cufia tronco-cénico esté conformado
con superfices planas paralelas 98 que proporcionan una
regibén no circular para acomodar un ﬁtil para hacer girar
el miembro 78, sl se desea. Bl vdstago 75 puede ser frena
do contra rotacidn por un tormillo de fijacidn 99.

En la Fig. 8 se ilustra el método de uso del dispo-
sitivo para moleteado interno. El sujetador 70 eata monta
do en un mandril 104 conducido por un cabezal de torno

usual, u otra miguina herramienta con medios para hacer

-n- 374902
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rotar el mandril. Las secciones coincidentes 14 y 15 que,
en relacidén de coincidencie definen el énima 53, estdn
montadas en unos medios de soporte o apoyo 106 provisios
de un tornillo de fijacién 108 que se gira hesta sujetar
firmemente las secciones de mordaza 14 y 15 en relacidn
de montadas en las posiciones ilustradas en las Figs. 8
¥ 9

Los medios ds montaje 106 estdn preferiblemente so-
portados sobre el carrc 107 de montaje del Gbtil, movible
en sentido longitudinal ususl del tormo w otra mdquina
herramienta, con los miembros o ruedes de molebear 94 fus
ra de aplicacidén con las secciones de mordaza. El carro
107 es movible en sentido longitudinal del eje geométrico
del mendril por el husillo ususl (no representade) del
Horno.. |

El operario ajusta o mueve el miembro 78 de cufia
tronco-cénico hacia la derecha, tal como se ve en la Fig.
4, y la accibén de acufiamiento del miembro 78 hace que se.
abran las partes 85 y 86 del sujetador 70 en direcciones
laterales, haste que las ruedas o dispositivos de mole-
tear 94 estin espaciados de moda que lag periferias de
las ruedas de moletear se apliguen & Ia‘shperficie del
dnime 53 e impriman en ella un dibujo de moleteado.

Bl miembro 78 puede ser~ajustado fijando un UHil
adscuado en eplicaclén con lag caras planas 98 y glrando
el miembro 78, o bien pusde efectuarse el ajuate sollando
el tornillo de fijacién 99 y girando la tuerca 80 para mo
ver el véstago 75 y el miembro de cufia 78 hacia la dere-
cha. Despues de efectuado el ajuste correcto expandido pa
ra los dispositivos de moletear 94, se asegura el tornillo

374902




10

15

20

25

30

de fijecibén 99 para evitar que glre el véstago 75.

, Tuego 88 nueve en gentide longitudinal el miembro
de soporte 106 que llaeva las secciones coincidentes 14 y
15, a aplicacién con las ruedas de moletear 94, movidndo-
gse el mlemhro de soporte 106 en sentido longltudinal con
une velocldad relativamentse lenta pero constante, con ob-
jeto de que las ruedas de moletear ¥ pusdan producir las
huellas o el dibujo de moleteado de forma de rombos en
lag superficies intermas gue definen los rebajos semici-
lindricos 52, habiendose representado el moleteada en 56
en leg Figs. 8, 9 y 10.

Log reasaltos en la rueda de moletear 94 estin ses—
gados en una direccidén con respecto al eje geométrico de
le ruedas, mientras que log resaltos de la rueda da mole-
tear apuesta eatin sesgados en direceidén angular opuesta,

con 1o que la superposicidén de los dibujos de moleteado dd

lag dos ruedas de moletear da por resultado una configura
cién o dibujo de moleteado en forma de rombos, como se ha
iluatrado en 56. Las secclones coincidentea 14 y 15 y el
miemhro de montaje 106 se mueven en sentido longlitudinal
del sujetador 70 hasta gyue las superficies interiores da
lag secciones colncidentes 14 y 15 quedan moleteadas en.
toda su longlitud.

Como se ha mencionado en 1o que anteceds, el dibujo
de moleteado de forma de rombos proporciona gran nimero
de salientes 58 de forme piramidal, los cuales muerden
ligeramente la superficie de un cuerpo o tubo cilindrico
60, cuando el cuerpo o tubo es fijado durante la ejecucidn

de trabajos u operaciones de curvado sobre el cuerpo a

374902
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Se ha comprobado la conveniencia de que a fin de es
tablecer un pleno contacto superficial de la regién mole-
teada de los miembros de mordaze con un tubo 60, para ase
gurar uns accidén de fijacién de la maxima eficacia, las
secciones de moraéza 14 y I5 sean hechas coincidir como
se ha ilustrado en las Figs. 3, 8 ¥ 9, y de que el 4rea
superficial interna dei dnima sea moiateaaa de la manera.
que se ha ilustredo en la Fig. 8. No obstante, las geo=
clones 14 y 15 pueden ser conformadas inicialmente como
un dnico blogue de forma cibica, y ﬁrac%icarse luego el
4nims en el blogue umitario.

E1L blogue unitario se puede montar en el miembro de
monxaje 106 y se puede tratar Ia.supérficie.interior del
énima con loa dispositivos de moletéér para proporcionar
la superficis interior moleteada 56. Luego se pue&e sgpa=-
rar el blogue unitario en dos seccionés de mordaza, COIr=—
tando para ello el blogue con una sierra delgada para me-—
falea~

En las Figs. 11 & 13 se ilustra un dispositive para
moleteado interno y una disposicidn de montaje de natura-
leza adaptada para molstear interiormente la superficie.
de un anima de dilmetro relastivamente pequefio. En la dise
posicién ilustrada en las Figs. 1l a 13, el sujetador o
cuerpo I10 es normalmente de configuracién cilindrica,
del mismo didmetro en Hoda su longitud. EI sujetador 110
ostéd conformado con un dnima 112 que aoomoda un sje O'vég
tago 114 que tiene una parte roscada 115 correspondiente
a la parte roscada 76 de la PFig. 4, y la reglbén extrema

opugsta roscada, como en 117, para acomodar una tuerca.

o 374902
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La regién delantera del <nima 112 estd provista de
un paso 120 de forma tronco-cénica para recibir une cuiia
4 ) 0 miembro de forme tronco-cénica 122, de la misma natura
¢ leza gque la cufia 78 representada en la Fig. 4. En esta

5 | forma, el cuerpo o sujetador 110 estd conformado con uma
ranure 124, estando ablerta la ranura por el extremo del
cuerpo que acomoda la cufla 122. Lea regibén del sujetador
110 adyacgﬁie a la asuperficie 120 de forma tronco-cénica
estéd conformade con renuras o rebajos transversales dia-
10 metralmente opuestos 126. La regién del sujetador 110 ad
yacente a cada ranura estd conformada con un 4Anima que
acomode una espiga o eje corto 128.

Montado para rotecidn sobre cads espiga 128 hay un
dispositivo o rusda de moletear 130. ILas espigas 128 es~
15 tén dispuestas de modo gue las superficiee periféricas de
las ruedas de moletear 130 se extienden lateralmente més
alld de la periferia del sujetador LLO, en una distancia
suficiente para permitir que las ruedas de moletear 130
se apliquen en un 4nime provista por rebajos en secciones
20 de mordaza coincidentes de la naturaleza ilustrada en la
Fig. 9, sin interferencia con el sujetador 110. Se ha pro
viato un tornillo de fijacidn 132 para frenar el véstago
114 en una posicién ajustada.

Las espigas 128 estédn metidas a presién o ajustadas
25 apretadamente en Ios taladros del sujetador o cuerpo 110.
En el sujetador o cuerpo 110, hacia atréds de los extremos
de las espigésfl28, hay formados rebajos o ranuras alar-
gedos de poca profundidad 134. Cada ranura 134 esta edap-
tada para acomodar un Gtil susceptible de aplicacién con

30 el extremo interior de una espiga 128, para empujar & la

374902
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eapiga y sacarla hacia la izguierda, segin se ve en las
Figs. 11 y 12, con objeto de poder sustituir una rueda de
moletear que estéd desgastada. ' |

ELl método para formar el moleteado interno mediante
el uso de la disposicibén ilustrade en las Figs. 11 a 13
e8 sustenoislmente el mismo que el método descrito en lo
que antecede., Se agegura el sujetadér 110 en un mandril
usual 104 de un torno u otra miquing herramienfa ¥ se mon
tan las secclones coincidentes de los medios de mordazs.
en una mordaza tal como la mordaze 106 ilustrade en la.
Fig. 8, soportada sobre el carro 107 del torno movible
longitudinalmente pars alimentar las secciones de morde~
zZa y la mordaza en sentido longitudinal de los dispositi-
vos de moletear. '

Se ajustan las ruedas de moletear 130 en sentido la
teral del eje geomébrico del sujetador I10 moviendo la cu
He 122, ya sea por manipulacién de la tusrca 118 o median
te un Util adecuado aplicado a las superficies planas pro
vigtas en el miembro de cufia 122, Moviendo el miembro de
cufie 122 hacila la dsrecha, tal como se ve en las Figs. 1l
y 12, el miembro de cufia 122 abre la reglén adyaoénﬁe del
sujetador 110, accidén que es permitida.goi la renurs 124,

Las ruedas de moletear 130 se ajustan de modo que
las periferias de las ruedas de moletear se apliquen a la
superficies gemicirculares interiorss del dnima en las
secclones de mordeza. Girando el sujetador 70 y haciendo
avenzar las secclones de mordeza, montadas en el soporte
106, en sentido iongitudinal del sujetador, las ruedas de
moletear 130 comunican wne configuraclén moleteada en for
ma de rombos a las dreas superficiales de forma oilindrica

374902

- 16 -




10

15

20

25

interiores de las gecciones de mordaza. La disposicidn
ilustrads en las Figs. 11 a 13 es uiilizable para mole~
tear interiormente 4nimas de Aidmetros relativemente peo-
queifios en cuerpos o miembros de mordaza.

En la disposicién ilustrada en las Figs. 4 a 7, las
partes 85 y 86 del sujetador separadas por la ranura 82
pueden ser de didmetros sustancialmente mayorss que los
que se han'llustrado, cuando se desea formar un moletea~
do intarﬁo en un anima de un cuerpo o de miembros de mor-
daza donde ge desez une superficie moleteada interiormen-
te de mayor didmetro para acomodar tuberia de mayor did-
metro que se ha de fijar. Mediante tal disposicidén pueden
fabricarse medios de fijacibén de tubo, con la configura-
clén moleteada interiormente del invento, para acomodar
tuberia o cuerpos cilindricos de 10 cm o mas de diametro. .
Los Gtiles pars moleteado interno pueden ajustarse de mo-
do que se proporcione una configuracién de moleteado in-
terior de relativemente poeca profundidad o de relativa-
mente gran profundidad.

ks evidente que, sin rebasar el alcance del inven-
to, son posibles modificacionss y disposiciones diferenw
tes a las aqui descritas, siendo la presente exposicidn
unicamente llustrativa del invento, el cual comprende to-
das las variacliones de las mismas. |

Ie presente solicitud'que corrésponde a la pregen-
tade en Estados Unidos de America, con fecha 26 de Diciem
bre de 1.968, bajo el Ne 786.981, se acoge & los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

o 374002
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Los puntos de invencidn propia y nﬁava que
se presentan péra que sean objeto de la presente solicitid
de Patente de Invencidn en Eagpafia, por VEINTE afios, son
log smguientes.

l,= Un ndtodo de moletear superficles in-
ternas cilindricemente configurades, en particular un

cuerpo metdlico, que comprende taladrar el cuerpo para

originar una superficie interior cilindricamente configuT
rada, ajustar Ytiles de moleteado pare aplicarse a la sur-
perficie interior cilindricamente configurada, y efectuar

el movimiento relativo entre el cuerpo y los utiles para|

imprimir una configurseidn rdmbica en la superficle inte-
rior oilindricamente configuradd?

2, Un mdtodo de moletear superficies in-
tornag cilindricamente coufiguradas.; en particular un
cuerpo metdlico, que comprende asegurar cuerpos metdlicos
en relacidn de acoplamiento, taladrar los cuerpos en la
regidén de acoplamiento para originar un taladro cilindri-

co, ajustar dtiles de moleteado para aplicarse al drea

guperficial del taladro cilindrico,ﬁy;éfectuar el movimiqn-

| to de rotacidn y longitudinal entre los cuerpos de acoplé—

miento y los Utiles de moleteado para imprimir una comfi.-;i
guracidn moleteada en forma rémbica en el drea superficigl
del taladro cilindrico.

3o~ Una disposicidn de utiles para moletear
dreas superficiales cilfndricas, 1nternas, que incluye, e !n
comblnacldn, un cuerpo alargado, teniendo dicho cuerpo

un paso longitudinal en el que una porcidn superficial del
]

. 974902
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paso adyacente a una regidn extrema del cuerpo es de cons

figuracidn edénica, un miembro de cufla que se extiende den~
tro de la regidn de configuracidn cdnice de dicho paso,
medios dispuestos en dicho paso en acoplamienio con dicho

5 ... miembro de culia, teniendo dicho cuerpo alargado una ranul

ra dispuesta diametralmente, que se extiende longitudinal
mente a travds de une porcidn del cuerpo y que es de ex—
tremo sbierto en la regidn extrems del cuerpo adyaeente'a
la confiéuracidn c¢dnica, teniendo la regidn exterior del
10 - cuerpo adyacente a la configuracidn cdunica un rebajo trang-
versal g cada lado de la ranura, espigas dispuestas en aber—

turas de la regidn extrema del cuerpo adyacente & log re-

i

bajos, y una moleta en cada uno de los rebajos transversa

3
(o]

les soportada por la espiga adyacente, siendo_dicho miemby
15 de cufla ajustable longitudinalmente a la configuracién cd~
nica del paso, para ajustar la posicidn transversal de lag
moletas con relacidn al eje de dicho paso, para procurar
relecidn de acoplamiento de lés moletas con una superficie

interns & moletear. |

20 4.~ Una digposicidn seamin la reivindicacidn
3, en la cual los nervios de moleteado, en las respectivad
moletas, estdn inclinados en sentidos opuestos para efec—

tuar una configuracidn moleteada en forma rdmbice en una |

superficie cilindrica interna a moletear.
25 5.~ Una disposicidn.segin la reivindicacidh
3, e la cual los medios en dicho paso tienen acoplamiento
roscado con un taladro filetsado en dicho miembro cdnico, |

y que incluye un miembro de fijaclidn para fijar los medios;

en dicho paso contra movimiento relativo.

30 6o~ Una disposicidn de dtiles para moletea?
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dreas superficiales cilindricas, iunternas, que incluye,

,.i.
|

, A
: en combinacidn, un sujetador alargado, teniendo dicho su-

§

jetador wn paso longitudimal en el que una porcidn super-

ficial del paso, adyacente a una regidn extrema del suje-%

tador, es de coufiguracién estrechada, un miembro de cuila

‘ ,
i que se aplica a la configuracidn estrechada, una varilla -

i

 que se extiende a través de dicho paso, que tiene una por=-
%cidn en relacidn de acoplamiento con el miembro de cuffa, !

t i
| teniendo dicho sujetador una ranura dispuesta diametralmeé

H
i
{
¢
1]
H
1
¥
i

te, que se extiende longitudinaluente a travds de una por%

|
cidn del sujetador y que es de extremo abierto en la regidn

extrema del sujetador gue tiene la configuracidn eatrecha%
.de teniendo las regiones exteriores del sujetador adyacenﬁes
H

a la configwracidn estrechada, rebajos trausversales, espi-

ges dispuestas en aberturas en 1a regidn extrema del sujeta-
idor adyacente a los rebajos, una molete en cada uno de los
;rebajos transversales, soportada para girar sobre la espi~-
zga adyacente, siendo dicho miembro de cufia movible con re-
glacidn al sujetador pare ajustar lasg posiciohes relativas

éde las moletas transversalmente al eje longitudinal del sus

jetador,
' 7.~ Una disposicidn sepdn la reivindicacidn
6y en la cual la varilla tiene acoplamiento rogcado en un
%aladro fileteado del miembro de cufia, teniendo el extremo
?puesto de la varilla une porcidn roscada que se exbiende
exteriormente al sujetador, una tuerca roscade en la por-
cidn extendida y un tornillo de fijacidn para impedir el
&ovimiento de dicha varilla con relacidn al sujetador,

| 8o~ Una disposicidn gsegin la reivindicacidny
6, en la cual el sujetador estd configurado, junto a las ed-

| 374902
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lgas que soportan las moletas pare recibir medios ﬁéfé ac

T

L]
1

!
clonar les esplgas desde las aberiuras, para camblar 1as§
moletas. ]
9o~ Un mdtodo y una disposicidn de tiles

i
para moletear superficies internas cilindricamente confi~

guradag. |

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que entecede, representado en logs ddbujos que se acompa=-
flan y pafa los fines gue se han especificado.

Ia presente Iemoria consta de veintiuna hd-
Jas, escritas a'mdquina por una sola cara.

=4 MARTST2 |
Madrid,
P.d,
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