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para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 atios

a nombre de QUIGLEY COMPANY INC.

entidad / de-nesionslidad-norteamericana

con domicilio en235 East 42nd Street Nusva York, N.Y.
Estados Unidos de Amérios.

por!'UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR MAGNESIA CALCINADA
“DE MODO SUSTANCIALMENTE COMPLETO, CON ALTA IENSIDAD
Y BAJA POROSIDAD",-

(Clase Internacional COLf)
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BEsta invencién se refiere a la produccidn, a
partir de un compuesto de megnesio que produce magnesia
(6xido de magnesio) sl ser celcinado (por ej. éxido dé

ERTR

magnesio, carbonato de magnesio, eic.) de una magnesig..

calcinada por completo sustancisImente pura, con alta*:”

densidad y baja porosidad, y que tiene una estructura ...

crigtalina estrechamente entrelazads.

Cuando la magnesis ha de ser empleada con fi- .

nes ceramicos o refractarios, la presencia de impurezas -
asi con la existencia de una estructura cristalins quédwg
tiene grandes cristales entrelazados débilmente, y/o de::
pbrosidad, reducen notablemente el cardcter refraetario'é

global del material, y, lo que es peor, la estructura ~

cristalina floja o suelta disminuye mucho su capacidad
para soportar cargas a altas temperaturas, y disminuye
su resistencia a la descamacién o exfoliacién térmica y |

e la corrosién por materiales dcidos.

La magnesia (éxido de magnesio) en estado de pé
reza relativamente alta ha sido muy diffecil de preparar §
en forma de pequefios cristales y altas densidades, por %
la necesidad de calecinar o calentar a temperaturas supe-
riores a 20002C. Como estas temperaturas son muy diff-
ciles de obteher, ha sido préctica comin fundir la magne

i
. 1]
gia en un horno eléctrico cuando se requieren purezas ma-

13

yores de aproximadamente 95% (MgO). Desgraciadamente, 1%

fusién en el horno eléetrico da un producto que es rela-!

4
H

tivamente inerte y es completamente insatisfactorio parai

- ]
algunos fines, especialmente si es necesario unir la magi

3
H
H

cuados que resisten a .altas temperaturas.
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Hasta shora, la prdctica ha sido emplear sus-
tancias afiadidas en forma de impurezas tales como sfli-
ce, caliza, alimina, etc. juntamente con la magnesia,.fr
con el fin de fundir o fluidificar la mezcla y permiii?\
as{ que tenge lugar la combustién y la cristalizacién
resultante a temperaturas inferiores, que dependen de -
la clase de aditivos empleados, y de las cantidades da;"

los mismos. El resultado neto ha sido la produccidn de-

magnesia con grandes cantidades de impurezas, y, como se

ha indicado anteriormente, este material no es adecuado

pera su empleo en materiales refractarios o cerdmicos.. -

l

;

pare alte temperatura. _>\E
Segln la presente invencién, se proporciona uni
procedimiento para producir magnesia calcinada de modo -{
sustancialmente completo, con alta densidad y baja poro~§
gldad, que comprende calcinar, a temperatura de calcina—.

cibén completa, y en mezcla en forma de grano fino, (a) |

un material productor de magnesio de una naturaleza gque ;
produce magnesis el ser calcinado, y (b) una mezcla de
tres compuestos inorginicos de una naturaleza que, duran
te la calcinacién, proporcionan para la reaccidn éxido
de boro, 8xido de hierro y éxido fosférico, comprendien-
do la mezcla (a) y (b) material productor de magnesia en
una cantidad tal que da un producto calcinado final que
contiene de 85% a 96'8% de magnesia, y los compuestos -
inorgénicos en una cantidad tal que proporcionan durante
la calcinacidn de 0'2% a 5% en peso de 6xido de boro, de
2% a 5% en peso de dxido de hierro, y de 1% a 5% en peso
de éxido fosférico.

Los compuestos de boro son empleados fundemen-—
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talmente para el control de la hidratacidn en la mezcla,

B S PN
-
.
.

mientras que los compuestos de hierro y los compuestos

de fésforo son empleados para el control de la porosidad
. ¥ la formacién de cristales. Ademds, los compuestos ixoes

5 E génicos son tales que, bajo las temperaturas normeles da’

calcinacibn, se combinan con la magnesia para formar bo~i
i ratos de magnesio, ferritos de magnesio y fosfatos de méé
§ nesio, que no son perjudiciales para el cardcter refragﬁgi
rio de los productos finales, pero que en su reaccidn cqn?
10 ; la megnesia causan la formacidn de una estructura crisfé%'
~ lins mds compacta. f.;
Preferiblemente, el material de partida de cém;?

. - puestos de magnesio es tratado para producir un tamefio deé
- grano que pase g traves de un tamiz de malle de 149 micra;

15 de abertura; puede obtenerse una operacién més perfeccioné

t da con material de partida que pase a través de un temiz ;

~ de malla de 44 micras de abertura. Los compuestos inor-

|
|
. gdnicos, que son efiadidos en relaciones de desde 3'2% a §

 15% hasta desde 85% a 96'8% en peso del peso de compuesto§

20 | de magnesio, pueden estar en forme de 6xidos de boro, hig%

. | rro y fésforo, o pueden estar en forme combinada, con losé
pesos totalmente compubtados sobre la base de los Sxidos '

f per se., Los 6xidos en su forma preferida son el éxido de

* boro (By0,) bxido férrico (Pey0.) ¥ éxido fosférico (P,0;)
25 i en las sigulentes centidades: 0'2% a 5% de éxido de boro

en peso, 2% a 5% de bxido férrico en peso, ¥y 1% a 5% en

‘ peso de 6xido fosférico., Pueden emplearse otros numero- |
: sos compuestos, tales como ortoborato de magnesio, fosfa-§

; to ferroso, fosfato férrico, pirofosfato de magnesio, fe-%

30 rrito Ge magnesio, todos los cuales, al ser quemados ¥ cal

2w e

cinados producen los éxidos antes citados, que reaccionan:

.~ 374889
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con el compuesto de magnesio controlendo la hidrataciéﬁ' '
¥ la cristalizacién de la magnesia y dan como resultade
une elta densided y baja porosidad con una estructurg_f[
eristeline muy compacta, y con menores superficies cfi$;
talines efectivas, que aumentan le resistencia a la hi-
dratecién. Tos compuestos inorginicos elegidos son tan~
bién tratados preferiblemente para obtener wi; tamafio dé‘
grano que atraviese un tamiz de malla de 149 micras de ..

abertura; son mds preferidos los compuestos de tal taf; 1

mafio que atraviesan un tamiz de malla de 44 micras de -, |
.

abertura.
El material que produce magnesia es mezcladd"g

a fondo e Intimemente con el material inorgdnico, y la é
mezcla resultante es granulada despuds y preparads para 5
su caleinacién o combustidn. lTos grénulos son calcinado;
a temperaturas de calcinacidén completa, a 15102C o més, j
segin la pureza deseada, para causar la Fformacién de fe—é
rritos de magnesion ortoboratos de magnesio y ortofosfa-;
j

‘tos de magnesio, todos los cuales son formados directa- !
]
Los compuestos de boro, por su adicidén a la mez

t

mente en el producto final de magnesia.

cla, reducen la porosidad y aumentan la resistencisa a 1&5
hidratacidn del producto final de magnesia. ILos oompuesl
t0o8 de hierro son afladidos como agente fundente y favo~
recen la reaccidn de los compuestos de boro y de fosfato

durante la calcinacidén. Ademds, los ferritos de magne~

sio que se forman durante la calcinacidn completa son -
también dtiles cuando el producto final de magnesia es

empleado para formar productos refractarios o cerémicos,

actuando el 4xido de hierro como agente fundente. Los
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compuestos de fosfato son afindidos tembién para ayudar
a le densificacién de la magnesia producto resultante.
Una ventaja del procedimiento de la presenfé'"

-

invencién es que una mezcla de los materiales descritcs.’;

en la Memoria puede ser calcinade hasta el equilibrio de;

eristalizacifn a temperaturas obtenibles fécilmente en. .

hornos convencionales calentados por fuel, por ejemplez—

s 1 i 4 s

tan bajas como de 15108C, en un procedimiento conbinuo , 4
en un horno giratorio,-para producir magnesis de alta E
pureze. las temperaturas inferiores empleadas y el tiég%
po de combustidn o calcinacién permiten producir el may.?
terial en un tiempo més corto que el que ha sido posiﬁiéé
hasta ahora. También es una ventaja el que Se obtiene ;
un producto mds denso, que tiene baja porosidad, con me-i
nores superficies cristalinas efectivas. Ademds, se ob~;
tienen cristales mds pequefios por adicidn de los compugs;
‘08 inorgénicos descritos en la presente Memoria .que cuqé
do se calcina 961lo.el mismo compuesto de magnesio. ILa %
temperatura de calcinacidn empleada en lg presente in- j
vencién asegura también que tendrd lugar la mixima con=- |
traceidn, y produce asi la mixima densidad. Ademds, los
dxidos de calcio y de silicio, contenidos en el compues—
to de magnesio empleado parge su mezcla con los compues— *
tos inorgénicos, son mantenidos en una proporcién mini- i

ma, para proporcionar la magnesia resistente a la més - |

alta temperatura posible. ILa magnesia producida por la

]

presente invencidén tiene una pureza de més de 85% de MgOé
i

Ia magnesia producida por la presente invencién es espe-~
cialmente Util en la preparacidén de productos de cerémicg

¥ refractarios para ciertos fines, como en la fabricaciég

i
¥
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| de abertura, y despuds son mezclados en toda su mase e

! {Intimamente con el hidrdéxido de megnesio y transformedos

de acero.

Como ejemplo prdetico de la invencién, se em~- :
plea hidrdxido de magnesio como materia prima productbéd 
de magnesia, reducldo a un tamefio que atraviesa un taﬁi?:
de melle de 44 micras de sberfura y en una cantidad sufi

ciente para proporcionar en le mezcla, en peso, al menos

9313% de equivalente de 6xido de magnesio. Se aflade bl
do inorgénico en forme de 6xidos per se, como sigue: q
Oxido de boro (3203) 0'2% ‘é

Oxido de hierro (Fe203) 45 !

L

i

’

|

Oxido fosférico (P205) 2'5%

Todos los tantos por ciento dados son en peso.‘

. con respecto a la mezcla total que ha de ser calcinada.

Los compuestos inorgénicos son reducidos también

e un tamafio que atraviesa un tamiz de mella de 44 micras

en grémnulos, y quemados o calcinados a 16492C,, para dar
como resultado un producto final que contiene 8914% de

Mg0O. E1 éxido fosfér;co tiende a aumentar le accidn del
6xido de boro y el dxido de hierro, y tiende a reducir la
porosidad y a aumentar le densidad s una temperatura in-g

ferior de calecinacién que la podria obtenerse de otro mo-

{
i

do. ILa accidén normal del 6xido de boro y el 4xido de =
hierro es reducir la porosidad y aumentar la resistencia
a le hidratacién. EL1 producto resultante puede ser em=
pleado en la preparacidn de productos de cerdmica o re-

fractarios,
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- REIVIWNDICACIONES -
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Tos puntos de invencidén propia ¥y nueva, que '9&

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Eavf

guientes: ‘ ;

iv

|
1e= Un procedimiento pare producir magnesia. !
S
calcineda de modo sustancislmente completo con alta den !-
-
i

sidad y baja porosidad, earacterizadd por calcinar, a =..

no fino, (8) un material productor de magnesio de una ~§
naturaleza tal que produce magnesia al ser calecinado, y-g
(b) una mezcla de tres compuestos inorgénicos de una na%
turalezs tal que, durante la calcinacidn, proporcionan

éxido de boro, dxido de hierro y éxido fosférico, com=

prendiendo la mezcla (a) y (b) material que produce mag;
negia en wna cantidad tal qﬁe proporciona un producto -

i
i
]
i
[
!
!
1

calcinado final que contiene de 85% a 96'8% de magnesia,

¥ los compuestos inorgénicos en una cantidad tal que pro.

porciona durante la calecinacidn de 0'2% a 5% en peso de%
éxido de boro, de 2% a 5% en peso de dxido de hierro, yz
de 1% a 5% en peso de 6xido fosférico. 7 E

2.- Un procedimiento segin la reivindieacién %
1, caracterizado por el hecho de que el material pro&uc;
tor de magnesia, (a), tiene un tamsfio de grano no mayor%
de 149 micras.

i
]
]
b
i

3.- Un procedimiento segin la reivindicacidn

2, caracterizado por el hecho de que el material produc

o 374899
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tor de magnesia (a) tiene un tamafio de grano no mayor de

44 micras.

:'BFE

4.¢ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de
que los compuestos inorgédnicos (b) tienen un tamefio de
grano no mayor de 149 micres.

5=~ Un procedimiento segféin cualguiera de las
relvindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que
los compuestos inorgénicos (b) tienen un tamafio de grano
no mayor de 44 micras, . |

6.~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que
el material (a) productor de magnesia es hidréxido de maé-
negio o carbonato de magnesio,

7.~ Un procedimiento seglin cualquiera de las

 reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que

los compuestos inorgédnicos (b) son los 6xidos de boro, de
hierro y de £ésforo, .

8.= Un procedimiento segin la reivindicacién 7;
caracterizado por el hecho de que los éxidos son 3203,
Fe,0, ¥ P205.

9.~ Un procedimiento segin cualquiera de las

3

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de qué
los compuestos inorgdnicos (b) estén seleccionados de en-
tre el orto borato de magnesio, pirofosfato de magnesio,
ferrito de magnesio, fosfato ferroso y fosfato férrico.

10,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que son calcinados a tempe-
raturas de calcinacién completa hidréxido de magnesio, 6xi-
do de boro, éxido de hierro y éxido de fésforo en grano
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£ino, en centidades suficientes para dar, en peso, al V
menos 93'3% de equivalente de éxido de magnesio y 0'2% .
de 6xido de boro, 4% de éxido de hierro y 2'5% de $xido”

- g
LR A

fosférico. 4 - “oJae

L]

11.- Un procedimiento para producir magnesis .’

calcinada de modo sustancialmente completo, con alta de;_i ‘

sidad y baja porosidad.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ansy

5
H

tecede, y para los fines que se han especificado.

.

Esta Memoria .consta de diez hojas eseritas s. |
i

g

mdquina por una sola cara. ‘ ' '
- wmearsa, - 28 ENE 1979

- PJAs
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