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MEMÓRiA DESCRi PTi VA
correspondiente a fa soiicitud de concesión de un a

PATEATE DE INVENCION

SOLtcrrANTE: STOLBERGER ZINK AG f ü r  B e r g b a u  u n d  

H ü t t e n b e t r i e b .

RESiDENCiA: Theaterstrasse 37, 51 AACHEN ALEMANIA

ENUNCiADO: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 

CHAPAS Y BANDAS DE Z IN C , RESISTENTES A

LA FATIGA .Y D U C T ILE S".

de!Prtortdíd: Pítente n."



' i a
« .

13

20

23

30

T 9 0 K

-  2 -

El invento concierne a l a  u t i l iz a c ió n  de una a le a -  i

c ión  de zinc fino  compuesta de 0,0$ a 0,25 % de T itan io , j 

0,02 a 0,20 % de cobre, 0,005 a 0,05 % de aluminio y e l  -  i 

r e s to  de zinc fino  99)9 a 99,995 %.

Objeto de l a  p rop ia  s o l ic i tu d  de p a ten te  alemana, 

no prepublicada P 15 33 390.1 es una a leac ión  maleable de 

zinc r e s is te n te  a l a  f a t ig a  con contenidos de plomo de 0 a j 
1 %, de 0 a 0 ,05 % de Cadmio, de 0 a 1 ,2  % de cobre, carao ¡

te r iz a d a  por contenido de T ita n io , de 0,05 b a s ta  0,25 %, -  ^
i

contenido de aluminio de más de 0,003 h a s ta  menos que 0,05%}
í

preferentem ente de 0,01 h a s ta  0, 03, siendo e l re s to  zinc j

fino  y/o  zinc m etalúrgico y que e s tá  l ib r e  de Magnesio, Li '

t i o ,  B e rilio  y C alc io . * - i
i

Las a leaciones se pueden c a ra c te r iz a r  como tip o  de ¡ 

z in c , T itan io  -  Aluminio, puesto que e l contenido de T ita -  ¡ 

nio determ ina l a  r e s i s te n c ia  a l a  f a t ig a ,  e l  contenido de ! 

Aluminio e l comportamiento de fund ic ión  y con e l lo  l a  re n -  ¡ 

ta b i l id a d . i

La experiencia  p rá c tic a  no solo lo  ha confirmado, j

sino que a leaciones de zinc fino  de e ste  tip o  perm itie ron  '
!

o tro s  e fectos sorprendentes. ¡

Para aumentar l a  r e s is te n c ia  se propone en l a  m ayo-.

r i a  de la s  a leaciones m aleables de zinc que contienen T i ta - j

n io , contenidos de cobre de más de 0,15 h a s ta  2 %. En l a  f a  :

b r ic a c ió n  de a leaciones de lam inación con T itan io  y  Alumi— ;
i

nio en lo s  lím ite s  c itados se demostró que u tiliz a n d o  zinc i ! " !
i fino  con un grado do pureza de por lo  menos 99,9 muy pe­

queños contenidos de cobre in fe r io re s  a 0 ,2  %, aumentan la  ! 

re s is te n c ia  y p resentan  ya en estado de lam inación en f r ío  í
t

una re s is te n c ia  notable a la  fa tig a  y d u c tilid a d , por lo  - [

A..
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tan to  ambos s in  tratam iento  por c a lo r . El tratam ien to  con 

c a lo r , cuando se a p lic a  puede se r efectuado ya a temperatu 

ra s  más b a ja s . Objeto d e l invento es por lo  tan to  l a  u t i l i ­

zación de una a leac ión  de zinc f in o , compuesta de 0,0$ has­

ta  0,25 % de T itan io , 0 ,2  a 0,20 % de cobre, 0,005 a 0,05% 

de Aluminio y e l re s to  Zinc fino  9%9 h a s ta  99,995 %, que -  

es una a leac ión  r e s is te n te  a la  f a t ig a  y d ú c ti l  en l a  lam i­

nación en f r ío .

Ejemplos

En una co q u illa  h o rizo n ta l se ha fundido para cada 

ejemplo un bloque de 1000 kgs. de 80 mm. de*espesor; a una 

tem peratura de 2509C se laminaba este  bloque a 8 mm. de es­

pesor reduciéndole a la  tem peratura de ambiente de 8 mm. a 

0 ,8  mm. en f r í o .

1) A leación con 0 ,5  a 0 ,8  % de cobre

0,1 a 0,15 % de T itan io

Resto Zinc f in o . !

Estado R esis ten c ia  Plegadura R esistenc ia  a l a  f a t i - ¡
kg/m2. x 1809C ga kg/mm2 por 1% de di¡

" ¿  ^  " Z ^  d a c ió n  por año ¡

laminado 21 26 Rotura 2,5 Kg./mm'" !

: después 2h 
200QC

18 24 buena buena
!

7,5  Kg./mm^ !
it

! 2) A leación con 0,05 a 0,15 % de cobre
0,10 a 0,15 % de T itan io  

¡ 0,01 a 0,02 % de Aluminio 
! Resto zinc fino

i
t

i

¡ Estado R esistenc ia  Plegadura R esistenc ia  a la  fa t i - i  
kg/m2.  ̂ 18090 ga kg/mm2. para 1 % deí 

" Z  ** " Z  d ila ta c ió n  por ario ¡

i laminado 19 26 buena buena 5 Kg/mm^ i
i

¡después 2 h 
¡a 150SC 17 22 buena buena

i
}

7 Kg./mm^
it



v e r t ic a l ,  respectivam ente p a ra le lo  a l sentido de lamina­

ción.

3) A leación con 0,03 a 0,1$ % de cobre
0,10 a 0,1$ % de T itan io  
0,01 a 0,02 % de Aluminio 
Resto Zinc fino

Estado R esis ten c ia  Plegadura R esis ten c ia  a l a  f a -  
kg/m2. 10020 t ig a  kg/mm2 para 1 %

" Z " Z de d ila ta c ió n  por añc

laminado 19 20 buena buena 5 kg/mm2

después 
de 2 h a 
1302C

17 22 buena buena 7 kg/mm2

La a leac ión  de lam inación que contiene T itan io  y Alu

minio con pequeños contenidos de cobre in fe r io re s  a 0,2 % de 

p re fe ren c ia  0,03 a 0,1% ya tie n e  una notable r e s is te n c ia  a ¡ 

l a  f a t ig a  en e l estado laminado s in  ro tu ra  en l a  elaboración;. 

E llo  es un progreso decisivo , puesto que la s  aleaciones f a ­

b ricadas h a s ta  l a  fecha con mayores contenidos de cobre s in  

Aluminio p ierden  l a  re s is te n c ia  a l a  f lu en c ia  después de un j 

recocido de la rg a  duración, cuando e l m ate ria l en f l e j e  fue i 

tra tad o  en f r ío  por ejemplo por en ta lla d o . !

El tratam ien to  eventual con ca lo r de l a  a leac ión  a ¡
i

u t i l i z a r  conforme a l invento puede e fectuarse  ventajosam en-¡
!

te  en una zona de tem peratura a p a r t i r  de 1202C a 18020. En¡ 

l a  misma esca la  de tem peratura, l a  a leac ión  puede se r lam í- i 

nada también en c a lie n te . j

v e r t ic a l  respectivam ente p a ra le lo  a l sentido  de lam ina- ¡

c ión . I

En resumen, la  Patente de Invención que se so lie  i -  }
!, ¡

t a ,  recae rá  sobre la s  s ig u ien te s : ¡
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REIVINDICACIONES

5

1 .-  Procedimiento para la  fab ricac ió n  de chapas 

y bandas de z inc, re s is te n te s  a la  f a t ig a  y d ú c ti le s , carac­

terizado  porque los bloques fundidos a p a r t i r  de una a le a ­

ción de zinc fino compuesta de 0,05 a 0,25% de t i t a n io ,  0,02

10

a 0,20% de cobre, 0,005 a 0 ,05% de aluminio y e l re s to  zinc 

fino  99)9 & 99)995% y sometidos a un laminado p rev io , se la ­

minan hseta l le g a r  a su dimensión f in a l  mediante laminado en 

f r ío .

2 .-  Procedimiento de acuerdo con la  re iv in d ic a -

15

ción 1, carac terizado  porque la s  chapas y bandas de zinc son 

sometidas a un tratam iento  de ca lo r en una zona de tempera­

tu ra  comprendida en tre  lo s 120 y 180SC.

3 .-  Se re iv in d ic a  por ú ltim o , como objeto  sobre 

e l que ha de recae r la  P aten te  de Invención que se s o l i c i t a :

20

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CHAPAS Y BANDAS DE ZIIC 

RESISTENTES A LA FATIGA Y DUCTILES".

Todo conforme queda d esc rito  y re iv ind icado  en -  

la  p resen te  Memorja d e sc rip tiv a , que consta de cinco páginas -  

mecano g ra f i  ada s .

25

Madrid, 23 de Diciembre de 1.969
BEHNARDp̂ UNGRIA 
p . p ^ / f  J
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