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El presente invento se refiere a un aparato para
transferir material fibroso desde un conducto transportador
meecdnico a equipos, tales como mdquinas abridoras, mezclado
ras, limpiadoras, cardadoras Y formadoras de tela de fibra
al azar. Iids particularmente, el presente invento se refie
Teé a un aparato pars transferir fibras desde conductos trang
portadores neumdticos, que tienen una pluralided de ramag,
una para cada una de una pluralidad de ndquinas cardsdoras
0 semejantes, y que controla automdticamente la cantidad de
material transferido a cada rame, y formando dicho materigl
en cada rama, en esteras de fibras, que son uniformes en pro
fundidad, anchura y longitud y de cualguier grosor deseado,
¥y alimentando la esters desde cada reme a la correspondisn~
te carda o mdquina formsdors de tels.

Los gparatos usados hesta shora han emplesdo va-
rios medios, tales como cribag perforadas, dispuestas adya-
centes o dentro de la corriente de aire con chapaletas, vdl-
vulas y otrog accesoriqs.mecénicos, que se habian acoplado
con tolvas, planos inclinados de caida y seme jantes para
desviar el flujo de fibras desde el sisteme transportador

neumgtico. Todos estos tienen varios defectos. FPor ejenplg

-chapaletas, condensadores, cribas Yy senejantes interfieren
con el flujo de fibras, causando COopos y atascos; y la eg-
tructura de las torres o planos inclinados de caids resulta
grande y costosa., Tal aparato, ademds, requiere vigilancia

reriddica de las condiciones de trabajo, 1o que es inconve-

niente y costoso.,
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En la mayorfa de los sistemas anteriores existen
conductos neumdticos derivados, gue conducen desde el con-—
ducto neumdtico principal a cade una de las mdquinas, que
deben alimentarse. Bn cada conducto existe un amortiguador
o chapaleta, que controls la alimentacidn de las fibras des
de el conducto prineipal a lag nédquinas individuales.

Para evitar el inconveniente de los sigtemas éﬁtg
riores, un objeto principal de este invento es procurar un
aparato para entregar material fibroso, que es simple en su
estructura y puede controlar el flujo de material de fitra
desde el conducto principal de un sisteme de conducto neumg
tico a cada una de las ramaé.

Otro objeto del invento es crear un aparatc para
entregar contfnuamente material fibroso desde un sistema
neundtico de transporte, como una napa uniforme, a la maqui:
naria formagdora de tela, '

Otro objeto del invento es brocurar un aparato no

s6lo para formar continuamente material fibroso en una este

F

ra uniforme de grosor deseado en cada una de las ramas, sin
también para entregar continuamente dichas esteras s la ma-
quinaria formadora de tela,

Otros objetos del invento son el erear un aparato
de la naturaleza descrita, que no tiene partes néviles, tie
ne alts seguridad, larga vida, bajos esfuerzos de conserva-—
cidn, alta tolerancia a cambios de medio ambiente y de tem-—
peratura, no genera ruido eldctrico y cuyas caracteristicas

funcionales son ideales para disposiciones peligrosas.
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Otro objeto del invento es incrementar la efica-
cia general de la lfnes neumdtica y el suministro para una
pluralidad de mdquinas.

Otro objeto del invento es procurar un sistena
alimentador y distribuidor de fibras, que reduzca al minimc
la mano de obra reguerida para los sigtemas convencionales
de transferencia y también elimina las mdquinas recogedo-
rag y mecanismos andlogos. 7

Otros objetos del invento resultardn sparentes 2
continuacidén de la memoria descriptiva y del enunciado de
las reivindicaciones anexas, particularmente cuando ze lean
en conjuncidn con los dibujos adjuntos.

En los dibujos:

La fig. 1 es una vista esquemdtica, ilusirando el

principio sobre el que funciongn las mdquinas consiruidas
de acuerdo con el presente inventos
La fige 2 es un diagrama de velocidad de laz ope-—

racidn de transferencia;

La fig. 3 es una vista esquemdtica ilustrando ung

nodificacidn del aparato de control de transferencia;

Ia fig. 4 es una vista esquemdtica, ilustrando

otra modificacidn del invento;

Ie figs 5 69 una vista esquemdtica, ilustrando
todavia otra, ejecucidn del invento;

Ia fig., 6 es un alzado latersl, parciaslmente des-
prendido, ilustrando cdémo en uns ejecucidn del invento el
control de flujo puede ser incorporado en la aglimentacidn

a una linea de mdquinas cardadoras, mdquinas formadoras de

L
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— en movimiento es usada para transferir fibra desde el meca-

tela al azar o semejantes;

La fige 7 es una vista esguemdtice fragmentaria,
ilustrando cdmo el aparato suministrador de fibra y de aire
puede conectarse con el sistema de transporte neumdtico de
fibras del presente invento;

Ia fig. 8 es una vista esquemdtica, que ilustre
cémo uh sistema de transporte neumdtico, construido de aéuq
do con el presente invento, puede conectarse para suministr
fibras a una lfnes de mdquinas cardadoras;

Le fig. 9 es una vista lateral fragmentaria ilus-
trando otra modificacidn, preferida al presente, del inven-—
to y mostrando los medios que controlan la entrega de aire
y de fibras deede una lines principal a un conducto de 1{-
nea derivada, que alimenta una mdquine formadoras de tela de
fibra al azar, o a otra miquina, y

Ia fig. 10 es una vista a una escals algo reduci-
de, mirando hacia el lado opuesto del aparato de la fige 9
e ilustrando ademds la conexién del mecanismo de alimenta-
cidn con el condensador de la mdquina formadora de tels de
fibra al azar,

En el sistema de este invento la fuerza de fluido

nismo del conducto transportador a la mdquina alimentadors
y para controlar la cantidad de fibra as{ entregada.

Los elementos de control de fibrs consisten en un
conducto con lumbreras, tanto de entrada, como de salida,
con una sglida de rama secundaria y una lumbrers de control

del fluido para cada mdquina.

"3
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Bdsicamente, el sistema se funda en la bien conoci
da teorfs de hidrodindmica de capas limftrofes. ILa gsi lla-
mada "ecapa limftrofe! ocurre entre cuslquier superficie y
un fluido, que estd en contacto con aguella superficie y tig
ne uwna velocidad relativa a aguella superficie. s bien co-
nocide que, por la gplicacién de succidn de capa lim{trofe
en el contorno de un paso divergente, puede consegulrse la
expansibn del flujo. Tambidn, si se aplice succiﬁn s6lamen-
te a un lado del peso, el fluido se adherird a aguel lado.
Un efecto similar puede obienerse inyectando un chorro de
fluido dentro de la capa limitrofe. Por ejemplo, si el fluj
do, que fluye a presidn, entrs en una tuberfa, que se comu=-
nique con dog ramas para formar una Y, el fluido fluird a
lo largo de la tuberfa hasta que se encuentre con la rama
en Y; y entonces el fluido se dividird permitiendo que un
tanto por ciento de la entrada original se divids entre los
dos brazos de la Y. ®i, sin embargo, se dispone una lumbre-
rg de control en la tuberfa principal y un chorro. es coloca-
do para que actie sobre el fluido de entrada, que penetre en
la tuberfa, el fluido serd forzado desde la superficie de lg
tuberda en el lado del chorro de control y resulta unido al
_otro lado de la tuberia, fluyendo por ello sblo hacia fuera
por el brazo de la Y, que estd dispuesto al mismo lado de le
tuberfa, a lo largo del cual el fluido es obligado a viajar
por el chorro. Sélamente un impacto en la direccién opuesta
al chorro de control forzard al fluido pars fluir hacia fue-

ry en el otro brazo de la Y.

Incluso, después de haberse cerrado el chorro de
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control, el el fluido continuard fluyendo hacia fuera de lg
tuberfa a través de la parte en el lado de la tuberfa, con-
tra el cual el chorro fuerza el fluido; y el fluido puede
ser movido fuera de esta trayectoria sélo por oitro chorro
de control opuesto al primer chorro.

Sin embargo, si la tuberis se ensancha antes de
que alcance los dos brazos de la Y de modo que el fluidorho
pueda juntarse a una pared, puede obtenerse otro efecto. -
Aqui, el fluido normalmente se divide por igual en las jun-

turas de los brazos de la Y con la rama de la misma, pero

jo total serd desviado a través de la lumbrera de salids ha-
cla el mismo lado de la tuberia, contra el cual el chorro
fuerze el fluido, Sin embargo, a causa de que el fluido no
puede juntarse con la pared opuesta, el flujo adlo continug
rd a través de la lumbrera de salida, en tanto estd presente
un chorro de control, Si la fuerza del chorro de control
fuese reducida, entonces el flujo se dividird en la juntura
de los brazos de la Y con la rema de la misma, pero sélo en
la proporeidn, on Gus 1w Tucrza del chorro de control se digl
_ninuys, .

Por lo tanto, la direccidn y cantidad de flujo en
cualguier fluido en movimiento contingamente puede controlar
se por inyeccidn de una pequella cantidad de fluido dentro de
la capa de lfmite de la corriente Principal. No es necesari
que el fluido de control y el fluido de control sean iguales

La fig. 1 es una vista esquendtica ilustrando un

si se fuerza un chorro de control contra el flujo de suninig

tro antes de que el fluido alecance el ensanchamiento, i fly
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tipico sistema de control de suministro de fibra, compren-
diendo una tuberia 10, construida de zcuerdo oon el presen~
te invento y teniendo una configuracidn general en "Y' con
dos brazos 11 y 12 y una porcidn 17 de drea seccional trans
versal aumentada corrisnte arriba respecto a los brazos 11
¥ 12. 1La entrada de material fibroso y fluido es en 14,
como se indica por la flecha; y 15 significa el chorro de

aire de control. 11 es la prolongacidn de la corriente pri}

LIS

cipal, esto es del conducto 10 de la linea principal; ¥y 12
es un conducto de salida derivado, que conduce a una mdquing,
2 la que deban suministrarse fibras.

E1l drea del conducto 10 ¥ 11 se calcula usando
nétodos convencionales conocidos para el transporte neumdti
c0. 9in embargo, deberd observarse que, cuando se uga un
chorro para controlar materiales fibrosos, si la corriente
de suninigtro principal se aumenta en presidbn, 4ésto disninu
ye el importe de presidén requerido para controler el suminig
tro y gue, también, el flujo de control necesario para for-
zar el suministro desde una rama 2 la otra, disminuye como
un tento por ciento del flujo de suministro principal.

Ademds, si se aumenta el 4rea 16 de 1la tobsra de
control, ésto naturalmente permite ls disminucién en la ve-
locidad de control y viceversa. Tembién, un incremento en
lo fuerza del chorro de control aumenta la tendencia del flu
Jo de sumlnistro principal & oscilar en la regibn de interag
cifn, que estd delante del drea 18 superior entre la poreidn
ensanchada 17 y los brazos 11 y 12,

Un gran incremento en el dngulo, sl que las ramas
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11 ¥ 12 forman interseccién con el conducto prinecipal 10,
incrementard el flujo y moverd el punto de unidn de la co-
rriente, hacia abajo mds alld en el mecanismo del conducto
derivado. También cualquier incremento en el drea de las
abertures de las ramas incrementard la tendencia para un
flujo contrario, y tembién disminuird la recuperscién de
presidn. Si un divisor 19 o cufla se provde, y este divisor
o cufla se gleja de la zona superior 18 sto tiene el efe&to
de incrementar el contraflujo, que disminuye la energls de
salida y tambidn disminuye la recuperacién de presidn del
flujo. Sin embargo, este ajuste tambiédn tiende a dieminuir
la tendencia del flujo de suministro principal a oscilar.

Betd previsto un purgador en 20 opuestamernte a la
lumbrera de control 16,

Variando el £rea de 1a cispide 18 se consigue el
mismo efecto que un cambio en el 4rea 16 de la tobera. Sin
embargo, inerementado el drea de seccién transversal de la
cispide, el flujo de control, necesario para cambiar lg 4i-
reccién del suministro principal, tiene gque incrementarse.
Esto tambidn tiene el efecto adverso de disminuir el flujo
de- control a través de la capa limftrofe.,

Durante la operacidn, cuando el flujo de suminis-
tro incide sobre la cufia o pasador 19, el flujo oscila alre
dedor de la punta de la cufla. BEL flujo retrocede y avanza
alrededor del vértice. Esta oscilacidén ocurre a alia veloe
cidad y alta frecuenciag.

Cuando el flujo de suministro estd saliendo de la

salida 22 de suministro principal, el suministro principal
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_del conducto. Asi, el perfil 24 de velocidad para el flujo !

oscila entre la punta de la cuiia o pasador 19 y l= cdspide
18, ILista accidn produce un flujo de mlide dindmica estable
y continuerd fluyendo a travéds de la salida 22 de suministro
principal en la ausencia de un chorro de control.

Cuando se gplioca una sefial de chorro de control a
la parte superior del conducto principal en 15, el suminis~
tro se nueve hacia el lado mds bajo del pasador 19 donde co+
mienza 2 oscilar entre el pasador 19 y la cfspide 18. El
flujo de suministro es entonces forzado dentro de le ranma dé
galida 12 y continuard fluyendo a travds de esta rama hasta
que el chorro de control disminuya lo bastante bara parmitir
gque el flujo de suministro retorne g la salida 22,

Conmutando el flujo de suministro desde una salids
8 la otra tiene lugar en el alcance de =lta frecuencis. A4
causa de que el flujo de suministro estd oscilando, el mismo
es fdcilmente forzado desde su posicién de equilibrio cuandcd
se aplica una fuerza de control,

Lg investigaqiénrdel.perfil de velocidad de flujo
de salida sugiere la configuracidn mostrada en la fig., 2.

A causa de la ctspide, el perfil es inclinado, de modo que

la velocidad de flujo es la mdxima hacie el lado de la cufis

e travéds del conducto derivado 12, cuando estd funcionando
el chorro 15, se inclina hacia el lado superior de aquel con
ducto adyacente al lado de cufia del comducto., EL perfil de
velocidad de flujo en la lfnea principal 10, acercdndose el
chorro de control 16, es entonces como se ilustrs en 26.

Cuando el chorro 15 estd inactivo, sin embargo, y el flujo
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es a través del conducto principal 11, el perfil de veloci-
dad es inclinado hacia el lado inferior del conducto 11,
como se indica en 25.

Bn algunas operaciones de transporte neumdtico
en una miquina textil automatizada es necesario poder cam—
biar el flujo de material desde el mecanismo del conducto
principal a dos lfneas de suministro secundario. Esto pue-
de realizarse por modificacién del mdtodo arriba citado.

En este caso el chorro de control no disminuye en velocidad
0 presidn. ELl digpositivo de control de fibra, como se
muestra esquemdticamente en la figura 3 es biestable con
conductos de retorno 41, 42 entre los conductos de golida
35, 36 y la cdrara 34 de interacecidn. Ia Tibre es suminis-
trada continuamente desde tal equipo, como mdquinas abrido-
ras y mezcladoras, al conducto 30 principal de entrada y sa
le desde cualquier salida 35 8 35.

Aqui 1a lumbreré de entrada de control se ilustra
en 31 y suministra a dos ramas 32 y 33, que se comunican
con la cdmara de interaccién 34, Desde la cdmara de inter-
accién el flujo se dirige dentro de las ramas 35 ¥ 36 a tra
vés de los puntos de cdspide 37 y 38 formados por las pare-
des de particidn 39 y 40.

81 el flujo estd saliendo desde la rama 35, algo
del flujo es recoglido por el conducto de retorno de alimen—
tacidn 41 y se hace retornar a la cémare de interaccidn.
Esta alimentacién de retorno no es sufigiente para cambiar
la direccidn del flujo principal al conducto de salida 36,

bero causa una ligera flexidn en el flujo principal de fibrs

]
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desde el conducto 30.

Cuando se aplica un impulso de aire a la entrada
de control en 31, el impulso se divide y entra en la cdmara
de interaccidén 34 desde dos lados. Il impulso de control,
combinado con el flujo desde el conducto 41 de retorno de
slimentacidn, hace que el flujé de fibra cambie de direccibn
hacia el conducto de salida 36. Ahora ocurre retorno de
alimentacidn a través del conducto 36. Cuando se aplica el
siguiente impulso de control, el flujo de fibra cambiara
de direccidén volviendo a la salids 35.

Cada vez que se aplica un impulso a la salida de
control, sl flujo de fibrg de salida se commuba en el con-
ducto de salida opuesto. Con tal dispositivo de contrcl de

fibra puede observarse qus es posible cambiar el tipo de me

1N

cla o de fibra de un juego de mdquinas formadoras de fela
e otro sin ningin equipo mecdnico o semejante en el mecanig
mo del conducto transportador.

Puede hacerse una ulterior modificacidn en el ele
mento bdsico de conﬁrdl dé la figura 1« Por ejemplo, es po=
sible combinar dos de tales elementos, de tal modo que pueda
efectuarse un mezclado o una cantidad limitada de mezecla de
fibra en el mecanismo del conducto transportador neumdtico.
Pueden disponerse ulteriores digposiciones de transferencia
como se muestra en la figura 4. Bn esta figura existen dos
conductos de control 50, 51, cada uno de los cuales tiene
un par de ramas 52 y 54, 53 y 55, respectivamentes Una rama
de cada par se dirige a una cdmara 56 de reaccidn y la otra

rema de cada par va o una cdmarz de reaccidn 57. Desde lasg
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cdmaras de reaccidn, el flujo de fluido de fibras va a los
conductos derivados 58 y 59, respectivamente, pasando desde
las cdmaras de reaccidn a travds de los puntos de cispide

60 y 61. Desde las cdmaras de reaccidn 56 y 57 también el

fluido fluye pasando por los puntos .de céspide 62 ¥ 63, res
pectivamente a las ramas 64 y 65, que se unen en la lineg
66 de tuberfa principal.

El tipo de dispositivo mostrado en la fige 4, ad~
lamente da una salids en 66, cuando una u otra de les dos
seflales de control 50, 51 estd presente. Cuando no ests
presente ninguna sefial de control los purgadores 68, 69 en
las cdmaras de interaccidn 56, 57 respectivamente, hacen que
el flujo de suministro prinecipal en 70, 71 respectivamente,
salga a través de los conductos de ramas de galide 58, 59.
Cuando se plica una sefial al conducto de control 50, la se-
fial de control se divide y fluye hacia smbas cdmaras de reag
cién 56, 57. En la cdmara de reaccidn 56 la sefial de con-
trol conmuta el flujo prineipal de fibra 70 hacia el conducd
to 66 de salida donde permanece en tanto que la sefial de con
trol esté presente en 50, Ia sefial de control no afects al
flujo de fibra desde la cdmara de reacoidﬁ 57, porque la meg
cla de fibra y de aire ya estd saliendo desde el conducto
59 de salida mds alejado de la sefial de control, Si las se-
fiales de control, es decir, los chorros de aire, se aplican
a ambas entradas de control 50 ¥ 51, las sefiales de control
se dividen y entran en las cdmaras de reaccidn 56, 57 desde
ambog lados de estas edmaras. Puesto que las unidades de

control de fibra son monoestables, las sefiales de control
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opuestas se anulan mubusmente y el flujo de suministro sale
a través de las salidas 58 y 59. Asf, el suministro de fi-
bras desde cualquier 1iﬁea principal 70 § linea principal 71
no se desvia, cuando sstdn presentes ambas sefiales de contra
Tembién es posible, disponiendo la menguera de puy
ga al exterior de las cdmaras de interaccién 56, 57, el teng
los dos flujos de suministro de fibras, a travds de 70 y 71,
degviados hacia la salida central 66. Esto tendrd el efectd
de un mezclado neumdtico en 1a red transportadora.
Otro sistema, basado eh las caracteristicas desierd
tas, se obiiene por una combinacidn de un elemento de contrd
biestable y monoestable. Ambas unidades tienen un suministn
continuo de material fibroso, que puede ser del mismo tipo
0 de diferentes tipos. Aqui, si se aplica una sefial a la
entrada 80 de control principal (fig. 5) esto causa que el
suministro de fibras salgs por la salida 81 de la cdnmars de
interaccién 82. Por otra parte, si una sefial es aplicada &
la entrada de control 84, el flujo de suministro sale del
conducto de salida 85 de la cdmara de interacecidn 82. 90 y
91 son conductos, gue suministran fibras a las cdmaras de
interaccidn 82 y 86, respectivamente. 92 y 93 son conductos
_derivados, que conectan el conducto 85 con la cduara de in-
teraccidén 86 y el conducto 81 con la cdmara de interaccidn
86, respectivamente. ILs cdmara de interaccidén 86 requiere
une sefial desde la lumbrera de comtrol 80 ¥ una seﬁai desde
la entrada de control 88 para producir un flujo de suministr
a través del conducto de salida 89 de la cdmara de interacci

86. 5i la sefial de control es a travée del conducto 84, el

n
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_cada unidad, genera el suministro de aire al chorro de con-

flujo de suministro en la unidad 86 no saldrd Gesde el con-
ducto de salida789. o1 los controles de sefisles de la cdmg,
ra de interaccién 86 son impulsados, sin embargo, el flujo
de suministro desde la cdmars 86 se connuta y sale desde el
conducto 89. 95 es el otro conducto de salidé desde la cd-
meta 86. Se deduce que no sélo tal nidad procura una for-
ma diferente de commutacidn, sino que tambidn procura un

tanto por ciento de mezclhado a través de log conductos de

conexién de alimentacién 92 y 93. Un purgzdor 98 estd digs..

puesto.preferentemente en la cdmars de interaccidn 86.

En la ejecucidn mostrads en 1la fig. 6, existe un
condensador de alimentacidn 100, asocizdo con cada ndguina
formadora de tela; y el conducto principal 101 se extiende
longitudinalmente desds la unidad de distribucién de fibra
a travée de varias mdquinas en la linea, retornando al dig-
tribuidor. Un conducto derivado 102 conduce desde la lines
principal de suministro 101 al condensador 100 en cada for-
mador de tela. Transporta fibras desde la linea principal
de suministro al condensador, que forma las fibras en una
estera, que es alimentada a la Placa de alimentacidn de la

ndquine formadora de tela. Un ventilador 105, asociado con

trol 128, haciendo que el flujo de fibras se desvie de su
recorrido normal hacia el conducto derivado 102 y desde allf
al drea medidore 108 y al condensador 100,

E1l tembor 100 condensador perforado (fig. 6) puede
ser simllar en construccidn al nostrado en la patente de

’

Estados Unidos nimero 2.451.915, Estd montado rotativamente

3373
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gobre un eje horizontal 103 y conectado, a través de una ca

ja o tuberia de succién 104, al ventilador 105. Il ventilg
dor 105 es impulsado por un motor 106, a través de una co-
rrea 109, Iag fibras, que fluyen desde el conducto princi-
pal 101 a lg rama derivada 102, se hacen compactas entre un
rodillo medider rotativo 107 y la pared intefna 108 de 1la
seccidn de trompeta del conducto 102. Bl rodillo medidor e$
de menor radio gue ls seccidn de pared 108, de modo que el
espacio entre el contorno del rodillo medidor y la pared 0
placa 108 disminuye alrededor del rodillo medidor de wmvudo gue
las fibras puedan entonces ser condensadas.

E1 rodillo medidor 107 gira en direccidén opuegta
al condensador y estd dispuesto de tal modo gque las fibras,
due se forman sobre la superficie del condensgdor, pasen el
tre el condensador y el rodillo medidor. £l rodille medidox
107 es impulsado por un motor de velocidad variable de co -
rriente continua (no mostrado) y estd montado en cojinetes,
que definen un eje de rotacidn 112 paralelo al eje 103 del
condensador. ) '

Iz estera de fibra del condensador se alimenta a
la placa 110 de alimentacidn de la miquina formadorza de tela
Bl rodillo 107 medidor es ajustable acercdndose y alejdndose
de la pared 108 del conducto 102 por ajuste del yugo o estri
bo 114, sobre el que estdn montados los cojinetes terminales
del rodillo medidor. s

Ta variacidén en el drea de seccidn transversal de
la trompeta, por medio de este ajuste, regula el grosor final

de la estera para velocidades dadas del rodillo y del conden
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sador en su rofacidn. Ia velocidad superficial del conden-
sador también es variable impulsdndose el condensador s tre
vés de una transmisién de correa 115 6 de un tren de engra-
najes desde el drbol de apoyo 116, que es impulsado por una
correa 118 & por otro medio convencional, a trgvés de una
transmisidn 117 de velocidad variable.

El depdsito 102 es abastecido con copos de fibra
abierta, de una manera que mantiene el depdsito y la trompe
ta llenos, hasta que el flujo de aire, a travds de la fibra
restrinja la salida del ventilador. K1 4rea de 1a troupeta
tiene una curvatura céneava, de modo que el drea de seccidn
transversal disminuye, acercando 1la pared 108 al rodillo
medidor hacia abajo.

Los rodillos 119 y 121 son rodillos alimentadores
auxiliares, que gufan la esters desde el condensador 100
hasta la placa de alimentacidn de la mdquina formadora de
tela; y el rodillc 120' es el rodillo de alimentacién para
alimenter la estera, alejdndose de la placa de alimentacidnl
110 al oilindro abridor de la mdquina formadora.

El transportador neumdtico o conducto brincipal d
suministro 101 recibe la mezcla de fibra y aire desde un abi
dor 123 de copos neumdtico convencional (fig. 8) al que se
entrega la fibra a través de la tuberfa 126, Cada mdquina
formadora de tela, aguf mostrada como una mdquins cardadora
125, tiene un conducto derivado 102, conectado a una seccids
120 de control de flujo de fibra. E1 conducto 101 de suminig
tro principal constituye un transportador neungtico, que es

parte de la lfnea prinecipal, que conecta con las distintas

[
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mdquinas formadoras de tela. Conectados a la seccidn de
control 120 estdn los conductos de control de aire 122, si-
tuados por encimg de la linea principal Ge suministro desde
los ventiladores 105 y conductos conectadores 124.

En el funcionamiento del equipo, cada condensador)
que estd perforado, tiene aire aspirado a travds del mismo
contfnusmente por el funcionamiento de los ventiladores 105,
Los ventiladores hacen retornar el aire sz las lumbreras 128
de chorro de control, que estdn situadas en la parte suvpe-
rior de las cdmaras de interaccién 120,

La fibra, en el conducto transportador, entrs en
el elemento de control de fibra a través de la 1lfnea princi
pal 101 a glta velocidad. ILos nhorros 128 de control entran
en contacto con el flujo de suministro principal en las cd-
neras de interaccidn 120, EL flujo de suministro es desvig
do dentro de las lfneas derivadas 102, donde es inlfufdo por
la aspiracidén de la unided formadora de estera; y las fibras
son condensades sobre los condensadores 100 continuamente
rotativos hasta que las trompetas 108 estén llenss de fibras.

Como el apilamiento de fibras asuments en uns tromet
peta, el flujo de aire, a travds de la cémara de aspirscién,
_es reducido en proporcién a la cabeza -de fibra en el plano
inclinado de caida 102 asociado. ILa reduccién en succidn
de aire hace que se produzeca une disminucidn andloga en la
salida de aire del ventilador asociado 105 que, a su vez,
reduce la accibn del chorro de control en la cdmara de intex
accidn 120 asociada, de modo que, cuando lg unidad formadorg

de estera regula la cabeza de fibra en el plano inclinedo de
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_clinado de caida 102, dando mdxima accidén de chorro a la lum

de caida 102, el chorro de control o bien disminuye o bien
aunenta en fuerza, haciendo que el flujo de suministro prin-
cipal se divida en la unidn de la lfnea principal 101 y una
rema 102 en proporcidn a la accidn del chorro de control
asociado. FPor lo tanto, un suministro constante de fibra
es mantenido en el puente de aire formgdor de estera, aso-
ciado con cada condensador.

Puesto que el puente de aire es estrechado progre-
sivamente en el drea de la respectiva placa posterior cénea
va 108 del conducto derivado 102 y del rodillo medidor ago-
ciado 107 para restringir el flujo de aire a la cdmara de
aspiracién del condensador, cuando la trompeta estd llena
de fibra, se obtiene una condicibn de equilibrio entrc la
entrega de fibra a un plano inclinado de caida 102 y el flu-
Jo de aire de chorro a través de la lumbrera gsociada 128
dentro de la lfnea principal de suministro.

Esta es una funcidn continua, autorreguladora, y
completamente automdtica, sin la accidn de ninguna clase de
chapaletas o0 semejantes. ¥n casos extremos, cuando estd
vacia una trompeta de puente de aire, se producird une entrg

da repentina de aire a través del correspondiente plano in-

brera 128 de control de fibra asociada, Fforzandoe el flujo de
Tibra para que se desvie al mfximo régimen de flujo dentro
del correspondiente conducto derivado 102. Por otra parte,
cuando una trompeta estd llena y condensada por la aceidh de
la aspiracidn de aire ¥ el rodillo nedidor asociado 107, el

régimen de flujo del aire a la lumbrera 128 de chorro de con
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trol asociada no serd suficiente para desvier el flujo desd
el conducto de suministro prineipal a la ramg asociada, pero
fibras y el aire se transportardn hacia la rama siguiente
102 bajando por la linea que exige fibras.

Bs una prdctica normal, cuando se usan medios
transportadores neumdticos, el tener un cxceso de alimenta.. ~
cién de material fibroso. Bste exceso de alimentacién ocu~
rre normalmehte dentro de la regidn de aproximadamente 2% .
de la produccidn horaris total de la linea de mdquinas,. que
deban abastecerse de fibra. Por ejemplo, si deben alinental
se diez cardas desde un solo conducto transportador neumdti
co, y cada mdquina cardadora retira cincuenta libras por
hora, la necesidad total de fibra seria de quinientas librag
por hora para la linea mds alrededor de 20% del total pars
asegurar que todas las cardas tengan un suministro adecuado.

Sin ewbargo, puesto que el régimen Sptimo de trang
porte pars esta cantidad horaria de libras, para longitud
de fibra normal y grosor normal de la misma serfa de alrede
dor de 260 pies cbicos por minuto por libra de fibra o en
este caso 130,000 pids cibicos por minuto por 500 libras,
nds 20% de aumento para sobrealimentacién, este volumen re-
- sulta impracticable., Por lo tanto, una proporcidn de dilu~
cidn de aire a fibra tiene que ser introducida de tal modo
que una cantidad prdetica de aire pueda ser usads parza redu-
cir al minimo la coagulacidén de la fibra durante el transpon]
te. Se ha encontrado que la fdérmula 890 P.L2 de un volumen

D. ¥

préctico de aire. Aqpi:




10

15

20

26

30

374861

P = régimen de produccidén en libras/hora .
L = longitud de fibras en pulgada,

D = Denier.

K = Pactor de dilucién,

El factor de dilucidn para regimenes de transpor
te para materiales normales estard en la regidn de 28% a 39

Sin embargo, deberd recordarse, que como cada cax
da en la linea retira la céntidad requerida de fibra desde
el conducto principal de suministro, aumenta la canticad de
aire respecto a fibra. IBn la Ultima carda, en el sistema
de 10 unidades, la concentracidén de aire a fibra entregeda
desde el conducto principal de suministro serfa de 50 libra
més la sobrealimentacidn inicial de 100 libras, & 150 librs
por hora. Sin embargo, la cantidad de aire dentro de la
linea de suministro permanece sustancislmente la misma, de
modo que la concentracién de aire a fibra es 4 veces mayor
en la Wltima carda que en la primers carda del sistema.

Ias funciones cooperantes de la "supresién" de
aire en los depdsitos de puente de aire, cuando se llenan
de fibra, junto con un correspondiente cambio en efectivi-
dad de los.chorros de control, aseguran, por lo tanto, que
no exista flujo de fibras cuando los depdsitos estén llenod
y un flujo mdximo de fibra cuando los depésitos estdn va-
cios. El presente invento usa el aire gue pasa a través de
la trompeta, del condensador y del ventilador, para suminig
trar una fuerza de trabajo, para asegurar extraccidn de fi-
bra desde el conducto principal de suministro sin el uso de

ningin accesorio mecdnico o de otra clase en el sistema.
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Bsta es una caracteristica de mdxima importencia de este

invento.

Cuando se extrae fibra desde la linea principal
de suministro hacis el equipo sucesivo formsdor de esters
que, a su vez, alimenta las unidades formadoras de tels
(las cardas) la proporcidén de fibrs respecto al aire dismi-
nuirfa normalmente en la linea de suministro. Puesto que
la presidén de chorro de control necesita ser mayor de 10%
1o de la presidn de suministro antes de un cambio en la direc-
cidn del flujo de suministro, el ajuste de las presiones de
la tobera de chorro permite el ineremento o la disﬁinueidn
de la eficacia de la fuerza de chorro splicada al flujo de
suninigtro principal en diferentes puntos de retirada a lo
15 largo de lg linea principal.

La fibra , retornade a la unidad de distribucidn,
debido a la sobrealimentacidn, no necesitard pasar de'nuevo
a través de la fase de aperturs, puesto que el segundo paso
a través del abridor no sélo serfs superfluo y causarfa desg
20 perdicio, sino que tamﬁién seria perjucicisgl a la longitud
de fibra etc, Por lo tanto, un sisbtema combinado de ebridor
de fibra y de copos y de entrega de copos se combina aqul
_ con medios para hacer retornar ls sobrealimentacidn dirsctg
mente al sistema transportador sin pasarle a travds de una
25 segunda fase gbridors.

En lag figuras 7 y 8 se ilustra un medio para su-
ministrar aire y fibras al sistema neumdtico de transporte

¥ transferencis.

Aqui, un trensportador neumdtico 126 suministra

50
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_requiere dentro del conducto derivado 102, Ias fibras so-

material fibroso desde un abridor convencional de balas o
desde otro equipo convencional limpisdor y mexclador, al
plano inelinado principal 132. ILa fibra se deja caer en el
plano inclinado de caida 132 bajo la influencia de la grave
dad y tambidn se transporta hacia abajo por la accidn del

tamiz perforado sin fin 133, que viaja sobre rodillos 130,

131y ¥y cuyo alcance superior (izquierdo) se mueve en ung di
reccién descendente sobre una caja de aspiracidn 151. EL
material fibroso es condensado por medio de esta accidn y,

a causa del depdsito en forma de cufia, formada entre la na—

P)

red 134 y el alcance superior del tamiz 133, se alimenta pot
los rodillos alimentadores 136, 137 & un convencional tam-
bor 138 abridor con pdas de alta velocidad, impulsado por
cualquier medio adecuado. Los copos gbiertos de fibra se
liberan desde las espigas o puntas del tambor 138 por lia
accidn de fuerza centrffuga y la accién resgadoras del flujo
de aire de alta velocidad desde el ventilador 139. Ios pe-
quefios copos de fibra son entonces soplados dentro del con-
ducto principal 101 del sistema transportador neumdtico.
Como se ha descrito anteriormente, los elementos de control

de fibra 122, 128, 120 dirigen el flujo de material como se

brantes son retornadas, a través del conducto de retorno 14(
al plano inclinado de caida de retorno 145. Sste plano in-
clinado de caida de retorno tlene una correa de tomiz 146

sin fin, perforada en el mismo, y una pared en declive 147.
El tamiz 146 se mueve sobre rodillos 153 y 154. De uns ma-

nera similar al plano inclinado de caida 132, por lo tanto,
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_las condiciones de flujo, se hace una correspondiente dismi-

los copos de fibra de retorno son alimentados 2 un Unico ro
dillo alimentador 148, que actda con una placa alimentadora
150 para alimentar los copos & la accidén del rodillo 149 del
tipo de cepillo. Esta accidn suelta los copos y les retorns
al conducto 101 de la linea rprincipal. Situadas detrds de
log temices perforados 133 y 146-estén cajas de aspiracidn
151 y 152, respectivamente, que retiran el azire desde los
Planos inclinados de caida 132 y 145 por la accidn del ven~
tilador 155, cuya salida suministra al ventilador de distri-
bucién 139. |
Un diséositivo medidor convencional 158 en el con-
ducto 101 adyacente al extremo de entrads de este conducio,
produce uns sefial eldéctrica, correspondiente a2l peso de ma-
terial fibroso, que pasa dentro de este conducto bor uniaead
de tiempo. Bsta sefial se hace pasar a travds del awplifica~-
dor 157, que, a su vez, regula el voltaje de armadura del
motor 156, que impulsa los rodillos de alimentacién, de modd
que el suministro de fibra, desde el plano inclinado de cai-
da 132, se sumenta o disminuye,-dependiendo de las condicio-
nes de flujo. 8Si el suministro de retorno de copos a través

del plano inclinado de caida 145 se incrementa respecto e

nucién en el régimen de alimentacién por los rodillos alimen|
tadores 136 y 137 en el plano inclinado de caida 102 y vice-
versa.

Una forme preferente actualmente del aparato, que
incorpora las caracteristicas del invento, se ilustra en lag

figuras 9 a 11 inclusive. Aqui el némero 160 significe la

€Yo
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un mengo 182, que estd asegurado en un extremo del 4rbol,

seccién del conducto de 1fnea principal, al que se suminis-
tran fibras y aire desde la tuberfs 161, Dispuesta por en-
cima de la seccién 160 estd una cdmara de pleno 162. Is s6g
cidn 160 de lfnea principal estd soportada por el pleno poH
un collar 164 y pernos de ojal 166,
Se suministra aire al pleno desde el lado de expul
sién del condensador de la mdquina formadors de fibra, con
el que estd asociado el sistema de transferencia mecdnica d¢
este invento, a través de la seccidén de tuberfa 168. Dexbrof
del pleno 162, esta seccidn de tuberfas tiene uns aberturs
170, que se extiende en la direccidn de su eje. Una placa
0 amortiguador 172 es ajustable, de modo deslizante angular-
mente sobre la seccidn de tuberfa, para controlar la cantidafd
de esta abertura. ILa posicién del amortiguador se ajusia polr
medio de la barra 174, que se extiende daliendo a travds de
una aberturs en el pleno ¥y que se acciona por el bhotdn 176
Dentro del pleno estd montada, para ajuste'angular,
une pluralidad de mamparos 178 (en el caso ilustrado 8).
Cada mamparo estd montado sobre un grbol 180, que estd apoya
do giratoriamente en extremos opuestos en las paredes latera

les del pleno y que es ajustable rotativamente por medio de

El pleno estd adaptado Dara comunicar con la sec -
cidén 184 del conducto de la 1fnes principal, a travéds de uns
abertura 186, en la pared Superior de esta seccidn. E1 4res
de esta abertura estd controlsdo por una placa deslizante o
cierre 188, que es manipulada por un mango (no ilustrado) que

estd conectado al Zrbol 190, que estd apoyado giratorismente




10

15

20

25

30

37456 1

)

en extremos opuestos en las paredes laterales dsl pleno.

Un brazo 192 estd asegurado a este drbol y estd conectado
por un eslabén 194 con un brazo 196, que estd sujeto o for-
ma parte integrante con la corredera 188. Is rotacidén del
drbol 190 ajusta la corredera 188, controlando por ello el
drea de la abertura 186.

Los mamparos aseguran distribucidn uniforme de las
fibras y del aire a travéds de toda la anchura de la hendidu-~
ra 186 para gyudar a asegurar un grosor uniforme de la eghed
ra producida por las fibras sobre el condensador.

Ia seccidn 184 del conducto de la linem principal
se agranda y se comunica con la seccidén 198 siguiente préxi-
me del conducto de la linea principal y con el conducto de-
rivado 200 y conduce al condensador de la mdquina que deba
alimentarse. Una barrs cilindrica 202, en la unién de la
seccidn de linea principal 198 y el conducto derivado 200,
actia como un divisor.

Bl régimen de flujo de fibras y aire al conducto
derivado 200 es ulteriormente controlado por un ajuéte de
una pieza de nariz 204 que estd asegurada a la pared 206 in-
ferior de acero inoxidable flexible de la seccidn 200 del
—conducto derivado. Bsta pieza de nariz 204 tiene un brazo
208, wnido a la misma, y que tiene una barrs 210, asegurada
a la misma, adyacente a su extremo inferior. Tornillos 212
v-214, que se enroscan a través de apoyos 216 y 218 respec-
tivamente, que estén sujetos al bastidor superior de la md-

quina y que engransn en sus extremos internos contra la ba-
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rra 210, sirven para ajuster la posicidn hacia delante o
hacia atrds de la pieza de nariz 204 y por ello de la pared
flexible 206. Cuando los tornillos son manipulados de modo
que, por ejemplo, el brazo 208 se empuje hacia la izquierda,
la direceidn de flujo del aire y de las fibras dentro del
conducto derivado 200, se levantard algo, de modo que menos
- fibras y aire entrardn al conducto derivado 200 y mds conti-
nuardn dentro de la seccidn 198 de lfnes principal y vice-
versa.

El conducto principal conects con la tuberia 220,
que conduce 2z la seceién de trompeta 22 (fig. 11). Ia sec—
cién de trompeta, de manera convencional, se estrecha hacia
abajo, de modo que su seceidn transversal es reducida hacia
abajo. Estd curvada en su posicidn inferior 224 para exten-
derse arqueadamente alrededor del condensador 226, acercdn—
dose al contorno del condensador wis y mds segin se qitiende
hacia abajo. El condensador es de construccidn norﬁalzy com
prende un tambor perforado 228, que estd apoyade giratoria-
mente en extremos opuestos en la mdquina para girar alrededo
de un eje 230, Un conducto 232 estd montado dentro de la
pantalla del condensador 228 coaxilmente a la misna 7 lleva
_une pluralidad de barredores 234, que barren el contorno ine
terno de la pantalla o tamiz cuando lo wisma dg vueltas, pa-
re barrer fibras, que pudieran recogerse en la cara interna
del tamiz del mismo.

Un ventilador de aspiracidn 240, que estd conecta-
do a los extremos del conducto 232, sirve para aspirar aire

a travéds del tamiz. y hacer que las fibras se entreguen den-

3]
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tro de las secciones de trompeta 222 y 224 sobre el taniz
de modo gue se depositen de un modo al azar sobre el mismo.

El aire es extraldo por el ventilador 240 desde
el condensador 226 a través de una hendidurs 235, que se ex+
tiende en la direccidn del eje 230, EL aire es expulsado
por el ventilador 240 dentro del conducto 244, que estd co-
nectado, por un codo 246, con la seoccidn de tuberia 168 que
se extiende dentro del pleno 162, Asi, el aire de escape
desde el condensador es entregado dentro del pleno 162.
Desde el pleno, el aire fluye g travds de la abertura de
chorro 186 para hacer que aire y fibras se desplaéen desde
la seccidn 160 de conducto de lfnea principal hecia lo ssc—
cidn 200 de conducto derivado,

Las fibras depositadas sobre el tamiz del conden-
sador 228 son peinadas por un rodillo mudador 250 y emtrega-
das por el rodillo alimentador 252 sobre la barre de promi-
nencias 254 a un cilindro abridor convencional 256, que no

forma parte del presente invento.

Le presente patente de invencién, comprende las

las siguientes reivindicaciones:

1o— Aparato para transferir material Fibroso desde
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un conducto tremsportador a equipos, en combinacidén con una
pluralidad de mdquinas para operar sobre fibras, comprendiey
do una lines principal para transportar fibras en suspensidy
en aire, una pluralidad de conductos derivados, uno para

cade méquina, que conectan dicha lfnes principal a las res-
pectivas mdquinas, caracterizado por medios, dispuestos co-
rriente arriba, respecto a la unién de cada conducto deriva-
do y dicha lfnes principal, para dirigir un chorro de gire
contra una pared de dicha lfnea principal, para desviar aive
y fibrag desde dicha lfnea principal hacia la respectiva 1

nea derivadae.

2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dicha lfnea principal tiene una cdmars de inter—
acciln, de drea de seccidn transversal agrandada corriente
arriba, respecto-a cada una de dichas uniones, dentro.gg las

que fluye el chorro de aire.

3o~ Aparato segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porgue dicha linea principal se estrechs en drea de
seccidn transversal entre cads cdmara de interaceidn vy la

unidn asociadsa.

4.~ Aparato segin las reivindicaciones 2 6 3, ca~-
racterizado porque estd dispuesto un miembro divisor en ca-
da una de dichas uniones, y cada miembro divisor es ajusta-
ble, acercdndose y alejdndose de la cdmara de interaceidn

asociada,

5.~ Aparato segin las reivindicaciones precedentes
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caracterizado porque cada conducto derivado transporta fi*j .
bras y aire a un condensador perforadn mévil, estando cone§
tado un ventilador a cada condensador para estraer aire, a
través de los mismos, desde el conducto derivedo ¥y para

causar el depdsito de fibras sobre el condensador, y un con
ducto de escape conecta el lado de escape de cads ventila-
dor con el medio director de chorro asociado pare suminis—
trer aire con el fin de desarrollar el chorro, dirigide por

el medio Ultimamente mencionado.

6.~ Aparato segin la reivindicacidn 5, caracieri-
zado porgue cada condensador es un condensador rotativo y
cada conducto derivado tiene una sedcidn de trompeta, ds
drea de seccidn transversal progresivemente reducida, alre-
dedor de una poreidén del condensador asociado, dentro del
cual pueden empaquetarse fibras, por lo que, segin se lle-
na la trompeta con fibras, el flujo de gire a travds del
ventilador asociado se reduce, disminmayendo por ello la 7
eficacia del medio director de chorro asociado, y segﬁn se
gsaca fibra desde la trompeta, 2l flujo de aire a través del
ventilador asociado hacia el medio director de chorro aso-
ciado se incrementa para aumentar el flujo de Ffibra dentro

del correspondiente conducto derivado.

7.~ Aparato segin las reivindicaciones 5 § 6, ca-
racterizado porque Gicho medio director de chorro comprende

un pleno, asociado con cada miguina, conectando dicho con-
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ducto de escape el lado de escape de dicho ventilador con
el citado pleno, y una abertura de chorro conecta el plenoc
con dicha linea principsl corriente arriba respecto a la

unién de cada 1fnea derivada o con la lfnea principsl para

desviar fibras y aire en la linea principal.

8.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque estdn previstos medios para ajustar el 4rea de

.
.
e,

dicha abertura de chorro.

Qe Aparatorsegdn las reivindicgciones 7 u 8;}65—
racterizado porque dicha aberturs de chorro se extiende'a
través de toda la anchura del citado pleno, y una plurali-
dad de mamperos estdén montados ajustablemente en dicho ple~
no para dirigir aire desde dicho pleno a travds de téda la

anchura de dicha- sberturs de chorro,

10.- Aparato gegin las reivindicaciones 7'a”é in-
clusive, caracterizado porque la pared inferior de céda 1{-
nes derivada es flexible, y estén previstos medios para fle+
Xlonar dicha pared inferior para variar el drea de cada 1f-

nes derivada y su unidén con diche linea principal.

- 11.~ Aparato seglin las reivindicaciones 7 a 10,

inclusive, caracterizados porque estdn previstos medios
ajustablemente para controlar el drea de la aberturs de ca-

da conducto de escape dentro del pleno asociado.

12.~ Aparato segin las reivindicaciones preceden~-
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. tes, caracterizado por incluir un rodillo medidor rotativo

en cada conductc derivado, una placa céncava, asociads con
cada rodillo medidor y dispuesta en la proximidad del mis-
mo, transportando cada conducto derivado, aire y fibres,
al espacio entre la placa medidors asociada y el rodillo
nedidor y siendo el radio de dicho rodillo medidor menor
que el radio de dicha placa cénecava, por lo que el fgres
del espacio entre el rodillo y la plmea disminuye alrededor
del rodillo médidor, de modo que puedan empaquetarse fibrasg

dentro de dicho espacio,

13.= Aparato segin la reivindicacidn 12, curacte
rizado por incluir medios pars ajustar cada rodillo medidoxr

acercéndose y alejdndose de la placa asociada, pare contro+

lar dicha drea.

14.- Aparato segdn las reivindicaciones 2 o 3,
cargcterizado por incluir dos lineas que conducen desde
dicha cdmara de interaccién y que conectan dicha cdmara a
diferentes mdquinas, conectendo un conducto de retorno ca—
da una de las lineas Ultimamente mencionedas a dicha cdma-
ra de interaccidn para hacer retornar algo del aire y de
las fibras, que fluyen en la respectiva lfnes dltimemente
mencionada, a dicha cdmera de interaccién, y otros dos con-
ductos para suministrzr un impulso de chorro de aire simul-
téneamente a dos puntos separados alrededor de dicha cfme-

ra de interaccidn, para causar por ello que fluyan, gire y
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fibras , alternativamente en cada caso, dentro de dichas 1f4

neas, Ultimamente mencionadas.

15.~ Aparato segin las reivindicaciones 2 § 3,
caracterizado porque existen dos de dichas cdmaras de inter
accidn, cada une de las cuales estd conectads a una 1fnea
principal, para recibir de ella fibras suspendidas en aire,
e incluyendo dos lineas derivadas, conduciendo desde cads
una de dichas cdmaras, para transportar fibras suspendidas:
en aire, desde las mismas, estando conectada una de las,if-
neas derivadas desde una de dichas odmaras con una de ias
lineas derivadas de la otra de las cdmaras, para formar ia
1fnea principal continuada, y dos conductos de control, es-
tando dividido cada conducto de control ¥ teniendo dos con-
ductos transmisores de sefial conduciendo desde el mismo,
uno g cads cémaré de reaécién para dirigir chorro de aire
dentro de dichas cdmaras, por lo gue, al suministrar aire
gselectivamente a uno o a ambog conductos de control'éitados,
el flujo de aire y fibras a dichas 1fneas derivadas, puede

ger controlado,

16.~ Aparato segin las reivindicaciones 2 § 3,
~caracterizado porque existen dos de dichas cdmarss de inter-
accidn, cada una de las cuales estd conectada a una liﬁea
principal, para recibir, a través de 1la nisma, fibras suspen
didas en aire, e incluyendo dos conductos de entrada de con-
trol pars dirigir chorros de aire dentro de una de dichas cd

maras de reaccidn, conduciendo dos lineas derivadas de sali-
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dada desde dichs cdmars de reaccidn, conectando, un par de
conductos derivados, dichas dos liness de salida a la otra
cdmara de reaccidén, conduciendo dos conductos de salida deg|
de dicha otra cdmara de reaccidn y un conducho de entrada

de control, para suministrar un chorro de aire a dicha otra

cdmars de reaccidn.

1T+~ Aparato para transferir material fibroso deg

de un conducto transportedor neumdtico a equipos.

Segin se describe y reivindica en la Presente me-
moria deseriptiva y se ilustra con las figuras que se acom-
pafian a la citada memoria, la cual consta de treinta y tres

hojas foliadas y escrifas-sundquina por una sols de sus ca-

Iase

Fedrid, a 23 D1C 1969

CARLOS ROEB
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