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| SuBCLASE

MEMORTIA DESCRIPTITIVA

FMER FDITEE 4T

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven-
cién que, por veinte afios se solicita registrar en Espafia, a favor

de Don Cesar MARTINEZ RUBIO, de nacionalidad espafiola, residente en

Zaragoza, calle Canovas nim. 14-29-izq.,
P o T
" PROCEDIMIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CORRESPONDIENTES PARA EL ENVA
SADO POR CONTRACCION TERMICA *®
I X S 0 R 2
El presente invento se refiere, conforme su enunciado indiea, &
un procedimiento con sus dispositivos correspondientes para el enva-
sado con materiales pldsticos por contraccién térmice y mds en par-
ticular comprende un sistema por cuya virtud se consigue disponer
una envolvente laminar de naturaleza pldstica, cerrada y ajustada
sobre el objeto o paquete que se desee proteger.
Esencialmente, el procedimiento aquf preconizado consiste en
producir un calentamiento uniforme de la ldmina envolvente hasta
alcanzar una predeterminada temperatura, responsabilizdndose el efec-

to retrdetil del material, en su enfriamiento, del clerre y adapta~
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cibn periférica de dicha ldmina sobre el elemento a cubrir. El sis-
tema propuesto encuentra m{ltiples_campos de aplicacién, como por
ejemplo: el embalaje, la unidén y el cierre de distintas partes in-
dividuales formando un conjunto.

De acuerdo con el procedimiento desarrollado por la invencién,
los elementos o paguetes a embalar, de dimensiones y forma variable,
son cubiertos por una lédmina de pldstico de estudiada configuracién
segin el caso requerido, presentando las aberturas de solape propias
de un empaquetado convencional; en este punto, cz paquete es some=-
tido a una aceién caldrica uniforme hasta alcanzar el grado térmico
previsto para obtener un reblandecimiento del material comstitutivo
de dicha. envolvente. A continuaeibn el paquete es dejado enfriar
a2l medio ambiente, por lo que la ldmina de cubricién, caliente y
blanda, experimenta una contraceién que la adapta al objeto a cubrir,
al tiempo que los solapes de empaquetado se sueldan de forma automd-
tica sin intervencién de ningun medio auxiliar. Puede pues decirse,
gue la contraccibén y cierre se verifican en una sola operacién.

El calentamiento progresivo y uniforme de la ldmina de empague-
tado, requiere el disefio y organizacién de un dispositivo calefactor,
capaz de desarrollar cumplidamente las exigencia especiales del pro-
cedimiento. Dicho dispositivo se halla completamente vinvulado al pro
ceso que aqui se suglere, constituyendo ambos, procedimiento y dis-
positivo, partes indivisas para la consecucién de los fines deseados:
ye que la completa uniformidad de reparto caldrico sobre la ldmina
envolvente es, en definitiva, el Ynico medio para conseguir el cie-
rre y adaptacién posterior de la misma al objeto a empaguetar.

De conformidad con lo anteriormente expuesto, se disefia un dis-
positivo calentador constituyendo un receptdculo cerrado, dotado de
medios articulares para el acceso facultativo a su interior, que

cuenta con una doble envolvente, determinando una cdmara -intermedia



10

15

20

25

30

comunicada por su zona baja con un recintgpggg¥f§hdo a albergar los
objetos a empaquetar. Dicho recinto central se relaciona también
con la cdmara intermedie mediante unas aberturas superiores dota-
das de medios de impulsién para el aire circulante que afluye al
sistema desde adecuados 6rganos de calentamiento anexos, los cuales,
convenientemente regulados, realizan un aporte calérico progresivo
que dard lugar al reblandecimiento de la ldmina envolvente.

Segin el procedimiento objeto de la invencidén, el paquete, con-
vencionalmente embaladq, ge lleva, bien a meno o de modo automdtico,
al interior de la cdmara de calentamiento. A4 continuacién se cierra
el portillo de acceso, poniéndose en funcionamiento los ventiladores
de impulsién al tiempo que se aporta aire caliente en adecuadas do-
sis desde los dérganos anexos antes comentados, cuyo aire se mezcla
con el de ambiente interior determinando una corriente cieclica, que
atraviesa descendentemente el recinto central, donde se encuentra
el paquete y asciende por la cdmara intermedia hasta completar su
recorrido y mezclarse con el nuevo aire caliente insuflado. Cuando
se alcanza el nivel térmico deseado en el interior del dispositivo,
el paquete se extrae y se deja enfriar, logrdndose la contraceidn
laminar ya referide y la soldadura simultdnea de sus aberturas de
solaepa con lo que concluye el proceso de empaquetado,

Una vez se haya comprendido con meyor claridad el conjunto del
invento, otros detalles y caracteristicas del midmo se irdn poniendo
de manifiesto en el transcurso de la descripeidn que & continuacién
se dd, en la que se exponeh los detalles mds particulares de las me-
joras que aquf se preconizan, como, asimismo, de los medios que para
su puesta en prdetica pueden emplearse.

Estos detalles se dan a tf{tulo de ejemplo, hacidndo referencia
& un oaso posible de realicacién prdctica, pero las mejoras no que-

dan limitadas, exactamente, a los detalles que aquf se expresan, de-
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biendo ser considerada, por tanto, esta descripcién, desde un punto
de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea mds amplia dé los peffeccionamientos introducidos por
el invento, la proporciona la siguiente descripcién en la que se
hace referencia a la ldmina de dibujos que a esta memoria se acom-—
pafla y en la que, de manera un tanto esquemdtica y tan sélo por via
de ejemplo, se representan los conjuntos y detalles preferidos en
el desarrollo del invento,

En dichos dibujos:

La figura musestra la representacidén esquemdtica del dispositivo
calentador para los objetos a empagquetar,

En relmién con esta figura, se hace constar de que con -l-, se
sefialan los ventiladores de la cdmara de calentamiento -3-, en la
cual se dispons el paqueie -2-; indicdndose con -4-, la cédmara in-
termedia por le que se realiza el cierre cfeclico de la corriente
de calentamiento, cuyo trayecto se especifica por linea disconti-
nua y flechas direccionales, Como puede apreciarse en la figura, el
aire caliente acometf al sistema por la conduccién -5- mezcldndose
en proporcién adecuada con la corriente ciclica interior.

Descrita convenientemente la naturaleza del procedimiento y
dispositivos propuestos por la invencidn, como, asimismo, el modo
de poderlos convertir en una realidad industrializable, se consi-
dera que lo desarrollado en pzfrafos anteriores sélo a tf{itulo de
realizacién prdctica, determina un conjunto sencillo y eficaz al
tiempo que de una manufactura relativamente barata.

Se reitera gque en el objeto que constituye la presente inven-
cibn, serdn susceptibles de introducirse todas aquellas modificacio-
nes de detalle que las circunstancias o la prdetica pudieran aconse-
jarrc, siempre y cuando gue, con las variantes aportadas, no se cam

bie, altere o modifique, la esencialidad del objeto descrito.
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EN RESUMEN; la Patente de Invencién que, por veinte afios se so-
licita registrar en Espaﬂa, debera recaer sobre las siguientes rei-
vindicaciones:

18,-Procedimiento con gus dispositivos correspondientes para el
envasado por contraccién térmica, de acuerdo con cuyos dispositivos
se crea una cdmara de calentamiento hermética, dotada de medios pa-
ra gu facultativo acceso desde el exterior que comprende: un recin-
to central para la ubicacién del objeto a calentar; una cdmara peri-
férica comunicada superior e inferiormente con dicho reeinto cen-
tral y en la que se inserta, en un punto de su desarrollo, una con-
duccién afluyente relacionada con 8rganos calefactores de un fluido
& insuflar y, medios impulsores de dicho fluido dispuestos en las
aberturas superiores que comunican la cdmara periférica con el refe-
rido recinto central.

28 ,~Procedimiento con sus dispositivos correspondientes para el
envasadp por contraccién térmica, de acuerdo con cuyos dispositivos
los medios para la impuleién interma del fluido crean una corriente
cfclica que atravesando el recinto central descendentemente retornan
por la cdmara periférica al punto superior de partida; caracterizdn-
dose,ademds, dicha corriente ciclice, por combinarse, de forma regu-
lada, con el flujo caliente aportado por la conducecién que acomete
a la odmara periférica segin reivindicecién anterior.

3&,-Procedimiento con sus dispositivos correspondientes para el
envasado por contraceidén {érmica, de acuerdo con cuyo procedimiento,
el objeto a cubrir es empaquetado por una ldmina de naturaleza plds-
tica de adecuada configuracién e introducido en el recinto central
del dispositivo de calentamiento hasta que la envolvente pldstica ad
quiera el nivel térmico predeterminado, que produzca un reblandeci~

miento de su material constitutivoe, a partir de cuyo punto el conjun



to es sacado al exterior y dejado enfriar.
48.-Por dltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de re-

caer la presente Patente de Invencibn que, por veinte afios se soli-

cita registrar en Espaiia,
P o r
" PROCEDIMIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CORRESPONDIENTES PARA EL ENVA
SADO POR CONTRACCION TERMICA *
Todo conforme queda expresado, en la presente Memoria Descrip-
tiva gue consta de seis hojas escritas a mdquina por una sola cara

¥y planos que se acompaiian.
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