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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTIRUCCION DE
GUARNECIDOS PARA PRENSAS DE REPASADO IN-
DUSTRIAL.

RHONE POULENC S.A., entided francesa, residente
en 22, Avenue Montaigne, Paris 8e, Francis.

Habitualmente las prensas de tintorerias,
las prensas de lavenderias y las diferentcs pren-
gos utilizadas en la industria de la confeccidn,
estdn constituidas por un plato calentader y wa

cubierte montade sobre charnelss, EL calantamiento‘
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del plato calentador puede ser a vapor o elécetri-
co, su temperatura superficial se situa entre 150
y 200°¢. Para las prensas de tintorerias, inmedia-
tamente despues del cierre de la prensa, seé hace
una inyeccidén de vapor sobre el vestido 2 repasar
(vorrado de los pliegues y prevencibén contra el
lustrado). Al cabo de algunos segundos, un vacio
elevado se aplica para evacuar todo el vapor pre-
cedentemente introducido con el fin de que ¢l ves-
tido salga seco. Para las prensas de lavenderies,
el. procedimiento es diferente porque la ropza blan-
ca colocada sobre la prensa, procedente del escu-
rrido tras lavado, estd fuertemente embebida en
agua. El paso sobre la prensa debe pués transformar
rapidamente el ague en vapor y este vapor debe
evacuarse hacia la perte caliente de la prensa.

En todos los casos, y para tener une
compregibilidad mantenida, los platos de prensa
estén "guarnecidos" con fieltros permeables al
vapor y gl vaclio, recubiertos de uvnae funda de te~-
jido cualquiera.

En otro tiempo, los fieltros estaban cong-
tituidos por fibras naturales. La creacién de las
fibras sintéticas ha permitido una neta mejoria.
No quedsa menos que, hajo las presiones repetidas
de la cubierta y en presencia de vapor a elevada
temperatura, estos fieltros pierden su compresi-
bilidad por deformacidn remanente y "espolvorean"
perdiendo su porosidad.

En la préctica, un fieltro de 20 mm de
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egpesor de fibras orientadas, tipo poliamide
y/o poliéster, no conserve su eficacia a 175°G

més que aproximadamente 1 mes. Otros materiales
se han creado utilizando fibras sintéticas que
resisten a elevada temperaturn o almohadillas de
hilos de acero tratados y tejidos. Todos estos
materiales estdn desprovistos de elasticidad.

Para obiener el mantenimiento de elas-
ticidad del guarnecido de la prensa en servicio,
se han propuesto almohadillas de caucho. La elecw
cién de este caucho, que estard sometide a tem-
peraturas comprendidas entre 120°C y 180°C sobre
lag prensas vapor por ejemploy, condiciona la
duracién de vida de la almohadille. Elastémeros
convenientes se han descrito desde hace mucho
tiempo, por ejemplo en la patente americana
2,490,981, Esta patente mencionaba ya el empleo
de los elastbémeros siliconas celulares perfora=-
dos y retenidos en su sitio por resortes o por
cinchas sobre el plato inferior de la prensa.
Para facilitar la emisién de vapor o su aspire-
cibn, puede intercalarse una tela metdlica entre
el plato calentador de la prensaVy.la almohadilla
sllicona.

Més recientemente, se han comerciali-
zado olmohadillas de eleastomero silicona celular
de pequeiiz. densidad provistas de numerosos orifi- .
ciog de pequefio didmetro. N 7

Todos estos materiales utilizados en

 la préctica presentan inconvenientes diversos



segin su naturaleze, de log cuales los prinii-
pales sons

-~ la pérdida progresiva de compresibie
lidad, reduciendo el espesor de la almohedilla

"5 al tiempo que se endurece y se reduce su permeabi-
lidad.

- la frecuencia de reemplazamiento del
éuarnecido de la prensa, de donde dimanan indis-
ponibilidades de utilizacidén, en particulaer de-

10. bido a que la funda y los rellenos usuales gene=
| ralmente ribeteados sobre el plato calentador no
estdn protegidos de la temperatura elevada de este
¥y se carbonizen rapidamente sobre su periferia,

La'presente invencibn se refiere a un

15, tipo dq guarnecido exento de los inconvenientes
precitados.

A parte de todas las cualidades reque-~
ridas parzs este tipo de guarnsecido de prensa, se
ha encontrado que un fenémeno secundario inespera-

20, do acelera la velocidad de trabajo de la prensa
y uniformiza la calidad del repasado sobre toda
‘la superficie util del pleto 2 pesar de las sobre-~
-gspesores locales de tejidos. .
Bste fenémeno es distinto de la permeabi-
25, lidad al vapor de la almohadilla, Estéd unido a
la cantidad de vapor aprisionada durante el pren-
sado, estando repartida uniformemente esta canti-
daed sobre la superficie del plato. En otros térmi-
nos, la almohadille debe poder contener un cierto
30, . volunmen de vapor entre el momento del cierre y el
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momento de la apertura. Ademds, su permeabili-

i
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dad debe ser bastante grande para que este vo-
Jumen de vapor sea introducido durante el tiem=
po muy corto del cierre y sea eliminado ten ré-
pido en la apertura para que los tejidos salgan
perfectamente secos.

El guarnecido de prensa segin la in-
vencidn difiere un poco segin el tipo de prenw
sa o la cual se aplice, en particular:

-~ prensas para vestidos (tintorerias)

- prensas para ropa blancea humede

(levanderias)., '

~ prensas para termopegado o conforma-

¢ién (confeocionadoras).

Estéd constituido por materiales elegi-
dos para resistir a los fenémenos de degradacién
que sufren los materiales empleados hasta ahore,
debido principalmente & una despolimerizacibn o
una reticulacién lentas de los polimeros consti-
tuyentes por accién combinada del vapor de agua
¥ de los residuos de agentes quimicos diversos de
limpieza dejados en los tejidos a repasar. Estos
agentes quimicos pueden ser disolventes clorados
(hidrolizables en 4eido) o jebones detergentes
(alcalinos) o decolorantes (desprendedores de clo-
ro) o reactivos a base de amoniaco. Todoé eatos
agentes a la temperaturas del vapor de agua presen-
te provocan un endurecimiento de las fibras que
puede llegar hasta el espolvoreo.

El guarnecido segén la invencién se come
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pone esencialmente:

. a) de wna almohadilla constituida por
un eldstémero silicons espeso (10 mm aproximads-.
mente) celular con células cerradas, de densidad
comprendida entre 0,3 y 0,5, impermeables al va-
por y provisto de orificios con perfil hiperhdli-
o0}

b) de una falda periférica en tejido de
vidrio aglomerado y sellada ﬁor una resina sili-

cona flexible, en el reverso de la cual se ha

" pegado wna hoja de elastdmero silicona celular

de densidad 0,2 a 0,4 (una hoja de espesor pré-

ximo a 4 mm conviene generalmente). El conjunto

es impermeable al vapor, incombustible y que rew
piste a los agentes agresivos diluidos,

El tapiz es cortado para recubrir exsc-
tamente la superficie de 1a prensa & guarnecer,
después se perfora por cualquier medio conoeide
conveniente (embutido o arranque mediante piezas
giratorias), la forma y el didmetro de los orifi-~
cios depende de la utilizacidén de la prensa a
guarnecer, Este aprovisionamiento se efectua tros
heber comprimido uniformemente el tapiz un 50 %
de su espesor para obtener perforaciones de secce
cibn longitudinel.- hiperbélica, el conjunto de las
perforaciones definen el volumen de vapor incluido
en el tapiz durante el prensado. En la desconpre~ -
sién (apertura de la premsa) la perforascién vuel-
ve a tomar su forma hiperbblica. ﬁéta forma fa-

cilite la descompresién del vapor y su evacuacidn
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inmediata. Generalmente los diémetros de las
aberturas de las perforaciones estan compren-
didas entre 2 y 50 mm (de preferencia 5 a 25

mm), el didmetro en medio de la perforacibn re-
presenta del 50 al 90 % del didmetro con la aber
tura (y de preferencia aproximadamente el 75 %).
Los orificios de las perforaciones ocupan uns
superficie que representa del 10 al 50 % de la
superficie del tapiz, de preferencia del 15 al
35 %. Estos orificios tienen ventajosamente las
dimensiones siguientes en funcién del empleo
del tepiz: ,

- prensa de tintorerias (vestidos se-
cos) los orificios tienen un didmetro en el vér-
tice de 8 mn y un didmetro en el centro de 6 mm,
Estan distanciasdos 20 mm de centro & centro so-
bre toda la superficie (aproximadamente 15% de
la superficie). '

- prensas de lavanderia (ropa blanca
embebida en agua): los orificios tienen un dis-
metro de 20mm en el vértice y de 17 mm en el cen~
tro. Estan distanciados 40 mm de ceniro a centro
sobre toda la superficie (zproximadamente 25 %
de la superficie). |

- prensas de confecciln (termopegado
o conformacidn): los orificios tienen un didme-
tro de 6 mm en el vértice y de 4,5 mm en el cen.’
tro. Estan distanciados 15 mm de centro a centro
sobre toda la superficie (aproximademente 15 %

de la superficie). Estos valores son relativamen-—

3
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te criticos, pero se pueden desviar aproximadae
mente en un 25 % en més o menos.

Egtos tapices, provistos como se ha in-
dicado anteriormente y designado a continuacidn
bajo el nombre de almohadillas, son entonceg "falw
deados" por pegado sobre toda la periferia de
la lémina cortada (y en la superficie cilindrica
que le admite como directriz) de una banda de 5
e 8 em de altura, bastendo generalmente 6 cm, &
base de tejido de vidrio descrito en b). Se uti-
liza una cola silicona constituida esengialmente
por un eléstémero vulcanizable en fiio, con uno
0 dos componentes de tipos conoecidos. Este pego-
do resiste a su vez a 200°C en rresencla de va-
por. A

Bsta falda es impermeable al vapor ¥
coronan el contorno del plato calentador de la
prensa, Como esta falda estd revestida de una caw
ve de elastémero silicona celular, es calorifuge.
El resto del guarnecido de la prensa (fieltro even-
tual y funda superficial) no estén més en contac-
to directo con la parte metdlica caliente, lo
que suprime su degradaecién habitual.

E1l guarnecido de'las prensas no necesiie
ya, por este hecho, el empleo de tejidos de amion=-
to con tejido flojo destinados a evitar el contac-
to de guarnecido con el plato metdlico calentador.

La almohadilla faldeada asegura asl por
sl mismas

- la reserve de vapor necesaria para el



repasado

- la introduccidén y la evacuacidn
rpida del vapor, por ls forma de sus orificios.

- la proteccidn del resto del guarne-

5 ¢ido sobre todo la periferia de la prensa.

Segin los tipos de prensa ¥y sus aplicae
clones, es preciso asegurar la homogeneidad del
repasado sobre toda la superficie, es decir fa=-

‘ cilitar la difusién del vapor (lhomogeneizacifn '

10. de la temperatura) instantaneamente sobre la mis-
ma superficie. Esto se obtiene de la forma siguien~
te: ‘ ' |

- -gobre prensas de tintorerias: superpo=-
sicién de un fieltro sintético (conocido por ejeme

15. plo bajo el nombre de "padding" o "taupeline®) de
5 mm de espesor minimo, y una funda que resiste
a su vez a la temperatura (tejido polidster o polia~
mida) . o

« sobre prensas de lavanderiasg: superpo;z

20. sicibn de un tamiz de acero inoxidable (de un es-
pesor minimo de 0,5 mm) de un fieltro sintético
( de 10 @ 20 mm de espesor, generalmente acolchado )

- - ¥y de la funda exterior, reposando la almohadilla
silicona sobre las almohadillas de resortes de la
25. prensa. »

-= g0bre prensas de confecci&n: interpo-
sicibn de un primer tamiz de acero inoxidable entre
el plato calentador (e igualmente el plato frio)
¥ la almohadilla silicona, después superposicién .
30. ' de un segundo tamiz de acero inoxidable de un es-
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pesor.miﬁimo de 0,5 mn, de una funds sintétieca
acolchada (no necesaria para el termopegado) ¥
de la funda superficial.

. Los tamices metdlicos faciliten lao di-
fusidn del vapor y permiten obtener una tempers
tura homogenea sobre toda la superficie.

- N 0 T A =

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento as{ como la manera de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar que las 6;sposi-
ciones anteriorments indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principiofundemental., Tembién se hace constar
que el invento corresponde a una solicitud de -
Patente presentada en Francia con el ntmero PV,
180.035 de 23 de diciembre de 1,968, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor,siendo lo que

constituye la esenciz del referido invento ¥y por

1o que se solicita Patente de Invencidén por 20

afios en Espafia, sobre: PERFECCIOHAMIENTOS EN LA

‘CONSTRUCCION DE GUARNECIDOS PARA PRENSAS DE REPA-

SADO INDUSTRIAL, caracterizéndose por lo siguiente:
12, Perfeccionamientos en la conslruc-
c¢ién de guarnecidos para prensas de repasado indus-
trial, del tipo que comprenden un tapié eldstico por-
forado y wna falda, a base de elagtdmeros organosi-~

L ) N .
-licicos celulares impermesbles que resisten en con-
tinuo a una temperaturs de 200°C, caracterizados por

- que las perforacionen tienen un perfil hipérbélico
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con un diédmetro medio comprendido entre 50 ¥
90 % del didmetro en las aberturas, tienen las
aberturas un didmetro comprendido entre 2 ¥y 50
m y une superficie total que representa del 10
al 50 % de la superficie del tapiz.

28,~ Perfeccionamientos gegin la reivin-
dicacibn 18, caracterizados porque la falda estd
congtituida por un tejido de vidrio impregnado
de resina silicona flexible y doblado por una
hoja de elastbémero silicona celular impermeable
al vapor de agua, de espesor préximo a 4 mm,

38, Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacifn 12, caracterizados porque los centros de
lag perforaciones estén distanciados aproximada-
mente 20 mm, siendo swu didmetro de 8 mm en la bo-
ca del orificio y el didmetro medio de aproximada-
mente 6 mm,

48,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacibén 18, ‘caracterizados porque los centros de
las perforaciones estén distenciados gproximadaﬁente

40 mm, siendo su difmetro en la boca del orificio

-de aproximaedamente 20 mm y el difdmetro medio de

aproximedanente 17 mm.

. bE,. Perfeccibnamiéntos segin la reivin-
dicacidén 18, carascterizados porque los centros de
las perforacidnes estdn distanciados aproximadamente
15 mm, siendo su diémetro en la boca del orificio
de aproximadamente 6 mm y siehdo.el diédmetro medio

de aproximadamente 4,5 mm,
68, Perfeccionamientos en la construc-
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cifn de guarnccidos pava prensas de repasado

_industrial, todo ello tal y como queds sus—

tancialmente deserito en la presente memoria.

Esta memoria cdnsta de 12 hojas escri-
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