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CESOS DE BARNIZADO MEDIANTE POLIESTERESY
Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

Iin el cuerpo de la presente Memoria Descrip-
tiva se contienen las principales caracteristicas de
unos perfeccionamientos introducidos en los procesos de
barnizado mediante poliesteres, por cuyas evidentes y
notavles cualidades se justifica ampliamente la solici-
tud, g favor de su titular, del privilegio de exclusi-

vidad concedido por la vigente Ley de la Propiedad In-

dustrial, para su explotacidn en Bspafia.
Cada vez estd mds extendido el uso de paneles

tratados con poliester, para un sin fin-de aplicaciones

distintas. Ello impone que el tratado de dichos paneles
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se lleve a efecto por procedimientos paulatinamente més
verfectos, capaces de conseguir superficies lisas y uni
formes, de verdadera prestancia, gue pongan de manifies
t0 lag excelencias de 105 poliesteres,

Al mismo tiempo, se impone la necesidad de
conseguir la aplicacidn del poliester mediante medios
mecgnicos, por dos razones fundamentsles. La primera de
ellas por la rapidez de tratawmienio gque reports, con un
elevado nlimero de paneles por unidad de tiempo. La se-
gunda razén reside en el hecho de que un tratamiento
mecénico proporeiona una gran uniformided de aplicacién
¥, como consecuencia de ello, un nejor acsbado final y
Wwe sensible disminucidn en el consume de materias pri-
mas, por permitir un empleo més racional de dichas me—
terias.

Con el fin de ayuder a la comprensidn de las
caracterfisticas del objeio de nuestra Patente, hemos
considerado interesante la aportacién del plano adjunto
en el gue, a titulo informativo, se recogen los aspectos
esenciales de su naturaleza. Como consecuencis de esta
misibn informativs, la representzcidn del plano adjunto
debe ser considerada en su mds amplio aspecto y, en nin-
gln caso como 1fmite del aleance del expediente, sélo
determinable por la Ley de la Propiedad Industriai.

La Unica figura contenida en dicho plano mues-
tra, en una vista lateral esquemdtica, el alcance de
nuestros perfeccionamientos, asf{ como las caracterfsti-
cas principales de su proceso de barnizado, yue compren-

de la formacidn de una peliocula, en estado de gel
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a base de resinas de poliesteres especinles, sobre un
soporte desmoldeante cuya pelicula se aplica automdtica
bente en paneles de madera sometidos a una presidn me-
cédnica.

Concretando nuestra descripeidn al contenido
del esquemz remesentsdo en el planc adjunto, aprecia~
nos, seiialudo con -1- una cinta continug transparente
de ancho y caracter{sticas apropiadas, que sigue wn re-
corrido determinado por una pluralidad de rodillos es—
trutégicanente colocados.

En un lugar apropiado del c¢ircuito de la cin-
ta continuua, se coloca un dispositivo -3=- pars suminis-
trar la pelicula -4=- de resing de poliester especial,
cuyo espesor de aplicacibn se mantiene uniforme ¥y regu-
lar por la aceibn de la espatuladora —-2- montada & con-
tinuacién de dicho dispositivo suministrador, pasando
bajo ambos la cinta continua -1- ¥ congervando dichos
elementos la faculitad de ser regulables, en cuanto sta-
Iie a su separacién respecto a la cinta, con objeto de
poder condicionar el espesor de la pelicula ~4- g cada
necesidad.

Cargada ya la cinta con el poliester, se pro-
duce su paso por una amplia zona -4a - del circuito en
la que se deja sentir la influencia de las 1ldmpares ul-
tra vicleta sefialadas con -9-. En este egpacio la peli-
cula aplicada pasa a un estado de gel, como congecuencia
de la accibu de las ldmparas -9- a travds de lg ointa
trensparente -1-. Con objeto de evitar la influencia de

los rayos ultra violetas fuers del espaclo dedicado a

—|
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ello; se coloca la pantella -5-, que limita su accidn,
¥ se dispone de la compuerta regulable =6~ gituads so-
bre aguella, cuyo objeto es el de proporcionar sobre
la zong -4 a2, la intensidad estrictamente necesaris de
rayos ultra viole%as, condenando la accibn de las 14m-
paras =9- que no son precisas.

Concluida la zona ~4 g- » Oportunocs rodillos
permiten que la cinte continua inverta su sentido de
marcha y pase a ooupar un plano horizontal como conbi-
nuacién del ocupado por otra cinta continua nue trans-
porta los paneles de madera —7- ¥ que, por tanto se si-
tuardn sobre la pelicula de gel. Inmediatanente deg-
pués, la cinia -1- con su carga de pelicula de poliesten
¥ el panel -7- correspondiente, pasan por los rodillos
de prensado ~8- de separacibu graduable, a tenor del
espesor de los paneles tratados.

Antes de gue los peneles de madera Sean reco-
gidos por lg cintg ~1-, pasan sobre el rodillo transver
sal -18~ donde son impregnados por una sustenciao tapa-
poros que proporcionard uni superficie lisa ¥y uniforme
bara el aplicado de la pelicula de poliester en lo for-
na indicada. Seguidemente todo el conjunto pasa suvegi-
vamente sobre las mesags transparentes -10- y=2=, en
las que continug el proceso de polimerizacidn por la
influencia de la baterfa de l4mparas ultra violetas =9-,
que ya conocemos, mis uns segunda baterig -11- emplazada
bajo la mesa transparente =12- cads ung de cuyas unidg-
des dispone de una pantalla individual inferior que evi-

tan los efectos segundarios de las ldmpara sobre otras

l-paries del circuito., ———
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A continuacién de la mesa -12-, se encuentra
emplazado el rodillo umotriz ~13-, en el que se inicisa
nuevamente el circuito y también la operacidn de desmol|
deo, pasando la pelfcula continua de poliester que se
ha formado, a la instalacibén adecuads donde se corta
la pelicula, quedando gepanados los paneles de madera
¥ situados en posicidn invertida, esto es, con su cara
polimerizada orientada hacis arriba.

Unu vez concluida esta operacidn, los paneles
~7- llegan a otra cinte continua -14-, encerrada en una
cimara -15- de acabado de la polimerizacién. Para con-
seguir este acabado completo, ﬁue endurezca toda la pe-|-
1fcula de poliester por igual, evitando que la zona en
contacito con los paneles quede reblandecida, en estado
de gel todavia, y pueda terminar desprendiendose del
panel de madera, en el interior de la cdmara -15- se dig
pone uny bateria superior -16- de lémparas ulira viole-
tas de alta fensibn, con pantallas protectoras -17- en
sus caras superiores. La aceibn de tales ldmparas con-
Sigue un acubado perfecto y uniforme en toda la exten—
8ibu y espesor de la pelicula de poliester, asf como un
eficaz endurecimiento de la misma.

Suficientemente descritas las caracteristicas
distintivas de nuestra Pabente de Introduccidn, sélo
nos resta manifestar que serdn variables las circuns—
Tancias de materisles, tamafios y formas de sus diferen-
tes partes, slempre y cuando no se vea alterads su esen
clalidad, contenida en la siguiente

NOTA
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Los puntos que se reivindican en la presente

IR -& BN WE

Patente de Introducecidn, son:

2.~ Perfeccionamientos introducidos en los
procesos de barnizado mediante poliesteres, consisten-
tes en la conformacidn de un cirecuito cerrado de cinta
continua transparente, de ancho adecuado y transporta-
da por rodillos, en un punto de la cual ge situa un
dispositivo suministrador de una pelicula de resina de
poliester especial, distribuida uniforme y regularmen-
te por una espatuladora graduable, pasando dichs peli-
cula por una amplia zona doude es sometida a la accidn
de una baterfa de lduparas ultra violetas, de accibn
regulable, medionte una compuerts gue puede condenar a
las lémparas innecesarias, donde es reducida a estado
de gel, para prosesguir luego en un plano horizontal
como continuacidén de otra cinta contizua de la gue re-
cibe los oporiunos pansles de madera, gue ﬁasan sobre
un rodillo {ransversal encargaﬁo de impregnarlos con
una sustancia tapaporos,y luego se sitdan sobre la pe-
licula de poliester y son sometidos a un prensado me-
cénico medisnte rodillos regulables, llegando poute—
riormente el conjunto a dos uesas transparentes contbi-
guag donde se completa el proceso de polimerizacidn,
por la accidn de sendas bateries de lémparas wltra vio-
letas =la primera de elius 1a ya mencionada- y la se-
gunda dotada de pantallas inferioves individuales gque
evitan efecios secundarios, llegando finalmente la pe-
licula continua formada, con sus Paneles, g una cinta

contigua donde se reslizan las operaciones de corte y
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22 ,~ Perfeccionamientos introducidos en los
procesos de barnizado mediante poliesteres, seglin la
reivindicacidn anterior, consistentes en la aportacién
de unc ciata continua, a conbinuacidén de la instalacién
donde se efectua el cortado de la pelicula de poliester
v la coloezeidn de los pancles de madera con su cara ban
nizadea hacia arriba, cuya cinta se encuentra en el in-
terior de una cémera provista de ldmparas ultra violetas
de 2lta tensidn protegidas por pantallas superiores,
que permiten el endurecimiento de la pelicula en toda
gu exten~ibn y espesor, terminaundo as{ el tratamiento
de los puneles, Y

32,~ "PERFECCICIANIDITOS INTRODUCIDOS EN LOS
ILOCHSOE ns BARINIZADC IEDIAIMS FOLILSTIRLS", de confor-
widad en un todo en lo esencial y fines industriales g
Lo descrito eu la precedente liemoria Descriptiva y gré-
ficemente representado en las figuras del plano adjunto
para su mejor comprensidn.

lista Ilemoria consta de SIETE hojas, mecanogra-
fiadas por una =ola cara y a doble espacio en 176 lineasi

Valencia, a 16 de Diciembre de 1969

Por auborizacidn flel interesado.
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