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Esta invencion se refiere a un horno re-
generativo especialmente destinado a la pirdlisis de hi-
drocarburos en un método o proceso ciclico.

En las patentes norteamericanas nimeros
2.956.864 y 2.967.205, y en la patente anterior nimero
2,692,819, se muestran y describen hornos regenerativos
convencionales del mismo tipo general. Tales hornos, se
emplean normalmente en grupos de dos en la pirdlisis de
hidrocarﬁuros para formar acetileno y/0 etileno, uno de
cuyos hornos se ocupa en una operacidon de craqueo, mien
tras el otro se esta calentando, y viceversa. También
como es usual, cada uno de tales hornos tiene un funcio
namiento ciclico, en que una operacidon de calentamiento
en una direccidon longitudinal va seguida por una opera-
¢ibn de craqueo en la direccidn inversa, seguido por una
operacibén de calentamiento en tal direccidn inversa, y
luego por una operacidon de craqueo en dicha primera di-
reccidn, y repitiendo tales operaciones muchas veces. Un
ciclo alternativo comiin de funcionamiento consiste en ca
lentar en una direccidn longitudinal, seguido por una -
operacion de craqueo en la misma direccidn, seguido por
una operaciodtn de calentamiento en una direccidn inversa,
y luego por una operacion de craqueo en tal direccidn
inversa, y repitiendo el ciclo muchas veces. Como cada
uno de los hornos esta craqueando sblo aproximadamente
la mitad del tiempo, utilizando tal grupo de dos hornos,
puede derivarse de tal instalacién un flujo sustancial-
mente constante y uniforme de gas craqueado. .

Tales hornos convencionales emplean tobe

ras de combustible que se extienden dentro del horno y
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estan destinados a suministrar gas combustible al horno
para que se mezcle con el aire en su interior y se que-
me para proporcionar el calor requerido durante una ope
racion de calentamiento para llevar el interior del hor
no hasta las temperaturas deseadas de pirdlisis para una
operacion subsiguiente de craqueo, todo tal como se mues
tra y describe en las anteriores patentes expedidas. Ta-
les temperaturas de pirolisis, en la produccidn de ace-
tileno pueden ser de 12002C o mayores, y sbélo algo infe
riores en la produccidon de etileno o una mezcla de ace~
tileno y etileno. Las toberas de combustible, que estan
cerca del centro del horno estan expuestas a tales tem-
peraturas de pirdlisis relativamente altas durante las
operaciones de craqueo del horno, y estén expuestas a
temperaturas de combustidon incluso mayores durante las
operaciones de calentamiento del horno. Aun cuando una
tobera especifica puede ser enfriada algo por el gas com
bustible frio que fluye a su travées durante una opera-
¢ibén de calentamiento, sin embargo, esto ocurre sdlo a-
proximadamente el 25% del tiempo durante la operacidn,
debido al funcionamiento ciclico del horno, y la tempe-
ratura media de la punta de cada tobera permanece casi
tal alta como las temperaturas de pirdlisis.

Para intentar resistir tan altas tempe-
raturas, las toberas de combustible de tales hornos re
generativos convencionales se han hecho de aleaciones
de metales, materiales de cerémica, materiales metalo-
cerdmicos y otros materiales resistentes al calor. Como
el funcionamiento normal de un horno de este tipo expo-

ne las toberas de combustible a atmdsferas reductora y
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oxidante alternas y al choque térmico debido a las va-
riaciones en las temperaturas del hornec y de las tobe-
ras, la vida normal de todas las citadas toberas ha si-
do corta, y se ha visto que las toberas tienen que sus-
tituirse varias veces cada ano de funcionamiento, con

un tiempo de paro concomitante y una pérdida de produc-
¢idon del horno, y el coste sustancial de la mano de obra
de sustituirlas, lo que es muy indeseable y desventajo-
80.

Un objeto primario de esta invencion es
mejorar y prolongar sustancialmente la vida efectiva de
tales toberas de combustible en el funcionamiento de un
horno regenerativo conveucional de este tipo. Se consi- |
gue esto enfriando tales toberas en todo momento duran-
te el funcionamiento del horno, utilizando el gas combus
tible que pasa a través de cada tobera para tales fines,
pero enfriando adicionalmente cada tobera haciendo pa-~
sar un gas de purga relativamente frio a su través, cuan
do no esta pasando gas combustible por ella.

En el funcionamiento usual de tal horno
regenerativo convencional, se ha visto también que hay
una retrodifusién de gases de hidrocarburos en el inte-
rior de cada tobera de combustible durante los periodos
en que no se estad transportando combustible al horno.
Tales gases de hidrocarburos tienden a formar un grueso
depbsito de alquitran o coque sobre el interior de la
tobera, produciendo una obstruccion de la tobera que im
pide el flujo de gas combustible a su través y puede
romper el equilibrio térmico del horno, lo que es una
desventaja adicional del método convencional de hacer
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funcionar tal horno. Esta invencion elimina tal desven-
taja impidiendo tal difusidon de los gases del horno en
las toberas de combustible y elimina de este modo la po
sibilidad de tal deposito de alquitrdn o coque y tal obs
truccion.

Otros objetos y ventajas se desprenderén
de la siguiente memoria descriptiva y de los dibujos,
que se dan a titulo de ejemplo solamente, y en los que:

La figura 1 es una vista en seccidn ver-
tical longitudinal diagramatica a travées de un horno que
incorpora esta invencion;

La figura 2 es una vista en seccidn trang
versal esquemédtica tomada por la linea 2-2 de la figura
1;

La figura 3 es una vista en seccidn ver-
tical a mayor escala a través de una de las toberas de
combustible del horno, tomada por la linea 3-3 de la fi
gura 2; 7

La figura 4 es una vista en alzado esque
matica del horno de la figura 1 y de los sistemas de tu
bos y de vAlvulas asociados;

La figura 5 es una vista esquemltica de
un par de hornos conectados para ilustrér un ciclo de
trabajo;

La figura 6 es una vista similar a la fi
gura 5, pero ilustrando un segundo ciclo de trabajo;

La figura 7 es una vista similar a las
figuras 5 y 6, pero ilustrando un tercer ciclo de traba
Jos ¥y

La figura 8 es una vista similar a las -
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figuras 5, 6 y 7, pero ilustrando un cuarto ciclo de tra
bajo.

En todas las interpretaciones de la memo
ria descriptiva y reivindicaciones adjuntas, regirén las
siguientes definiciones:

Un “hidrocarburo adecuado" es cualquier
hidrocarburo conocido en la técnica que sea capaz, cuan
do se piroliza, de formar acetileno y/a etileno, u otros
compuestos de hidrocarburos insaturados. El metano, eta
no, propano, butano, gasoil, y otras fracciones del pe~-
troleo, se encuentran entre los muchos hidrocarburos que
caen dentro de esta definieciodn.

Un "gas de entrada" es un gas que contie-;
ne un hidrocarburo adecuado y que es entregado a un hor-
no para pirdlisis con el fin de producir un hidrocarbu-
ro deseado.

Un "hidrocarburo deseado" es acetileno
y/0 etileno u otro hidrocarburo insaturado, 0 una mez-
cla de los mismos, formados por la pirdlisis de un hidro
carburo adecuado en un gas de entrada.

Un "gas de salida" o "gas craqueado" es
un gas formado por la pirdlisis de un gas de entrada, y
que contiene un hidrocarburo deseado.

Un "gas de purga" es un fluido, usualmen
te un gas, que es relativamente inerte en y para la pi-
rolisis de un hidrocarburo adecuado para formar un hidro
carburo deseado. Ejemplos son el vapor de agua, el hidrd
geno, el nitrdgeno y el didxido de carbono.

Un "gas combustible" es un fluido, usual-

mente un gas, que es adecuado para combustiétn en un hor-
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no para suministrarle calor, tal como, por ejemplo, un
hidrocarburo adecuado, Si se utiliza para ello un liqui-
do, se vaporizara en el horno o sus toberas hasta la for
ma deseada.

En la memoria descriptiva y reivindicacio
nes siguientes, se utilizan libremente las abreviaturas
"RH" para la derecha y "LH" para la izquierda para deno-
tar las posiciones (ue se ven en los dibujos.,

Haciendo referencia a las figuras 1, 2 y
3 de los dibujos, se muestra un horno regenerative con-
vencional 10 que tiene una envolvente de acero 11, den-

tro de la parte principal de la cual hay un forro 12 re

| fractario y aislante de calor. Tres masas 13, 14 y 15

regenerativas del calor y refractarias estin situadas
dentro del forro 12 y le dividen en una chmara impelen-
te LH 16, una chmara o espacio de combustidon LH 17, una
cémara o espacio de combustion RH 18, y una clmara impe
lente RH 19. Las masas 13, L4 y 15 estan constituidas
preferiblemente por recuperaciones de calor convenciona-
les de material ceramico para proporcionar una plurali-
dad de canales longitudinales ininterrumpidos 20 a tra-
vés de cada una de las masas para conducir los gases lon
gitudinalmente a través del horno. '

Comunicando con la clmara de combustidn
LI 17, a través de una pluralidad de toberas 22, hay un
par de maltiples LH 23 y 24 montados verticalmente en el
exterior de la envolvente 11, y comunicando con la chma-
ra de combustidon RH 18 a través de una pluralidad de to-
beras similares 22 hay un par de multiples RH 25 y 26 si
milares a los multiples LH. Cada una de las toberas 22,

374503
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una de las cuales se muestra en la figura 3, estad forma-

da de preferencia de un material resistente al calor,
tal como una aleacidén metdlica, material cerémico o ma-
terial metalocerdmico. Comunicando con los wlltiples
ILH 23 y 24 hay unos tubos LH 27 y 28 que estén unidos a
un tubo de alimentacidn principal LH 29, y comunicando
con los miltiples RH 25 y 26 hay unos tubos RH 30 y 31
que estin unidos a un tuho de alimentacidn principal
RH 32, coﬁo se ilustra en general en las figuras 2 y 4.
Como se ilustra en la figura 4, los tubos de alimenta-
cidn 29 y 32 estén conectados a una valvula de dos vias
34, que a su vez estd conectada a un tubo de alimenta-
cidén de combustible 35 que tiene una vélvula de corte
36. Conectados a los tubos de alimentacidn 29 y 32 hay
unos tubos de alimentacidon de gas de purga 37 y 38, res
pectivamente, que tienen valvulas reductoras 39 y 40,
respectivamente, estando conectados los tubos 37 y 38
a un tubo principal 41 de alimentacidén de gas de purga.
Conectados a las clmaras impelentes 16
y 19 hay unos tubos extremos 43 y 44, respectivamente,
que, comwo se muestra en las figuras 4, 5, 6, 7 y 8 es~
tln conectados a una vilvula de cuatro vias 45, a la
que estin también conectados unos tubos 46 y 47. Como
se muestra en la figura 5, el tubo 46 estid conectado a
una valvula de cuatro vias 48, y el tubo 47 estd conec-
tado a una vllvula de cuatro vias 49. El tubo 46 esté
destinado a ser conectado alternativamente a través de
la vaAlvula 48 con un tubo de gas de entrada 50 o con
un tubo de chimenea 51. El tubo de gas de entrada 30

es alimentado con gas de entrada desde un tubo de ali-
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mentacidén 52, un tubo de reciblado 53, y un tubo de va-
por de agua 54, teniendo cada uno una valvula adecuada.
El tubo de cnimenea 51 estd conectado a través de una
bomba 56 con una chimenea u otro punto de descarga 57,
El tubo 47 estd destinado a ser conectado alternativa-
mente por la vAlvula 49 con un tubo de aire 58 o un tu-
bo de gas de salida 59, E1l tubo de aire 58 comunica con
una fuente de aire a baja presibén y tiene una vélvula
adecuada, y el tubo de gas de salida 59 comunica a tra-
vés de un colector de alquitran 60 a una bomba 61 con
un punto de almacenaje o uso de gas de salida (no mos-
trado). Un segundo horno 1l0a es idéntico al horno 10 y
esth conectado por tubos y valvulas similares a las val
vulas de cuatro vias 48 y 49 y al tubo 41 de alimenta-
cion de gas de purga, estando identificadas las partes,
tubos y valvulas similares por los mismos nameros, pero
con el sufijo a aiadido.

En el funcionamiento, primero se calien
tan previamente los hornos 10 y l0a hasta las tempera-
turas de pirolisis deseadas, tal como es convencional
en la técnica y como se describe en las patentes ante-
riormente identificadas.

En una primera Operaciéﬁ de produccidn
del horno 10, tal como se ilustra en la figura 5, el
gas de entrada fluye a través del tubo de gas de entra-
da 50, la valvula de cuatro vias 48, la valvula 45, y
el tubo 43, al interior de la clwara impelente LH 16
del horno 10 y fluye a través desde el fondo a la par-
te superior (como se ve en la figura 5), con el fin de
ser craqueado en él para formar un gas de salida que

374803
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pasa a la cémara impelente 19 y desde ella a través del
tubo extremo 44, la vilvula 45, la valvula 49, y el tubo
de gas de salida 59 a un punto de almacenaje o uso.

La figura 7 ilustra una segunda opera-—
cién de produccidén del horno 10, similar a la primera
operacidén de produccidn del mismo ilustrada en la figu-
ra 5, pero en direccidn inversa a través del horno. En
ella, se alimenta el gas de alimentacidn al extremo RH
del horno 10, a través de los tubos 50 y 46, la vhlvula
45, y el tubo extremo 44, pasando de derecha a izquier-
da a través del horno 10, como se ve en la figura 1,
con el fin de ser craqueado para formar un gas de sali-
da que pasa desde el horno a través del tubo extremo
43, la vhlvula 45, el tubo 47, la vAlvula 49, y el tu-
bo 59 al punto de almacenaje o uso.

La figura 6 ilustra una primera opera-
c¢idén de calentamiento del horno 10, en la que el gas
combustible fluye a través del tubo de alimentacidn de
combustible 35 y las valvulas 36 y 34 del mismo, el tu-
bo de alimentacidn principal LH 29 y sus bifurcaciones
LH 27 y 28 a los wiltiples LH 23 y 24, respectivamente,
desde donde pasa a través de sus toberas asociadas 22

al espacio de combustidén LH 17. El aire pasa a través

. del tubo de aire 58, la vélvula 49, el tubo 47, la val=

vula 45, y el tubo extremo 43, a la cimara impelente
LH 16, a través de la masa refractaria 15 para que se
enfrie, y a la cmara de combustidén LH 17, donde se mez
cla con el gas combustible contenido en ella y se que-
ma para formar productos calientes de combustidén que
pasan desde alli a través de la masa central 14 para

I7LONT
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calentar la misma hasta la temperatura de pirolisis a
través de la clmara de combustién RH, a través de la ma-
sa 13, y a la cémara impelente RH 19, desde donde los
productos de combustién pasan a través del tubo extre-
mo 44, la valvula 45, el tubo 46, y la vAlvula 48, al
tubo de chimenea 51 y a la chimenea 57 para su descar-
ga.

La figura 8 ilustra una segunda opera-
cidn de calentamiento del horno 10, similar a la prime-
ra operacidn de calentamiento del mismo ilustrada en la
figura 6, pero en direccién inversa a través del horno
10. En ella se alimenta aire al extremo RH del horno 10
desde el tubo extremo 44, la vilvula 45, el tubo 47, la
valvula 49, el tubo 58, pasando dicho aire a través del
horno de derecha a izquierda, como se ve en la figura
1, y mezcléndose en la cémara de combustidén RH 18, con
el gas combustible alimentado a ella por el tubo de
alimentacion RH 32, la vélvula 34, el tubo 35, y la val
vula 34, el tubo 35, y la vilvula 36, Los productos de
la combustidn pasan desde el horno 10 a través del tubo
extremo LH 43, la valvula 45, el tubo 46, y la valvula
48 al tubo de chimenea 51 y a la chimenea 57.

Por lo que se refiere al horno 10a, su
operacion de calentamiento ilustrada en la figura 5 es
similar a la segunda operacidn de calentamiento del hor
no 10 ilustrada en la figura 8, su operacidn de produc-
c¢idén ilustrada en la figura 6 es similar a la primera
operacidon de produccidn del horno 10 ilustrada en la
figura 5, su operacibén de calentamiento ilustrada en

la figura 7 es similar a la primera operacibén de calen-
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ra proporcionar un flujo sustancialmente continuo de gas

tamiento del horno 10 ilustrada en la figura 6, y su ope
racidn de produccidén ilustrada en la figura 8 es similar
a la segunda operacion de produccion del horno 10 ilus-
trada en la figura 7, siendo los ajustes de las valvulas
tal como se indican en los dibujos. Como se comprendera,
mientras el horno 10 estad ocupado en una operacidon de pro
duccidn, el horno 10a estéd ocupado en una operacidon de
calentamiento, como se ilustra en las figuras 5 a 7, y,
mientras el horno 10 esta ocupado en una operacion de ca
lentamiento, el horno 1l0a estid ocupado en una operacidn

de produccidon, como se muestra en las figuras 6 y 8, pa-

de salida desde el par de hornos y simulténeamente un
flujo sustancialmente constante, pero, separado, de pro-
ductos de combustion desde ambos hornos. Esta gran parte
del funcionamiento de los hornos 10 y l0a es convencio-
nal en la técnica.

El gas combustible alimentado a los hor-
nos 10 y 10a durante las operaciones de calentamiento de
los mismos esta por lo regular relativamente frio, a apro
ximadamente la temperatura atmosférica ambiente, y esto
sirve para mantener frias las toberas 22, a través de las
cuales el gas combustible estd pasando, durante tales ope
raciones de calentamiento. Sin embargo, una caracteristi-
ca primaria de la invencidon es alimentar un gas de purga
frio a las toberas 22 durante las otras operaciones de -
los hornos 10 y 10a, en las gue no es hecho pasar gas com
bustible a su través, para mantener tales toberas relati-
vamente frias durante las operaciones, en las que las tem
peraturas de los espacios de combustidon 17 y 18 exceden

o AN
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frecuentemente de 12002C, Como tal gas de purga es ali-
mentado a los hornos 10 y 10a durante las operaciones
de produccidon o craqueo de los mismos en que tienen lu=-
gar reacciones de pirolisis en los hornos, tal gas de
purga deberad ser de preferencia inerte en cuanto a las
reacciones de pirodlisis se refiere, con el fin de no ip
terferir con ellas., Ll vapor de agua, el bidrogeno, el
nitrégeno, el didxido de carbono son ejemplos de gases
de purga adecuados, aunque se prefiere emplear vapor de
agua cuando se utiliza como diluyente en el gas de ali-~
mentacibn, como se ilustra, sencillamente porque puede
disponerse de &l ficilmente en una instalacidén de hornos
de este tipo.

Las vAlvulas 39 y 40 son vélvulas reduc
toras de presidn destinadas a alimentar gas de purga a
los tubos de alimentacion 29 y 32, respectivamente, en
todo momento en que la presion del fluido en su interior
sea algo inferior a la presion a que es alimentado el
gas combustible a través del tubo 35 de alimentacion de
gas combustible. Asi, si el sistema esth destinado a -
alimentar un gas combustible al horno 10 durante una ope
racién de calentamiento a una presion de aproximadamen-
te 0,35 Kg/cmz, que es convencional en un sistema de es
te tipo, se ajustan las valvulas reductoras 39 y 40 pa-
ra que se abran cuando la presion del fluido aguas aba-
jo de las mismas descienda por debajo de aproximadamen-
te 0,14 Kg/cm2 y se cierran cuando exceda de aproximada
mente 0,14 Kg/cmz, y esto es un objeto de la invencidn.
Tales presiones especificas son ilustrativas solamente,
ya que sélo es necesario que las vAlvulas reductoras 39

374203
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Y 40 se abran a una presidén menor que la presidn del gas
combustible, Por ejemplo, si el horno 10 est4 funcionan
do a una presidn de vacio de 37,5 cm de Hg, la presidn
del gas de purga puede ser tan bhaja como 25 cm de Hg de
vacio. El resultado es que cuando el gas combustible es—
t4 pasando al horno 10 a través de cualquiera de los tu-
bos de alimentacidon 29 y 32, se elevarad la presion en elz
tubo asociado 37 0 38 de alimentacidn de gas de purga, y
se cerrard la vélvula reductora asociada 39 6 40 para in
terrumpir automéaticamente el flujo de gas de purga al

horno, Ha de apreciarse también que en una operacion de

calentamiento del horno 10, tal como se ilustra en la - i
figura 6, aunque se introduzca el gas combustible en el 3
espacio de combustién LI 17 y se mezcle en &l con el airé
y se queme, la vAlvula de tres vias 34 esta cerrada a ~
cualquier flujo de gas combustible a través del tubo 32
al espacio de combustion RH 18. Por consiguiente, la pre
sibn en el tubo 32 descendera por debajo de la presibn
para la cual esta ajustada la apertura de la védlvula re
ductora 40, y se abrira para admitir gas de purga frio

a las toberas que comunican con los miiltiples 25 y 26 y
al espacio de combustidon 18. Esto continuara enfriando
estas Ultimas toberas durante tal operacion de calenta-
miento, aun cuando no estd fluyendo gas combustible a su
través, lo que es deseable., También enfria algo a los =
productos de combustion calientes que pasan desde la ma-
sa central 14 a y a través del espacio de combustién 18,
lo que es también muy deseable para reducir mejor la tem
peratura de la masa RH 13 a fin de proporcionar un en-

friamiento brusco mas rapido y mejor del gas craqueado |
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I ras 22 sustancialmente por debajo de las altas tempera-

en la siguiente opefacidén de produccidn del horno.

Como en el funcionamiento usual de tal
horno 10 la presidn en él durante una operacidén de pro-
duccion o craqueo es inferior a la presion atmosférica
y usualmente es de aproximadamente % atmdésfera, y como
ésta es sustancialmente inferior a la presién para la
cual estén ajustadas las valvulas reductoras 39 y 40, el
gas de purga relativamente frio pasaré al horno a través
de todos sus miltiples 23, 24, 25 y 26, y las toberas 22
asociadas con ellos, durante ambas operaciones de produc

c¢ion del horno para mantener la temperatura de las tobe-

turas de pirolisis del horno y lo suficientemente bajas

para impedir o reducir sustancialmente el deterioro de

tales toberas, lo que de otra manera ocurriria debido a

las altas temperaturas de pirolisis del horno. Dicho flu
jo de gas de purga a través de las toberas 22 durante ung
operacién de produccion asegura también que no haya re-

troceso del gas de hidrocarburo desde el horno a las to-
beras, e impide la obstruccidon de las toberas que de otra
manera ocurriria debido a la coquizacidn de tales gases

de hidrocarburos contenidos en ellas durante una opera-

cidn de produccidon, y es ésta otra ventaja de la inven=

cibne.

Durante la segunda operacién de calenta-
miento del horno 10, como se ilustra en la figura 8, es
entregado al horno gas de purga tal como se ha descrito
anteriormente respecto de la primera operacidén de calen-
tamiento del mismo mostrada en la figura 6, con la dife-

rencia de que la vAlvula de combustible de tres vias 34
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esté ajustada para transportar gas combustible a la cé-
mara de combustion RH 18 y para interrumpir el paso de
gas combustible a la camara LH 17, pasando entonces el
gas de purga a la camara 17. Como se entenderi, el flujo
de gas combustible y de purga al horno l0a en una opera-
cidon de calentamiento del mismo, tal como se ilustra en
la figura 5, es similar al que va al horno 10 en su ope
racion de calentamiento ilustrada en la figura 8. De ma
nera similar, el flujo de gas combustible y de purga al
horno 1l0a en una operacidon de calentamiento del mismo,
tal como se ilustra en la figura 7, es similar al que va
al horno 10 en su operacidon de calentamiento ilustrada ]
en la figura 6. |
De lo anterior se entenderi que cada hor
no 10 6 10a tiene cuatro operaciones separadas en cada
ciclo, dos operaciones de calentamiento y dos operacio-
nes de produccidn, que en cada una de las operaciones
de produccidon es transportado gas de purga refrigerante
a través de todas las toberas 22 que comunican con sus
mhltiples, que en una operacidn de calentamiento es trang
portado gas combustible a través de un grupo de toberas
y gas de purga a través del otro grupo, y que en la otra
operacion de calentamiento es transportado gas combusti-
ble a través de dicho otro grupo de loberas y gas de pur
ga a través de dicho primer grupo. Asi, es hecho pasar
gas combustible refrigerante a través de un Gnico grupo
de toberas una vez en cada ciclo y es hecho pasar gas de
purga refrigerante a través de dicho tnico grupo de tobe
ras tres veces en cada ciclo. Esto asegura que todas las

toberas 22 sean mantenidas a una temperatura segura sus-
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tancialmente por debajo de las temperaturas existentes
en los espacios 17 y 18 durante el ciclo.

Aunque se ha mostrado y descrito el hor-
no 10, para fines ilustrativos solamente, como contenien
do masas extremas 13 y 15 con upa sola masa central 14
entre ellas para proporcionar dos espacios de combustibn
17 y 18, ha de entenderse que la invencidn es igualmen-
te adaptable a hornos regenerativos que tengan una dis-
posicion diferente de masas de material cerémico. Por
ejemplo, la patente norteamericana ng 2,956.864 muestra
dos masas extremas y miltiples masas centrales, y la pa
tente norteamericana n2 2,751,424 de Hasche muestra so-
lamente masas extremas con ninguna masa central. La in=-
vencién es aplicable a todos los hornos de este tipo que
tengan toberas de combustible para conducir intermitente
mente gas combustible a un espacio de combustion entre
masas regenerativas, cuyas toberas estan sometidas a sus
tancialmente variaciones de temperatura, que normalmen-
te las deterioran.

Aunque se ha mostrado y descrito una re-
alizacidn preferida de la invencion, no se pretende limi
tarla a ella, sino que se desea hacerla caer dentro del

alcance de las siguientes reivindicaciones.

374803
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidon propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

1.~ Un horno regenerativo para la pird
lisis de hidrocarburos, que comprende la combinaciodn de:l
masas regenerativas primera y segunda separadas para prp_Y
porcionar un espacio entre ellas, teniendo cada una de
dichas masas canales longitudinales a su través; medios
de inyeccidn que comunican con dicho espacio y destina=-
dos a inyectar gas en &l, siendo dichos medios de inyec-
cidn susceptibles de deterioro si se calientan a las al
tas temperaturas existentes en dicho espacio durante el
funcionamiento normal del hornoj; medios para alimentar
un gas combustible relativamente frio a dichos medios
de inyeccion para enfriarlos por debajo de dichas teupe
raturas; medios para alimentar automaticamente un gas -
de purga relativamente frio a dichos medios de inyeccidn
para enfriarlos por debajo de dichas temperaturas cuan-
do no estad siendo alimentado gas combustible a dichos
medios de inyeccidn.

2.- Un horno regenerativo para la pirod-
lisis de hidrocarburos, que tiene una primera masa rege-
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nerativa, una segunda masa regenerativa axialmente ali-
neada con dicha primera masa y longitudinalmente espa-
ciada de la misma para proporcionar un primer espacio
entre ellas, una tercera masa regenerativa axialmente
alineada con dicha segunda masa y longitudinalmente es
paciada de la misma para proporcionar un segundo espa-
cio entre ellas, unos primeros medios de inyeccidn de
combustible que se extienden dentro de dicho primer es-
pacio y que incluyen una pluralidad de toberas, unos se
gundos medios de inyeccidon de combustible que se extien
den dentro de dicho segundo espacio y que incluyen una
pluralidad de toberas, medios para alimentar alternati-
vamente gas combustible a uno u otro de dichos medios
de inyeccidn de combustible o para interrumpir el paso
de gas combustible a ambos, y medios para alimentar ai-
re o gas de entrada a cada extremo del horno, en combi-
nacion con: medios para alimentar un gas de purga a
uno u otro de dichos medios de inyeccidn mientras esté
siendo alimentado combustible al otro o, alternativamen
te, alimentar gas de purga a ambos medios de inyeccidn
citados, mientras no se alimenta gas combustible a nin-
guno de ellos.

3.- Un horno segln la reivindicacioén
2, en el que dichos medios incluyen un par de valvulas
reductoras de presion, estando situada una entre la fuen
te de gas de purga y dichos primeros medios de inyeccidn
y estando situada la otra entre dicha fuente y dichos
segundos medios de inyeccion, estando destinada cada -
una de dichas valvulas a abrirse para permitir el paso
de gas de purga a su través para que entre en sus mediosg

374003
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de inyeccidn asociados, cuando la presion del fluido en
dichos medios de inyeccion asociados desciende por deba
jo de un valor predeterminado, y estando destinada cada

vAlvula a cerrarse para impedir el paso de gas de purga

.a su través para que entre en sus medios de inyeccibn

asociados cuando la presion del fluido en dichos medios
de inyeccion asociados asciende por encima de un valor
predeterminado.

4,- Un horno regenerativo para la pird-
lisis de hidrocarburos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa
flan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas es- |

critas a madquina por una sola cara,

Madrid, 22 DIC. 1959
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