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PROCEDLALINTO PARA REVESTIR OBIBI0S DE ATUHINIO

e%/’m?‘ant‘e: CEGEDUR GP., entidad francesa, residenie en 66

Avenue llarceaun, Paris 8e, TFRANCIA,

v

La presenie invenc'ién se rofiecre & los
revestimicntos protectores coloreados de 1los ob-
Jetos de aluminio o de aleaciones de aluminio.

En la solicitud de patente froncesa de

5. la solicitante, depositada el 6 de diciembre de

-1 -

Mod. 615
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1.968 bajo el nimero PY 176.899, se ha descrito un prow
cediniento que permite obtencr tinites clores unifor-
mes y muy reproducibles sobre objetos de aleaciounes
de aluminio anodizados, que consiste esencialments en
aclarar, por disolucién anédica un tinie fuerte obteni-
do por un proéedimientozconocido e electrolisis en cow
rriente a}terna.

- La disolucidén anddica puede efesctnarse en ol

bafio que ha servido para la coloracién.

Por el contrario, el procedimiento segin la
inveneién, conservando al mismo tiempo las ventajas del
procedinmiento precedente, utiliza sucesivamente dos
bafios de electrolisis Qlferentes y permite obterer tin-
tes nuevos: bor ejemplo, cuando se uiiliza con el pri-
mer procedimiento de las sales de cobre en el balio de
coloracion, se obtienen tintes rosas, rojo cobre o ro-
jo vivo; el procedimiento gue se va ha describir per—
nite obtener, con estas mismas sales de cobre, tintes
amarillo vivo o ladrillo.

Segin la invencidn, el revestimiento colorea~
do se obtiene de la forma siguiente:

« Bl objeto se recubre en priner 1ugap ;on
una capa porosa de alumina por anodizacidn, por ejem- f
plo en baiflo sulfdrico. ’

- En los poros de esta capa se deporitan
después particulas coloreadas metdlicas o de un com-
ruesto metdlico, por electrolisis en un bhafio que con-
tiene una sal disuelta del metal que constituye les
particulas con el fin de obtener un tinte provisorio.

La cuba de electrolisis se alimenta con corriente al-
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terna; el objeto a revestir constituye wuno de 10ﬁ'e1ec-
trodos; ¢l olro electrodo, tombién denominado contra-
—cloctrodo, se hace, bien de un etal qﬁe constituye la
sal disuelts en el electrolitb, bien une materia que
resista a la accibén del bafio y que no de lugar 2 nin-
guna'reaccién secundaria durante la electrolisis, el
acero inoxidable por ejomplo.

- Después, se procede a un tratamiento ané-
dico que es la fase egsencial del procedimiento gsemin
la invenciédn. E1l objeto a revestir que presenta un tihr
te provisorio como consecuencis de la presencia de
particulas coloreadas en los poros de ia capa de ali-
nina, se utiliza como 4nodo en otra célula de electro~
lisis con corfiente continua o con corriente rectifi-
cada no filtrada. El elecirélito utilizado es una so-

lucidén que contiene tiosulfato sédico a concentracio-.

S,

nes comprendides entre 1 y 100 g/l, de preferemcia en—- ¢

tre 5 y 20 g/1.

El cdtodo estd constituido, biern por plati-
no, bien por acero inoxidable, bien por un metal tal
como el cobre o el nigquel, Iste tratamiento anddico,
que tiene por efecto modificar el tinte provisorio, ge
efectua, blen a densidad de corriente constante com-
prendida entre 0,1 a 5 A/dm2 ¥y de preferencia enire

0,1y1 A/dmz, bien a tensién constante entre 10 y-BOA

-V y, mas frecuentemente , entre 15 y 30 V, la temppra— “

tura del electrolito estd comprendida entre 18 y 502¢,
generalmente entre 18 y 252C El {ratamiento dura entre
10 segundos y 30 ninutos, frecuentemente enire 30 se

gundos y 15 minutos. Se compruebe durante este trata~
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cluso desaparecer completemente si se prosigue el trave~
miento durante un tiempo suficientemente prolongado. _

- Después, el tinte definitivo se fija enlesgwnan
do los poros de la capa de alimina con agua'hirvionﬂo
adicionando o no de sgales de niguel, BL tinfe definiti-
vo se obtiene tras fijadoy cuando el tratemiento anddi-

¢0 ha hecho desaparecer completamente el tinte proviso-

’riq, el fijado se hace sin embargo aparecer un tinte

nvevo, incluso si el bafio de fijado no contiene sales
de niguel.

El tinte final obtenido depende del tinte pro-
visorio obtenido duranie el tratamiento de coloracidn,

v de la duracidén del tratamiento anddico de modirica-
¢ién, EL1 aspecto de egsbte tinte final estd tombien en
razén del estado de la superficie del objeto antes de

la formacién de la capa porosa de aliminat sobre un
objeto brillante, los tintes obtenidos por el nrocedimien.
to son brillantes; sobre un objeto mate, los tintes son
mates, Es pues ventajoso modificar el estado de la super-
ficie del objeto antes del revestimiento por cuslguier
medio conocido: pulido, pulido al cuero, satinedO...,

en funcibén del resultado final deseado.

Por ejemplo, una superficie mafe se obtiene
decapando el objeto 10 minutos a 502C, en una solucidn de
sosa de 50 g/l,el objeto sufre después un enjuosgado con
agua corriente seguido de una inmersién en dcido nitrico
de 362Be y de un nuevo enjuagado con agua corriscnte. Wl
aspecto brillante se realiza nor pulido mecdnico, obri-
llantado quimico o electrolitico,

Los ejemplos siguientes estdn dados a Hltulo
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no linitativo, pora ilustrar la realimacidn del Vro-
cediniento. De una forme general, en esbtos ejemplos,
los objetos han sufridot .

~ Una preparacién de superficie por uno de
los procedimicntos descritos mas arribas

~ Una anodizacidn en bafio sulférico;

~ Una coloracién en corriente albterna en s0-
luciones dcidas que contienen sales metdlicas (de Cu,
de Wi, de Co) con contra~électrodos constituidos pox
el metal de las sales o de acero- inoxidable, bajo una
densidad de corriente que varia de 0,5 a 5 A/dmz, au-
rante 1 a 25 minutos, con el fin de obtener colores ne~-
gros, rojo sombra o bronce fuerie;

' - Un tratamiento anédico para modificar el
tinte proviéorior estando colocado el objeto como &~
nodo de una célula de electrolisis de corriente con-
timua o con corriente rectificada no filtrada cuyo e-
léctrolito es tiosulfato sédico,

- Un fijado por inmersién de 20 a 45 minulos
en sgua hirviendo destilada que contiene o no 0,5 a 2
g/l de acetato de niquel.

Una capa.de aluminio de 99,5 ¢ de pureza,
previamente decapada, se anodiza en un baiio que cone
tiene 200 g/l de 4cido sulfdriéo durante 30 minutos a
202¢ bajo 1,5 A/dma. Se obtiene de este modo uwna capa °

- porosa de bxido de 12 micras, Esta chapa se somete a

continuacién a un dratemiento de colorscién en corrien—
te alterna en una solucién suiftdrica de sulfato de cow

bre durante 10 minutos bajo 12 V; con el fin de reali-
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zay un Tinte negro. ‘&.'

La chapa se coloca daspués como 4nodo de o=

tra cuba de elecﬁrolisis cuyo electrolito eos una soluw

cién de tiosulfato sédico Sy 03 Hap . 5H,0 de 10 g/l.
5 Se hace pasar corriente continua durante 10
minutos a una densidad de 0,4 A/Bmz; la temperavura del
bafio es de 202C. La chapa se decolerea asi en rojo co-
bre que se vuelve ladrillo tras un tratamiento de 30
ninutos con agwa destilada hirviendo. E1l tinte produ-
10. cido es uniforme y resiste & la corrosién y a los ro-

yos UV,

EJTPLO 2,

Un perfil de aleaciédn de aluminio que conlic-
ne 0,5 % de Si y 0,5 % de Mg se pule mecanicamente y
15. despubs se anodiza en bailo sulfvrico, para obtener una
capa superfiéial porosa de alimina de 16 nicras de ce-
pesor,
Este perfil se decolora después en una céluv-
la de electrolisis alimentada con corriente alterna T
20, cuyo electrolito es una solucidén sulfiirica de sulfsto
de cobre; tras uwn tratamiento de 3 minuntos bajo 12 v,
el perfil ha tomado un rojo fuerte. El perfil se co-
loca cntonces como 4nodo de otra célula de electroli-~
sis que contiene una solucién de tiosulfato sddico de
25. 15 g/l., Tras un tratamiento efectuado a 209C bajo 0,2
A/dm2 durante 15 minutos, el perfil se vuelve incolo-
" ro. Tras una residencia de 30 minutos en agua destila-
da hirviendo gque contiene 2 g/l de acetato de niouel,
toma wn tinte amarillo vivo muy uniforme y que resise

30. te a la corrosién y a los rayos UV,
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'Una chapa de aleacidén de aluminio gque con~-
tiene 0,6 % de Mg se abrillante quimicamente, des-
pués se anodiza en bafio sulfiirico para obtener una
capa supcrficial porosa de altmina dec 20 micras de
espesor; despuds se colorea haciendola jugar el papel
de electrodo en una célula de eclectrolisis alimentada
con corricnbte alterna y cuyo electrolito es una solu-
cién sulfdrica de sulfato de Cu, con el fin de oble-
ner un tinte rojo.sombra; la chapa coloreada se colo-
ca a continuacién como 4dnodo de otra célula de elec-
{trolisis alimentada con corriente continua, que con-
tiene una solucién de tiosulfato sédico de 20 g/1l, Tras
un tratamiento de un mimuto bajo 0,6 A/am? a 20eC, la
chapa se vuelve incolors. Tres una rosidencia de 40
minutos en agua destilada hirviente, tome un tinte a-
marillo vive, muy uniforme y que resgiste a la corro-
8ién y a los rayos UV,

EJEMPLO 4.

Un perfii de aleacidén de aluminio que con-
tiene 1 % de Si, 1 % de Mg y 1 ¢ de Mn, se abrillanta
electroliticamente después se anodiza en befio sulfi-
rico para obtener una capa superficial porosa de alu— -
mina de 8 micras. Fgta capa se colorea despuds en u~-.
ng solucidén sulfirica de sulfio de cobre con corrien-
te alterna con el fin de obtener un tinte negro, ElL
perfil se coloca despuds como dnodo dé otra célula
electrolitica que contiene una solucidén de tiosulfato
sédico de 12 g/l. Se alimenta la célula con corriente

rectificada no filtrada durante 10 minutos bajo 0,2



A/dm2 a 208C, Bl perfil es asi parcialmente decolora-

do; se vuelve ladrillo tras tratemiento con agua deg-
$ilada hirviente que contiene 1 g/l de acetaxo de hi—
quel, Esto color ladrillo es muy uniforme y resisie
5 a la corrosién y a los rayos UV,
' §OT A
Deserita suficientements la natyualeza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones en-
10, teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
clones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, También se hace constar que la invenecidn
corresponde a una solicitud de patente, presentada en
Trancia, con fecha y nimero siguientes: 23 de dicien—
15, bre de 1,968 n¢ PV, 179.790, acogiéndose por lo tanto
2 los beneficios que conceden los Couvenios Interna- .
cionales en vigor, siendo lo gue constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita patente
de invencidén por 20 sfios, en Bspaiie sobre: PROCEDI-
20,  WIENTO PARA REVESTIR OBJETOS DE ALUMINIO, caracterizdn-
dose por lo siguiente:
12,- Procedimiento para revestir objetos de
alunainio, o de alevciones de aluminio, por una capa
" proﬁéctora celoreada de tinte wniforme, caracteriza-
25. do porque comprende:
- formar sobre el obhjeto una capa porosa
de alumina yor anodizacidn;
~ darle un tinte provisorio depositonic on
los poros de esta capa de alénine perticulas colcoren-

30. das de un compuesto metdlico por electrolisis on co-
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rriente alterna en un bafio que contiene en golucidén
una sal del metal que constituye las particulas;

~ modificar después este tinte provisorio
colocando el objeto como dnodo de una célula de elec~
trolisis alimentada con corriente continua o con cc-~
rriente rectificada no filtrada cuyo electrolito es
una solucidén acuosa de tiosulfato;

-fijar el tinte definitivo enlegamundo la ca-

pa de aldmina con agua hirviendo,

2%,~ Procedimiento seglin la reivindicacién'
12, caracterizado porque la modificacién del tinte se
efcetua por medlo de una solucién que contiene 1 a
100 g/1 de tiosulfato sédico y, de preferencia, de 5
a 20 g/l bajo densidades de corriente que van de 0,1
ab A/dm2 y, de preferencia comprendida entre 0,1 &
1 A/&m2 0 bajo una tensién comprendida entre 10 y 80
Vy de preferencia comprendida entre 15 y 30 V.

38,- Procedimiento segiin la reivindicacién
l¢, caracterizado porque previamente al tratamiento
de revestimiento, el objJeto se somete & un fratamicn~
t0 de superficie destinado & modificar el aspecto del
revestimiento, '

48,~ Procedimiento segin la reivindicacién
182, caracterizado porque el electrolito utilizado pa-
la la coloracidn provisoria contiene unae sal de co- '
bre. s

58,~ Procedimiento para revestir objetos de
aluminio, tal y como queda sustancialmente descritoc en

la presente Memoria,
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