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o-Memoria Desoriptivae=

La presente invencién se refiere a juntas eléctricamente aislante que
puede ser insertada en una tuberfia de gas o de lfguido pera interrumpir -
la continuidad metflice de la misma y, por consiguidnte, pars impedir el-
paso de corrientes eléctricas y fenbmenos de oorrosifn de la tuberfa debi
dos & las mismase

Se conoocen ya juntas do esta clase que consigten esencislmente en un=
primer extremo proyisto de un enchufe y de un segundo extremo de tubo pro-
visto de una brida, estando dispuesto un enillo de cierre hermético, de =
un materisl eléstico eléotiricamente aislante, entre el fondo del enchufo- '
¥ la cara delantera de la brida del segundo extremo del tubo, asi como un
anillo aislante entre la cara posterior de diocha brida y la cabeza de unpm
anillo de blogueo atornillado en la pared interior del enchufe habiendo un
rellano de un material elsctricamente aislante entre la superficle interior

del anillo ds blogqueo y la superficie exterior del megundc extremo de tubo.
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Se conocoe, ademés, la aplicacién de revesimionto el§otricamente =
aislante que se extiende por cierta longitud, de ambos lados del tramo -
de unién del tubo, hasta la superficie interior de _ambos extremos de tuw
boy para impedir que se focme un puente eléctricamente conductor, especial .
mente en el caso de juntas para agiia y otros ligquidos mfs o menos conduc=
toress’

La produocifn y el montaje de los distintivos elementos que componen—
todas las juntas conocidas requieren largas y complicadas operaciones, de
modo que el coste de las junias,y y especialmente de las de pequefio difmew
troy o3 muy ‘elevados

El objeto ds la presente invencifn es el de or.ar una junta elfotri-
camente gislante para ‘_buberias met&licas susceptible de ser producida e=
instalada oon mucho menos trabajo y que no sblo satisface los més riguro-
808 requisitos de aislamiento el8ctrico y de hermeticidad, sino que también
produce una gran rigidez mecénica y, por tanto, una elevada resistencia a
la £flexibn por tracoién y a las fuerzas de tensifn.

Para gloanzar estos objetos la invencibn crea una junta eléctricamen—
te aislante para tuberfas metfliocas caracferizada por dos extremos, que se
ensanchan cénicamente haocia fu ra, de dos tubos metélicos dispuestos cog~
xilmente y enfrentados; por ouando menos un manguito de un material hermé-
tico y aislante que rodea estrechamente uno por lo menos de los dos extire-
mos de tuboy por un alme radiel de material hegmetico y aislante que se =
extiende entre las caras de extremo de dichos extremos de tuboj por medios
de material aislante que sobresalen del plano del alma mencionads y que se
extienden on oierta longitud a lo largo de la pared interior de los tubos-
metédlicos hasta dentro de dichos tubosg; por un manguito de cubrimiento que
rodea ol manguito, ¥y respectivamsente los manguitos, de modo que el centro
de su longitud estf dispuesto esenciglmente en el plano del alma, formando
dichas partes la junta fuertemente blogueada por una presifn, dirigida re-
dicalmente hacia dentro, y aplicada a la pared exterior del manguito de =

cubrimiento haste que diche pared adopta la focma de dos conos truncados =
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unidos por su buse, dispuestos en el plano del ‘alma, y hasta que se en-
ouentran parcialmente reduoida la conicidad original de los extremos en--
sanchados de los tubos metfiicos.

En ung forma de realizacién particularmente ventajose, el manguitoy el
alma y los medios que se extienden a lo largo de la pared interior de los
tubos metdlicos estfin previsios a modo de cuerpo de manguito integral, estan-
do oonstituido preferiblemente dicho ouerpo de menguito de pléstico o nylém
roforzado por fibras de vidrio o de amianto y teniendo su pared una seocifn
transversal en forma de Ho

No es ebsolutamente necesario producir la junta segin la presente inlen
cién & modo do unided prefabricade ya provista de tubos metélicosy ya que=-
es también posible usar tubos de una tuberfs que tiene que ser instalada
despuéy de ensanchar obnicamente los extremos de dichos tubose

Es una focma de realizacifn preferida en la cual no se usa cuerpo de - ‘
manguito, los medios que se ectienden & lo larto de la pared interior de los
tubos met&licos pueden estar constitufdos por un revestimiento de rekinag sin-
t&tica, barniz o oualquier otro material eléctricamente aislantes.

Es recomendable que cuando menos una parte de los elementos de la Jjunta
propuesta que estén en contzoto de tope, de superposicidn o de ajusta uno -
dentro de otro sean encolados o soldados entre sl mediante una adecuada re-
sina sintéticas

Las partes que ae ajustan una dentro de otra, después de haber sido cuan-
do menos parcialmente encoladas ¢ soldadas, son _cdmprimidas ¥y deformadas por
una presiln radial dirigida hacia dentro, aplicada al manguito de recubrimien~
to mediante una premnsa fija o port&til, de modo que reciben una secoiln trans-
versal s modo de dos conos truncados unidos por su base.

Se describiran shora dos formas de realizacifn de la invencifn a tftulo,
de ejemplo y con referencia al adjunto dibujo en el oual.

La Mge 1 @8 una secoidén longitudinal de las piezas componentes principae-
les, separadas, de una pr8imera forma de realizaciém de una junta segin la

invencién.

La Fig. 2 o8 una seccifn longitudinal de dichas piezas componentes en unam
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fase del montajo.

La fige. 3 os una seocifn longitudinal de la junta despuls de haber
sido sometids la misma a presién redial dirigidas hacia dentro.

La fige 4 y 5 son seccimnes longitudinales, a escala aumentada, de la
brides interiores y del alma de wn cuerpo de manguito, antes y despuds de
la aplicacifn de uan presién radial dirigida hacia dentroy y

La Fige 6 es una seccién longitudinal de una segunda forma de realiza-
cifn do la junta, provista de un revestimiento interior eléciricamente als-
lante en 1ugar‘ de las bridas interiores,

La junta segin la invenoidn ilustrada en la Fzo 1 comprende dos tubos =
metélicos 1 y 2, dispuestos ococaxilmente, que tienen extremos 3 y 4 ensancha-
dos cbnicamente hacia fuera coaxiles y enfrentados, y un cuerpo de manguito
¥ cilfndrioco de cierre hermético y de mislamiento de un material suficiente=
mente rigido, awnque hasta oierpo punto deformable, como por ejemplo plésri-
00, nylén o similares, reforzados por fibras de vidrio o de amBanto.

El cuerpo de manguito 3 hermético y aislante tiene forma de sélido de-
revolucibn de seccifn trangversal en forma de Hy estando provisto de wn alma
radial 11 de bridas, T ¥ 71 gue forman un menguito y que se extienden de ame
bos lados del alma 1l en el sentido axil del cuerpo, asf como bridas inte-
riores 8 y g1 ¥y dos asientos anulares 9 y 10 entre dichas bridas, estando pre-
viatos dichos asientos para la recepcifén de los dos extremos de tulws 3 y 4
enfrentados y ensanchados cénicamente hacia fuera, despuds de haber sido =
revestidos de una resina, tocando las caras de extremo 5 y 6 de dichos ex=
tremos de tubo las caras de exitremo opuestas del alma 1ll. En una forma de
realizacibn preferida, las bridas interiores 8, y 8! ge van afinando obni=-
camente hacia sus extremos de libres para facilitar la introduccifn en los
asientos enulados 9 y 10 de log extremos del tubo 3 y 4, ensanchedos obni=
camente hacia fuera, y para proporcionar una buena esdherencia de las bridas
interiores 8 y 81 & las superficies interiores de dichos dos extremos de =
tuboe ILa junta segin la invencibn provista estf, ademfs, de un mangulito -
de cubrimiento metflico, 13, cilfndrico en origen, calzado estrechamente sow

bre la superficie exterior de las bridas exteriores T y 71 del cuerpo do =
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manguito M hormfticamenie y ailante, como se Tepreseimvarm la Fige. 2, una
voz aue los extremos de tubo 3 y 4 han sido insertados.

Las distintas partes componentes de la junta son blogueadas por el =~
manguito cilindrico de cubrimiento 13 comprimido radislmente desde el eox=
terior por una herramienta espzeisl fija o portdtil, por 1o cual el man =
guito 13 adopta la forms indicada en 131 en laFige 3, forma que correspon-
de esencialmente a los dos conos truncados unidos entre si por la base.

La comprensién radial del manguito 13 no sflo se traduce en una deformae
oién y sujecidén deformante de las bridas exteriores 7 ¥y 71 del cuerpo M de
cierre hermético y de aislamiento entee la pared interior del manguito de
oubrimiento 13 y los oxtromos 3 y 4 de tubo, sino también en una deforma
cifn radisl hacia dentro de los extremos de tubo 3 y 4, de modo gue BU =
éngulo de inclinacién, y por tanto el de las bridas interiores 8 y 81 de1
ouerpo de manguito M es reducido de un valor  (fig. 4) a wn valor
(fige 5)e Al hacerlo asf, el efecto de cierre hermdtico del ala radial 11
entre las caras 5 y 6 de los extremos del tubo 3,4 asf como la adherenciaen—
tre oste dltimo y las bridas exteriores T y 71, resulta considerablemente
aumentado, como se ve en las fige 4 ¥ 5

La Fig. 6 muestra, como segunda focma de realizacidn, una junta que tiew
ne un cuerpo de manguito hermético y aislante compuesto do varias pariesy =
componentes separadas. El manguito segin la primera forma de realizacifn «
que comprende dos bridas 7 y 71 que focman una pieza integral, consiste se-
gin la Fig. 6 en dos semimanguitos 72 N 73 que ,st;jetan entre =i un alma 11‘l
iniocialmente separada.

En 131 se indica nuevamente un manguito de cubrimiento inicialmente ol
1fndrico. Las bridas interiores 8 y 81 de la primera forma de realizacifn
han sido aquf eliminadas y estén sustitufdas por wn revestimiento 82 de una
resina sint'etioa, barniz o de cualquier otro material eléctricamente ale~ ..
lante, extendisndose dicho rovestimiento por el interior de los tubos me-
t8licos ¥ en cierta longitud de los mismos,

Segin la invencifn, todas las operaciones de elaboracién mecénios requeri-

das para la produccidén de la junta eléciricamente aislante anteriormente-
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monte desorita son #implifioades‘y educidas de modo que sélo se requioren
pooas operaciones para ensancher ofnicamente los extecemos de tubo 3 y 4 de
los tubos met&licos 1 y 2 y para prensar radialmente hacia dentro el mangui=
to de oubrimiento, por oconsiguiente, las bridas T, 71 0 72, 73 ¥ los exire-
mos de tubo 3 ¥y 4o

La junta eléotricamente aislante anteriormente dsscrita no comprende =
necesuriamente dos tubos metiliocos prefabricados 1 y 2, cuyos extremos li-
bres tengan que ser insertados por atornillamiento o soldadura en la tubew
rfa propiemente dichs durante la instalacién de la misma sino que Sstos pue=
den también gai féoilmente insertados dircotaments en la tuberfa propiamen-
te dicha durante la insialaciln de é&sta.

En tal caso, los dos exiremos adyacentes de tubo de la tuberfa tienen =
s8lo qus Tecibir una forma obnica y un cuerpo ¥ de manguito de cierre heormé-
tico y de aislamiento o dos semimanguitos 72, 73 ¥ un alma radial 11 ablo =
tienen que ser colocados sobre -~ y respectivamente entre sfw los extremos ~
de tubo adyscentesy y estas piezas y el manguito 13 de oubrimiento oalzado =
sobre ellas no tienen por fin més que ser comprimidos radislmente mediante-
ung prensa portftil.

REIVINDICACIONES

18,=~ Perfeccionamientos en juntas el8ctricamente aislantes para tuberias
caracterisada por ocomprender dos exiremos ensanchandos ofnicamente hacfa
fuera, de dos tubos metflicos, dispuestos coaxilmente y enfrentadosj cuen-
do msnos un manguito de material hermético y aislante que rodea estreche=
mente por lo menos uno de los dos exiremos de tuboj un alma radial, de ma=
terial hermético y aislante, que se extiende entrs las caras de oxtremo de
diohos extremos de tuboj medios de materlial sislente, que sobresslen ddl =
plano dsl elma y que se extienden a lo largo de la pared interior de los tu-
bos metdlidos dentro del interior de dichos tubos en cierts longitudy mangui-
to de cubrimiento que rodea el manguito y respeoﬁiv;mente los manguitos de-
modo que el centro de su longitud se encuentra dispuesto esencialmente en =
¢l plano del alma mencionada estando fuertemente blogueades entre sf dichas
partes que forman la junta modiante una presifn dirigida radialmente hacla =

dentro y aplicada & la pared exterior de dicho manguito de cubrimiento hasta.
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1 que dicha pored adopta la forma de dos conos et 2Ll 5 unidos por su basge

¥y dispuestos en el plano del alma, y hasta que es parcialmente recudida =
la coniocidad original de los extremos ensanchandos de los tubos metélicos
28 4= Perfeocionamientos segin la reivindioaién 18), caracterizados por el
hecho de que el manguito, el alma y los medios que se extienden a lo largo
180 de la pared interior de los tubos metflicos son a modo de cusrpo de mangule
1o integral,
384~ Perfeccionamientos segin la reivindioacién 28%, caracterizgdos por el
bhecho de que el cuerpo de manguito ez de un pléstico o de nylén reforzado
por fibras de vidrio o amianto.
185 484w Porf coionamientos segin la reivindicacién 28), caracterizados por el
hecho de que la pared del cuerpo de manguito tiene seccién transverssl en
forma de H.
58,= Perfeccionamientos segdin la revindicaclén 1#%) caracterizados por el -
hecho de que-&o0s =~ el manguito de cubrimiento es de un material plisticoe '
190 68,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién ), csracterizados por el
hecho de que los tubos metdlicos son tubos de una tuberfa para instalarsl
7%~ Porfoccionamientos segfin la reivindicacién 18), caracterizados por el
heoho de que los medios que se extienden a lo largo de la pared interiar =
de los tubos metélicos es un revestimiento de resina sintética, barnig o =
195 cualquier otro material eléctricamente aislantes
884~ Porfocociomamientos segfin la reivindoacién 18), caracrdrizados por el
heoho de que ouando menos una parte de sus piezas componentes que estén en-
contaoto de tope, de superposicidn o de ajuste t;na dentro de otra estfn en-
coladas o soldadase
200 98 o= Porfeccionamientos segin la reivindoacién 8), caracterizados por el =
hecho de que las partes son encoladas o soldadas entme s mediante una re- .
sina sintética.
108~ Porfeccionamientos segin la reivindicacién 18), caracterizados por ell

hecho de que las piezas componentes son compimidas radialmente bacis dentro

205 mediante una prensa fija 6 port&til.

TALICAS"
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Congta la presente memoria de ocho hojas numeradas ¥ mecanografiadas
Por una sola de sus oaras & las que se aoompfian una de planos para su -

mejor comprensibne

Madrid, 20 dicismbre de 1.969

RODOLFO
P P,

84 Pérez Collado
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