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í SUBCLASE A

.-PATENTE DB INVENCION.- -

que por veinte años para España, se so lio ita  a favor de D. Luigi BAO!OLO 
de nacionalidad ita lian a , domioiliado en MILANO (Ita lia )  y Via A. V olta,- 
ns. 18, por: " PERFECCIONAMIEN'TOS EN JUNTAS ELECTRICAMENTE AISLANTES PA­
RA TUBERIAS METALICAS".-

.-Memoria Desorintiva.-

La presente invención se re fie re  a juntas eléctricamente aislante que 
puede ser insertada en una tubería de gas o de liquido para interrumpir -  
la  continuidad metálioa de la  misma y, por consiguiente, para impedir e l-  
paao de corrientes eléctricas y fenómenos de corrosión de la  tubería debi 
dos a las mismas.

Se canooen ya juntas de esta clase que consisten esencialmente en un- 
primer extremo progisto de un enchufe y de un segundo extremo de tubo pro -  
v isto  de una brida, estando dispuesto un an illo  de cierre hermétioo, de -  
un material elástico eléctricamente a islan te , entre el fondo del enchufe- ' 
y la  oara delantera de la  brida del segundo extremo del tubo, asi como un ' 
an illo  aislante entre la  cara posterior de dicha brida y la  cabeza de un- 
an illo  de bloqueo atornillado en la  pared in te rio r del enohufe habiendo un 
rellano de un material eléctricamente aislan te  entre la  superficie in te rio r 
del an illo  da bloqueo y la  superfiole exterior del segundo extremo de tubo.
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Se conoce, además, la  aplicación de un revestimiento eléotrioamente -  
a islante que se extiende por c ie rta  longitud, de ambos lados del tramo -  
de unión del tubo, hasta la  superficie in te rio r de ambos extremos de tu­
bo, para impedir que se focme un puente eléctricamente oonductor, especial . 
mente en e l oaso de juntas para agua y otros líquidos más o menos conduc­
tores.*

La produoción y e l montaje de los d istin tivos elementos que componen- 
todas la s  juntas conooidas requieren largas y complicadas operaciones, de 
modo que el coste de las juntas, y especialmente de la s  de pequeño diáme­
tro , es muy elevado.

El objeto de la  presente invención es e l de cr .ar una junta e léc tri­
camente aislante para tuberías metálicas susceptible de ser producida e- 
instalada con mucho menos trabajo y que no sólo satisface los más riguro­
sos requisitos de aislamiento eléctrioo y de hermeticidad, sino que también 
produce una gran rigidez mecánica y, por tanto , una elevada resistencia  a 
la  flexión por tracoión y a la s  fuerzas de tensión.

Para alcanzar estos objetos la  invención crea una junta eléctricamen­
te  a islante para tuberías metálicas caracterizada por dos extremos, que se 
ensanchan cónicamente haoia fu ra , de dos tubos metálicos dispuestos coar- 
xilmente y enfrentados; por cuando menos un manguito de un material hermé­
tico  y aislante que rodea estrechamente uno por lo  menos de los dos extre­
mos de tubo; por un alma rad ial de material hermético y aislante  que se -  
extiende entre la s  caras de extremo de diohos extremos de tubo; por medios 
de material aislante que sobresalen del plano del alma menoionada y que se 
extienden en c ie rta  longitud a lo  largo de la  pared in te rio r de los tubos- 
metálicos hasta dentro de dichos tubos; por un manguito de cubrimiento que 
rodea el manguito, y respectivamente los manguitos, de modo que el centro 
de su longitud está  dispuesto esencialmente en el plano del alma, formando 
dichas partes la  junta fuertemente bloqueada por una presión, d irig ida ra­
dicalmente hacia dentro, y aplicada a la  pared exterior del manguito de — 
cubrimiento hasta que dicha pared adopta la  focma de dos conos truncados -
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unidos por su buso, dispuestos en el plano del alma, y hasta que se en­
cuentran parcialmente reduoida la  oanicidad original de los extremos en­
sanchados de los tubos metálicos.

En una forma de realización particularmente ventajóse, e l manguito, el 
alma y los medios que se extienden a lo  largo de la  pared in te rio r de los 
tubos metálicos están previstos a modo de cuerpo de manguito in teg ra l, estan­
do constituido preferiblemente dicho cuerpo de manguito de p lástico  o nylón 
reforzado por fibras de vidrio o de amianto y teniendo su pared una seoción 
transversal en forma de H.

No es absolutamente necesario producir la  junta según la  presente In ten­
ción a modo de unidad prefabricada ya provista de tubos metálicos, ya que- 
es tambiÓn posible usar tubos de una tubería que tiene que ser instalada -  
despu&v de ensanchar cónicamente los extremos de dichos tubos.

Es una focma de realización preferida en la  cual no se usa cuerpo de -  
manguito, los medios que se estienden a lo  la rto  de la  pared in te rio r de los 
tubos metálicos pueden estar constituidos por un revestimiento de re tin a  sin­
té tic a , barniz o oualquier otro material eléctricamente a islan tes.

Es recomendable que cuando menos una parte de los elementos de la  junta 
propuesta que están en contaoto de tope, de superposición o de ajusta uno -  
dentro de otro sean encolados o soldados entre s i  mediante una adecuada re­
sina s in té tica .

Las partes que ae ajustan una dentro de o tra, después de haber sido cuan­
do menos parcialmente encoladas o soldadas, son comprimidas y deformadas por 
una presión rad ial d irigida hacia dentro, aplioada al manguito de recubrimien­
to mediante una prensa f i j a  o p o rtá ti l, de modo que reciben una sección trans­
versal a modo de dos conos truncados unidos por su base.

Se describirán ahora dos formas de realización de la  invenoión a t í t u l o . 
de ejemplo y con referencia al adjunto dibujo en el oual.

La Fig. 1 es una sección longitudinal de la s  piezas componentes principa­
le s , separadas, de una pr8imera forma de realización de una junta según la  
invención.

La Fig. 2 es una sección longitudinal de dichas piezas componentes en una-
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fase del montaje.

La f ig .  3 es una seoción longitudinal de l a  jun ta  después de haber 
sido sometida l a  misma a presión ra d ia l d ir ig id a  hacia dentro.

La f ig .  4 y 5 son secciones lon g itu d ina les, a escala aumentada, de l a  
b ridas in te r io re s  y del alma de un ouerpo de manguito, antes y después de 
l a  aplicación de uan presión ra d ia l d ir ig id a  hacia  dentro , y

La F ig . 6 es una sección longitudinal de una segunda forma de re a liz a ­
ción de l a  ju n ta , p ro v is ta  de un revestim iento in te r io r  eléctricam ente a is ­
lan te  en lugar de la s  b ridas in te r io re s .

La ju n ta  según l a  invención ilu s tra d a  en l a  Fg. 1 comprende dos tubos -  
metálicos 1 y 2, dispuestos ooaxilmente, que tienen extremos 3 y 4 ensanchad- 
dos cónicamente hacia fuera ooaxiles y enfrentados, y un cuerpo de manguito 
M c ilin d rio o  de o le rre  hermético y de aislam iento de un m aterial su fic ien te ­
mente r íg id o , aunque h asta  cierno punto deformable, como por ejemplo p lá s r i -  
co, nylón o sim ilares, reforzados por fib ra s  de v id rio  o de amianto.

El cuerpo de manguito ; hermético y aislan te  tiene forma de sólido de­
revolución de sección transversal én forma de H, estando provisto de un alma 
rad ial 11 da bridas, 7 y 7  ̂ que forman un manguito y que se extienden de am­
bos lados del alma 11 en el sentido ax il del cuerpo, asi como bridas in te ­
rio res 8 y 8  ̂ y dos asientos anulares 9 y 10 entre dichas bridas, estando pre­
v istos diohos asientos para la  recepción de los dos extremos de tubos 3 y 4 
enfrentados y ensanchados cónicamente hacia fuera, después de haber sido -  
revestidos de una resina, tocando la s  caras de extremo 5 y 6 de diohos ex­
tremos de tubo la s  caras de extremo opuestas del alma 11. En una forma de 
realización preferida, la s  bridas in terio res 8, y 8 se van afinando cóni­
camente hacia sus extremos de lib res para f a c i l i ta r  la  introducción en los 
asientos anulados 9 y 10 de los extremos del tubo 3 y 4, ensanchados cóni­
camente hacia fuera, y para proporcionar una buena adherencia de la s  bridas 
in te rio res 8 y 8  ̂ a la3 superficies in terio res de dichos dos extremos de — 
tubo. La junta según la  invención provista esté , además, de un manguito -  
de cubrimiento metálico, 13, cilindrico en origen, calzado estrechamente so- 
bre la  superficie exterior de la s  bridas exteriores 7 y 7 del cuerpo de -
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" ' " 3 7 4 7 6 3  2 11 i? manguito M hermáticamento y aislante, oomo se repressn^3rjn la  Fig. 2, una
vez aue los extremos de tubo 3 y 4 han sido insertados.

Las d istin tas partes oomponentas de la  junta son bloqueadas por e l -  
manguito cilindrico de cubrimiento 13 comprimido radialmente desde el ex­
te rio r por una herramienta espacial f i ja  o p o r tá ti l , por lo  cual el man -  

**15 güito 13 adopta la  forma indicada en 13̂  en 3a Fig. 3, forma que correspon­
da esencialmente a los dos conos truncados unidos entre s i  por la  base.

La comprensión radial del manguito 13 no sólo se traduce en una deformar- 
oión y sujeción deformante de las bridas exteriores 7 y 7 del cuerpo M de 
cierre hermético y de aislamiento entee la  pared in te rio r del manguito de- 
oubrimiento 13 y los extremos 3 y 4 de tubo, sino también en una deforma­
ción rad ial hacia dentro de los extremos de tubo 3 y 4* de modo que su -  
ángulo de inclinación, y por tanto el de las bridas in teriores 8 y 8̂  del 
ouerpo de manguito M es reducido de un valor (fig* 4) a un valor 
(fig . 5)- 41 hacerlo a s í, el efecto de cierre  hermátioo del a la  rad ial 11 
entre laa caras 5 y 6 de los extremos del tubo 3,4 así oomo la  adherenciaen- 
tre  este ditimo y las bridas exteriores 7 y 7^, resu lta  considerablemente 
aumentado, como se ve en las fig . 4 y 5

La Fig. 6 muestra, como segunda focma de realización, una junta que t i e ­
ne un cuerpo de manguito hermético y aislante compuesto de varias partes, — 

130 componentes separadas. El manguito segdn la  primera forma de realización —
que comprende dos bridas 7 y 7  ̂ que focman una pieza in tegra l, oonsiste se-

2 3 1gdn la  Fig. 6 en dos semimanguitos 7 y 7 que .sujetan entre s í  un alma 11
inioialmente separada.

En 13  ̂ se indica nuevamente un manguito de cubrimiento inioialmente c i-  
135 líndrioo. Las bridas in teriores 8 y 8  ̂ de la  primera forma de realización

ghan sido aquí eliminadas y están sustitu idas por un revestimiento 8 de una 
resina s in t 'e t ic a , barniz o de cualquier otro material eléctricamente a is - , 
lante, extendiéndose dicho revestimiento por el in te rio r de los tubos me­
tálicos y en c ie rta  longitud de los mismos.

140 Según la  invención, todas las operaciones de elaboración mecánica requeri­
das para la  producción da la  junta eléctricamente aislante anteriormente-
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1 ) ¿' & 1. .</ "  ! %.. . ^  J.' '- -manto desorita son Simplificadas 'y  reducidas de modo que sólo se requieren
pooas operaoiones para ensanchar cínicamente los exteemos de tuho 3 y 4 de
los tubos metálicos 1 y 2 y para prensar radialmente hacia dentro e l mangui-

1 2 ^to de cubrimiento, por consiguiente, la s  bridas 7) 7 o 7 , 7 y los extre­
mos de tubo 3 y 4o

La. junta eláotrioamente a islante anteriormente descrita  no comprende -  
necesariamente dos tubos metálicos prefabricados 1 y 2, cuyos extremos l i ­
bres tengan que ser insertados por atomillamiento o soldadura en la  tube­
r ía  propiamente dicha durante la  instalación de l a  misma sino que éstos pue­
den también ser fácilmente insertados dirtotamente en la  tubería propiamen­
te  dicha durante la  instalación de ésta.

En t a l  caso, los dos extremos adyaoentes de tubo de l a  tubería tienen -  
s ilo  que rec ib ir hna forma oénica y un cuerpo II de manguito de oierre hermé­
tico  y da aislamiento o dos semimanguitos 7^y 7^ y un alma rad ial 11 sólo -  
tienen que ser colocados sobre -  y respectivamente entre s i -  los extremos -  
de tubo adyaoentes, y estas piezas y e l manguito 13 de cubrimiento calzado -  
sobre e lla s  no tienen por fin  más que ser comprimidos radialmente mediante- 
una prensa p o r tá ti l .

R B I V I N  D I C A C  I O N E S

H<,- Perfeccionamientos en juntas eléctricamente aislantes para tuberías 
caracterizada por oomprender dos extremos ensanchandos cónicamente hacia 
fuera, de dos tubos metálicos, dispuestos coaxilmente y enfrentados; cuan­
do manos un manguito de material hermético y aislante que rodea estrechad- 
menta por lo  manos uno de los dos extremos de tubo; un alma rad ia l, de ma?- 
te r ia l  hermético y a islan te, que se extiende entre la s  caras de extremo de 
diohos extremos de tubo; medios de material a islan te, que sobresalen del -  
plano dsl alma y que se extienden a lo  largo de la  pared in te rio r de los tu­
bos metálidos dentro del in te rio r da diohos tubos en c ie rta  longitud;-mangui­
to  de cubrimiento que rodea el manguito y respectivamente los manguitos de­
modo que e l centro de su longitud se enouentra dispuesto esencialmente en -  
e l plano del alma mencionada estando fuertemente bloqueadas entre s i  dichas 
partes que forman la  junta mediante una presión dirigida radialmente hacia -  
dentro y aplicada a la  pared exterior de dicho manguito de cubrimiento hasta.



que dioha pared adopta l a  forma de doa conos unidos por su base
y dispuestos en e l plano del alma* y hasta  que es parcialmente recudida -  
l a  oonioidad o rig inal de lo s  entremos ensanohandos de lo s  tubos metálicos 
2* ,- Perfeccionamientos según l a  reiv indioaión  1*); caracterizados por e l 
heoho de que el manguito, e l alma y los medios que se extienden a lo  largo 
de l a  pared in te r io r  de lo s  tubos metálicos son a modo de cuerpo de mangui­
to  in te g ra l.
3* .- Perfeccionamientos según l a  reivindicación 2*$, caracterizados por el 
hecho de que e l cuerpo de manguito es de un p lá s tico  o de nylón reforzado 
por fib ra s  de v id rio  o amianto.
4*.- Perf coionamientos según la  reivindicación 2e), caracterizados por e l 
heoho de que la  pared del ouerpo de manguito tiene sección transversal en 
forma de H.
5*.- Perfeccionamientos según la  revindicaoiÓn 1') caracterizados por e l -  
heoho de que-ios -  e l manguito de cubrimiento es de un material p lástico .' 
6*.- Perfeccionamientos según la  reivindicación t ) ,  caracterizados por e l-  
heoho de que los tubos metálicos son tubos de una tubería para instalar.) 
7*.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1*), caracterizados por el 
heoho de que los medios que se extienden a lo  largo de la  pared in te rio r -  
de los tubos metálioos es un revestimiento de resina s in té tica , barniz o -  
cualquier otro material eléctricamente a islan te .
8*.- Perfeccionamientos según la  reivindoación 1*), caracterizados por e l-  
heoho de que ouando menos una parte de sus piezas componentes que están en- 
contaoto de tope, dé superposición o de ajuste una dentro de otra están en­
coladas o soldadas.
9* .- Perfeccionamientos eagún l a  reivindicación 8), caracterizados por e l -  
heoho de que la s  partes son encoladas o soldadas entre s í  mediante una re ­
sina s in té t ic a .
10*.- Perfeccionamientos según l a  reivindicación 1*), caracterizados por e l 
heoho de que la s  piezas componentes son oompimidas radialmente hacia dentro 
mediante una prensa f i j a  ó p o r tá t i l .
1 1 - .^E^CCICNA^ENTDS EN JUNTAS ELECTRICAMENTE AISLANTES PARA TUMBIAS MR
TALICAS"
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Consta la  presente memoria de ocho hojas numeradas y mecanografiadas 

por una sola de sus oaras a la s  que se acompñan una de planos para su -  
mejor comprensión.'

Madrid, 20 diciembre de 1.%$
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