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tos limitan el paso de aire a través del carburador a war-

374729 "

Este invento se refiere a uns composicidn combusti-
ble mejorada para motores de combustidn interna. Mds espe-
cialmente, el invento comprende el descubrimiento de que
la incorporacidn de una combinacién de aditivos a la £890~
lina, @ saber una pequefia cantidad del producto de reaccidn
salino de un oxidado liquido y una amide y uns sal anfnica
de un fosfato dcido de alquilo produce un combustible con
notables propiedades detergentes del carburador ademas de
buenas propiedades de 1nh1bi01on de la corrosion, antldes-
gaste y anticongelante.

El moderno dmseno de 10s motores de combustlon in-
terna esta sufrlendo importantes variaciones para cumpllr
ciertas normas relativas al motor y & las emisiones de ga-|
ses de escape. Un importante cambic en el disetfio del motor
que actualmente estd siendo anpliaemente adoptado es la
alimentaoion de los gases del cérter desde la zonsa del
cdrter del motor a la entrada del abastecimiento de aire
al cerburador en lugar de evacuar estos gases a la atmds-
fera como en el pasado. Estos gases del carter contienen |
cantidades importantes de sustancias formadoras de deposi~
tos y se ha observado que algunas de las susbancias de los
gases del cdrter forman &epésitos en y alrededor de la zow

na de la mariposa de control del carburador. Los depdsi-

cha lenta y a bgjss 5elocidades de forma que se produce una,
meocla combustible excesivamente rice. Este condicién pro-
duce una marcha lenta irregular, calado del motor y tam-

bién produce une emisidn excesiva de hidrocarburos de esce-

pe a la atwésfera. Ademds, para superar el probleme citado,
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cificamente, se ha encontrado una co mposicion combustible

" tervalo de ebullicién es el de la gasolina y pequefias can-

une gasolina moderna competitivae debe proporciomar un ele-
vado nivel de’ propiedades de inhibicién de la eorrosiép,
aﬁticongelantes y antidesgaste.

" Se ha descubierto uns aueva composicidn combustible
que mitiga o elimina ol problema deVlbs depdsitos en el

carburador de un motor . de combustidén interna, lids espe~

para motores que contiene una nueva combinacidn de aditivo
gue es muy eficaz para reducir sustanclalmente la apérici&
de depdsitos en un carburador. Cuando esta gasolina se emw
plea utilizando un carburgdor en el que ya ha tenido lugar
una acumulacién importante de depdsitos debido al uso an-

terior, el combustible para motores del invento resulta

eficaz en la eliminacion de una importante cantidad de los|

depdsitos del carburédor. Ja combinacion de aditivos pro-

porciona también excelentes propiedades de inhibicién de

la corrosidn, anticongelantes y antidesgaste a la gasolina,
Ta composicion combustible para motores del invento

estd congtitufda por una mezcla de hidroéarburos cuyo in~

tidades de 1) el producto de reaccidn salino de:

- (A) un oxidado con un {ndice de neutralizacién com-
prendido entre 55 y 80 y un {ndice de saponifi-
cacidn comprendido entre 100 y 200, derivado de
un aceite lubricante parafinico y

" (B) una amide representade por la fdrmulas

| H
R"-ﬁFCH2CH2CH2~?-g-R
Rl

=]
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"neutralizacion comprendido entre 60 y 80, un i{ndice de sa~

dida entre 140 y 180 SUS a 100°F (38°C), un punto de ver-

: 107°0). Eg conveniente emplear el oxidado llquldo en So-

, lllll.ll

3746720

donde R es un radical hidrocarbilo monoinsetu-

rado que contiene de 16 a 18 étomos de carbono

y R' y R" representan alternativamente un mieme|

bro del grupo constitufdo por hidrdgeno y un raj

dical hidrocarbilo de 14 & 18 dtomos de carbono
¥y 2) una sal aninica normaimente 1iquida de ésteres de dci
dos alquilicos primarios de cadens ramificada del.dcido
ortofosforico en el que cada grupo esterificante contiene
de 13 a2 16 atomoa de carbono y la amina es una monoanina
hldrocarbonada alifdtica de 6 a 24 dtomos de carbono en
la que cada radical hidrocqrburo alifdtico estd unido al
nitrégeno a través de un dtomo de carbono saturado.

El oxidado liquido con un indice de neutralizacién

entre 55 y 80 y un {ndice de saponificacién entre 100 y
200 empleado para formar el producto de reaccidn salino
deriva de un aceite lubricante ﬁarafinico. Este oxidado

de aceite parafinico preferiblemente tiens un Indice de

ponificacidén entre 120 y 165, un contenido en materia no
saponificable inferior al 55 % épro;imadamente, ung vis-
cosidad menor de 100 SUS a 210°F (99°C) y un valor del co-
lor en la célula Lovibond ds 1/2" (12,5-mn) inferior-a
100, Se obtienc por oxidacidn al aire de un acéite lubri—

cante base parafinico refinado con una viscosidad compren=—

tido  menor de 5°F (~15°C), un indice de color inferior '

a 10y un punto de anilina entre 214° y 225°r (101,1 ¥

lucidn en un aceite lubricante mineral desiilado ligero
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pare facilitar la manipulacidn y para proporcionar un me-

dio para formar la sal.
-La amnida empleada para formar el producto de reac-
cibn del invento es representada por la féfmnla:
R"&ACHQCHQCHQ—?-g—R
: R
donde R es un radical hidrocarbilo monoinsaturado de 16 a
18 dtomos de carbono, preferiblemente un radical derivado
del deido 6leico y R' y R" representan alternstivamente
un miembro del grupo formado por (1) hidrdgeno y (2) . un
radical hidrocarbilo de 14 & 18 dtomos de carbono. Prefe-
riblemente R' y R" representan alternativamente un niem-
bro del grupo formwado por (1) hidrogeno y (2) un radical
hidrocarbilo insaturado de 18 dtomos de carbono derivado
del dcido oleico. Ia definicidn de los valores de R' y R®
como "representando aliernmativamente" los grupos especifi-

cados significa que cuando R' es hidrdgeno, R" es un radi-

cel hidrocarbilo y viceversa. Ias mezclas de amida de acuef

do con la siguiente férmula se éncuantran en el nercado.
Por ejemplo, el producto de reaccién de N-oleil=1,3-diami-
nopropano con fcido oleico pafa formar una amida del tipo
indicado se encuentra en el cowercio.

El producto de reaccidn salino se obtiene mezclendo
preferiblemente en un disolvente, cantidades adecuadas del
oxidado de aceite lubricante parafinico y la emida antes
definida. En generai, el oxidado 1liguido y la amida se
combinan en proporciones que oscilan'aproximadamente entre

2:1 y 5:1 respectivamente, de preferencia en la proporcién

e

~r
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- ximadamente entre 0,001 y 0,05 % del peso de la gasolina.
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de 3,631, La formacidn de la s8l que implica la reaccién

s

3 S
MY 3‘{“,-
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entre los grupos dcido en el oxidado y los grupos aming en

la aemida se produce esponténeamente aungue la formacién com

pleta de sal requiere generalmente un perioﬁo de ‘tiempo mo-
derado. Ia formacidén de la sel pueds ser acelerada aplican-
do calor a las sustancias<réaccionan$es. Alternativaménte,
la formacién del producto de reaccidn salino puede efectuar
8e agregando los dos componentes del broducto de reaccidn
a una composicidn de gesolina y permitiendo que la reaceidn
tenga lugar directamente en el-combustible. Este producto

de reaccidn y un combustible para motores que contiene el

mismo constituyen el objeto de la patente belga nf 72349454

El producto de reaccidn salino de oxidado-amide se

emplea en la gasolina & una concentracidn que oscile apro-

La concentracidn preferida del producto de reaceidn salino
este comprendida aproximadamente enxré 0,005 y 0,01 % en
peso, oscilendo las cantidades entre 13 y 30 PIB (libras
por 1000 barriles) de gmsolina (5,9 a 13,6 kg por 1000 ba-

las sales aminicas de este invento pueden ser pre-

paradas por cualquiers de los métodos de la téenica, neutrar

lizando total o parcialmente fosfatos dcidos de alquilo pri
mario en los que los grupos alquilo primario contienen de

13 a 16 4tomos de carbono, envconfiguracién ramificada, con

monoamingas hidrocarbonades alifdtices conteniendo en total

de 6 a 24 dtomos de carbono.
Tos ésteres alquilicos primarios dcidos de cadena
remificada del dcido ortofosférico (fosfatos deidos) son

aguellos dsteres en los que solamente 1 6 2 de los tres dto
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mos de hidrézeno dcidos del deido ortofosférico han sido

sustituidos por grupos alquilo, es.decir los fosfatos di-
hidrégeno monoalquilicos y los fosfatos hidrdgeno dislqui-
licos. Estos dsteres pueden ser obtenidos por reaccidn de
un aleohol con pentdxido de fdsforo (Py0g)e Se utilizen al-
rededor de 2 & 4 moles del alcohol por mol de PyOs. Preferi
blemente se emplean slrededor de 3 moles del alcohol por
mol da.P205 para dar mezelas aproximadamente equimoleculg-
res de los dgteres monoalquilicos y dialquilicos del écido
ortofosférico, conteniendo alrededor de 40 a 60 % en moles
de dsteres monocalquilicos y alrededor de 60 o 40 % en moles
de ésteres dialquilicos. Estas mezolas de dsteres monoalqui
licos y aialquiiicos son preferidas por razones econdmicas
pero también pueden utilizarge otras mezclas, asi como los
ésteres monoalquilicos solos y los ésteres dialgquilicos so-
los,

Iag aminas que son utilizadaes para producir las
nueves sales de este invento son las monoaminas hidrocerbo-
nedas alifdticas que contienen un total de 6 & 24 dtomos
de carbono, en las cuales cada radical hidrocarbonado ali-
fatico egtd unido al nitrdgeno a través de un dtomo de care
bono saturado. EL término "monoamina hidrocarbonnda alifd-
tica se refiere a un compuesto que contiene solamente un
nitrdgeno aminico al que estdn unidos de 1 2 3 radicales
hidrocarbonados slifdticos. Por lo tanto, las aminas pueden

ser primarias, secundarias o terciarias, prefiriéndose en

general las aminas primarias, Los radicales hidrocarbonados|

alifdticos unidos al nitrégeno pueden ser radicales acieli-
cos (de cadena abierta) o aliciclicos (eicloalifdticos).

También el radical hidrocarbonsdo alifdtico puede ser un
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radical saturado o insaturado siempre gue el dtomo de car—

bono que estd unido al dtomo de nitrdgeno sea un carbono
saturado, es decir un dtomo de carbono que no esté unido a

otro cerbono o al nitrdgeno mediante un.enlace miltiple.

Preferiblemente, la amina serd une alquilmonoamina (cicli-

ca, saturada) de 6 a 24 dtouos de carbono y todevie mejor

de. 8 a 18 atomos de carbono, También preferiblemente, cuan-

do la amina es una amina secundaria, contendrd un total de
8 dtomos de carbono como minimo y, cuando es una amina ter-
ciaria, contendrd un total de 10 dtomos de carbono como mi-
nimo.

Como ejemplos de aminas adecuadas cztaremos los
31gulentes. hex11am1na° ciclohexilaminag octllamlna' 2-etil
hexilaminaj laurilamina; hexadecilamina; terc-dodecilamina;
fracciones mixtas de terc-alquilamina primaria conteniendo
de 12 a 21 dtomos de carbono, unz mezela de esfearilaminas,
palmitilaminas y oleilaminas, di-nsbuiilamina,'di-sec-bu-
tilamina, di-isobutilamina, dismilamina, di-2-etilhexil-
emina, di~isooctilamina, dilauwrilemina, dicioclohexilamina,
tributilamine, triehexilamina, tri-isococtilaming, N,N-die-
tllclclohexllamlna, N,N;d¢metllestear11amina y N, thimetil-
olellamlna.

Cualquiera de lag aminas citadas puede ser emplea=-
da en la formacion de sal con cualquiera de los fosfetos
dcidos aléuilicos de cadena ramificade antes citados. No

obstante, se prefioren la 2=etilhexilamina, terc-dodecil-

aminz, cocoamina, las fracciones mixtasg de terc-alquilami-

ne primaria conteniendo de 12 e 14 dtomos de carbono, terc-
octilemina y terc-nonilamina. Estas sales son empleadas ge-

neralmente & una concentracidn gque oscila entre 0,001 y
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'3,228,758.

0,10 % eproximdamente, siendo el intervalo preferido en-
tre 0,003 y 0,03 % en peso aproximadamente. Las sales amini

cags citadas estan descritas en la patente estadounidense

El .siguiente ejemplo ilustra le preparscién del
producto de reaccidn oxidado-amida. En este ejempld, 86 em-
plea un oxidedo 1iguido en forma de solucién en ﬁn'aceite
lubrieénte ﬁineral destilado ligero, con una viscosidad SUS
a 100°F (38°C) de 100 aproximadamente. Ia mezela o solucidy
estd constitulda por 75 partes en peso de aceite lubricante
minerel destilado ligero y 25 partes en peso de oxidado 1i-
quido, '

EJEMPLO 1

Se mezclan intimamente 5,0 libras (2,268 kg) de la
mezcla de amidas, producida por reaccidén de Neoleil=l,3-
diaminopropano con gecido oleico en la proporcicn de 1:1,
representadas por la férmulé:

0 0
R“-%-CHZCHzcﬂa-?;g-C17H33
Rt .

donde R' y R" representan alternativamente un miembro del

grupo formado por hidrdgeno y el radical oleilo, y 18,0 li4

bras (8,165 g) de un oxidado liquido con un fndice de neu-
tralizacidn de 70 aproximodamente y un indice de saponifi-

cacidn de 142 aproximadanmente, disueltas en 54 librasg -

(24,494 kg) de aceite lubricante mineral destiledo ligero. |

El producto de reaccidn salino de la amida se forma in sity

en el aceite lubricante vehiculo.

El efecto de deterggnéia en el carburador del com-

bustible para motores del invento es determinado en dos fa+
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" en la otra mientras que los gases del cdrter del motor oip-
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ses o aspectos del ensayo de detergencia. Este ensayo, de-

nominedo ensayo de detergencia del carburador Chevrolet V-8

se realiza en un motor especialmente modificadco. En esta

prueba se emplea un motor Chevrolet V-8 prévisto de un car-

burador de cuatro chimeneas montado.en un banco de ensayo.
Ias dos chimeneas secundarihs del carburador se cierfan ¥
cada una de las chimeneas primarias se modifica de forme
gue pueda funcionar un combustible aétivo en una de las
chimeneas y un combustible base en la otra. Ies.chimeneas
primarias del carburedor han sido modificadas previamente
de forma que disponen de unas inserciones de aluminio des-
montables en la zona Ge la mariposa de control con objeto
de que los depbsitos formados en esta zona puedan ger pe-
sados convenientemente,

En el procedimiento proyectado para deterninar le
eficacia del combustible que contiene detergente para im-
pedir la formacidn de depdsitos (fase I), el motor funcio-
ne. durante un periodo de 24 & 48 horas introduciendo el

combugtible base en una chimenea y el combustible aditivo

culan hasta la entrada de aire del carburador. Después de
este funcionamiento, se retiran las inserciones del carbus-
rador y se pesan para determinar la diferencia entre el.
comportamiento del combustible que contigne aditivo ¥y el

.

que no lo contiene, Después se limpian las inserciones de -

aluminio, se colocen de nuevo en el carburador y se repi-~ |

te el proceso invirtiendo los combustibles en las chime=
neas del carburador para rédudir al minimo las diferencies

en la distribucidn de combustible y en la construccidn de




10

15

20

25

30

les chimeneas. Se halla el valor medio de los pesos de los
depésitos_en las dos pruebas y la'eficacie de detergencia
del combustible aditivo se exprese en porcenteje.

En el procedimiento proyectadO'para determinar la
eficacia do un combustible aditivo para eliminar los depé-
gsitos previamente formados, conocido cono fase IT, el mo~
tor funciona durante un periodo de tiempo de 24 & 48 horas
normalmente, utilizendo el combustible bage en ambas chi-
mene&s y haciendo circular los gases del cérter del motor
e la entrada de aire del carburador., Se determina y regis-
tra el peso del depdsito sobre ambos menguitos. Después el
motor es ciclado durante 24‘horas mds, con alimentaecidn de
combugtible base en una chimenea y corbustible aditivo en
la otrs y sin alimentacidn de gases del carter al carbura-
dor. Entonces se fetiran las insercioness del cerburador y
se pesan para determinar la diferencia entre el conporta~

miento del combustible con editivo y el combustible sin

aditivo en la eliminacidn de los depdsitos previemente for:
mados, Después de haber limpisdo las inserciones de alumi-
nio, se colocan de nuevo en el carburador y se repite el
brocesd invirtiendo los combustibles en las chimenecas del
carburador para reducir al minimo las diferencias en la |
distribucidn del combustible y en la construceién de la
chimenes. Se halla el valor medio de los pesos de los depdt
gitos en lag dos pruebas ¥ la eficacia del combustible baw

ge.y del combustible aditivo para eliminar los depdsitos

se expresa en porcentaje. Una pequefia cantidad de un aceitl
mineral destilado ligero introducido en el combustible com

vehiculo de un aditivo no tiene ningin efecto en ninguna
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de las dos fases de la prueba..

El combustible base empléado en los siguientes
ejemplos es una gasblina de calidad superior con un indice |
de octano de 100,1 aproximadamente conteniéndo 2,78 g de
plowo tetrametilo por galén (1 galén = 3,78 litros). Esta
gesolina esté.constituida ééroximadamente'por 38 % de hi-
drocarburos aromiticos, 8 % de hidrocarburos olefinicos y
54,0 % de hidrocarburos parafinicos f hierve en un intérvae
lo comprendido aproximsdamente entre 86°F y 366°F (30% y
185,5%). |

EJEMELO 2

Se prepara una mezcla de gasolina constituida por
el combustible base anberior conteniendo 23 PIB (libras
por 1000 barriles de gasolina) (10,4 kg/1000 barriles) del
producto de reaccidn s2lino de pxidédo~amida del Ejemplo 1
¥ 10 PIB (4,54 ke/1000 barriles) de la sal de 2~etilhexil-
amina de fosfato dcido de monotridecilo y ditridecilo. Ia

mezcla de gasolina que contiene el combustible base y el

. aditivo se somete & ensayo y se comparen sus propiedadesg

de detergencia del carburador en el-ensayo de detergencia

‘del carburador Chevrolet V=8 anteé descrito.

En la fage I de este ensayo, la mezele de gasolina
que contiene la combinacidén de aditivos es un 40 % mds efe¢
tiva que la gasolina base en la prevencion de la acumulas-
cién de depbsitos en el carburador. - |

" BEn la fege IT de este ensayo, en la que se deterw

‘mina la eficacia de la composicién combustible para elimi-

nar los depdsitos previamente Fformedos en el carburador, ig

mezcla de gasolina que contiene la combiracidn de aditivos
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(12,7 mm) de mercurio y se anota el tiempo requerido para

elimirna el 77 ¥ de los depdsitos previamente formados en

el carburador. En anbos aspectos de este ensayo, se ha pro
ducido unae considerable mejora en le mezcla de gasolina qu¢’
contiene el aditivo sobre el combuatible bése.

Las propiedades anticongelantes del combustible
que contiene el aditivo de este invento se determinan en
un eparato demostrador de 1la congelacidn en el carburador
que consiste en una bomba de vac{o equipade de forme que
se haqe pasar une corriente de aire saturado de'humedad y
frio procedents de una torre de hielo a través de un car-
burador de gasolina'formado pértm g0lo tubo de vidrio. Ia
muestra . de gasolina se introduce en un frasco de muestras

y se hace pasar al carburador de vidrio & través de una

aguje hipodérmica de calibre 20, Ia eveporacién de la gaso
line en el tubo d; ges enfria todavia mis el eire hiimedo y
frio, dando lugar a la formacidén de hielo en la mariposa
de control. La formacidn de hielo en la mariposa de con-
frol hace que el motor se cale y se ha enconirado que esta
condicidn es equivalente & una caida de presidn a través

de le mariposa de control de aproximadamente 0,5 pulgadas

alcanzar esta caida de presidn. La bomba de vacio se ajus—
ta para dar un vacio de 1,8 pulgadas (45,7 mm) de mercurio
¥ 1la pruebe se realize hasta que se ha slcanzedo una pre-
gidn de 2,3 pulgadas (58,4 mm) de mercurio o hasta que he
transcurrido durante 300 segundos, Como con le mayorfa de .
los combugstibles esta caide de presidn se consigue en 1 a
4 minutos, 300 gegundos es el tiempo miximo para una prue-|

ba. Una composicion combustible que proporcione un ninimo
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de 200 segundoé de pruebs en este ensayo es unga composi-
cidn combustib1§ anﬁicongelante'del carburador efectiva,.
EJEHPLO 3 '

El combustible base y- la mezcla de.gasolina deg=
critos en el Ejemplo 2 se someten a prueba para dete?mi-
nar las propiedades anticoﬁgelantes del carburador. Los
resultados se encuentran en la siguiente Tabla I.-

TABLA I

7 Ensayo 'anficoggelante
Compogicidn del combustible Tiempo de calado,sesurndog
1) Combustible basé ) 5%
2) Mezcla de gasolina (Ej. 2) 229
Egte ensayo demu?stra que une gasolina que contiew-
ne la combinacidn de aditivos del invento es una composicidn
combustible anticongelanté my .eficaz,
' También se ha determinado el efecto de la compo- ,
sicidn combustihle con aditivo del invento para mejorar el
comportamiento de emlgidn de gases de escape de los autow
méviles. Se utiliza el combustible base y la mezcla de ga-
solina Gel Ejemplo 2 para hacer funcionar un awtomdvil
Cortina 1967. Se miden las emisiones de hidrocarburos Cg
y de monéxid6 de carbono al prihcipio y al final de las
respectivas pruebas. las emisiones de hidroocerburo 05 ge .
miden con un enalizador de inffarrojos no dispersante.

-
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" tes y después de la prueba en carretera, en todos los autd-
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TABLA TT

oD

(R R

i
N ‘4

4

Emigiones de geses de escape en el Cortine 1967
- Inicial  Finel

Combugtible hase

Hidrocarbgros 06, ppm . 350 1350
co, % | 4,52 7,57
Mezela de gésolina ' - -
ﬁidrocarburds Cgy PRI 384 | 880
co, % , 4,87 4,90

Egte éjemplo demuestra que la mézcla de gasolina
del invento mantiene un bajo nivel de emisiones de mondxi-
do de éarbono aurante todo el pericdo de prueba y también
da un nivel mucho.mds bajo de emisiones de hidrocarburos
Og ol finsl de la prueba. -

BJEVPL.O 5

Se determina el efecto del combustible que éontie-
ne aditivo del invento sobre el desgaste del motor en un
ensayo en_carretera a gran velocidad utilizando seis auto-
méviles Opel Rekord gemelos. Los automéviles en los que
se realiza el ensayo de desgaste marchen & una velocidad
medie de 70 millag por hora (112,6 km/hors), durante 12,000
millas (19.312 km). El- desgaste se determina pesando el

segmento de compresion superior de los cuatro cilindros, and

néviles, Tres de'los automéviles funcionaron con el combug-
tible base y otros tres con la combinacidn de aditivos.
El coambustible basé de este ejenplo era una gaso-

lina de calidad superior con un intervalo de ebullicidn
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comprendido entre 299C y 200%C, siendo de 102°C el punto

de ebullicidn del 50 % de la mizma. Este combugtible esta-

ba constituido por 44 % de hidrocarburos aromiticos, 14 % |’

de olefinas y 42 % de parafinas. Este combustible contiend
0,049 % en volumen de.plomo tetraetilo y tiene un indice
de octano de 99,8. '
' La mezcla de gasolina conteniendo el aditivo dgl
invento estaba constitulda por el combusiible base conte-
niendo 23 PIB (10,43 kg/1000 barriies) del producto de
reaccidén salino de oxidado-apida del Ejemplo 1 y 10 PIB
(4454 kg/1000 barriles) de la sal de 2=-etilhexilaminae de
fosfato dcido de monotridecilo y ditridecilo.

Ia pérdide medis de peso del segmento para los
12 segmentos de compresién en los tres automdviles funcio-
nendo con el combustible base fue de 119,8 mg por segmentq
Ia pérdida media de peso del segmento.para los 12 segmen=-
tos de compresion en los tres automdviles que funcionaron
con el combustible conteniendo aditivo fue de 92,9 mg por
segmento, La diferencia de 26,9 mg por segmento, por tér-
mino medio, de desgaste menor en'lés automéviles que que~
uaban el combustible conteniendo el aditivo indice que se
ha producido wna mejora sustancial en las propiedades con-
tra el deszaste de este combustible debido 2 la combina-
cidn de aditivos, ' ' .

En resumen, la Patente de Invencidn que se solioif

td deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un método de preparacidén de une composicidn cof
bustible para motores que consiste en forqar una mezcle
que contiene hidrocarburos dentro del intervalo de ebulli-
cidn de le gasolina y pequefias cantidades de

1) el producto de reaccidn salino de

A) un oxidado de aceite parafinico con un indi-
ce de neutralizacidn comprendido entre 55 ¥y
80 y un fndice de saponificacidén comprendido
entre 100 y 200, derivado de un aceite lubri
cante parafinico y
B).una anida representada por la férmulas:
H 0 -
R"-g;CHéCHéCH2—$-g—R
. R
donde R es un radicel hidrocarbilo monoinsa-
turado conteniendo de 16 a 18 dtomos de car-
bono y R' y R" representan alternativamente
un miembro del grupo formado por hidrdgeno y
un radical hidrocérbilo de 14 a 18 atonos de
carbono y

2) una sal de amina normalmente liquida de ésteres

‘deidos alquilicos primarios, de cadena ramificas

da, de deido ortofosforico, en la que cada gru-

po esterificante contiene de 13 & 16 dtomos de

carbono y la amina es ung monoamina hidrocarbo-|

noda alifdtica de 6 a 24 dtomos de carbono en

la que cada radical hidrocarbonado alifdtico esq

td unido al nitrdgeno a través de un dtouno de

|
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carbono saturado.
2. Un método segin 12 Reivindicacidn 1, en el que
la mezela contiene aproximedamente de 0,001 a 0,05 % en

peso de dicho producto de reaceidn salina.

3. Un método segin las Reivindicaciones 1 0 2, en|.

el que la mezcla contiene aproximadamente de 0,001 a

0,10 % en peso de dicha sal de amine normelmente.liquida
de ésteres dcidos mlquilicos pfimarios, de codens ramifi-~
cada, del dcido ortofosfdricos

4. Un método segin cualquiera de las precedentes

reivindicaciones, -en el que dicho producto de reaccidn sai

lina se obtiene haciendo reaccionar de 2 a 5 partes de
dicho oxidado 11qu1do con una parte de dlcha emida.

5. Un método segin cualquiera de las precedentes

reivindicaciones, en el que dicho producto de reaccién sa

lino se obtiene a partir de un oxidado 1iquido con un {n-

dice de neutralizacidn comprendido entre 60 y 80 y un in-

‘dice de saponificacidn comprendido entre 120 y 165.

6. Un mdtodo segln cualquiera de lag precedentes

reivindicaciones, en el que R es un radical derivado del

. gdeido oleico.

7. Un método segin cuslguiera de las precedentes
reivindicaciones, en el que R' o R" es un radiecal oleilo.
8, Un métodp segin cuaiquiera de las precedentes
reivindicaciohes, en el que dicha amina es una alquilami-
na primaria conteniendo de 8 a 18 dtomos de carbono.
’ 9, Un método segin cualguiera de las precedentes
reivindicaciones, en el que dicha'amina es 2-etilhéxil-
amina, terc-dodecilamine, cocaminz, una fraccidn mixta de

tere-alquilaminas primarias conteniendo de 12 a 14 dtomos
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de carbono, tgrcéoctilamina o terc-nonilamina.

10, Un método segln cualquiera de las preceden—
tes reivindicaciones, en el que dicho éster de dcido fos-
£érico es une mezela de ésteres monoalquilicos y dialquf-

licos. _ »
© 11. Se reivindica por filtimo como objeto sobre

el que ha de recaer la Paténte de Invencidén que se soli-
cita: "UN METODO DE PREPARACION DE UNA COMPOSICION GOM-
BUSTIBLE PARA MOTORES". | _

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve pa-

ginas mecanogrgfiadas.

Madrid, 19 de Diciembre 1.969

BERNARDO UNGRIA
PeDo
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