
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención que se 
presenta en España, por veinte anos, a favor de -  
AREITIO, S.A., entidad española, establecida en -  
Felicias de Olave, 2, Vitoria por

"PROCEDIMIENTO DE FOLIACION CONTINUA DE 
''CIERRES DE CREMALLERA "
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El presente invento se refiera como su- 
nombre indica, a un procedimiento de formación — 
continua de cierres de cremallera partiendo de ma 
feria les plásticos y pudiendo también obtenerse -  
oon materiales metálicos, convenientemente tra ta ­
dos previamente por aquellos.

El procedimiento más corriente y usual- 
en la  fabricación de cierras de cremallera, a s t i l  ,
ba, en que un filamento continuo es arrollado so-
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bra un mandril estacionario o giratorio , y es abasteci­
do por medios mecánicos a un dispositivo conformador — 
dal elemento de abrochado. La fijación  de estos elemen­
tos de abrochado a la  cinta soporte, requiere manipula­
ciones especiales y costosas oon empleo de máquinas y -  
u ti l la je  de manipulación sensible, siendo objetivo de -  
este invento simplificar los procedimientos clásicos ya 
conocidos, racionalizando la  fabricación do acuerdo oon 
las últimas técnicas, determinantes da resultados más -  
eficientes en todos los órdenes.

El presente invento simplifica el procodirnion 
to .

. El filamento continuo, se provee a una matriz 
de cualquier forma y disposición, requiriendo solamente 
como condición básica precisa, que se encuentra estruc­
turada de forma que comporte espacios vacíos equidistan 
te s , paral la  formación de los mismos, a l paso del f i la ­
mento, de una continuidad de meandros.

Dichos meandros, configuran los elementos de­
cierre en los filamentos conformados.

Los espacios vacíos de la  matriz, presentan u 
na disposición de alineación, frente a medios, bien me­
cánicos o dispositivos determinantes de presión líquida 
o gaseosa, avanzan intermitentemente sobre la  matriz, -  
en un movimiento da vaivén en combinación alternada oon 
un dispositivo de guía que repite un movimiento de cru­
ce y oscilación arqueadamente, y también movimiento alr- 
ternativo de avance en relación doble a la  distancia e- 
xi3tente entre dos espacios vaoios de la  matriz, de for 
ma'que la  materia prima en forma de filamento, aportada
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continuamente, es obligada a conformarse en áicnos aspa 
oios vacíos en forma de meandros, traducido en una suca 
sión de lazos. A continuación cada una de las espiras - 
conformadas de esta manera son sometidas sincronizadamen 
te a la  rotación, a una presión para la  formación de las 
cabezas - de enganche en los eslabones de cierra, pasan­

do seguidamente a travós de una zona de fijaolón, en la - 
cual entran en combinación dichos eslabones perfilados,-  
con'cintas soportes tex tiles  o de plástico, sobre las — 
que son fijados térmica o químico-meoánioamente.

Esta fijación de los elementos de cierre sobre 
las cintas soportes, se realiza mediante una fusión par­
c ia l de las zonas de asiento del filamento estructurado- 
en lazos, y de las cintas soporte de plástico, o te jido- 
en este último oaso, con adición de material plástico en 
forma de polvo que cimenta la  unión del material p lá s ti­
co de la  f i l a  de eslabones con e l tejido natural de la  -  
cinta soporte.

Cuando todos los elementos integrantes de la  -  
oremallera son de materiales plásticos, se asegura la  — 
unión de los mismos agregando polvo del mismo material.

Otro medio de unión, cuando los filamentos -  -  
plásticos están en estado pastoso, es la  adición de mate 
r ia l  plástico sobre los extremos de la  cinta soporte re­
ceptora de los elementos de cierre , penetrando el mate— 
r ia l  en el tejido te x ti l  del elemento básico, y dejando- 
libre las partes opuestas de la  cinta soporte para su f l  
jaoión a l objeto por cualquier medio o sistema. En con&e 
cuencia, es simultanea la  formación mediante presión y -  
calor o proceso químico de las cabezas de fijación  de —
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los eslabones de cierre y su aplicaoión á lás' cintas* so­
porte, pudiéndose, s i así conviniese, hacerlo en procer- 
sos independientes. - . : . , .

A dontinuación ambos elementos se pasan a nue­
vo proceso de estabilización molecular de los pólimeros- 
empleados. Los materiales plásticos empleados, tienen — 
una preparación especial partiendo -de polímeros formados 
por adición.

Pueden no ser de materia plástio.a los filamen­
tos empleados en la  fabricación de las  cremalleras. Par­
tiendo de filamentos metálicos, estos, forman e l alma de 
los eslabones y son recubiertos de una capa de material- 
plástico que a la  vez que ló proteje unifica e l sistemar- 
empleado. anteriormente, con la  única variante, que las  ca
bezas de aplioación de los elementos de cierre se reali*?. !zan por mecanizado, bien por desvástado de la  capa &e 
te r ia l  plástico o cualquier otro procedimiento que ponga 
al descubierto e l alma metálica, que es objeto de defor­
mación por estampación.para la  estructuración de la  cabe,
za de enganche. ' * '* ' . .

Como es fácilmente comprensible para los.tácn i 
eos en la  materia, podrán .'ser introducidos , cuantas modi­
ficaciones de' tamaño, forma, disposición,- naturaleza do­
los elementos integrantes del invento se. consideren nece¡ 
sarios, para un mejor logro de lo 9 fines del mismo, siem 
pre que no se a l te re ' su esencialidad prim itiva, y cuya — 
descripción ha sido fao ilitada a tí tu lo  informativo, y..*- 
no lim itativo, debiéndose in terpretar los conceptos ex­
puestos en su más amplia acepción. . . . . -
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Descrita suficientemente la  naturaleza del 
objeto de la  presente solicitud, se declara de propia y 
nueva invención lo contenido en las siguientes:

. R E I V I N D I C A C I O N E S :
IB.- Procedimiento de formaoión continua de -  

cierres de cremallera, caracterizado porque se parte de 
un filamento continuo metálico o plástioo, que es abas­
tecido mediante dispositivos mecánicos de avance, a una 
matriz de cualquier forma y disposición que requiere u- 
nioamente, como condición básica preoisa, que se encuen 
tre  estructurada de forma que comporte espacios vacios- 
equidistantes sobre los que se conforman los elementos- 
de cierre .

22.- Procedimiento de formación continua de -  
oierres da cremallera, según se reivindica en el punto- 
1, caracterizado porque en combinación alternada con el 
elemento de guia, e l filamento avanza intermitentemente 
con movimiento de vaivén, un proceso de presionado hi— 
dráulico o mecánico, repiten un movimiento de cruce y -  
osoilación arqueada y un movimiento alternativo da avan 
ce, en una rolaoión doble o múltiple a la  distancia exis 
tente entra dos espacios consecutivos de la  matriz, oon 
formado e l filamento en forma de meandro.

3 2 . -  Procedimiento de formación continua de -  
cierres de cremallera, según se reivindica en los pun— 
tos anterioras, caracterizado porque a continuación de- 
la  formaoión de los meandros, estos son sometidos a una 
presión para la  formación de las cabezas de enganche.
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- 43.- Procedimiento de formación continua da — 
cierres de cremallera según se reivindica en los puntos- 
anteriores, caracterizado porque en la  fase de fijación- 
de las cabezas de enganche de los eslabones, entran es— 
tos en combinación con cintas soporte te x tile s , ó de -  -  
plásticos sobre las que se f ijan  por acción térmica o —
quimioo-meoánica, una fusión parcial de las zonas de ----
asiento del filamento constitutivo de los elementos de -  
enganche y de las cintas soporte de material plástico o- 
tejido te x til .

53.- Procedimiento' de formación continua de — 
cierres de oremullera, según se reivindica en los puntos 
anteriores, caracterizado porque la  unión de los elemen­
tos de cierre a las cintas soporte, se refuerza mediantes 
la  adición de material plástico en forma' de polvo o en -  
estado fluido, mediante esparcido o estampado, sobre las 
zonas de contacto de la  cinta soporte* té x ti l ,  quedando -  
lib res las partes de ésta opuestas a la s  de recepción de 
los elementos de cierre , ,para su posterior aplicación me 
diante cualquier med,io o sistema.

63.- Procedimiento de formación continua de — 
cierres de cremallera, según sé reivindica en los puntos 
anteriores, caracterizado porque se realiza de forma s i­
multanea la  foimaoión de las cabezas de cierre y la  f i j a  
ción de los elementos a .las  cintas soporte.

73.- Procedimiento de formación continua de — 
cierres de cremallera, según se reivindica en los puntos 
anteriores, caracterizado porque a continuación de las -  

_estructurasión y fijac ión  de las  cabezas de c ie rre , se -
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efectúa una estabilización molecular. .

8c.- Procedimiento de formación continua de 
cierres de cremallera, según se reivindica en los pun 
tos anteriores, caracterizado porque e l filamento cons 
titu tivo  de los.elementos de cierre puede estar confor 
mado de material metálico, o cualquier otro material -  
que constituya un alma a l que se reviste de material -  
plástico de protección y porque las cabezas de ciérre­
se realizan mediante desbastado o cualquier otro medio 
mecánico de eliminación de la  capa protectora en la  zo 
na de cierre .

9S.- Procedimiento de formación continua de­
cierres de cremallera, según se reivindica en los pun­
tos anteriores, caracterizado porque los materiales em 
pisados tiene características especiales, basada en —; 
los polímeros empleados, obtenidos por adición.

IOS.- Procedimiento de formación continua de 
cierre de cremallera.

Todo ello ta l  y como se describe en e l cuer­
po de la  presente memoria se reivindica en su nota y -  
se representa a titu lo  de ejemplo en las adjuntas ho— 
jas de planos.

Esta memoria consta de siete hojas folladas- 
y mecanografiadas a dos espacios por una sola de sus -  
caras.

Madrid, ^  *? [)¡C. 1969
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