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Correspondiente a una Patente de Invencion que se
presents en Bspafia, por veinte afios, g favop dg =
ARBITIO, S.A., entidad espafiola, establecida en =

Felicias de Olave, 2, Vitoria por

WPROCEDIMIENTO DE FOMMACION CONTINUA LE
"GTERRES DB CREMATLRA "

El presente invento se refiere como su~
nombre indica, a un procedimiento de formacidn —=
continua de cierres de cremallora partiendo de ng
terisles plasticos y pudiendo también obtenerse -
con meteriales metdlicos, convenlentemente trata-
dos prevismente por aquellos.

El procedimiento més corriente y usual-
en la fabricacidn de clerres de cremallera, estri

ba, en que un filamento continuc es arrollado so-
C w—Lles
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bre un mandril estacionario o giratorio, y es éﬁﬁéteciJ
do por medios mecdnicos a un dispositive conformgdor ==
del elemento de abrochado. La fijacidn de cstos élemenr
tos de abrochedo a la cinta soporte, requisre manipulso—
ciones especiales y costosas oon empleo de maguinas y -
utillaje de manipulacidn sensible, siendo objetivo de =
e¢ste invento simplificar los procedimientos cldsicos ya
conocidos, racionalizando 1g fabricacién de acuerdo oon
las Ylbimas tdonicas, determinantes de resultados mds —
eficientes en todos los drdenss. '

Bl presente invento simplifica ol procedimien
t0e

Bl filamento continuo, se provee a wna matriz
de cualguier forms y disposioién, requiriendo solamente'
comd condicidn bdsica precisa, que se encuentre egfrue~ -
turada de forma que comporte espacios vacios equidistan
tes, para ls formacidn de log mismos, al yaso del flla-‘
mento, de una contlnuidad de meandros.

Dichos meandros, conflguran 1os elementos de=—
clerre en los fllamentos conformados,

Los espacios vacios de la matriz, presentan u
na disposicidn de alineacidn, frente a medios, bien me-
cdnicos o dispositivos determinahkés de presidn liquida
) gaseosa; avanzan intermitentemente sobre la matriz,.—
en un movimiento de vaiven en oombinacidn alternada con’
un dispositivo de gufa que repite un novimiento de bxu;‘
ce y oscilacidn srqueadamente, y también. movimiento ale
ternativo de avance en relacién doble a la digtancis e
xistente entrs dos espac{os vaclos deo la matriz, de for

malque la materis prima en forma de filamento, aportada
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oios vacios en forme de meandros, traducido en una suceg

gidn de lazos. A continuacidn cada una de las espiras -

- conformadas de esta manera son sometldas sincronizadamen

te 8 lg rotacidn, a una presidn pere la formacidn de las
cabezas . d¢ enganche en los eslabones de cierre, pasan-
do seguidemente a través de una zona de fijacidn, en la~
cual entrgn en combinacidn dichos eslabones perfilados,=
cop:cintés soportes téxtiles o de pldstico, sobre las =
qu; son fijados térmica o quimico-mecdnicamente.

Esta fijacidn de los elementos ds cierfe sobre
las cintas soportes, se realizé nadiente una fusidn par—
cial de las zonas de asiento del filamento estructurado-
en lgzos, y de las cintas soporie de pléstico, o tejido~
en este Ultimo caso, con adicidn de material pldstico en
forma de polvo que cimenta la unidn del materiel plasti-
co de la fila de eslabones con el tejido natural de la -
cinta soporte.

Cuando todos los elementos integrantes de la -~
cremallera son de materiales pldsticos, se asegure lg ==
unidn de los mismos agregando polvo del mismo material.

Otro medio de unidn, cuando los filamentos - -
plésticos estdn en estado pastoso, es la adicidn de mate
rial pléstico sobre los extremos de la cinta soporte re-
ceptora de los elementos de cierre, penetrando el mate~-
rigl en el tejido t€xtil del elemento bdsico, y dejando-
libre la® partes opuestas de la cinta soporte para su fi
jeeidn al objeto por cuslquier medio o sistema; En conse
cuehcia, es simultanea la formacidn mediante presidn y -

calor o proceso quimico de las cabezas de fijacidn de —-
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Los eslabones de cierre y su aplicacién a las citas 80~
porte, pudiondose, si asi COIIVZI.IL'LGSG, hacerlo en proce-—-—
s0s independientes. . = . . , o .
A Gontinuacidn ambos elementos se pasan & nue-
vo proceso de estabilizacidn molecular de 108 polimeros—
empleados. Los materiales plésticos empleados, tienen —
una ;preparacién espeoié,l partiendo de polimero’é formados

por adioidn.

Pueden no ser de meterie pldstica los filamen~

t0s empleados en la fabriocacidn de las cremalleras. Par-
tiendo de filementos metdlicos, estos, forman el glma de

los eslabones y son recubiertos de una capa de.materisl-

plistico que & la vez que 1o proteje unifica el sistema-

empleado anteriormente, con la unica variante, que. las cg

bezas de aplicacidn de los elementos de cierre se reali-

zan por mecanizado, bien por desvastado de la capa de mg

o—

terial pldstico. o cuslquier otro procedimiento que pongs

gl desoubierto el slma meta’.licé., que o9 objeto de defor-

macién por estampacidn.para la estructuracidn de la cabe

za de enganche. o R _ C L

.

Como es facilmente comprensible pars los técn_j_.'

cos en la mgteria, podrdn. sem intt;roduéidos fcuanta-.s modi-
ficaciones de tamefio, forma, disx'.ioéioién,' nsturaleza do—
los elementos integrantes del invemto s6. considersn nece
sarios, para un mejor logro .de log fines dsl mn.smo, sien

pre. que no se alters su aencialidad pribitiva, y cuya r—

‘descripoidn ha sido Ffacilitade a tituvlo informativo, ¥.=.

no limitetivo, deblendose interpretar los conceptos ex— -

.

puestos en su mds amplia acepeidn..

Iz
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NOTA

Descrita suficientemente la neturaleza del —-
objeto de la presente solicitud, se declars de propia y

nueve, invencidn lo contenido en las sigulentes:

REINVINDIGCACTIONES:

12,— Procedimiento de formaoién contfnus de -
cie;res de éremallara, caracterizado porgue se parte de
un filamento continuo metdlico o pléstico, que es abas-
tacido mediante dispositivos mecdnicos de avance, & una
matriz de cualquier forma y disposicidn que requiere u—
nicamente, como condicidn bdsica precisa, que se encuen
tre estructurada de forma que comporte esgpacios vaofos~
gquidistantes sobre los que se conformen los elementos-
de cierre.-

29 ,= Procedimiento de formacidn contimua de —
oierres de cremallera, segin se reivindica en el punto-
1, caracterizado porque en combinacidn alternada con el
olemento de gufa, el filamento avanze intermitentemente
con movimiento de vaiven, un proceso de presionado hi--
drdulico o meednico, repiten un movimiento de cruce y -
oscilacidn arqueads y wn movimicnto elternativo de avan
ce, en una rolacidn doble o m{ltiple a la distancia exis
tente gnxre dos espacios congecutivos de la matriz, con
formado el filemento en forma de meandro.

32,- Procedimiento de formacidn continue de -
cierres de cremallera, segdn se reivindica en los pun—
tos anteriores, caracterizado porque a continuacidn de-
le formacidn de los meendros, estos son sometidos a una

presidn para la formacidn de las cabezas de enganche.

Dby ol IR e s a Aad he . [ T
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' 42~ Procedimienmto de formacidn continua de ~

eierres de cremallera sezin se reivindica en los puntos=—

anteriores, caracterizado porque en la fase de fijacidn-
de las cabezas de enganche de los eslabones, entran es—-—
tos en combinacidn con cinbas soporte téxtiles, § do - -
plésticos sobre las que se fijan por aceidn térmics o —-
quimico-mecdnica, una fusidn parcial de las zonas de - ~
asiento del filemehnto constitutivo de los elementos de -
enganche y dellas cintas soporte’dé material plastico o=
tejido tdxtil. ' |

52,= Procedimiento de formacidn continua de —-
cierres de cremellera, segin se reivindica en los puntos
anteriores, caracterizado porque la unidn de los elemen—
tos de clerre a las cintas soporte; se refusrza mediante
ls adicidn de material pldstico en forme de polvo o en -
estado flufdo, mediante esparcido o estémpado, sobre las
zonas de contacto de la cinta soporte téxtil, quedando -
libres las partes de dsta opueéfas a las de reeepeiéﬁ de
los elemenios de cierre, para Su posteriof aplicaci6n—mg.
diante cualquier medio o sistema.

69,~ Procedimiento de,ﬁpqmaOién continue de ==
cierres de cremgllera, segin se reivindica en los puntos
anteriores, caracterizado porgque se realiza de Lforma si-
miltanea la formaoién de las cabezas de olerre y la fijs
oidn de los elementos a.las cintas soporte.

72— Procedimiento de formacidn contima de —= '
cierres de cremgllera, segin se reivindica en los puntos {
anteriores, caracterizado porque a contimacidn de las -

estructuraeidn y fijacidn de las cabezas de cierre, se —
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efectus una estabilizacién molecular.

82 .~ Procedimiento de formacidn cqntinué de
clerres de éreméllera,'segdn se reivindica en los pun
tos enteriores, caracterizado porque el f£ilamento coﬂé'

titutivo de los elementos de cierre puede éstar:confd§~

‘mado de material metdlico, o cualquier otro méterial";.

que constituya un elma gl que se reviste de material -
plastico de proteccién ¥ porque las cabeszas de clerre-
ge realizan medilante desbastado o cualquier qtro medlo
mecénico de eliminacién de la capa protectora en la ag
na de cierre. )

99.— Procedimiento de formacién oontinua de~
clerres de,cremallera, segin se reivindica en 1los pun—
tos an%efiores, caracterizado porque los materiales qﬁ
pleados tiene cargeteristicas especiales, basada en --
los polimeros empleados, obtenidos por adicién. ]

109.- Procedimiento de formacién continua de

clerre de cremalleras :
Todo ello tal ¥y como se describe en sl cusr~
po de la pfesente memoria se relvindica en su nota y -
se representa e titulo de ejemplo en las adjuntas ho--
jas de planos. ' o
Esta memoria conste de siete hojas foliadas~

¥y mecanogréfiadas‘a dos espacios por una sola de sug -

~ carase.
Medrid, W7 DIC 1969
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