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sothe:

Perfeccionamientos en la construccion de dispositi-
vos de vdlvula para recipientes que contienen flui-

do a presiodn,

Holicitants: APPLICATION DES GAZ, entidad francesa, residente

en 15 Rue Chateaubriend, Paris, Francia,

- et e om e e

Ia presente invencidn se refiere
a un dispositivo de valvula para recipientes a pre-
sion,

Los recipientes.del tipo en cues~

5. tion, por ejemplo los gque contienen butano o propano
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en estado liquidado, son frecuentemente establecidos
de modo & poder ser considerados desde el punto de
vista comercial como embalajes perdidos destinados a
ser desechados después del uso, Es por consiguiente
esencial gque su precio de costevsea extremadamente
reducido y en especial que el dispositivo.que estd
previsto para la salida del gas sea tan simple y po-
co costoso como sea posible. Se han realizado en es
pecial estos depositos bajo la forma de "cartuchos"
que comprenden un opérculo susceptible de ser horada
do por una cabeza de toma de gés equipada de una agu
ja. Pero esta disposicidén presenta el inconveniente
de que si la cabeza es desajustada del cartucho ahtes
del agotamiento completo de éste, el gas se escapa
libreuwente al exierior, lo que constituye un peligro.
Igualmente se exige a veces que el bpérculo perforable
sea revestido de una valvula rechazada por la cabeza

—'dé toﬁé dé'gas, per& que se ciefré.éufométiéémente si
ésta acaba de ser desprendida del cartucho. Tales
dispositivos combinados de dispositivo de valvula y

de opérculo perforable son complicados y onerosos,

e e e et = Tongimente cse- prgsentan— otros pro

blemas del mismo tipo en diferentes aplicaciones de

recipientes a presidn, por ejemplo en el caso de bi-

.- dones para aerosoles, i+ eera o e smvmea e e e

Le invencién tiene por objeto per
mitir establecer un dispositivo de valvula para reci
pientes a presion, que sea de construccidn extremada
mente simple y de reducido precio de cosﬁe, ¥ que sin

embargo asegura una excelente estanguidad.
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Ia invencion tiene todavia por ob-
jeto realizar un dispositivo combinado de valvula y
de opérculo perforable para tales recipientes, en el
gue la presencia del opérculo no aumenta el precio de
coste del dispositivo.

Por ultimo, la invencidn trata de
establecer un dispositivo de vialvula, oon o sin opér
culq perfofable, para recipientes que contienen o en
cierran un liquido a presidn, que puede ser montado
en posicion sobre el recipiente por medio de una ca-
beza propia para asegurar simultdneamente el llenado
de éste a una velocidad normal a pesar de la pequefia
séccién de paso prevista para el transcurso del flﬁi
do en el dispositivo de valvula propiamente dicho,

El dispositivo de valvula segun
le invencion, se caracteriza porgque comprende por
una parte una cubeta exterior de materia plastica elég
tica que comprende un borde proplo para montarse en
una abertura prevista a.este efecto en la pared del
recipiente interesado y un fondo perforado solidario
de una protuberancia axial orientadas en direccion ha
cia arriba,*y por otra una cubeta interior, realiza-
da en una materia sustancialmente rigida, siendo ajus
tada esta cdbeta interior en la cubeta exterior para
aplicarla contra los bordes de la abertura del reci-
piente, a fin de asegurar su mantenimiento sobre és-

te y que comprende a su vez en el centro de su fondo

“un asiento en el gque la protuberancia de la cubeta

exterior se ajusta de forme estanca para constituir

el drgano de obturacion del dispositivo de valvula,
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Ia pared de la cubeta inberior pue
de dilatarse ventajosamente inﬁediatamente por deba-
jo del nivel del borde del recipiente a fin de impe-
dir a la pared de la cubetz exterior de contraerse 'y
oponerse asi a todo desprendimiento o desajuste in-
tempestivo de esta cubeta exterior. Ia pared de és-
ta puede comprender ademéé una garganta en la que el
borde del recipiente viene a ajustarse, lo que mejora
todavia la fijacion, )

En una forma preferida de realiza-
cién, el asiento llevado por el fondo de la cubeta
interior se realiza béjo la forma de un saliente hue
co cuya porcion extrema superior puede ser abierta,

o por el contrario cerrada para constituir un opércu-
1o perforable cuando se desea hacer comprender dicho
opérculo en el recipiente considerado.

las particularmente en el caso de
recipientes de gas liquidado, la perforacién practica
da en el fondo de la cubeta exterior para permitir al
gas contenido por el recipiente atravesar esta cube-

ta cuando el dispositivo de valvula es abierto por

descenso Gel Organo de obturaeidn en contra de la elag

ticidad de la cubeta exterior, es preferiblemente ca-
livrada a fin de evitar en todo momento un desprendi-
miento explosivo del gas. Pero para que este dimen-
sionado de la perforacidén no retarde indefinidamente
el llenado del recipiente de gas liquidado a través
de la cubeta exterior, se prevén ventajosamente en és
ta, abertures de llenado de gran seccidn dispuestas
bastante por encima sobre su pared lateral para ser

t
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 obturada por la cubete intorior durante el monizajc en

posicién de ésta, Estas aberturas de llenado debi-
litan ademds la pared de lz cubeta exterior, de tal
forma que si un tercero no autorizado trata de llenar
el recipiente agotado inyectando 1{quido a presidn,
esta pared se rompe poniendo el dispositivo fuera de
uso.

, El dibujo adjunto dd a titulo de
ejeﬁplo no limitativo una forma de realizacion de la
invencidén en la que se muestran las ventajés ¥y carac
teristicas que la invencién presenta.

La figura 1, es una vieta en sce-
cidn longitudinal de una primera forma de realizacion
de un dispositivo de valvula con opérculo perforéﬁle,
establecido conforme a la invenecion, suponiendo es-
te dispositivo montado en posicion sobre la‘pared del
reciniente,

' la figura 2, es una vista de cos-
tado de la cubeta exterior de materia pldstica de es-
te dispositivo,

La figura 3, e% una vista en sec-
cidn axial,’

La figura 4, es una vista en plan-
ta correspondiente a la figura 2, con seccidn parcial
segun la linea IV-IV de la figura 3. Con la linea
ITI-III se ha representado en esta figura el plano
de seccidn que corres;onde a la figura 3.

ILa figura 5, es una vista en sec-
cion a menor escala analoga & la de la figura 1, pero

que muestra el dispositivo cuando una cabeza de toma
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de gas ha sido aplicada sobre el recipiente y que la
aguja de esta cabeza ha horadado el opéreulo perfo-
rable, .

Lag figura 6, muestra las piezas
del dispositivo al comienzo de su montaje sobre el
recipiente.

Las figuras 7, 8 y 9, representan
tres fases sucesivas del montaje del dispositivo y
del llenado del recibiente.

Ia figura 10, reﬁresenté segun una
vista de costado, con secciones pérciales Y super-~
puestas unas a las otras, las piezas constitutivas de
wna segunda forma de realizacion de un dispositivo
segun la invencidn,

Tas figuras 11 y 12, representan

" dos fases sucesivas del montaje de este dispositivo
sobre el recipiente y del llenado de este ultimo.

' La figura 13, es una vista en sec-

cion esquematizada que muestra lo que ocurre cuando

un. tercero no autorizado trata de llenar e nuevo un

recipiente agotadd, equipado del dispositivo segun la

T figura 10,

la figura 14, és una vista en sec—

cién de un dispositivo del tipo del de la fizura 10,

'“"pero”sin'opérculo*perforable;* - : e -

— e e — o ow o ... El dispositivo fepresentado en la

figura 1, estd montado sobre la pared 1 de un reci-

piente a presidn, por ejemplo de un cartﬁcho de buta-
no o propano liguidado destinado a mer deéechado des
pués del uso., Ia pared 1 comprende una depresidn que

incluye una primera parte cilin.rica la, orientada

Cebm—— e,
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hacia el interior del recipiente, y después a'? Bﬂf‘fQﬁQ‘

te plana 1b y por ultimo una segunda parte cilindri-

ca lc igualmente orientada hacia abajo. En la parte
1lb descanssa el reborde 2a de una cubeta 2 hecha de una
5. materia pldstica eldstica. ILa cubeta 2 comprende una
pared lateral 2b y un fondo solidario de una protu~
berancia central troncocénica 2c orientada hacia arri
ba y Qestihada a formar un Organo de obturacidén o val
vula. EL reborde 2a de la cubeta 2 estd recubierto
10. por el reborde 3a de una pieza interior 3,>igua1men~
te en forma de cubeta, pero hecha de metal u otra ma
teria rigide, siendo ajustada la pared 3b de esta cu
beta interior 3 con fuerza en la pared 2b de la cubge
ta exterior 2. El fondo de la cubeta interior 3 lle
15, va un saliente troncoconico central hueco 3¢ destina
“do & constituir un asiento de la valvula 2¢. Sobre
la periferia de la pared lateral 2b de la cubeta ex-
terior 2, estd previsto un saliente circular exte-
rior 2d de perfil en diente de trinquete con flanco
20, recto dirigido hacia arriba, ajustdndose este salien

te por debzjo del borde terminal inferior de la par-

ST T T T Fe e 1ndriea ‘Ie. TEn otros términos el salienté 2d

¥y el reborde 2a determinan una garganta cirecular 2e
(ver figuras 2 y 3) en la que la parte cilindrica lc
e =2 oo yiene atalojarse,  La pared “2b-comprende por debajo -
. .del . saliente 2d unas perforaciones 2f (figuras 2 a
4)., Por dltimo el fondo de la cubeta 2 es solidario
de cuatro pies 2g cuyo borde exterior oblicuo se ale
Ja del eje descendentemente y finaliza en una muesca

30. o ranura 2h orientada hacia abajo. ILa vdlvula 2¢c es



5.

10,

15,

20,

25.

30.

- la elasticidad de la cubeta, Ia figura 3, muestra

i g
yon i

-8 -
374634 |
]xaﬁﬂm“

.
hueca en su parte inferior y comprende en su 33&

‘una depresion 2i,

Ia pared cilindrica 3b de la cube-
ta interior 3 comprende una nervadura 34 que forma
un reborde exterior por debajo de la parte cilindri-
ca 1lc de la pared del recipiente 1, de modo a formar
la pared lateral 2b de la cubeta exferior mantenien-
do asi positivamente el esjuste realizado por el sa-
liente 2d. Ia nervadura 3d es establecida despuds
del montaje en posicion de la cubeta interior. Por
otra parte, la porcion extrema superior del salien-
te hueco 3¢ esta cerrada por una pared u opérculo
3e. EL reborde 3a de la cubeta interior 3 finaliza
en una parte plegada o rebatuda 3f destinada a limi- '
tar el aplastamiento del reborde 2a durante el mon- '
taje. Se observard todavia que antes del montaje
la pared 3b comprende en el emplazamiento de la nex
vadura 34 ﬁna zona contraida indicada en 3g en la
figura 6,
Cuando el recipiente esta lleno

de gas liquidado a presion, el dispositivo combina-

. do 2-3 asegﬁra la.estanquidad perfecta, siendo com-~

primida la materia pldstica constitutiva de la cu-
beta 2 para formar una junta entre la pared 3b de

la cubeta interior 3 y la parte cilindrica lc de la
pared del recipiente 1, Al mismo tiempo.la valvula

2¢ es manteniGa aplicada contra el asiento 3¢ por

perfectamente que en el citsdo libre esta valvula

ocupa una posicion especialmente mas elevada que su
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posicion de montaje Ge la fisura 1.

Para utilizar el recipiente, se
aplica en su pared 1 una cabeza de toma de gas 4 (fi
guras 5) de un tipo conocido de por si, que compren
de una junta anular gruesa 5, montada en un soporte
6 rechazado hacia abajo para aplicarse de un modo
estanco sobre la parte superior de la cubeta inte-
rior 3. En esta éabeza se monta una aguja plana T que
se Gesciende haciéndola girar sobre si misma. ZEsta
aguja perfora la pared u opérculo e, y después su
punta topa contra la porcion extrema superior de la

‘:véivulé ééJQue ella desciende. F1 gas“puede enton-
ces transcurrir al interior de la cabeza pasando por
las aberturas af y en torno a la aguja 7, ya que és-
ta es de perfil no circular.

Las figuras 6 a 9 muestran una for

_ma de montaje y de puesta en posicion del dispositi-
vo de vdlvula y de opérculo perforable de las figu-
ras 1 a 4, Se comienza por sjustar parcialmente en
una cubeta exterior 2 otra interior 3 gue presenta la

contraceidn 3g (figura 6), Se ajustan los pies 2g

forma que el diente determinado por la ranura 2h de

cada uno de ellos incida contra la parte plaﬁa.lb pa

-~ junto tal y como se muestra en la figura 6, . .. I
Se desciende entonces sobre el re
cipiente una cabeza de llenado que comprende un MAn
guito cilindrico exterior 8 (figura 7) terminado por

una junta 9 que se aplica de forma estanca, socbre la

T rd asegurar el tentrado  del conjunto 2=3, el come -
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pared 1 en torno al orificio practicado en esta uley
ma. El manguito 8 contiene en su espesor unos canales

8a que se pueden unir alternativamente & una fuente

" de vacio para eliminar el aire del recipiente 1, y des

pués a un deposito de gas liquidado para asegurar el
llenado, transcurriendo el liquido libremente entre
los pies 2g. 7 |

. Una vez concluido el llenado, se
hace descender en el interior del manguito 8 un vds-
tago tubular 10 (figuras 7 y 8) que rechaza hacia

abajo la cubeta interior 3. Este empuje hace pene-

trar a ésta con fuerza en la cubeta exterior, mien—

tras que al mismo tiempo los pies 2g se coniraen elég
ticamente y se ocultan para penetrar completamente
en el interior del recipiente (figura 8).

Cuando el punzdén 10 ha descendido
a fondo, se introduce en la cubeta interior 3 un man
Gril de expansion 11 (figuras 7 a 9) susceptible de
dilatarse para realizar la nervadura 3b como se mues
tra en la figura 9.

7 Ia puesta en posicidn concluye en
tonces y se puede retirar el recipiente de la mdqui-
na de llenado. A ' '

La fbrma de realizacion represen~
tada en la figura 10 permite dispensar de los pies
2g, 1o que disminuye el precio de coste y simplifica
el montaje, N .

- En esta forma de realizacidn se
encue..tra la cubeta interior 3, qﬁé salvo minimos

detalles, es andloga a la de las figuras 1 a 4., Ia
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cubeta exterior 2 no coumprende sin emburso mas gue
una sola perforacidn de paso de gas 2f disbuesta re-
lativamente baja sobre la pared 2b y prevista con

una reducida seccion, a fin de limitar el caudal de
gas en el caso de que, por ejemplo, se abra la espita
de la cabeza de toma de gas, sin que el quemador haya
sido atornillado sobre ésta, Ademds de la perfora-
cidn 2f, la pared 2b comprende una fila circular de
aberturas alargadas 2j dispuestas inmediatamente por
debajo del saliente 2d, no previéndose entre estas
aberturas mas que partes macizas o “"puentes" ék de
reducida amplitud,

Ta depresion de la pared 1 del re
cipiente queda" sus?i;anéialmeﬂte la misma que en las
figuras 1 a 4, salvo que se ha previsto sobre el bor
de inferior de la perforacion una arista viva 14,
realizada por ejemplo por una rebaba de punzonado.

- fara-lieﬁaf éllrécipieﬂté i ée' w
monta ante fodo sobre eéste la cubeta exterior 2, co-
mo se muestra en la figzura 11, Sobre el reborde 2a

de esta cubeta se aplica la poreion extrema inferior

~gdel tubo - -interior-20 de una- cabeza-de-llenado-21, -~ -— - —-

Esta cabeza contiene un punzon o vdstago tubular movil
22 en cuyo interior estén dispuestos unos dientes de
engaste 23 susceptibles de ser.aceionados.por.un co=-. ...

no central 24, --Sobre el diente terminal 25 de di-

chos dientes de engaste 23 se ajusta ligeramente con

_ fuerza la cubeta interior 3 que se encuentra asi so-

portada & une altura notablemente superior a la de la

cubeta exterior 2, Ia cabeza 21 comprende todavia
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un mansuito exterior 26 que desliza sobre el tubo 22,

restando horadado este manguito por un canal de eva-
cuacion 268 y por otro canal de llenado 26b cuyas de
seabocaduras cooperan con aberturas respectivas 20a
5. ¥ 20b Gel tubo 20, Unas juntas apropiadas aseguran
le estanquidad entre el tubo y el manguito,
Primeramente se lleva el manguito
26 a una posicion tal que el canal 26a coincida con
la abertura 20a (lo qué corresponde & una posicidn
10. del manguito un poco mas elevada que la de la figura
11). Por el canal 26e se efectia el vacio en el re-
cipiente. Se desciende enténces el manguito a la po
sicidn de la figura 11 y por el canal 26b se vierte
gas liguidado al interior de este recipiente, E1 1{-
15.V quido cae en la cubeta 2 y transcurre libremente a
través de las aberturas 2j de gran seccidn, que no re
tardan el llenado,
' Una vez concluido el llenado se
baja el véstago 22 para introducir con fuerza la cu-
20, beta interior 3 en la cubeta exterior 2. Por el co-
no 24 se separan los dientes de engaste 23, a fin de
determinar la nervadura 3d (figura.lz). Esta nerva-
dura hace aparecer sobre la pared-Zb de la cubeta ex
terior 2 un reborde 2m que se ajusta o ancla de cual
25._ quier forma sobre la porcidn extrema de la parte ci-
1indrica lc de la abertura del recipiente. Lﬁ aris-
ta viva o rebaba 1d penetra en la materia plistica rea '
lizando asi una estanquidad perfecta, incluso con %0
lerancias de fabricacion y de montaje relativamente

30. amplias, Por otra parte, se observara que las aber-

¢
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turas de llenado 2j son entoness obturadas por la

-
[

~parte de la pared de la cubeta interior 3 situvada in
mediatamente por debajo de la nervadura 3d,
La utilizacion del recipiente eqqi
5. pado del dispositivo de valvula y de opérculo perfo-
rable de las figuras 10 a 12, es la misma que la des
crita con referencia a la figura 5.
Si después del agotamiento del re
cipiehte un tercero no autorizado trata de llenarle
10. de nuevo inyectando liquido a presidn, por-equplo
~ con ayuda de un tubo de llenado tal como 27 (figura
13) aplicado céntra elqrebbrdé‘Za'de'ia cdﬁeta exteridr.
2, este 1{quido atravesaris perfectamente el opércu—
lo perforado 3e del asiento o saliente 3¢, rechaza-
15. ria la vé}vula 2c y liegaria al interior de la cube-
'f"f“” 7777 ta exterior 2 de donde podria transcurrir al reci-’
o ~ piente por la perforacion 2f, Pero la_sgcgién_de es
ta Yltima es de tal modo reducida que el caudal de
llenado quedaria insignificante y que la operacidn
20, seria demasiado larga para ser.comercial. Si para
aumentar el caudal el operador eleva la presidn del
e e —~ 1iquido, 1a redccidn que Fésiultari{d §6Bre 1a cubetd
2, resultaria tal que los puentes 2k, de seccion muy
reducida, se romperian separando la cubeta en dos

T s s 25— piwzay, de~tal-forma que el “dispositivo-quedaria fug-
Cmieee o - wewo..ra.de servicio.y.que. el recipiente.no podria ser uti . .
lizado,
Ia figura 14 muestra for ultimo una
forma de ejecucion en la que el saliente o asiento 3¢

30, ho comprende la pared superior u opérculo perforable
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3e, IEn dicha forma de realizzcidn la estanquidad

es entdénces Unicamente asegurada por la vélvula 2¢c,
Sin embargo la experiencia muestra que si las pie-
zas han sido correctamente establecidas, esta estan
quidad es absolutamente perfecta, EL dispositivo de
la figura 14 puede por consigu;ente convenir perfec-
‘tamente en el caso de recipientes én los que se de-
see hacer comprender un opérculo perforable, por
ejemplo para bidones para aerosoles,

En un caso anslogo, se puede mon=-
tar en el interior de la cubeta 3 una cabeza de pul—~
verizacion apropiada. Eventualmente se puede pre-
ver el ajuste sobre la cubeta 2 de un tubo buzo pro-~
pio para extraer el liquido o fondo del recipiente,
si ello ha liagar,

N 0 T A

Descrita suficientementé la natu-
raleza del invento, asi como la manera de realizarlo
en la practica, debe hacerse constar que los disposi
vos anteriormente indicados son susceptibles de modi
ficaciones de detalle en cuanto no alieren su prin-
cipio fundamental., También se hace.constar que el
invento corresponde a una solicitﬁd:de Patente pre-
sentada en Francia con fecha 18 de diciembre de 1958,
bajo el ndmero PV.Rhéne 50,768, acogiéndose por tan-
to & los beneficios que conceden los Convenios Inter

ngcionales en vigor, siendo lo que constituye la esen

cia del referido invento y por lo que se solicita Pa-

tente .de Invencion por 20 alios en Espafia sobre: PER-

TFECCIONANIERTOS EN LA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS DE
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 SION; caracterizindose por lo siguiente:

l28;:~ Perfeccionamientos en la
construccidn de dispositivos de vélvula para reci-
pieﬁtes que contienen fluido a presion, caracteriza-
dos porque se dota a cada dispositivo por una parte
de una cubeta exterior de materia plastica eldstica
que.c?mprehde un borde propio para montarse en uns
aberture prevista = este efecto, en la pared del re-
cipiente interesado y un fondo perforado solidario’
de una protuberancia axial orientada en direccidn
hac{e arriba, y por otra de una cubeta interior rea
lizada de una materia sustancialmente rigida, ajus-
tdndose esta cubsta interior en la oubeta exterior,
para aplicarla contra los bordes de la abertura del
récipiente, a fin de aéegurar su mantenimiento sobre
éste ¥y que comprende a su vez_en el centro de su
fondo un asiento en el que la vrotubsrancia de la
cubeta exterior se ajusta de forma estanca para cons
tituit el Oorgano de obturacidn del dispositive de

vélvula,

T 28, Perfec01onam1entos, segun 1a

reivindicacion 1, caracterizados porque la pared de

a—ert o

la cubeta interior se dilata inmediatamente por de-~

‘bajo del nivel del borde del recipiente e modo a

- oponerse asi a todo desprendimiento intempestivo de

la cubeta exterior.
38,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacidén 1, caracterizados porgue la pared de

la cubeta exterior comprende una garganta en la que
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se ajusta el borde decl reciplente,

48,- Perfeccionamientos, segin
la reivindicacidn 1, caracterizados porque el asien-
to llevado por el fondo de la cubeta interior se reg
liza bajo la forma de un saliente hueco,

58,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 4, caracterizados porque la porcion
extrema superior del saliente hueco se cierra por me
dio de una pared propia para constituir un opérculo
perforable, N
68,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 18, caracterizados porque el fondo de
la cubeta exterior comprende una perforacién unica
calibrada, a fin de limitar el desprendimiento del
fliido contenido en el recipiente; mientas que se
preven en la pared de esta cubeté e inmediatamente
por debajo del borde del recipiente, unas aberturas
de llenado de gran seccion, dispuestas bastante por
encima :sobre la pared, para ser obturadas por la cu- g
beta interior durante el montaje en posicion de és-
ta. l

78, Perfeccionamientos, segun la
reivindicacidn 6, caracterizados ﬁorque las aberturas
de 1lenado no dejan entre si mas que partes cizas
intermediarias de reducida seccidn, gue rompen cuan-
do se trata de inyectar liguido a presién, en el de~
posito segun un caundal superior al que permite nor-
malmente la perforacion unica del fondo de la cube-
ta.

88,~ Perfeccionamientos en la cons
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truceidn de dispositivos de vaivulas para recipientes
que contienen fluido a presion; tal y como queda sus
tancialmente descrito en la présente ifemoria y en

los adjuntos dibujos.
2 _ Esta lemoria consta de diecisiete

hojas, escritas a maquina por una sola cara.
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