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P A T E N T E

D B
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR Y ESTAMPAR CONTINUAMENTE .MA­
TERIAL FIBROSO ORGANICO", a favor de la firma J.R. GEIGY, 
A.G., residente en BASILEA (Suiza).

La presente invención se refiere a un procedi­
miento para teñir y estampar material fibroso orgánico, 

en especial de fibras hidrófobas, sobre todo de material 

fibroso de poliamida sintética, con colorantes exentos 

de grupos acuosolubles, ácidos, formadores de sal, que 

muestran por lo menos una agrupación fibrorreactiva, 
los baños de color o bien pastas de estampado utilizadas, 
para ello, así como el material fibroso teñido o bien es­
tampado en este procedimiento.

Los colorantes reactivos, es decir colorantes, 
que muestran substituyentes, que pueden constituir con el 
material fibroso un enlace químico covalente, se aplican 
sobre el material fibroso usualmente en soluciones o bien 
dispersiones acuosas con diferentes procedimientos, por 
ojomplo según el procedimiento do extracción, do almacena-
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miento en frío o según ol procedimiento de impregnación 

con a continuación termotratamiento. Al objeto de mejorar 
la solidez a la humedad y el rendimiento de color do las 
tinciones con ello originadas es necesario lavar o fijar 
posteriormente el colorante no fijado sometiendo las 
tinciones a su post-tratamiento alcalino, o se debe teñir 
en medio alcalino, lo cual es indeseado en material sen­
sible a los álcalis. En el teñido en medio acuoso se 
presentan además a causa de la partícula relativamente 
elevada en dosis grandes de colorante hidrolizado, aguas 
residuales teñidas, por lo que se precisa una purificación 
voluminosa de las aguas residuales. Si los colorantes' uti­

lizados tienon carácter dispersante, como por ejemplo co­
lorantes reactivos exentos de grüpos acuosolubles, ácidos 
formadores do sal, los colorantes deben disponorse en 
forma finamonte dispersa antes del teñido, por lo que 
se precisa operaciones de molido duraderas con dispersan­
tes apropiados.

Ahora se ha encontrado que so puede teñir o es­

tampar continuamente matórial fibroso orgánico, en espe­
cial material fibroso de poliamida sintética, con colo­
rantes reactivos exentos do grupos acuosolubles, formado- 
ros de sal, ácidos, como grupos do ácido carboxílico, do 
ácido fosfónico, poro sobro todo grupos de ácido sulfónioo, 
evitando las desventajas arriba citadas mediante solucio­
nes do coloranto orgánico en tonos de color homogéneos, 
do color intenso y muy sólidos.

El nuevo procedimiento consisto en que so impreg­
na o tiño material fibroso orgánico, en especial material 
fibroso do poliamida sintótica con una solución de por lo
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monos un colorante oxonto do grupos acuosolublos, ácidos, 

formadoros do sal, quo muestra por lo menos una agrupa­

ción fibrorroactiva, on un disolvente o bien mezcla de 
disolventes conteniendo ovontualmento otros agentes auxi­
liaros, quo consta de disolvente aprótico y evontualmonte 
un disolvonto orgánico líquido, soluble en agua, quo 
hierve por debajo do 220^0, el baño de teñido on oxcoso 
so elimina dol material y el colorante so fija ovontáal- 
mente tras un socado intermedio dol material impregnado
0 bien estampado, mediante un post-tratamionto térmico 
dol material fibroso tratado a temperaturas por debajo 
dol punto do reblandecimiento del material fibroso. *

Frente a esto on medio acuoso regulado oventuaí- 
monto en forma alcalina so aplica sobre poliamida sintética 

y so someto a una termofijación subsiguiente así como 
a un post-tratamionto alcalino, on los colorantes reac­
tivos exentos do grupos acuosolublos, ácidos formadoros de 
sal, ol procedimiento do teñido según la invención muestra 
la ventaja sorprendente de quo se logra un grado do fija­

ción do 15 a 40% mas elevado del colorante reactivo sobre
01 material fibroso, sin quo sea nocosaria una adición 
do álcalis al baño do teñido o bien a la pasta do estam­
pado o un post-tratamionto alcalino do las tinciones.
Sogún un procedimiento do acuerdo con la invención so 

obtiene con olio on modo y forma soncillos tinciones
en especial do color intonso con propiedades do solidoz 
características, on especial solidoz a la humedad sor- 

prondonto, como solidoz al lavado, al agua y al sudor, 
así como una buena solidez al roce.

Disolventes apróticos apropiados, utilizablos
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según la invención son sobro todo los hidrocarburos 
ovontualmonto halogonados quo hierven entro 50 y 1509(3.
Como cjomplos so citan: hidrocarburos aromáticos, como 
toluono o xilono, sin embargo do proforcncia hidrocar­
buros halogonados, on especial clorados, por ejemplo clo- 
robonceno, pero sobro todo, a causa do su regonerabilidad 
on general mas fácil e incombustibilidad, hidrocarburos 
halogonados alifáticos inforiores, especialmente hidro­
carburos clorados, por ejemplo cloroformo, tetracloruro 
do carbono, triclorootilono o totraclorootileno ("per- 
clorootileno"), tetracloroetano o dibromootileno. Asi­
mismo pueden utilizarse mezclas do talos disolvontos .. 
apróticos.

Entro "los disolventes orgánicos líquidos, so­
lubles on agua, que hiervon por debajo de 22090" son. 
do oomprondor los disolvontos tormoostablós, quo no solo 
son solubles on agua para fracciones do tantos por cien­
to, sino para cualquior tanto por ciento. Como cjomplos 

pueden entrar on consideración, los alcanolos superiores, 
como butanolcs o alcoholes amílicos, alcoholes cicloa- 
lifáticos, como ciclohoxanol, alcoholos aralifáticos, al­
cohol bencílico, o cotonas alifáticas o cicloalifáticas, 

como motilotilcotona o bien ciclohoxanona. Sin embargo 
son ventajosos aquellos disolvontos según la definición, 
que son miscibles on agua on cualquier proporción. Son 
ejemplos do olio: alcoholos alifáticos inferiores mono­
valentes, como alcanolos inferiores, por ejemplo motanol, 
otanol, n-propanol o iso-propanol, ótor monoalquílico do 
ctilcnglicol, como ótor monomotílico o monootílico do 
otilenglicol, asimismo alcohol furfurílico o totrahidrofur-
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furílico, o alcoholos alifáticos bivalontos, como cti- 
longlicol o 1,2-propilonglicol, adornas cotonas alifáticas 
inferiores, como acetona, qtoros cícliclos inforioros, 
como dioxano, adornas N,N-dialquilamidas do ácidos mono- 

carboxílicos inforioros, como dimotilformamida o dimotila- 
cotamida, amidas dol ácido carbónico, como N,N,N',N'-to- 
tramotiluroa, o aminas orgánicas terciarias, como piri- 
dina, así como tambián mozclas do tales disolventes or­
gánicos líquidos, solubles on agua.

La composición dol disolvente o bien do la mezcla 
do disolventes so fija según la solubilidad del coloran­

te o do la mezcla de coloranto a utilizar. Por olio de­

bo procurarse que so prosonto una solución do colorante, 
homogénea y clara.

Bn muchos casos so ha mostrado como convonicn- 
to la utilización de una mezcla do disolventes, que cons­

ta de 50 a 99, o bion do 75 a 99 % en peso do nitrocar- 
buro halogonado ovontualmonto, quo hiorve ontro 50 y 
150^0 y do 50 a 1 o bion de 25 a 1% on poso do un disol- 
vonto orgánico líquido, soluble on agua, quo hiorvo por 
dobajo do 2203 c.

Las mozclas do disolvente ventajosas son las 
quo constan do 80 o bion 85 - 99% on poso do hidrocar­
buro alifátioo inforior, clorado, quo hiorvo ontro 50 y 
1503C y do 20 o bion 15 - 1% on poso do un disolvente 
orgánico, misciblo on agua on cualquier proporción, quo 
hiorvo por dobajo do 2203C. So ha probado especialmente 
una mozola quo consta do 9C% en peso de tri- o porcloroo- 
tilono y 10% on poso de un alcanol inforior o N,N-dial- 
quilamida do un ácido monocarboxílico inferior, on os-

-1. 1 =5 =



pocial una mozcla quo oonsta do 9C% on poso do tri- o 

porclorootilono y 1C% on poso do motanol, dimotilacotami- 
da o dimotilformamida.

Los colorantos 'utilizablos sogán la invención, 
exentos do grupos acuosolubles, ácidos, formadoros de sal, 
quo muostran por lo menos una agrupación fibrorroactiva 
pueden portenocor a clases diferentes de colorantes? 

pueden entrar on consideración por ejemplo colorantes 
nitro, do acridona, motínico, de perinona, de imida de 
ácido poridicarboxílico, colorantes de quinoftalona, naf- 
toquinonimínicos, colorantes ftalocianínicos conteniendo 
metal posado o oxentos do metal y en ospecial colorantes 

mono o disazoicos en ospecial oxontos do motal o conte­
niendo metal posado o colorantes'antraquinónicos.

Estos colorantes pueden contener substituyentes 
que no disooian aniónicamcntc, usuales on colorantos, por 
ejomplo halógeno, como flúor, cloro o bromo? grupos tiano 
o nitro? grupos do hidrocarburo, en ospocial grupos al- 
quílicos inferiores, como motilo, otilo, isopropilo., ter- 
cibutilo, grupos alquílicos inforioros substituidos, por 
ojomplo grupos porfluoralquílicos, como trifluormotilo, 
cian'otilo? además grupos hidroxialquílicos, como hidroxio- 
tilo o gamma-hidroxipropilo? grupos do ótor, do preferen­
cia grupos alcoxi inforioros, poro también grupos alcoxi, 
como metoxi, otoxi, butoxi, fenoxi, motilfonoxi? grupos 
do tioéter, como por ojomplo grupos alquiltio y foniltio 
inforioros, como motiltio, ctiltio, foniltio? grupos ací- 
lioos, como grupos aloanoilo, aroilo inferiores, grupos 
alquilsulfonílicos o arilsulfonílicos inforioros? grupos 
arilsulfoniloxi, como grupos fcnilsulfoniloxi? grupos ami-
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no primarios, socundarios o terciarios; grupos do acila- 
mida, on ospocial grupos alcanoilamídicos inforioros, co­
mo acotilamida; grupos alcanoxicarbonilamídicos inforioros, 
como ctoxicarbonilamida, o grupos aroilamídicos, como gru­
pos bonzoilamídicos; grupos alquilsulfonilamídlcos o aril- 
sulfonilamídicos inferiores; grupos do amida do ácido car- 
boxílico y do áoido sulfonico mono- o di-substituidos 
ovontualmonto on ol átomo do nitrógeno, on ospocial grupos 
do amida do ácido N-alquilo inferior- o N,N-di-alquilo 
inferior-sulfónico.

Aquí y a continuación, la oxprosión "inferior!* sig­
nifica on conoxión con grupos alquílico, alcoxi y alcanoi- 
lo, radicales con no mas do 4 átomos do carbono.

Las agrupaciones fibrorroactivas puoden onlasar- 

so on la ostructura cromófora dol colorante, do preferen­
cia on un anillo aromático, dircctamonto o sobro un 
miembro do puente, como oxígeno, azufro, un grupo imino, 
motilonimino, carbonilimino, sulfonilimino o uroilánico, 
on donde ol hidrógeno imínico puedo estar substituido por 

un grupo metílico.
Como ejemplo do talos agrupaciones fibrorroacti­

vas so citan: grupos opoxi, grupos otilonimino, grupos 
do isocianato y de isotiocianato, grupos do óstor alílico 
de ácido carbamídico, los grupos vinilsulfónicos, los gru­
pos botaalquilsulfonil-, bota-dialquilamino- o bota-fonil- 
sulfonilalquilsulfonílicos, como los grupos bcta-motil- 
sulfonil-otilsulfonílico, bota-dimotilamino-otilsulfoníli- 
co o bota-fonilsulfonil-otilsulfonílico; grupos bota-fc- 
nilsulfoniloxi-alquilsulfonílicos, como ol grupo bota- 
-fonilsulfoniloxi-otilsulfonílico, grupos bota-acotoxial-
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quilsulfonílicos, como ol grupo bota-acotoxi-otilsulfo- 
nílico, grupos botaalquilsulfonil- o bota-fonilsulfonil- 
-alquil-sulfonamídicos o -carbonamídicos, por ejemplo 
los grupos bcta-ctilsulfonil- o bota-fonilsulfonil-otil- 

5. -sulfonilamídicos o -propionamídicos.
Colorantes ventajosos según la definición son 

aquellos quo muostran como agrupación fibrorroactiva, un 
radical con por lo menos un átomo do halógeno móvil, en 
ospocial un átomo do cloro móvil. Como talos radicales 

10. se citan por ejemplo:
Grupos halógeno alquilfonílicos, como ol grupo 

1-cloromotilfonílico; ácidos halogonoalquilbonconcarboxí- 

licos como el ácido l-cloromotilboncon-3- o -4-carboxí- 
lico; grupos halogonoalquilsulfonílicos o halogonoalquo- 

15. nilsulfonílicos, como ol grupo bcta-clorootilsulfonílico,
o bota-clorovinilsulfonílico, o radicales do un ácido 
nitrohalobonzoico o ácido nitrohalobcnccnsulfónico, con 
átomo do halógeno móvil, on especial con flúor o cloro 
on posición orto o para el grupo nitro, como ol radical dol 

20. ácido 3-nitro-4-fluor-bonzoico o bion dol ácido 3-Ritro 
-4-fluor-boncónico.

Especialmente vontajosos son los colorantes quo 
muostran como agrupación fibrorroactiva ol radical de un 

ácido carboxílico alifático con por lo monos un átomo 
25. do halógeno móvil y/o un cnlaco múltiplo apto para adi­

ción. Talos radicales son por ojomplo: los radicales dol 
ácido clorhídrico o bromhídrico, del ácido bota-cloro- y 
bota-bromopropiónico, dol ácido bota-hidroxi-gamma-cloro- 
-propiónico, dol ácido alfa,bota-dibromopropiónico, do 

30. los ácidos totrahalociclobutancarboxílicos, como ol áci-



do 2-oloro-2-fluor-3,3-difluor- o 2,2,3,3-tetrailuro-ci- 

clobutan-l-oarboxílioo, del ácido propiólioo, del ácido 
acrílico, del ácido metacrílico, del ácido alfa-cloro-, 
beta-cloro-, alfa-bromo- y beta-bromo-acrílico, del áci­
do alfa,beta- y beta,beta-dioloro- o -dibromoacrílico, del 

ácido tricloro o tribromo acrílico, del ácido beta-(2,2,3?
3-tetrafluorciclobutil-l-acfílico, del ácido crotónioo,

del ácido alfa- o beta-cloro- o -bromocrotónico, del áci­
do alfa,beta-diclorocrotónico, del ácido maleico, del 
ácido monocloro- y monobromomaleico, del ácido dicloro- y 
dibromomaleico, del ácido fumárico, del ácido monocloro 
monobromofumárico, dol ácido dicloro- y dibromofumárico 
del monooster de ácido fumárico, del ácido dicloro- o di- 
bromosuccínico.

Un colorante ventajoso, utilizado según la in­
vención de otro grupo muestra como agrupación fibrorroac- 
tiva el radical de un heterociclo de nitrógeno con venta­
josamente otros heteroátomos do anillo, como oxígeno, 
azufre, o do preferencia nitrógeno, que por lo menos con­
tiene un átomo do halógeno móvil, como flúor, cloro o 
bromo, en un carbono del anillo. Como ejemplos do talos 
radicales so citan: radioalos triacinílicos o diaciníli- 
cos con por lo monos un átomo do halógeno móvil, por ojam­
pio ol radical de cloruro do tricianógcno, bromuro do 
tricianógeno o bien sus productos do condensación pri­
marios, en los que so substituyo un átomo do halógeno por 
ol radical evontualmcnto substituido posteriormente do 
una amina primaria o secundaria, alifática, alicíclica, 
aromática o hotorocíclica, en ospocial mediante anilina 
o sus derivados alquílicos, por mono- y dialquilaminas
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inforioros, así como mediante amoniaco, o medianto ol ra­
dical do un compuesto hidroxi o do tiol alifático, alicí- 
clico, aromático o hctcrocíclico, adomás ol radical 2-clo- 

ro- o 2-fluor-4-dimotilamino-6-N-cloroformil-N-motilamino- 

-s-triazinílico o ol radical di- o trihalogcnopirimidílico, 
como ol radical 2,4-di- o on especial 2,4,5-tricloro-, 
-bromo-, -flúor-, 5-bromo- o 5-cloro-2,4-difluor- o 5- 

bromo-2,4-dicloropirimidil-6.

EL radical dihalogono pirimidínico puedo llovar 

ovontualmonto on posición 5 ó 6 por cjomplo los substi- 
tuyentos siguientes: motilo, otilo, amida de ácido carboxí- 
lico o do ácido sulfónico ovontualmonto substituida on 
ol átomo do nitrógono, óstor motílioo o otílico do ácido 
carboxílico, acilo, por ejemplo bonzoilo, alquonilo, por 
ojomplo alilo, clorovinilo, alquilo substituido, por 
cjomplo carbeximotilo, bromomotilo o clorómetilo, como 
por ojomplo ol radical de 2,4-dicloro-5-cloromotil-6-mo- 

tilpirimidina, ácido 3- o 4-(4'j6'-dicloropirimidil-5')- 
bonzoico, ácido 3- o 4-(4',6'-dicloropirimidil-5')-bon- 
zoico, ácido 3- o 4-(4',6'-dicloropirimidil-5')-boncon- 
sulfónico, 2-(2' ,4' ,6'-tricloropirimidil-5' )-43onzotria- 
zol, 4,5-dicloro-2-motil-sulfonil-6-motilpirimidina, áci­

do 3-(2',4'-dicloropirimidil-6')-43onzoico o ácido 3-(2', 
4'-dicloropirimidil-6')-bcnconsulfónico.

Otras agrupaciones fibrorroactivas apropiadas 
que pueden entrar on consideración son por ojomplo, ol 
radical do un ácido dihalogonopirimidincarboxílico, dol 

ácido 2,3-dihalogonoquinoxalincarboxílico o sulfónico, 
dol ácido 2-halogono - 2-motilsulfonil-bonzotiazol- o 
bien -oxazolcarboxílico o sulfónico, dol ácido 2,6-dime-
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tilsulfonil-piridincarboxílico, del ácido 2,4-dihalo- 

genoquinolinsulfonico, del ácido l,4***dihalogenoftala- 

zincarboxílico, dol ácido 2,4-dihalcgonoquinazolincarbo- 
xílico o dol ácido 4,5-dihalogoao-6-piridazoR-l-il-al­

quilón- o -fonilon-carboxílico, como los radicalos do 
ácido dol ácido 2,4-dibromo-, 2,4-difluor- o 2,4-diclo- 
ropirimidin-5- o -6-carboxálico, dol ácido 2,4^dicloro- 
-6-cloromotilpirimidin-5-carboxálico, dol ácido 2,3-di- 
fluor- o 2,3-dicloro-quinoxalin-6-carboxílico o bien 

-6-sulfónico, ol ácido 2-clorobenzotiazol- o bion -oxazol 
-5- o -6-carboxílico o bion -5- o -6-sulfónico, dol áci­
do 2,6-dimotilsulfonilpiridin-4-carboxílico, dol ácido
2.4- dicloroquinolin-6- o -7-sulfónico, dol ácido 1,4-di- 
fluor, 1,4-dicloro- o l,4-dibromoftalazin-6-carboxílicc 
o bien -6-sulfónico, dol ácido 2,4-diclorcquinazolin-6-
0 -7-carboxílico, dol ácido 4,5-dicloro-6-piridazon-l- 
il-bota-propiónico o bion dol ácido l',4'-foniloncarbo- 
xílico, o dol ácido 2,4-dicloropirimidil-5-acótico.

Como otras agrupaciones fibrorroactivas so citan 

todavía: radicalos tricloropiridazinílicos, dicloro-1,2, 
4-triazinílicos, ol ácido 3-cloropiridazin-6-carboxílico,
01 ácido 3!6-dicloropiridazin-5-carboxílico, el ácido 3- 

o 4-(3')6'-dicloropiridazinil-5')-bcnzoico, dol ácido 2- 
cloro-4-mctiltiazol-5-carboxílico o dol ácido 5-cloro-
1.2.4- tiadiazol-3-il-l',4'-fonilcncarboxálico.

A causa do su buena solubilidad on disolvontos o 
bion mezclas do disolvontos según la definición son venta­
josos ospocialmontc los colorantes reactivos oxontos do 
grupos acuosolublos, ácidos, formadoros do sal, do la 
fórmula I,
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en la que

D significa el radical de un colorante orgánico,
Q significa el núme"0 do puente -NY-, -0-, -S-, 

o -NYCO-, en donde Y representa hidrógeno o 
un grupo alquilico inferior,

R significa el radical de un hotorociclo do nitró­
geno, que muestra por lo monos un substituyante 
desdoblable como anión, que está enlazado en.un

carbono del anillo vecino 'de un átomo de nitró­
geno terciario,

X^ significa hidrógeno o un grupo alquilico y 
Xg significa un grupo alquilico, 

en donde X^ y Xg muestran en conjunto por lo men03 4 áto­
mos de carbono.

Otra clase especialmente de buena solubilidad 
y por ello ventajosa de colorantes reactivos que están 
exentos de grupos acuosolubles, ácidos formadores de 

sal, corresponde a la fórmula II,

D - Q - R - N
/ X ,

en la que
D, Q y R tienen la significación indicada bajo 

la fórmula I, y
X^ significa un radical ciclohexilico eventual- 

mehte substituido por grupos alquílicos in­
feriores con de preferencia de 1 a 4 átomos 
de carbono y
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significa un grupo alquílico ovontualmonto 

substituido con a lo sumo 18 átomos do car­
bono, un grupo alquoníüico inferior con do 
preferencia 1 a 4 átomos do carbono o un 
radical ciclohoxílico ovontualmonto substitui­
do mediante grupos alquílioos inforiores con 
do preferencia do 1 a 4 átomos do carbono.

Como radical D do un colorante orgánico pueden 
entrar on consideración los arriba indicados.

Q on las fórmulas I o bien II represonta do 
preforoncia el miombro do puente -NY- o Y ropresenta 
hidrógeno, motilo, etilo o propilo.

Como radical do un hotorociclo do nitrógeno, R 
significa on cspocial un radical triazinílico o diaziní- 
lico, poro también un radical quinoxalínico, ftalacínico, 
quinazolínico y piridazónico, que contieno como substi­
tuyenos dosdoblablos como anión por ejemplo grupos al- 

quilsulfonílicos inferiores o dinitrofonoxi, pero sobre 

todo átomos do halógeno, como cloro, bromo o flúor.

En compuestos ventajosos do la fórmula I, Xg 
ropresonta, on caso do que X^ signifique hidrógeno, en 
especial un grupo alquílico con 8 a 18 átomos de carbo- - 
no. Bi X^ y Xg representan cada una un grupo alquílico, 
estos muostran on conjunto do preferencia do 8 a 36 
átomos de carbono. En la utilización de los compuestos 
do la fórmula I, on los que D, Q y R tienen la signifi­

cación indicada y X^ y Xg muostran on conjunto por lo 
monos 8 átomos de carbono, so alcanzan sorprendentemen­
te asimismo bajo utilización oxclusiva do un hidrocarburo 
halogonado alifático inforior, tinoiones o bien ostam-

= 13 =
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pados do color intonso y homogéneos.

X^ y* X^ on la fórmula II en la significación 

de un radical ciclohexílico ovontualmento substituido 
por grupos alquílicos inferiores, representan por ejem­
plo el radical 1- o 4-motilciclohexílico, poro en es­
pecial ol radical ciclohexílico insubstituido. Si X^ 
roprosonta un radical alquílico ovontualmento substi­
tuido o un radical alquonílico, este radical puedo sox 
no solo rectilíneo sino también ramificado. Si en ra­
dical alquílico X^ está substituido, pueden entrar en 
consideración como substituyontos, sobro todo grupos 
hidroxílicos, alcoxi inforioros, alquiniloxi inferiores 
y ciano. Como ejemplos do grupos alquílicos cvontual- 
monte substituidos on la significación do X^ so citan: 

motilo, otilo, 2-hidroxiotilo, isopropilo, butilo secun­
dario, hexilo, octilo, dodocilo, totradecilo, octadccilo, 
2-ctilhoxilo, 2-motoxictilo, 2-etoxictilo, 2,2-diotoxioti­
lo, 2,2-dibutoxiotilo, 2-viniloxiotilo o 2-cianetilo.
Como ejemplos para X^ en la significación do un grupo al­
quonílico so citan el radical vinílico y alílico.

Si so utiliza colorante reactivos de la fórmula 
II, on la que D, Q y R tionen la significación indicada 
bajo la fórmula I, X^ significa el radical ciclohexílico 
insubstituido y X^ significa un grupo alquílico insubs­
tituido con 1 a 4 átomos do carbono, en especial ol grupo 
metílico o etílico, so alcanza asimismo bajo utilización 
unitaria do un hidrocarburo halogonado alifático inferior, 
tinciones o bien estampados do color, do color intonso y 
homogéneos, que muestran desdo buena hasta muy buena so­
lidez al sublimado y a la limpieza on soco.
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La solución de colorando a utilizar según la in­

vención contieno de preferencia, según la profundidad.do 

color dosoada, do 0,1 a 10%, on poso do uno o mas do los 

colorantes citados.
Cuando soa necosario, la solución do colorante a 

utilizar sogún la invención también puedo contonor otros 

agentes auxiliaros, on especial esposantes o los agontos 
auxiliaros que acaloran la fijación del colorante, con 
ventaja aquellos, que son solublos en el disolvonto o 
bion mezcla de disolventes definidos. Esposantes apropia­
dos son por ojomplo aquellos a baso do óster do celulosa, 
óstor polivinílico o alcoholes polivinílicos. Como agon­

tos auxiliaros para acelerar la fijación del color sen 
apropiados asimismo agontos auxiliaros no ionógonos, ovon- 

tualmonto en mozcla con agontos auxiliaros anionactivos. 
Talos compuestos apropiados son por ojomplo hidroxi-al- 
quilamidas de ácido graso do aceite do coco, productos 
do adición do 5 a 20 moles do óxido do otileno en alcoho­
les grasos suporioros, ácidos grasos suporioros o al- 
quilfonolos, cuyos radicalos alquílicos contienen do 8 a 
20 átomos do carbono, o también éteres poliglicólicos que 
muostran nitrógeno básico, por ojomplo di y poliaminas 
alifáticas, alquiladas suporioros o adiadas suporioros 
do oteros do poliglicol. Son ventajosos por ejemplo los 
úteros octadoconílicos o oloilpoliglicólicos con 5 a 15 
grupos ctilcnoxi y mozclas do di-bota-hidroxl-otilamida 
do ácido graso do acoito do coco con oteros glicólicos 
do alcohol graso saturados, como di- o tri-glicolotorsul- 
fato do alcohol laurílico.

Los agontos auxiliaros arriba citados so utilizan
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do proforcncia on dosis do aproximadamente 0,1 a 10% en 
poso, los agontos auxiliares quo aceleran la fijación do 
color ventajosamente en dosis do 0,1 a 5% y el espesante 
ventajosamente on dosis do 1 a 10% en peso, calculado 
sobro ol poso do la solución do color.

Como material fibroso orgánico, quo puedo teñirso 
o estamparse según la invonción, puodon entrar on consi­
deración fibras hidrófobas, como material fibroso do 
óstoros linéalos de alto poso molocular, do ácidos po- 
licarboxílicos aromáticos con alcoholes polifuncionales, 

por ojomplo fibras do torcftalato de polietilenglicol, 
fibras do di- y triacotato de celulosa o fibras polivi— 
nílicas, sin embargo sobre todo.fibras do poliamida sin­
tética.

Do ollas son ejemplos:
Polihcxamotilcnadipinamida (poliamida-6,6, nilón), 

policaprolactama ( poliamida-6, "PERLON", Pcrlon-Warcnzei- 
ohonvorband, Frankfurt a/M, Alomania) y ácido poliaminoun- 
docánico (poliamida 11, "RILSAN", Sociotc Rhodiacota, 
Lyon), on especial on forma do filamentos, además asi­
mismo fibras de poliamida sintética texturada, como 
"BANLON" (firma Banerft, USA).

La impregnación do matorial fibroso sogún la de­
finición so efectúa por ojomplo mediante doposición por 
capas o rociado, de preferencia sin embargo modianto fu- 
lardoo. En ol último caso, ol matorial fibroso se con­
duce continuamente con ventaja a temperatura ambionto 
por la solución do colorante, y luego so oxprimo dol 
contenido dosoado en solución do impregnación do apro­
ximadamente ol 30 al 150% on peso (calculado sobro ol
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peso dol gónoro soco). La parto principal dol disol­
vente o bien mozcla do disolvento quo pormanocon on 
ol matorial fibroso so elimina ventajosamente a continua­

ción bajo condicionos suaves do 40 a 803(3, on especial 
on una corriente do aire soco caliento. La fijación dol 
colorante sobro el matorial fibroso todavía húmedo o 
ya soco, liberado do líquido do color on oxcoso so ofac­
túa por vaporizado con vapor saturado do agua o disol­
ventes orgánicos o do proforoncia mediante calor soco 
por debajo dol punto do reblandecimiento dol matorial* 

fibroso. Estos dos tipos do tratamiento on calionto 
puodon asimismo utilizarse combinados. Para ol trata­
miento por calor soco os apropiado entro otros una - 
acción con corriontos do alta frecuencia o irradiación 
con infrarrojos, sin ombargo convonicntomonto so realiza 
la fijación del'coloranto sobro el matorial fibroso con 
calor por contacto o on corriente do aire caliente o on 
una corrionto do vapor do agua o do disolventes soco re­
calentado do 150 a 2303 0, on cspocial a una tomporatu­
ra do 170 hasta aproximadamente 2109C.

Un lavado posterior o onjuagado do las tincio­
nes obtoniblos según la invención on general no os nece­
saria. So obtionc sobro ol matorial fibroso citado tin­
ciones do color muy intense y homogónoas, quo sin post- 
-tratamionto alcalino son do mucha solidez, on ospocial 
solidoz a la humedad, al roco y a la limpieza on soco.

Otra ventaja dol procedimiento sogún la invonción 
fronto a los procedimientos previamente conocidos consis­
to on quo los disolventes utilizados so rocuporan y se 
conducon do nuevo al proceso do teñido, do forma quo no
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ha lugar ol problema de la depuración de aguas residua­
les. Además para la preparación do las soluciones de colo­
rante segdn la definición puede utilizarse directamente co­
lorantes que caen dentro de la técnica, mientras que las 

5. tinturas en dispersiones acuosas requieren colorantes fina­
mente divididos, que deben prepararse mediante operacio­

nes de molienda largas con dispersantes apropiados.
En los ejemplos siguientes, las temperaturas se 

indican en grados Celsius.

10. EJEMPLO 1

15.

20.

25.

a) Se disuelven 5 gramos del colorante de la fórmula

en una mezcla de disolventes, que consta de 900 gramos 
do tricloroetileno y 100 gramos de metanol. En la solu­
ción de color obtenida, amarillo clara se impregna tejido 

de filamento do poliamida-6.6 a temperatura ambiente, el 
género impregnado so exprime sobro un contenido de baño do 
aproximadamente el 80%, calculado sobre el peso seco del 
género, y se seca do 40 a 802 en corriente de aire. El co­
lorante so termofija luego durante 90 segundos a 2103.

Se obtiene sin post-tretamionto, una tinción de 
color intenso, amarilla, homogénea y bien desarrollada 

con muy buenas propiedades de solidez al lavado, al agua, 
al sudor, a la limpieza en seco y al sublimado.

b) Se utilizan en lugar del colorante reactivo ante-



= 19 =

5.

10.

15.

20.

25.

30.

374624
rior, igualos dosis dol coloranto do dispersión no roac- 
tivo correspondiente y so procodo usualmonto a como so ha 
indicado antoriormonto, so obtiono asimismo una tinción 
amarilla, cuyas propiedados a la humedad, como solidoz al 
sudor y al lavado, desmorecen significativamente con res­

pecto a la tinción producida con ol colorante reactivo 
correspondiente.

c) Si so impregna por ol contrario filamontc do polia- 
mida-6.6 con una dispersión acuosa proparada on forma y 
modo conocidos del colorante reactivo antorior y se acaba 
usualmonto la tinción como so indica antoriormonto, se 

obtiono on comparación al procedimiento do teñido según 
la Invención doscrito bajo a) una tinción amarilla con so­
lidoz a la humedad monos buena. Adornas la tinción obtoni- 
da sogán a) fronto a la tinción c) so caracteriza por un 
grado do fijación osoncialmento mas olovado dol colorante.

Si so utiliza on ol procedimiento a) on por lo 
demás igual forma do trabajo o on lugar do un tejido do 
filamento do poliamida-6.6, un tojido o gónoro do punto 
do poliamida 6, so obtiono asimismo una tinción amarilla 
do color intenso bion rogulada con propiedades do soli­
dez igualmente buenas.

En la columna 2 do la siguionto Tabla I se citan 
otros colorantes reactivos, con los cuales so obtienen 
sogun ol procedimiento do teñido do acuerdo con la in­
vención descrito bajo a), sobro tojido do poliamida-6.6 
con rendimiento do fijación marcadamente bueno, tincio­
nes sólidas al lavado, al agua, al sudor, al roco y a la 
limpioza on soco, cuyos tonos do color so indican on la 
columna 3 do la Tabla.
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t.

se disuelven en una mezcla, que consta de 800 gramos
25. de tricloetileno y 200 gramos de alcohol bencilioo

Con esta solución se impregna un tejido de poliamida-6.6 
como se describe e¡n el Ejemplo 1, el tejido sé exprime 
de un contenido de baño de aproximadamente el 7 % ,  cal­
culado sobre el peso seco del gánero, y luego se seca e l ;

f

' ¡



5.

10.

15.

material impregnado a 80s en corriente de aire. Segui­

damente el colorante se termofija durante 5 minutos a 
1703.

Se obtiene sin.post-tratamiento, una tinción azul 
homogénea y bien revelada con buena solidez a la humedad 

y al roce.
Si se utiliza en lugar de los 800 gramos de tri- 

cloroetileno, la misma dosis de clorobenceno o en lugar 
de los 200 gramos de alcohol bencílico, la misma dosis 
de etanol o metiletilcetona y se procede usualmente a co­
mo se indica en este ejemplo, se obtiene asimismo una tin­
ción azul, de color intenso, bien revelada y sólida.
EJEMPLO 76

6 gramos del colorante de la fórmula

-NH-C0-C=CH
^r

2

se disuelven en una mezcla de disolventes, que consta de 900 

gramos de tricloroetileno y 100 gramos de dimetilformamida. 
Con la solución de color clara obtenida se impregna de po- 

20. liamida-6.6, como se describe en el Ejemplo 1. El contenido 

de baño asciende aproximadamente al 80%, calculado sobre 
el peso seco del tejido . Luego el colorante se termofija 
sin secado intermedio del género impregnado en una corrien­
te de aire caliente durante 3 minutos a 180S.

25. Se obtiene, sin post-tratamiento, una tinción
amarilla, de color intenso, homogénea y bien revelada con 
buena solidez a la humedad y al roce.

Si se utiliza en lugar de 900 gramos de tricloroe-
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tileno, la misma dosis de cloroformo, percloroetileno, 
tetracloruro de carbono, o tolueno, y/o en lugar de 100 
gramos de dimetilformamida, la misma dosis de metanol 

éter monometilico o monoetílico de etilenglicol, acetona, 
5, dioxano, alcohol furfurilico o alcohol tetrahidrofurfuri-

lico y se procede usualmente a como se indica en este 
ejemplo, se obtiene asimismo tinciones de color intenso, 
bien reveladas, y sólidas.
EJEMPLO 77 . ;

10. Se disuelve 5 gramos del colorante de la fórmula

15. en una mezcla de disolventes, que consta de 850 gramos
de tricloroetileno y 150 gramos de metanol. Con esta so­
lución se impregna un tejido de filamento de poliamida- 
6.6, se exprimo, se seca como se describe en el Ejemplo 
1. Luego, el material impregnado se vaporiza durante 

20. 15 minutos a 100e y a continuación se seca.
Se obtiene sobre el material citado, sin post­

tratamiento, una tinción rojo amarillenta sólida, de co­

lor intenso, homogénea y bien revelada con buen rendimien' 
to de fijación.

25. Si se somete el material impregnado tras el ex­
primido y el secado intermedio durante 90 minutos a un 
termotratamiento seco a 200°, se obtiene una tinción 
rojo amarillenta con propiedades de solidez similares y 
todavía mejor rendimiento de fijación.
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Si se utiliza en el ejemplo precedente, en lugar 

del tejido de filamento de poliamida-6.6, un género de 
punto de "BANL0N@ (firma Bancroft, USA) y se procede 

usualmonte a como se indica en el Ejemplo descrito, se 
$, obtiene una tdnción rojo amarillenta muy equilibrada y

de buena solidez a la humedad y al roce.
EJEMPLO 78

4 gramos del colorante de la fórmula

10.

15.

20.

- 25.

se disuelven en una mezcla de disolventes, que consta de 950 
gramos de tricloroetilen y 50 gramos de acetamida dimetilica. 
Con esta solución se impregna un tejido de filamento do po- 
liamida-6,6, se exprime y se seca, como se describe en el 
Ejemplo 1. Luego el colorante se termofija durante 2 mi­
nutos a 2003 en corriente do aire caliente.

Se obtiene sobre el material citado sin post-tra- 
tamiento, una tincición amarilla de color intenso, homogé­
nea, sólida a la humedad y al roce..

Si se utiliza en lugar do dimetilacetamida, la 
misma dosis de piridina, se obtiene en usualmente la 
misma forma de trabajo que se ha descrito en este ejemplo, 

una tinción amarilla do color intonso, homogénea y bien 
revelada con propiedades de solidez similares.
EJEMPLO 79

30 5 gramos del colorante do la fórmula



5

se disuelven en una mezcla, que consta de 900 gramos de 
triclorootileno y 100 gramos do motanol. Con la solución 

10. clara obtenida se impregna género do punto de "BANLON",
se exprime el género de punto impregnado (absorción de 
baño 100%, calculado sobre el peso seco del género) y se 
seca a 60 a 803 en corriente de aire. La termofijación 
del solorante so efectúa durante 90 segundos en una co-

f
15. Oriente do aire caliente de 2003.- . .

50 obtiene en esta forma sin post-tratamiento 
una tinción violeta de color intenso, homogénea y de so­
lidez característica a la humedad.

Se obtiene una tinción do igual calidad, cuando 
20. se evaporiza en este Ejemplo el género de punto de *

"BANLON" impregnado y soco, durante 20 minutos a 1003, 
en lugar de someterlo a termofijación.

51 so utiliza en lugar del colorante reactivo pre­
viamente citado, uno de los colorantes indicados en la

25. Tabla II siguiente, se obtione sobre el material fibroso
citado en por lo demás igual^orma de trabajo a como se 
ha indicado, tinciones en los tonos do color indicados en 
esta Tabla.
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Tono de color 
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rojo

amarillo
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amarilio

escarlata
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rojo.
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* " \

15.

20.

25.

EJEMPLO 97
Con una pasta de estampar, que consta de ÍO gra­

mos del colorante de la fórmula

70 gramos de metanol
10 gramos de una mezcla de agemte auxiliar , que consta de 9 

partes de di-beta-hidroxietilamida de ácido graso de acei­
te de coco, 9 partes de sulfato de áter diglicólico de al­
cohol laurílico y 2 partes de lsopropanol,

50 gramos de celulosa etílico (espesante) y
860 gramos de tricloroetileno 

1000 gramos
se estampa en listas en el mótodo de estampado de película, 
tejido de filamento de poliamida-6.6 y se seca a 80S. El es­
tampado seco se vaporiza a continuación durante 15 minutos con



v a p o r  d e a g u a  s a t u r a d o  d e  1 0 1 - 1 0 2 9 .  Se o b t i e n e  t r a s  e l  l a ­
v a d o  d e l  e s p e s a n t e ,  u n  t e j i d o  e s ta m p a d o  en  l i s t a s  a m a r i l l a s  
y  b la n d a s  c o n  p r o p ie d a d e s  d e  s o l i d e z  a  l a  hum edad s u p e r i o r e s .  
EJEMPLO 98

5 .  1 0  gra m os d e l  c o l o r a n t e  d e  l a  fó r m u la

10. se disuelvente en una mezcla de disolventes, que consta de 
900 gramos de tricloroetileno y 100 gramos de metanol.
Con esta solución se impregna un tejido de filamento de 
poliamida-6.6, se exprime y seca. Luego, la tinción se 
somete durante 10 minutos a vapor de percloróetileno sa- ' 

15. turada a 1219 para fijar el colorante
Se obtiene sobre el material citado una tinción 

rojo escarlata, de color intenso, homogénea, sólida a la 
humedad y al roce.
EJEMPLO 99

20. Se disuelven 5 gramos del colorante de la fórmula
01

en una mezcla de disolventes, que consta de 900 gramos 
de tricloroetileno y 100 gramos de metanol. Con la so­
lución de color amarillo clara obtenida se impregna te-



5.

10..

15.

20.

25.

30.
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jido de filamento de poliamida-6.6 a temperatura ambien 
te el género impregnado se exprime de un contenido de 

baño de aproximadamente 80%, calculado sobre el peso 
seco del género, y se seca en corriente de aire de 40 
a 806.. El colorante se termofija luego durante 90 se­

gundos a 2106.
Se obtiene sin post-tratamiento una tinción ama­

rilla, de color intenso, homogénea y bien revelada non 
muy buena solidez al lavado, al agua, al sudor, a la lim­
pieza en seco y al sublimado.

Si se utiliza en el Ejemplo anterior en por lo 
demás igual forma de trabajo en lugar de un tejido de fi­
lamento de poliamida-6,6, un tejido o género de punto 
de poliamida 6, se obtiene asimismo una tinción amarilla 
de color intenso y bien revelada con propiedades de soli­
dez igualmente buenas.

Si se utiliza en lugar de 100 gramos de meta- 
nol la misma dosis de etanol, metiletileno, dimetilfor- 
mamida, dimetilacetamida, éter monometílico o éter mo- 

noetilico de etilenglicol, acetona o alcohol furfúrilico 
y se procede usualmente a como se indica en este Ejem­
plo, se obtienen asimismo tinciones de color intenso, 

bien reveladas y sólidas.
Si se utiliza en el procedimiento descrito 

en el párrafo le del Ejemplo anterior, en lugar del 
colorante ya indicado, uno de los colorantes reacti­
vos relacionados en la siguiente Tabla III, se obtiene 
sobre tejido de filamento de poliamida-6.6, tinciones 
de similar calidad en los tonos de color indicados en 
esta Tabla.
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EJEMPLO 155
6 gramos del colorante de la fórmula

¡ . !' 
3'



se disuelven en una mezcla de disolventes, que consta 
de 900 gramos do percloroetileno y 100 gramos de dimetil- 
formamida. Con la solución de color clara obtenida se 
impregna tejido de poliamida-6.6, como se describe en 
el Ejemplo 99. La fijación de baño asciende aproximada­

mente a 80% calculado sobre el peso seco del tejido.
Luego se termofija el colorante sin secado intermedio del 
género impregnado en una corriente de aire caliente duran­
te 3 minutos a 180s.

Se obtiene sin post-tratamiento, una tinción ama 
rilla, de color intenso, homogénea y bien revelada cpn 
buena solidez a la humedad y al roce.

Si se utiliza en lugar de 900 gramos de perclo­
roetileno, la misma dosis de cloroformo, tricloroetileno, 
tetracloruro de carbono o tolueno, y/o en lugar de 100 
gramos de dimetilformamida, la misma dosis de metanol, 
éter monometílico o éter monoetílico de etilenglicol, 
acetona, dioxano, alcoxol furfúrilico o alcohol tetrahi- 
drofurfurílico, y se procede usualmente a como se indica 

en este ejemplo, se obtiene tinciones asimismo de color 
intenso, bien reveladas y sólidas.
EJEMPLO 156

8 gramos del colorante de la fórmula

se disuelven en 1000 gramos de tricloroetileno. Con
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esta solución se impregna un tejido de poliamida-6.6 co­

mo se describe en el Ejemplo 99, el tejido se exprime de 
un contenido de baño de aproximadamente el 75%, calcula­
do sobre el peso seco del género, luego se seca el ma- 

5. terial impregnado a 80S en corriente de aire. A conti­

nuación el colorante se termofija a 170a durante 5.minu- 
tos.

Se obtiene sin post-tratamiento una tinción 
amarilla homogénea y bien revelada con solidez buena a

10. la humedad y al roce.
Si se utiliza en lugar de 1000 gramos de triclo- 

roetileno, la misma dosis de clorobencen-, se obtiene asi­
mismo una tinción amarilla sólida, de color intenso y bien 
revelada.

15. EJEMPLO 157

5 gramos del colorante de la fórmula

= 47 =

20.

25 .

se disuelven en una mezcla, que consta de 900 gramos de



tricloroetileno y 100 gramos de metanol. Con la solución 
clara obtenida se impregna género de punto de "BANLON", 
el género de punto impregnado se exprime (contenido del 
baño 100% calculado sobre el peso seco del género) y se 
seca a 60-80S en corriente de aire, La termofijación del 
colorante se efectúa durante 3 minutos en una corriente 
de aire caliente de 2003.

Se obtiene de esta forma sin post-trata- 
miento, una tinción azul verdosa, de color intenso, * 

homogénea y de sólidez a la humedad característica.
Se obtiene una tinción de igual calidad, cuan­

do se vaporiza durante 20 minutos y a 100S en ente 
ejemplo, el tejido de punto de "BANLON" impregnado y 
seco, en lugar de someterlo a termofijación,

EJEMPLO 158

la fórmula
Se disuelven 5 gramos del colorante de

OH C1

en una mezcla do disolventes, que consta de 900 gramos 
de tricloroetileno y 100 gramos de metano. Con la



solución de colorante amarillo clara obtenida, se impregna 

el tejido de filamento de poliamida-6.6 a temperatura 
ambiente, el tejido impregnado se exprime de un contenido 
de baño de aproximadamente el 60%, calculado sobre el 
peso seco del género y se seca de 40 a 80S en corriente 

de aire. Luego el colorante se termofija durante 90 se­
gundos a 2109.

Se obtiene sin post-tratamiento, una tinción 
amarilla, de color intenso, homogénea y bien revelada con 
solidez muy buena al lavado, al agua, al sudor, a la lim­
pieza en seco y al sublimado.

Si se utiliza en el Ejemplo anterior en per 
lo demás igual forma de trabajo, en lugar de un tejido de 
filamento de poliamida-6.6, un tejido o género de punto 
de poliamida 6, se obtiene asimismo una tinción amarilla, 
de color intenso y bien revelada, con propiedades de 
solidez igualmente buenas.

Si se utiliza en lugar do 100 gramos de metanol, 
la misma dosis de etanol, metiletilcetona, dimetilforma- 

mida, dimotilacotamida, éter monometílico o éter monoe- 
tilico do etilenglicol, acetona o aloohol furfurílico y 
se procede usualmente a como se indica en este Ejemplo, 

se obtienen tinciones amarillas sólidas, do color inten­
so bien reveladas.

Si se utiliza en el procedimiento descrito 
en el párrafo 1 del anterior Ejemplo, en lugar del co­
lorante indicado, uno de los colorantes reactivos re­
lacionados on la siguiente Tabla IV, se obtiene sobre 
tejido do filamonto de poliamida-6.6, tinciones de
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Igual calidad en los tonos de color indicados en esta
Tabla.

TABLA IV
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EJEMPLO 211

6 gramos del odorante de la fdrmula



5.

se disuelven en una mezcla de disolvente, que consta 

de 900 gramos de percloroetileno y 100 gramos de dimctil 
formamida. Con la solución de colorante clara obtenida 
se impregna tejido de poliamida-6.6, como se describe en 

10. el Ejemplo 158. La fijación de baño asciende aproximada­
mente al 80%, calculada sobre el peso seco del tejido. 
Luego se termofija el colorante sin secado intermedio del 
genero impregnado en una corriente de aire callenCe du­
rante 3 minutos a 180S.

15. Se obtiene sin post-tratamiento, una tinción ama­
rilla, de color intenso, homogénea y bien revelada con 
buena solidez a la humedad y al roce.

Si se utiliza en lugar de 900 gramos de perclo­
roetileno, la misma dosis de cloroformo, tricloroetileno, 

20. tetraoloruro de carbono o tolueno, y/o en lugar de 100

gramos de dimetilformamida, la misma dosis de metanol, 
éter monometilico o éter monoetilico de etilenglicol, 
acetona, dioxano, alcohol furfurilico o alcohol tetra- 
hidrofurfurilico y se procede usualmente a como se in- 

25. dica en este Ejemplo, so obtiene asimismo tinciones
amarillas de color intenso bien reveladas y sólidas 

EJEMPLO 212
8 gramos del colorante de la fórmula
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5. so disuelven en 1000 gramos de tricloroetileno. Con esta
solución se impregna un tejido de poliamida-6.6, como 
se indica en al Ejemplo 158, el tejido so exprime de un 
contenido de baño de aproximadamente el 75%, calculado 
sobre el peso soco del género, luego el material impreg- 

10. nado se seca a 806 en corriente de aire. Seguidamente
se termofija el colorante durante 3 minutos a 170&,

Se obtiene sin post-tratamiento, una tinción 
amarilla, homogénea y bien revelada con buena solidez 
a la humedad 'y al roce.

15. Si se utiliza en lugar de 1.000 gramos de triclo­
roetileno, la misma dosis de clorobenceno, se obtiene 
asimismo una tinción amarilla, do color intenso, bien re­
velada y sólida.
EJEMPLO 213

20, 5 gramos del colorante de la fórmula



= 62 =

so disuelven en una mezcla, que consta de 900 gramos de 
tricloroetileno y 100 gramos dé metanol. Con la solución 

15. clara obtenida so impregna género de punto de "BANLON",
el género de punto impregnado se exprime (contenido de 
baño 60%, calculado sobre el peso seco del género) y 
so seca a 60-80a en corriente.de aire. La termofijación 
del colorante se efectúa durante 3 minutos en una corrien- 

20. te de aire caliente de 200e.

Se obtiene de esta forma sin post-tratamiento, 
una tinción azul verdosa, de color intenso, homogénea y 
de solidez a la humedad característica.

So obtiene una tinción do igual calidad, cuan- 
25. do en este ejemplo, el tejido de punto de "BANLON" impreg­

nado y seco se vapotiza durante 20 minutos a 100a, on lu­
gar do someterlo a termofijación.
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5

10.

15.

20.

25.

4
N O T A

Descrito el objeto áel presente invento, se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones con prioridad do la solicitud de patentes 

suizas ndms. 18854/68 del 18.12.68, 2862/69 del 26.2.69 

y 10.311/69 del 7.7.69.
1. Procedimiento para teñir y estampar conti­

nuamente material fibroso orgánico, caracterizado porque 
se impregna o estampa este material con una solución de 
por lo monos un colorante exento de grupos acuosolublos, 
ácidos formadores de sal, que muestra por lo menos una 
agrupación fibrorreactiva, una mezcla de disolventes, 
que consta de .

a) de 75 a 99% en peso de hidrocarburos insubstituidos 
o halogenados que hierven entre 50 y 150SC y

b) de 25< a 1% en poso de un disolvente orgánico li­
quido, soluble en agua, que hierve por debajo de 220BC, 
asi como en caso necesario otros agentes auxiliares, se 
elimina el baño de color en exceso del material y se fija 
el colorante, eventualmente tras un secado intermedio del 
material impregnado o bien estampado, mediante un termotra- 
tamiento posterior del tiempo do reblandecimiento del 
material fibroso.

2. Procedimiento, segdn la reivindicación 1, ca­

racterizado por la utilización do por lo menos un coloran­
te exento de grupos acuosolubles, ácidos, formadores do 
sal, que muestra con la agrupación fibrorreactiva un ra­
dical con por lo menos un átomo de halógeno móvil, espe­
cialmente un átomo de cloro móvil.



3. Procedimiento, según la reivindicación 1, 

caracterizado por la utilización de por lo menos un colo­
rante exento de grupos acuosolubles, ácidos, formadores 
de sal, que muestra como agrupación fibrorreactiva, un 
radical de un ácido carboxilico alifático con por lo menos 

un átomo de halógeno móvil y/o un enlace múltiple apto 

para adición.

4. Procedimiento, sogún la reivindicación 1 o 2, 
caracterizado por la utilización de por lo menos un colo­

rante exento de grupos acuosolubles, ácidos, formadores de 
sal, que muestra como agrupación fibrorreactiva, un radical 
de un hotorociclo de nitrógeno con más do un hoteroátomo
de anillo y por lo monos un átomo de halógeno móvil en un

t
átomo do carbono del anillo.

5. Procedimiento, sogún las reivindicaciones 
1-4, caracterizado por la utilización de disolventes orgá­
nicos líquidos solubles en agua, que hierven por debajo de 
2209C, que son miscibles con agua en cualquier proporción.

6. Procedimiento, según las reivindicaciones 
1-5, caracterizado por la utilización de una mezcla do di­

solventes, que consta de 85 a 99% en peso de hidrocarburo 
alifático inferior, clorado que hiorvo entre 50 y 1503C y 
de 15 a 1% en poso do un disolvente orgánico que hiervo por 
debajo de 220ac, miscible con agua en cualquier proporción.

7. Procedimiento, según la reivindicación 6, 
caracterizado por la utilización do una mezcla do disol­
ventes, que consta de 90% en peso de tri- o percloroeti-
leno y 10% en peso de un nlcanol inferior o de una N,N-
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-dialquilamida de un ácido monocarboxílico inferior.

8. Procedimiento, según la reivindicación 7, 
caracterizado por la utilización de una mezcla do disol­
ventes, que consta de 90% en peso de tri- o percloroeti- 
leno y 10% en peso do metanol o dimetilformamida.

1-8, caracterizado porque se utiliza color seco para 
el post-tratamiento tórmioo.

pata teñir y estampar continuamente material fibroso 
orgánico, caracterizado porque so impregna o estampa 
este material con una solución de por lo menos un 
colorante reactivo exento de grupos acuosolubles, ácidos, 
formadores de sal, de la fórmula I

D significa el radical de un colorante orgánico,
Q significa el miembro de puente -NY-, -0-, -S- o

-NYCO-, en donde Y representa hidrógeno o un grupo 

alquilico inforior,
R significa el radical do un heterociclo del nitró­

geno, que muestra por lo monos un substituyento 
desdoblable como anión, que están enlazado en un 
carbono del anillo vecino de un átomo de nitróge­
no terciario,
significa hidrógeno o un grupo alquilico y 

Xg significa un grupo alquilico, en donde y 3^

9. Procedimiento, según las reivindicaciones

10. Procedimiento según la reivindicación 1 ,

ÍI)

en la que



muestran en conjunto por lo menos 4 átomos de 
carbono,

en un disolvente o bien mezcla de disolventes que contiene 

eventualmente espesante, que consta de disolvente aprótico 
y eventualmente un disolvente orgánico liquido, soluble 
on agua, que hiervo por debajo de 2209(3, una parte esen­
cial del baño de color en exceso se elimina del material y 
la tinción o bien el estampado do color se fija mediante 
un termotratamiento posterior del material fibroso tratado 
a temperaturas por debajo del punto do reblandecimiento 
del material fibroso.

11. Procedimiento, según la reivindicación 10, 
caracterizado por la utilización do hidrocarburo even­
tualmente halogenado, que hierve entre 50 y 150SC, en 
calidad de disolvente aprótico.

12. Procedimiento, según la reivindicación 10 o 
11, caracterizado por la utilización do un colorante 
reactivo de la fórmula I, en la que D, Q y R tienen la 
significación indicada bajo la fórmula I, y Xj_ y Xg mues­
tran en conjunto por lo menos 8 átomos do carbono, y un 
hidrocarburo halogenado, alifático inferior.

13. Procedimiento, según la reivindicación 10 o 
1 1, caracterizado porque en calidad do disolvente orgánico, 
líquido, soluble en agua, que hierve por debajo do 220sc, 

so utiliza disolvente orgánico miscible con agua.

14. Procedimiento, según la reivindicación 13, 
caracterizado por la utilización do una mezcla de disol-. 
ventes que consta de 80 a 99% on peso do hidrocarburo ali-



fático inferior, clorado, que hierve entre 50 y 1505C y 
de 20 a 1% en peso do un disolvente orgánico, misciblo con 

agua, que hierve por debajo do 2205C.

15. Procedimiento, según la reivindicación 14,

caracterizado por la utilización de una mezcla de disolven­
tes que consta de 90% en poso de tri- o percloroo'tileno y 
10% en peso de un alcanol inferior o N,N-dialquilamida 
de un ácido monocarboxilico inferior.

caracterizado por la utilización de una mezcla de disol­
ventes que consta de 90% en peso de tri- o percloroetileno 

jr 10% en peso de motanol o dimotilacetamida.

1 7. Procedimiento, según las reivindicaciones 
10-16, caracterizado porque el material impregnado o es­
tampado se somete a un termotratamiento seco posterior.

18. Procedimiento, según las reivindicaciones 
10-1 7, caracterizado por la utilización del material 
fibroso de poliamida sintótica.

19. Procedimiento, según la reivindicación 
1 , para teñir y estampar continuamente material fi­
broso orgánico, caracterizado porque se impregna

o estampa esto material con una solución de por lo 
menos un colorante reactivo exento de grupos aouoso- 
lubles, ácidos, formadores de sal, do la fórmula II

16. Procedimiento, según la reivindicación 15,

D - Q - R - N



en la que
D significa el radical de un colorante orgáni­

co,
Q significa el miembro do puente -NY-, -0-,

-S- o -NYCO-, on donde Y representa hidrógo- 
5' no o un grupo alquilico inferior,

R significa el radical de un heterociclode ni­
trógeno, que muostra por lo menos un subs­
tituyante desdoblable, anión, que se enlaza 
en un átomo de carbono del anillo vecino a un 

10. átomo do nitrógeno terciario,
significa un radical ciclohexilico eventual- 
mento substituido mediante grupos alquilicos 
inferiores y ,

X significa un grupo alquilico eventualmente subs 
4  * *

15. tituido con a lo menos 18 átomos de carbono, un
grupo alquenilico inferior o un radical ci­
clohexilico eventualmente substituido median­
te grupos alquilicos inferiores, 

en un disolvente o bien mezcla do disolventes que contio-
20. nen eventualmente espesante, que consta de disolvente

aprótico y evontualmente en un disolvente orgánico, li­
quido, soluble on agua, que hierve por debajo de 2208C, 
una parte esencial del baño de color en exceso se elimina 

del material y la tinción o bien ol estampado de oolor 
25. se fija mediante un termotratamiento posterior del mate­

rial fibroso tratado a temperaturas por debajo del punto 
de reblandecimiento del material fibroso.

20. Procedimiento, según la reivindicación 19,
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caracterizado por la utilización do hidrocarburo evon- 
tualmento halogenado, que hiervo entro 50 y 150BC, en 

calidad de disolvente aprótico.

21. Procedimiento según la reivindicación 19

o 20, caracterizado por la utilización de un colorante roac 
tivo do la fórmula II, en el que D, Q y R tienen la signi­
ficación indicada bajo la fórmula II y X^ significa el ra­
dical ciclohexílico insubstituido y X^ significa un-radical 

alquilico insubstituido con 1 a 4 átomos de carbono, es- 
10. pecialmente el radical metílico o otilico, y un hidrocar­

buro halogenado alifático inferior.

22. Procedimiento, según la reivindicación 19
o 20, caracterizado porque en calidad de disolvente orgá­
nico líquido, soluble en agua, que hierve por debajo de 

15. 220BC, so utiliza disolvente orgánico miscible con agua.

23. Procedimiento, según la reivindicación 22, 
caracterizado por la utilización de una mezcla de disol­

ventes, quo consta de 80 a 99% en poso do hidrocarburo ali­
fático inferior, clorado, que hierve entre 50 y 150ac y

20. do 20 a 1% en peso de un disolvente orgánico miscible con
agua, quo hiervo por debajo de 220BC.

24. Procedimiento, según la reivindicación 23, 
caracterizado por la utilización de una mezcla de disol­
ventes, que consta de 90% en peso do tri- o percloroetile-

25. no y 10% en poso de un alcanol inferior o de N,N-dialquila-
mida de un ácido monocarboxílico inferior.

25. Procedimiento, según la reivindicación 24,



10.

caracterizado por la utilización de una mezcla de 
disolventes, que consta de 90% en peso de tri- o perolo- 

roetileno y de 50% en peso de metanol o dimetilacetamida.

26. Procedimiento, según las reivindicaciones 
19-25, caracterizado porque el material impregnado o 
estampado se somete a un termotratamiento seco posterior.

27. Procedimiento, según las reivindicacionos 
19-26, caracterizado por la utilización de material fibroso 
de poliamida sintética.

28. Procedimiento para teñir y estampar conti­
nuamente material fibroso orgánico.

f

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva c msta de 70 hojas foliadas y 
escritas a máquina p( !i sola cara.

Diciembre de 1969


	Bibliographic data
	Description
	Claims



