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] presente invento se refiere a un dispositivo de
tubuladura de empalme pera las‘carcasas de aparatos de flujo
pasaente, especialmente para cercasas de contadores de gas,
¥y tiene por objeto una comunicacidén mejorada de estas tubulg
duras con la carcasa o con sus partes leterales,

Como es conocido, los contadores de gas y otros
aparatos de flujo pasante todavia se equipan con la mixima
frecuencia con carcesas de chapa. En ello las tubuladuraes
de empalme estan unidaes con la cercese predominantemente por
soldadura a2 baja temperatura, Sin embargo, frecuentemente,
al lado de la soldaduré se emplea en cierto grado un modo de
unién de cierre formal, por ejemplo, por eplicacidn de aca-
naladuras o semejantes.

Tales uniones, sin embargo, ho son capaces de ga-
rentizar, en el caso de alta solicitacidn, por ejemplo, por
exceso de torsidn en la instalacién o por tensiones preceden
tes de la.tuberia, una suficiente seguridad y estanqueidad..
En efecto, las uniones por acanaladuras resisten s6lo una
fraccidn de la solicitacidn existente, de modo que por enci-
me de las canaladuras se ensancha la chzpa y la unidn puede
hecerse pogo estenca. IlLes uniones por acaneladuras, por Lo
_tanto, en ningin ceso pueden considerarse como medio princi-
pal pare la proveccion contra soliciﬁaeiones de torsidn y
otras. -En segundo lugar, cumndo la medide de la solicita -
cidn sobrepasa los 1imites impuestos por la resistencia de
la costura de soldadura, también pueden producirse grietas
en la costura de soldadura.

Pare asegurar la unidn con la tubuladure de empal-
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me, en carcasas de chapa, contra tensiones, ya se ha inten-

tado comstituir las tubuladuras, en cuya parte superior 1li-|.

bre egté situada una parte inferior de rosce, brida o seme-
Jante, como miembro de empalme; por si mismas de modo elds-
tico, por ejemplo, como tubos ondulados, fuelles de pliegue
y semejgnﬁes, de plomo o metal muelleante, el empalmarlas
con intérconexién de piezas de unidén elédsticas de esta cla-
se con los extremos de la tubuladure. Compdrese la memorie
de le patente francesa N2, 1,004.049 (1952) y la solicitud
de patente alemans N2 7,346 dada a conocer en 1951,

. En las tubuladuras de tubo ondulado de plomo; gin
embargo, la elasticidad era demasiado pequefia, para asegura
el.éxito deseado, y su unidn por soldadura con la carcase
ofrecia dificultades, mientras que en la utilizacidn de uni|
nes, situadas al exterior de tubo ondulado o de fuelle de
pliegues, un movimiento penduler inevitable alrededor de la
suspensidn del aparato haci{a necesarios medios de sujecidn
adicionales, por ejemplo, apoyos de pared con distanciadore

En el caso de empalmes de carcasas de chapa, tam-
bién se he establecido le disposicidn, que tel manera que
el apéndice inferior de tubuladura se prolonga por un trozo
de tubo ondulado o de resorte y el lugar de empalme se trag|
lada al interior de la carcasa, mientras que la tubuladurs
con su extremo superior sobresale de la abertura de la car-
casa y entre la misma y la abertura se deja estar uns holgyl
ra de dimensiones deseadas. (Memoria de le patente holande|
ga N2 80.646 de 1956).

- Por esta dieposicidén hundide resulta una esenciall
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reduccidn de la longitud de palanca eficaz frente a las eje
cuciones conocidas y por ello una correspondiente reduccidn

de les posibilidades de movimiento pendular y de las solici:

taciones indeseables unidas a ello. Sin embargo, los costes
de febricacidn de esta ejecucidn son indeseablemente elevaw
dos, de modo que es poco adecuada para una febricacidn en
serie.

En el caso de carcasas de metal fundido se encuen
tran tembién uniones rigidas con las tubuladuras de ompalme)
siendo un modo de ejecucidn, en que, sin embargo, existe el
peligro de que, por medio de tensiones de la tuberia, se
produzcan formaciones de grietas en el cuerpo de fundicidn.

El presente estado de la técnica permite también
former cajas de contadores de gas y de otros aparatos de

flujo pasante de un material plédstico, resistentemente elds..

tico. Poséen, ya desde el ledo del material, una medide col

L i34

siderable de elasticidad. Sin embargo, respecto & la inelu
dible libertad de tensidn de los empalmes parece Ser reco=-
mendable servirse en tales carcasas de una unidn, que ceda
eldsticamente entre la carcasa y la tubiladura. Por lo tan
t0, le corresponde una importancia especial a ;a ejecucidn
fle las tubuladuras y 2 su unién con la carcassa, en todo ca-
so. Tiene que garantizer que, tanto la solicitacidn radiall
como tembién la axil, de ambas se absorbe con seguridad y
se excluya la produccidn dg una falta de estangueidad,
Segun el invento, esto se alcanze porque la tubu-
ladura estd provista, tanto de medios de seguridad contra

solicitacidn axil de su enlace con la carcasa, como también
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- de medios contra la solicitacidn radial, porque estos medios

_queda entre las dos uniones de cierre formal.

174642 |-

son exclusivemente aquellos de la unidn con cierre fommal y
porque al utilizar un anillo de junta de accidn radial, det

¥ su ranura de alojamiento estédn dispuestos en la zona, que

'El invento se explicard mas detallademente median+
te un ejemplo de ejecucidn representado en el dibujo y en
8u union con la caroasa de un aparsato de flujo de pasos

TLa fig, 1 muestra una seccidn central hundida a
través de la tubuladura de empalme y la parte vecina de una
carcesa de contador de gas, por ejemplo, moldeada por fundil
cidn, presidn o inyececidn. .

Ia fig. 2 muestre una seccidn transversal & lo
largo de la 1fnea A - B de la figura 1.

Le fig. 3 explica la conducta de la junte radial
en el ceso de tubuladura colocada oblicuamente.

Con 1 se designa la tubuladura de empalme, provis
ta de modo usual de un apéndice 1' cilindrico inferior, con
2 la parte de la carcasa, unida con la tubuladure. Como
medio del seguro axil de la tubuladura sirve, en forma cono
cida en las tubuladuras de contedores de gas, un rebordea-
miento del apéndice 1' contra la carcasa 2, como medio del
seguro redial, un perfil 1" de cufia, previsto en el contor-
no de la tubuledura 1, que coopera con un perfil interior
2", constituido complementariamente, de la abertura de la
carcasa, La disposicidn estd establecide preferentemente
de tal modo que, entre las partes complementarias de la

unidén de cierre formel, quede una holgura, que see precise-
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totalmente solicitaciones, a las que no resisten 128 unio-

mente suficiente para permitirles una cierta movilidad mata.

Los ensayos han demostrado que se hen absorbido

nes combinadas de soldadura y disposicidén de canaladuras,
por una disposicidn de perfil de cufia de la clase descrita
(y esto también cuando se trata de carcasas de material
pléstico moldead?s por los procedimientos de fundicidn,
prensado o inyeceidn,)

El cierre estanco se efectia radialmente por un
anillo de junta 3 eldstico, preferentemente por un anillo
0, ¥y la disposicidn estd establecida de tal modo Que el
anillo de junta y su ranura de alojamiento tienen su sitio
aproximadamente 2 media altura entre los miembros superior
e inferior de cierre formel. Por este modo de disbosioién
se asegura que tembién al hacerse eficaz un meyor momento
de vuelco, el anillo 3 permanece siempre dentro del alcance
de junta esténca. Esto se explica aqui mediante la imagen
de situacidn, mostrade en la figura 3.

En la ejecucion cilindrica representada se supong,
por ejeﬁplo, que le tubuladure 1, en ld zona de la junta,
posée un didmetro de 35 mm y bajo la accién de una tensidn
procedente de la tuberfa, sufre una inclinacidn de 22, en
lo que el punto de giro estd situado aproximadamente & la
alture del enillo 3 de O. En ello entra éste con el eje
grende de la seccidn transversal, shora eliptica, en un al
cance de didmetro de aproximadasmente 35,02 mm. Si se supo
ne que el anillo de O presenta una compresidén diemetral de

0;5 mm, entonces.enla entes mencionada inclinacidn de 29
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en el alcance de didmetro de 35,0 mm. todavia tiene une coﬂ
presién diametral de 0,49 mm, es decir que no se menifesta-
rie ninguna variacidn noteble. Esté claro, que en la utilipe
zecidn de una Junte axil, el anillo de junta en $al inclina
cién ya se hubiera levantado de la superficie de junta.

' En le realizacién ‘del invento, ventajosamente pug
den conétituirae, por ejemplo, & modo de un casguete, esfé-
ricamente, también el contorno de las tubuladuras y la su-
perficie complementasria coordinade & lsa misma.; en el alcaJce
de la Junta anular 3. Ademés puede darse una mayor holgura
de movimiento a los perfiles de cuila cooperantes 1" y 2" dg
la tubuledura y de la abeffura de la carcasa. En lz ejecu-~
cidén esférica, respectivamente a modo de casquete, permane-
ce igual la compresién dismetral, respectivamente por lo me
nos igual mientras que los limites de la holgura de movimijg '
to, prevista en los perfiles de cufia no sean sobrepasados
¥y el punto de vuelco de la tubuladura no experimente ningg
ne modificacidn de posicién. ZEn una ejecucidn esférica sé-
1o en una direccidn, se reduce & la mitad, en una inclina-
cion del eje de la tubuladura, la compresién diemetral, res
pecto a aquella en la ejecucidn cilindrica. Se considera
superflua una ilustracidn gréfice especial de las antes mey
cionadas pequefias varieciones.

Naturalmente que la posibilidaed de aplicacidn de)
invento no se limita a carcasas de material plédstico. Su
progreso coneiste de manera excelente en haber suprimido
les preocupaciones contra el equipemiento de aparatos de

flujo paaanfe Yy semejantes, especialmente contadores de gag, -
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reguladores de presidn y semejentes, con carcesas de mete~
rial pléstico, y por ello en haber abierto nuevos caminos

al desarrollo.

la presente patente de inveneidn, comprende les
giguientes reiviudicaciones:

Te= Disposi?ivo de tubuladure de empalme para las
carcasas de aparatos de flujo pasante, e;pecialmante para
carcasas de contadores de gas, cuyes unidn con la carcasa se
asegura por medios de construccidn contra solicitaciones
de instalacidn y tensiones procedentes de la tuberia conduc
tora y estd cerrado herméticamente por un anillo de junta
eldstico, caracterizado porque el mismo estd asegurado, tan
to con medios aseguradores contia solicitacidn axil, como
tambidn con aquellos contre solicitacidn radial, porqué es-
tos medios son exclusivamente aquellos de una unidn con cig
rre formel y porque el utilizer un enillo de junts, actuan-
te radialmente, éste y su ranura de aiojamiento estdn dise
puestos en la zona, que quedaz entre ambas uniones de ocierre
formal.

2.~ Dispositivo segin la reivindicascidn 1, carao-
“terizado porque en la utilizecidn, conocida en si, de un '
gpéndice inferior rebordeado hacie abajo, de la tubuladure,
como medio asegurador contra solicitacidn axil de su uniodn
con la carcasa; 8l seguro contra solicitacidn radial consig

te en un perfil de culla, previsto arriba en el contorno de
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“entre sf.

la tubuladura, debajo del extremo de rosca, que sobresale
de la carcasa, 2l que pertenece un perfil complementario,
constituido sobre la superficie interna de la gberturs de
la carcasa. _

3+~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracteyizadonporque las partes complementarias de la unidn

con cierre formal, en esta unidn estén dispuestas méviles

4.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque las partes complementarias de 12 unidn
de cierre formal estén constituldas a modo de un par de cag
quetes esféricos.

5.~ Dispositivo.de tubuladura de empalme para lag '
carcasas de aparatos de flujo pasante.

Segin e describe en 1la presente memoria descripti
ve y 8e ilustra con las figuras adjuntas, ocuyo texto constsg
de ocho hojas foliadas y escritas & miquina por una sola dd

sus caras,

M.adrid y & ‘ 6 D! c 1969

CARLOS
P.P.
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