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ElL presente invento se refiere a un agente y al proceso
de desazufrado de la fundicidn de hierro licuado.

Para extraer el azufre de la fundicidén de hierro licuado,
fuera dei horno, ha sido la costumbre el introducir un agente
desazufrador en el cuchardn, mezclador o recogedor, que consis~
te en un 4lecali o un compuesto de un metal terroso alcealino y
hacer que este aditivo permanezca agitando el metal derretido
por medio.de una fuerza externa con el fin de counssguir una
reaccidn entre el metal derxmetido y el agente de desulfuriza~
cidn. Para agitar el hierro derretido por medio de una fuerza
externa gensralmente se emplea un cuchardn agitadoi 0 se sopla
sobre el mismo un gas inerte. Tanto éstos como otros métodos
semejantes en uso son invariablemente efectivos pero no desea-
bles para tratamientos de grandes cantidades de fundicidn de

hierro derretido de una forma simple ya que exige una gran ener-

.&la y envuelve una gran complicacidn en la operacidén. Mientras

gque un métode convencional de agitar el liquido vertiéndolo en
otro recipiente es couveniente para el tratamiento de la masa,
la diferencia de la gravedad especifica entre el metal derreti-
do y el agente desazufrador conduce a que el dltimo flote sobre
el primero y por consiguiente a que el azufre se elimine sola-~
mente de la superficie. El resultado es la obtencidn de un fndi-
ce muy bajo de desazufrado, generalmeute en una proporcidn infe-
rior al 40%. Otras desventajas, sobre todo en el caso de un agen
te de desazufrado en forma de polvo, sou la posibilidad de que
una gran parte del agente de desazufrado se pierda por disemina~
cidn.

El presente invento conduce a mejorar un agente de desazu-
frado de férmula particular y formas adaptadas a un aumento en

la proporcidn normal de desazufrado sin tener gue recurrir a
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ninguno de los complicados procedimientos y con ninguna posibi-

lidad de pérdida por diseminacidén del mismo agente, conforme se

expone anteriormente, ¥y tambidn conseguir un agente y un proceso
que son féciles de operar por desazufrado del lfquido de fundi-

¢idén de hierro fuera del horno.

El agente de desazufrado al ser moldeado en bloques de mu-
chas formas diferentes, segun el presente invento, se compone
esencialmente de ceniza de hidrdxido de sodio (carbonato sédico
anhidro) y cemento portland conteniendo, donde sea preciso muy
pequeiias proporciones de silicato sddico 1{quido, borax, cloruro
sédico, una sustancia cdlcica como el 6xido de calcio, carbonato
edleico, hidrdéxido de caleio, fluorato cdleico o cluoruro cdlei-
¢co, una sustancia carbdnica como el polvo de coke, polvo de g?a—
fito o polvo de carbdn vegetal y polvo de hierro.

La composicidn y la forma del agente desazufrador para la
fundieidn de hierro licuado, en conformidad con el presente in-
vento, es tal gue dicho agente consta de un 60 a un 85%, prefe-
riblemente de un 70 a un 83% de su peso de carbonato sddico an-
hidro y de un 5 a un 25% de su peso de cemento portland, mezcla-
do, conforme a la necesidad con un O a un 5% de silicato sddico
1{quido, de un 0 a un 5% de su peso de bdrax, de un O a un 5%
de su peso de cloruro sddico, de un_Oré ﬁn 10% de su peso de una
sustancia cdlcica, de un 0 a un 5% de una substancia carbbuica,
de un 0 a un 10% de su peso de polvo de hierro y contiene devun
7 a un 15% de su peso de agua. La composicién homogénea asi ob-
tenida que tiene una gravedad especifica aparente de 1,3 a un
2,5 se moldea en bloques, o cuerpos anilogos que teungan uno o -
mis agujeros 6 hendiduras.

Un procedimiento para llevar a cabo el proceso de desazu-

frado en conformidad con la presente invencidn cousiste en in-~
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Troducir moldes de un agente de desazufrado de la coﬁpoéicién
anteriormente citada, naturaleza y forma, en grupos de un nime-~
ro apropiade y de forma sucesiva dentro de un recipiente con
fundicidn de hierro licuado, en cantidades proporcionales al
tiempo de la colada, hasta que se atfiada lz cantidad deseada del
agente de desazufrado.

Otro procedimiento pars llevar g cabo el proceso de desul=-
furizacidn, en conformidad con la presente invencidn es practi-
car uno o:més orificios o hendiduras en cada molde o blogue del
agente de desazufrado que tenga la composicidn, naturaleza y
forma anteriormente citada. Disponer y ensamblar un nfmero de
dichos bloques sobre un soporte con esquineras y.topes de hie-
rro, colocando los blogques uno sobre otro de tal forma a través
de los orificios o hendiduras los bloques individuales se puedan
alinear y poner en comunicacidn unos con otros en dirececidn ver-
tical., Cubrir después la parte superior del conjunto de bloqués
con una chapa de hierro una chapa metdlica o algo.semejante, S0~
Jetar la cubierta bien solddndola o sujetdndola con unos pasado-
res de forma que ofrezca una construccidn unitaria, colocar esta
unidad asi ensamblada en un recipiente donde ha de verterse la
fundicidn licuada y acto seguido verter la fundicidu en el reci-
piente y de esta forma desazufrarla.

Hay otro procedimiento para el proceso de .desazufrado en
conformidad con la presente iuvencidn y es el formar uno o més
agujeros o hendiduras en cada bloque o wolde del agente de de-
sazufrado de la misma composicidn, naturaleza y forma, disponer
y ensamblar un nimero de dichos blogques de tal forma gue puedan
ser alineados en comunicacidn unos con otros en direccidn verti-
cal cubrir todas las caras exteriores del conjunto, asf{ en blo-

que, con chapa de hierro con o sin agujeros en su superficie de
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forma que constituya una construccidén unitaria, disponei esta
unidad dentro del recipiente para el hierro de fundicidn licua-
do y verter dicha fundicidn en el recipiente a efectos de desa-
zufrado.

Existe sin embargo otro procedimiento para el proceso de
desazufrado en conformidad con la presente invencidn ﬁ consiste
en hacer uno o mis orificios o hendiduras en cada molde o blogue
del agente desazufrador siempre que éste tenga la misma composi~
cidn, naturaleza y forma anterior. Disponer y montar un udimero
de dichos bloques sobre un soporte que tenga en las esquinas un
angular de hierro que sirva de tope, colocar los bloques unos al
lado del otro y unos encima de otros de tal forma que a través
de los agujeros de los bloques éstos puedan ser alineados y .
puestos en comunicacidén unos con otros en Qireccién vertical;.
atar los blogues juntos y asegurarlos con bandas de acero o fle-
jes, o algo similar con el fin de cormar una construceidn unita~
ria, situar la unidad as{ formada en el recipiente y verter so-
bre ella la fundicidn de hierro liciado para ser desazufrado.

Existe otro procedimiento para llevar a cabo el proceso de
desazufrado en conformidad con la presente invencidn y consiste
en construir un gran blogue de} agente desazufrador con la com-
posicidn anterior y hacer a éste bloqué‘una variedad de orifi-
¢cios que lo atraviesen. EL bloque ha de ser de %tal volumen y pe-
so que una sola unidad o blogue sea suficientemente grande para
llevar a cabo el desazufrado de toda la fundiciédn due quepa en
el recipiente, coloocar el bloque dentro del countinente de tal '
manera que los orificios del mismo estén situados verticalmente

y verter encima el metal derretido. En este caso el grau voluumsn

" del molde permite introducir en el mismo un trozo de hierro de

cualguier configuracidén siempre que sea adecuada de forma que-
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la gravedad especifica aparente del molde se puede aumentar li-~

bremente conforme se desee y de la manera mds ventajosa.

Tos moldes del agente desazufrador y los procedimientos pa-~
ra extraer el azufre con dichos moldes, en conformidad con el
presente invento, se describirdn de manera més completa en el
presente haciendo referencia a los dibujos que se acompaiian:

Las figuras 1 a la 7 son vistas, en perspectiva, de un mol-
de de agente desazufrador en diferentes formas y en conformidad -
con la presente invencidn.

Las figuras de la 8 a la 10 son perspectivas de piezas
fragmentarias de un metal extendido y de chapas de'hierro perfo-
radas para usarlas en el proceso de la invencidn. )

Ia figura 11 es una vista perspectiva de un conjunto de
moldes del agente de desazufrar mantenido por una base de una
armadura de hierro y cubierto con una limina de hierro perfora-
do para proporcionar una construcecidn unitaria. '

La figura 12 es una vista seccionada, vertical, gque muestra
la parte inferior de un cuchardén de colada para la fundicidn de
hierro licuada gque contiene en su interior un conjunto como el
ilustrado en la figura 11.

Ia figura 13 es una perspectiva de un conjunto cibico de
moldes de un agente desazufrador unidos %todos ellos con flejes
de.acero como si se tratara de una caja y la

Figura 14 es una vista en perspectiva de un blogque o molde

de un agente desazufrador que estd formado por una sola unidad

con una gran nimero de orificios que la atraviesan.

Ias figuras 1 a la 7 ilustran algunos ejemplos de las for-

mas que pueden tomar los moldes. Los moldes pueden ser o blogues

como los gue aparecen en las figuras 1 y 2, que son de forma fun-

damentalmente cibica con superficies planas horizontales (1) en
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la parte superior y en el fondo, por la facilidad que presentan
para su montaje y formados con un agujero (2) que lo atraviésan,
o por medio de blogues siendo en forma de L, U o W, o en formas
andlogas en seccidu y provistas de una o mds hendiduras vertica-
les (2) o ranuras, como aparece en las figuras 3 a la 7. En cual-
quiera de los casos se presentan con una forma que facilita el
formar una pila colocdndolos unos encima de otros y combindndo-
los todos Jjuntos en ﬁn conjunto en el que aparecen uno o mis ori-
ficios verticales que lo atraviesan.

Tos bloques desazufradores, en conformidad con la inveuncidn,
se colocan unos juato a obtros y unos encima de otros, juntos,
sobre un soporte equipado con esguineras o angulares de hierro
de tal forma que los orificios o ranuras de losrbloques-indivi-
duales se puedan comunicar unos con otros formando orificios yexr-—
ticales a través de todo el conjunto y después se cubre, a.modo
de tapa, formando una construcecidn unitarié de todo el conjunto
con una chapa metdlica (3) formado una rejilla de espacios abier-
tos (4) como aparece en la figura 8 o con una chapa de hierro
(3) perforada con agujeros (4) como en las figuras 9 6 10.

Ta figura 11 es una vista en perspectiva de un conjunto de
blogues de desazufrado (1) que ectén si@uados unos junto a otros
y unos sobre otros sobre un soporte o base (5 y 6) provistos de
angulares de hierro a modo de esquineras y cublertos con una cha~

pa de hierro, perforada (3) situada en lo alto de la unidad in-

tegral. Los agujeros (4) verificados a través de la chapa de

hierro estdn alinecados sustancialmente a los orificios indivi~

duales o ranuras verificados en los blogues. -
Ia figura 12 es una vista en seccidn vertical de un conjun-

to unitario de cierto nflmero de blogues desazufradores, en con-

formidad con la invencidn, tal y como se colocan en un recipien-
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te (7) que ha de conteuner fundicidn de hierro licuado. BEn dicha

disposicidn que representa una seccidn representada por la linea
A-A’ de la figura 10, los orificios (4) formados a travéds de la
chapa de hierro (3) corresponden a los orificios o ranuras de
los bloques individuales (1) que estdn dispuestos en comunica-
cién vertical con agquéllos.

La figura 13 muestra un conjunto de blogques de desazufrado
(1) de la invencidn reseflada tal como se montan sobre la base
(5), equipada ésta con esquineras de hierro y unidos todos los
blogues con flejes lisos de acero (8) o bandas metdlicas seme-
jantes. '

La_invencién actual es la composicidn y forma de un agente
y el proceso seguido por medio del mismo para eliminar azufre
de la fundicidn de hierro licuado de una manera fdeil y eficasz

sin recurrir a la fuerza mecdnica. El mecanismo de la reaccidn

del proceso de desazufrado es el gue se formula a continuacidu:

(1) FeS + Na,C0; + C —>Fe + Na,C0, + CO

(2) Wa,8 + Ca0—> CaS + Na,0
7 Lz ceniza de sosa; el coumponente esencial del agente desa-
zufrador segin la invencidn, es la mds respounsable de la accidn
de desazufradc., Preferentemente la ceniza de sosa habri de fener
la siguiente pureza:

Na.2003.-0--ncnoooon.-oc..cc--.n-olo 99%0més

NaCl........ et cesieanan Ceeniennn 0,5% o menos
Fezo3 .lI....'I.'.l'.'l.l‘.l...'l‘.l .O’Olomenos
Peso perdido con el calor.......... 1,0% o menos
Contenido insoluble del agua......... 0,2% o menos
Gravedad especifica aparente....... . 1,0% o mis

El cemento Portland, otro componente del agente, evita la -

reazufracidn debido al Ca0 que coustituye una prepoanderancia de
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la composicidén del cemento debido a una reaccidn dershstituoién
con el Na,S producido por la reaccidn de la férmula (1) arriba
citada, formando por tanto un CaS mis estable. Sirve también
como aglomerante.

Mientras que el agente desazufrador de la invencién tiene
la composicidn y configuracidn descrita anteriormente debe te-
nerse en cuenta que éste reciba la forma de blogues o volumenes
poligonales coun grandes dreas para estar en contacto con el hie-
rro de fundicidn licuado de forma que al flotar sobre el metal
derretido estén siempre inmersos parcialmente pero con profundi-
dad suficiente a diferencia de Llos agentes convencionales desa-
zufradores de otras formas. El tamafio de los blogues aumenta.en
proporeidn al volumen de la fusidn que ha de ser sometida al fra-
tamiento de desazufrado. Generalumente el tamafio preferido oscila
entre 3 3 500 mm. por cada lado.

El invento presente estd ilustrado con los ejemplos que
siguen a continuacién, en los que el uso del agente desazufra-
dor.y el proceso del mismo conforme al invento estd en propor-
ceidn con el polvo de cenizas de sosa y con los moldes.

Los ejemplos de la composicidu del agente desazufrador,

en conformidad con el invenbto preseunte se indican en el cuadro

ne¢ 1 siguiente:



- 10 -

~) 1
Cuadro__1 o A

(% por peso)

Componentes
Nel Ne2 Ne3 Ne4
Ceniza de sosa 83 75 65 60
Cemento Portland 3 10 14 17
Silicato sédico- liguido - - 1 4
Borax - 1 - 2
Cloruro sédico - 1 - -
Oxido de calcio - - 2 -
Fluoruro cdlecico - - 3 -
Coke - 1 2 -
Polvo de hierro - 1 5 10
Contenido acuoso 14 11 8 7
Gravedad especifica
aparente del molde . 1,3 1,5 2,0 2,5

Tos ejemplos del proceso, en conformidad con la presente
invencidn, se indican en los cuatros 2 y 3 que siguen a conti-

nuacidn.,
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W , Cuatro 2
/4
E j'e m p 1L o s
L 2 > 4 2 o
Aparato dentro del cual se introduce Mezcla—~  Mezocla— Mezcla-—- Cuchardén Cuchardén Cucharén
el agente desazufrador dor dor dor .
Procedimiento desulfurizador Afladido Afiadido Afladido Afiadido Aladido Afiadido
con agi-~ con agi—- con agi- mientras mientras mientras
tacidn tacidn tacidn se vierte se vierte se vierte
Carga de fundicidn de hierro licuado 2 T 2 T 2 7 30 T 530 1 30 T
Tipo de agente desazufrador N2 1L en Ceniza Ceniza Ne 2 en Ceniza Ceniza
cuadro de sosa de sosa cuadro de sosa de sosa
ne 1 ne 1
Forma del Agente desazufrador 30 EEu Polvo 30 Baw 200 BSW Polvo 200 BBw
hueco hueco hueco hueeo
Cantidad utilizada del agente 5 kg. 5 kg, 5 kg. 5 kg. 5 kg. 5 kg.
desafmufrador por T por @ por T por T por T por T
S en la fundicidn de hierro licuado
(antes del desazufrado) 0,085% 0,090% 0,077% 0,068%- 0,075% 0,079%
D en la fundicidn de hierro Llicuado
(después del desazufrado) 0,030% 0,063% 0,051% 0,026% 0,055% 0,049%
Porcentaje de desazufrado 64,5% 3L,2% 33,7T% 61,8% 26,7% 38,0%
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E ] m p 1l o s
Vi 8 9 10 11 12
- » 'd ’” »” yd L4
Aparato deuntro del cual se introduce Cucharon Cucharon Cucharodn Cucharodn Cucharon Cuchardn
€D el agente desazufrador.
€ Procedimiento desufurizador Adadido Afiadido Atiadido Preparado Afiadido Preparado
enw mieantras micentras mientras como en mientras conjunto
=y se vierte se vierte se vierte figuras se vierte en forma
= 1l y 12 de blogue
) Carga de fundicidn de nierro licuado 60 T 60 T 60 T 150 T 150 T 150 T
1 Tipo de agente desazufrador Ne 3 en Ceniza Ceniza Ne 4 en Ceniza Ceniza
o~ Cuadro 1 de sosa de sosa Cuadro I de sosa de sosa
1
i Forma del Agente desazufrador 300 sSm Polvo 300 Bsw 500 Saw Polvo 500 BSu
hueco hueco hueco hueco
Cantidad utilizada del agente 5 kg. 5 ke. 5 ke. 5 kg. 5 kg. 5 ks.
desazufrador. por T por T por T por T poxr T por T
S en la fundicidn de hierro HHoSm@o - , C
(antes del desazufrado) . 0,071% 0,066% 0,070% 0,062% 0,069% 0,061%
S en la fundicidn de hierro licuado
(después del desazufrado) 0,028% 0,046% 0,042% 0,023% 0,049% 0,038%
" Porcentaje de desazufrado 60,3% ©30,3% 40,0% 63,1% 29,1% 37,7%
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Como ce indica por estos ejemplos el polvo de sosa cuando
gse utiliza para eliminar el azufre de la fundicidn de hierro
licuado, en condiciones sustancialmente idénticas, obtiene unos
porcentajes de desazufrado del 26,7 al 31,2%. La micma ceniza
de sosa ddndola la forma de los moldes que aqui se preconizan
obtiene mejores resultados de desazufrado que oscilan de 35,7 a
40%. Los moldes de la invencidn actual consiguen, con mucho me-
jores porcentajes de desazufradc que alcanzan de un 60,3 a un
64,5%. Se entiende que ésto se consigue y atribuye a los efec-
tos beneficiosos de la férmula y a la forma externa con que se
presenta el agente desazufrador asi como a los procedimientos
eupleados para sacgr la mayor ventaja del mismo.

Puesto que la ceuniza de sosa es principalmente responsable
de la accidn desulfurosa del agente a que se refiere la inven;
cidn se recomienda que ésta intervenga en un porcentaje élto;
lo mis posible, en la composicidn. Sin embargo el porcentaje por
peso debe limitarse a un 60 o un 85 dada la necesidad de la pre—v
sencia de otros ingredientes eficaces.

El cemento Portland no solo impide el reazufrado debido a
gque su mayor componente el Cal reacciona por sustitucidén con el
sulfuro sédico producido por la réaccién de la férmula (1) for-
mando por tanto de una manera estable'pi Na,5 sino que al mismo
tiempo sirve de aglutinante. Para.conseguir estos fines es muy
conveniente emplearlo en la proporcfén de un 3 a un 25% del pe-
so del importe total de la composicidn desazufradora. Cuandd se
utiliza en proporciones inferiores al 3% el cemento es incapaz
de actuar como aglutinante y fracasa en su funcidn de conservar
con fuerza la forma de los moldes. Con un aumento en la cantidad
de los de mds compounentes ha de afladirse en proporcidun para que
cumpla su funcidn de conservar la forma del molde pero no debe

emplearse mids del 25% ya que introduce demasiado calcio y demé—
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siado silicato en la composicidén lo que impide una rdpida diso-
lucidn del agente reduciendo asi el efecto desazufrador del mis-
mo.

El silicato sédico liguido se emplea como un agenfe endure-
cedor muy rdpido que facilita el fraguadoe del cemento Portland.
Se afiade en una proporcidu no superior al 10% del peso introdu-
ciéndolo en un gran cuchardn de fundicidn de hierro licuado.
Cualquier cantidad que exceda el 10% no es beneficiosa Ya que
el-contehido de silicato se ve aumentado en tal proporcidn gque
impide la disolucidn del agenie desazufrador. Cuando el agente
desazufrador ha de introducirse en un mezclador o en un cuchardn
pequefio con la fundicidn de hierro licuado no se hace necesario
el uso del ciliecato sédico lfguido.

EL Borax y el cloruro sédico se requieren a veces para
ajﬁstar la viscosidad de la escoria. En dichos casos se enplean
en la proporcidn de un O a un 5%, cada uno, del peso total; ge-
neralmente ne necesitan ser utilizados en cantidades superioreé
a un 5%, Una sustancia Que contenga calcio, como por ejemplo el
6xido de ecaleio, el carbonato de calecio, el hidrdxido de calecio
el fluoruro cdlecico o el cloruro cdlcico se vienen empleando en
una cantidad no superior al 10% del peso con el fin de evitar el
reazufrado ya que forma un sulfuro cileico por medio de una reac—
cidn de sustitucidn con el sulfuro sddico lo que se obtiene con
la reaceidn producida por la férmula (1). Debe de objetarse cual-
quier cantidad que exceda del 10% debido s que con ello se impide
la fusidn del agente desafzufrador.

Una sustancia carbénica como el coke, grafito o carbdu ve—
getal se suele emplear para aumentar ls temperatura de la fundi-
cidén de hierro licuado cuando ésta se encuentra et una temperatu-
re relativamente baja as{ como para compensar 1a pérdida debide

a la combustidn del carbdén en la fundicidn de hierro licuado du-



295.~- rante el curso de la reaccidn de desazufrado con ceniza de sosa
y 6xido de calcio.

S5i la temperatura de la colada es demasiado baja un descen-
so posterior de la temperatura, debido a la reaccién endotérmica
con el agente desazufrador, puede hacer totalmente imposible el

300.~ proceso de la operacidn. En el caso en que la fundicién tenga
un conbtenido muy bajo de carbdn puede ocurrir gue éste se con-
suma totalmente durante el proceso de desazufrado, o que se con-
suma, en una proporcidn mayor a la que es permisible, haciendo
asi totalmente necesaria la adicidén de carbdn y de calor a la

305.,- fundicién de hierro liciado. Es ésta la razdén por la que dicha
sustancia carbdnica se ubiliza en una proporcidén no superior al
5% del peso. Cualquier exceso sobre esta cantidad simplemente- se

quema en la superficie del metal fundido y el efecto que se con-
gigue es, en esencia, casi el mismo Que se obtiene con solameﬁte
310.- el 5%. Mas bien sirve pimplementg pare. reducir las proporciones
relativas de otros ingredientes eficaces del ageute desazufrador.
EL polvo de hierro se incorpora con el fin de aumentar la
- gravedad especifica aparente del agente desazufrador. Ean los ca-
sos en los que hay que manejar un gran volumen de fundicidn de
315.~ hierro licuado lo que produce la flotacidn del agente desazufra-
dor, o cuando la viscosidad de las escpr&as gue discurren junto
con la fundicidn de hierro es muy alta no puede conseguirse una
desazufracidén efectiva a menos que la gravedad especifica de los
bloques del agente desaszufrador aumente lo suficiente como péra
320.- permitir a los blogues que éstos se hundan por debajo de la su~
perficie de la capa de escorimas y se pongan en contacto con el
metal fundido. Bs por tanto obvio que los bloques desazufradores
tengan la mayor gravedad especifica aparente posible. Si los blo-

ques se situan bajo la capa de escorias sin dificultad alguna es

3525.- porque deben tener una gravedad especi{fica aparente de por lo me-
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nos un 1,3. Cuando la composicidn se moldea sin inelusidn de

hierro en polvo puede tener una gravedad especifica aparente

de hasta un 1,8 pero cuando se desea un valor mucho mis alto

se hace necesaria la inclusidn de una sustancia mds pesada, a
tal fin, y teniendo en cuenta que no debe de afectar a las Lo~
piedades de la fundicién de hierro licuado, el hierro en polvo
es lo preferente para conseguir dicho propésito.

Con un contenido de un 10% de polvo de hierro, por peso,
la gravedaé especifica aparente del agente desaéufrador puede
variar entre el 1,8 y el 2,5, Cualquier cantidad que exceda el
10% no es acoﬁsejable ya que el contenido de los demds ingredien-
tes efectivos del agente desazufrador debe disminuir en la misma
proporcidn aungue la gravedad especifica aparente del agente,
como un todo, puede aumentarse. Con una gravedad especifica apa-
rente de hasta el 2,5 se puede conseguir Plenamente el propdsito
de que los blogques del agente desazufrador se hundan por debajé
de la cgpa de escoria.

ELl contenido de agua de los bloques de desazufrador debe
oscilar entre el 7 y el 15% del peso. Un contenido de agua in-
ferior al 7% hace que los bloques se vuelquen con facilidad ¥
sean diffciles de manejar, mientras que los bloques que conten~-
gan mas de un 15% de agua no son convenientes debido a ia reac-
cidn demdsiado violenta conrel hierro licuado fundido con el que
entra en contacto.

Ias formas de los bloques desazufradores, en conformidad
con la presente invencidn, son las gque sc¢ reflejan en las figu-
ras 1 a la 7, ‘teniendo ﬁno o mds orificios que los atraviesan o
hendiduras que se extienden rectas de uno a otro lado.

De esta forma los bloques tienen formas poligonales y cibi-

cas que permiten grandes dreas de countacto con el hierro fundido
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licuado y que pueden estar inmersas parcialumente dentro de la
colada, con una profundidad suficiente, mientras flotan en la
misma. Preferiblemente los bloques individuales tienen tamafios
mayores cuando han de emplearse eun grandes volumenes de hierro
fundido licuado, sus dimensiones no deberdn de ser mayores de
30 mm. por cada lado.

8i los moldes soa menores de los 30 mm. cibicos son tan
inadecuado y tan poco efectivos como los agentes granulares o
en polvo en el tratamiento de pequeﬁés vofiimenes de fundicidn
de hierro licuado. Los procedimientos para el desazufrado de
fundicién de hierro licuado, en cucharones de grandes capacida-
des counsisten en utilizar el agente desazufrador en conformidad
con la presente invencidu, bien en la forma de un conjunto uni-
tario de una cantidad predeterminada de ¥loques, conforme apa£e~
ce en la figura 11 o en la figura 13 o bien en la forma de uni
solo bloque, como en la figura 14, que sea lo bastante gréNde
como para llevar a cabo la desulfurizacidn de la fundicidn de
hierro licuado eu el propio recipiente y que se sitida previamen-
te en el cuchardéan tal como aparece en la figura 12 y posterior-
mente se vierte la colada en el cuchardn para llevar a cabo el
desazufrado., Los moldes o bloques del ageunte desazufrador se
sitdan unos juntos a otros y unos encimatde otros o se mouban
juntos de tal forma gue sus orificios o hendiduras respectivas
vayan, de arriba hacia abajo en comunicacidn unos con otros,
formando por tanto una multiplicidad de orificios que se extien—
den desde la parte superior hasta el fondo del conjunto. Como el
metal derretido se vierte en el cuchardn en la forma descrita
anteriormente la colada discurre por los orificios de arriba
hacia abajo hasta alcanzar el fondo del recipiente, con la con-

gecuencia de que los bloques desazufradores, en conjunto, tien—
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den a flotar y la fundicidn de hierro licuado vertiéndose conti-
nuamente sigue el mismo curso, librdndose asi del azufre.

Las dimensiones de los bloques del agente desazufrador han
de estar tan bien ajustadas que el tiempo durante el ecual el
agente desazufrador permanece en contacto con la fundicidn de
hierro derretido corresponda al tiempo del vertido. Puesto gque
toda la fundicién de hierro que se vierte en el cucharén va dis—
curriendo hacia abajo.por la superficie de los blogues desulfuri-
zantes se ésegura un contaeto perfecto entre elrhierro derretido
¥ el agente desazufrador sin necesidad de aplicar ninguna fuerza
exterior. Al no existir esta desventaja de la carencia de homo-
geneidad gue es consecuencia de la agitacidn de una gran cantidad
de metal derretido contenido en un gran cucharén, por medio de
una fuerza externa, se extrae la mixima ventaja del tiempo del
vertido.

El presente invento se caracteriza ademds por la utiliza-
cién del cemento Portland que puede producir un CaS estable co-
mo componente de un agente desazufrador de la fundicidn de hig-
rro licuado asf{ como actuar de aglutinante. Por estas mismas ra-
zones contribuye a dar forma a los moldes del agente cuyas con-
figuraciones permiten una accidn muy efective de éste mediante
ciertas formas y clertos modos a emplear. Por todo lo expuesto
el agente desazufrador y su proceso de utilizacidn en conformi-
dad con la presente invencidn es mucho mis avanzado y mds venta-

Joso industrialmente que los demds agentes convencionales.
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REIVINDICACIONES o

9y

12),~"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA FUNDICION DE
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGEHTEY que se caracteriza por la pre-
paracidn de un agente desulfurizador para la fundicidn de hierro
licuado en forma de moldes, de una composicidn homogénea gque
consiste del 60 al 85% por peso, preferiblemente de un 70 a un
83% por peso de ceniza de sosa (carbonato sddico anhidro); de
un 3 a un 25%, por peso, de cemento Portland y también de un O
a un 10% por peso de silicato sddico 1liquido, de un 0 a un 5%
por peso de bdrax, de un O a un 5% por peso de cloruro sédico
de un C a 10% por peso de una sustancia que contenga calecio,
de un 0 a 5% del peso de una sustancia carbdnica y de un 0 a pn
10% por peso de polvos de hierro; el contenido por peso de agua
es de un 7 a un 15% pon una gravedad especifica de 1,3 a un 2,53
dichos moldes han de tener uno o varios orificios o hendiduras,
cada uno, que los atraviesan.

22) ,~"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA FUNDICION DE
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGENTEY que se caracteriéa porgue el
agente resultante de la anterior reivindicacidn se introduce en
el recipiente donde ha de verterse la colada de fundicidn, en
cantidades predeterminadas y en la forma de moldes de una, compo;
sicidn homogénea que consiste en un 60 a un 85% por peso, prefe-
riblemente de un 70 a un 83% por peso dé cenizas de sosa (cgrbo-
nato sédico anhidro) de un 3 a un 25% por peso de cemento Port-
land y también de un O a 10% por peso de silicato sédico liqui-
do, de un 0 a un 5% por peso de bérax, de un 0 a un 5% por peso
de cloruro sddico, de un 0 a 10% por peso de una sustancia cdl—
cica, de un O a un 5% por peso de una sustancia carbénica y de

un 0 a un 10% por peso de polvo de hierro; ha de contener tam—
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bidn de un 7 a un 15% por peso de agus gravedad espécifica apa-
rente de 1,3 al 2,5. Dichos moldes han de tener, cada uno, uno
o mds orificios o hendiduras. Dichos moldes, en porciones indi-
viduales y divididas se van introduciendo en sucesidén en propor-
cifn y cantidad correspondiente al tiempo del vertﬁdo de la co~
lada en el recipiente.

32) ,~"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA PUNDICION DE
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGENTE" que se caracteriza porque para
eliminar'él sulfuro contenido en la fundicidn de hierro licuado

se procede g dar forma de moldes a un agente desazufrador, de

composicidn homogénea, de un 60 a un 85 por peso, preferiblemen-

te de un 70 a un 83% por peso de ceniza de sosa (carbonato sddi-
co anhidro), 3 a 25% por peso de cemento Portland y también de

0 a 10% por peso de silicato sddico lfquido, de O a 5% por peso
de bérax, de O a 5@ por peso de cloruro sddico, de O a 10% por
peso de una sustancia cdleica, de 0 a 5% por peso de una sustan-—
cia carbénicary de 0 a 10% por peso de polvo de hierro, ha de -
contener tambidn del 7 al 15% por peso de agua coun una gravedad
especifica aparente de 1,3 a un 2,5, en forma de bloques tenien—
do cada blogue uno o mds orificios gque lo atraviesen, colocando
los blogues uno junto a otro y unos encima de otros todos ellos
juntos sobre una base comin, equipada ésta con angulares de hie=
rro en las .esquinas de tal forma que los bloques individuales se
vayan alineando verticalmente en comunicacidn unos con otros y
cubriendo todo el conjunto por su parte superior con una chapa
de hierro, con o sin agujeros, o con una chapa de metal o simi-
lar, sujetando la estructura por medio de soldadura o con unos
pasadores de forma gue quede uns coustruceidn wnitaria, colocan-
do este conjunto previameute en el mismo recipiente donde ha de
caer la fundicidn en liquido y vertiendo ésta a continuacidn en

dicho recipiente.
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48) ,~"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA FUNDICION DE
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGENTE" que se carac teriza porqué pa~—
ra eliminar el azufre de la fundicidu de hierro licuado, se prd;
cede a dar forma de moldes a un agente desazufrador, de composi-
cién homogénea que consta de un 60 a un 85% por peso, con prefe-—
rencia de un 70 a un 8%% por peso, de ceniza de sosa (carbonato
sédico anhidro), de un 3 a un 25% de peso de cemento Portland y
también de un O a un 10% por peso de silicato sédico liquido, O
a 5% por peso de bérax, 0 a 5% por peso de cloruro sddico, O a
10% por peso de una sustancia cdlcica, O a 5% por peso de una
sustancia carbonoza, y de O a 10% por peso de polvo de hierro,
conteniendo igualmente 7 a 15% por peso de agua, con una grave-
dad especifica aparente de 1,3 a 2,5, todo ello en la forma dq
bloques teniendo cada uno de lés mismos uno o mds orificios 0-
hendiduras que lo atraviesen, situando los bloques unos juunto a
otros y unos encima de otros o disponiéndolos de tal forma que
aparezcan alineados verticalmente y en comunicacidn unos con
otros, cubriendo la superficie total del bloque con una chapa
de hierro, con o sin orificios, congtituyendo una construceidn
unitaria colocando ésta anticipadamente en el recipiente para la
fundicidn de hierro licuado y luego vertiendo ésta dentro de di-
cho reecipiente. . .

5§).-"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA FUNDICION DE
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGENTE" que se caracteriza porgque para
eliminar el azufre de la fundicidn de hierro licuadé, se ﬁrocede
a dar forma de moldes a un agente desagufrador de composicidn
homogénea que consta de un 60 a un 85% por peso, con preferencia
de un 70 a un 83% por peso, de ceniza de sosa (carbonato sddico
anhidro), de un 3 a un 25% de peso de cemento Portland y también

de un 0 a un 10% por peso de silicato sédico Liquido, de O a 5%
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por peso de bérax, 0 a 5% por peso de cloruro sddico, O a 10%

por peso de una sustancia cdlcica, 0 a 5% por pesv de una sus=-
tancia carbonosa y de O a 10% por peso de polvo de hierro coute-
niendo igualmente 7 a 15% por peso de agua, con una gravedad es-
pecifica aparente de 1,3 a 2,5 en forma de bloques cada uno de
ellos con uno o més orificios que lo atraviesan, situando los
bloques unos junto a otros y unos encima de otros o montindolos
a todos e;los sobre una base comin equipada con esquineras de
hierro de tal forma que los blogues queden alineados verticalmen-
te y en comunicacidn unos con otros, sujetando el conjunto con
flejes de acero o similar formando una construccidﬁ unitaria y
colocando ésta Previamente en el recipiente para la fundicidn

de hierro y volecando la misma dentro de dicho recipiente,

62) .~"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA FUNDICION D&
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGENTE" que se caracteriza porgue para
eliminar el azufre de la fundicidn de hierro licuado se procedé
a moldear un agente desazufrador de una composicidn homogénea gue
consta de un 60 a un 85% por peso, preferentemente de un 70 a un
83% por peso de ceniza sddica (carbomato sddico anhidro), de 3 a
un 25% por peso de cemento Portland y tambidn de un O a un 10%
de silicato sédico lfquido, de 0 a un 5% por peso de borax, de
0 a 5% por peso de cloruro sédico, de O a 10% por peso de una
sustancia cdlcica, de 0 a 5% por peso de una sustancia carbdnica
¥y 0 a 10% por peso de polvo de hierro, conteniendo también un 7
a un 15% por peso de agua con una gravedad especifica aparente
de 1,3 a 2,5, en la forma de un blogue que tenga una multiplici-
dad de orificios que los perforen, situando el blogque en un reci-
piente para el hierro fundido de tal forma que los orificiocs es-

tén en direceidn vertical ¥ después verter la fundicidn en dicho

recipiente.
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7%2) ,~"PROCEDIMIENTO PARA EL DESAZUFRADO DE LA FUNDICION DE
HIERRO COLADO MEDIANTE SU AGENTE",

La presente memoria descriptiva cousta de veintitres hojas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de quinientas treinta y cinco lineas,—jnclufdas éstas.

Madrid, 16 de Digf ¢ de 1.969.~
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