i
-; Po - 43’_22—‘0

\Memoria descriptiva

o 37anss | FTE

para solicitar PATENTE DE  INTRODUCCION por 10 afios

I
b

a nombre de DEKORPLATTENWERK HIRSCHHORN ANDRE & GERNANDI

[

ientidod | demetmuitdad alemana

con domicilio en 6932 Hirschhorn/Neckar, Repfblioa Federal

Alemana

por: "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE IMPRESIONES POSI-
| TIVAS SOBRE CUERPOS ESTRATIFICADOS O CUERPOS NO ESTRA

| DIFICADOS". (Clase Internacional B4lf Bido).
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El irvento se refiere a placas de material sin;
tetico ornamentadas en relieve. .

Por placas de material sintético se cutienden
de acuerdo con el invento: Placas que en estado acabado
contienen una material fibrosz, en especial pasgta fibro-
sa de papel, por ehemplo, en forma de capas, y una resi-
na endurecida, por ejemplo, una resina de fenolformaldles
hido, una resina de urea~iormaldehido o una resina de me-~
lamina-formaldehido, o bien varias. Por ornamentaciﬁh'en
relieve de lz superficie sc¢ entiende sesin el invento una
ornamentacidn especial resaltada de contorno, forma y cl=-
tura predeterminados.

Las placas Ge material sintético ornamentadas
en relicve, del tipo aqui considerado, son conocidas. Se
confeccionan, al igwral que otras de tales placas, median-~
‘te el empleo de una placa de trogquelado - o bien de un ro
dillo de troquelado - que presenta el negativo de la or—
namentacidn a producir. IEn el dorso estas placas - y asi
mismo las placas del invento - son planas, es declr, que
la ornamentacién aparcce Unicamente en la superficie y no
se exticnde a través de toda la placa.

En la fabricacién de placas en las que la orna~
mentacidn en relieve recorre toda la piaoa, serfan preci-
sags dos de tales placas de presibn; estas placas son ox-
tremadamente caras, puesto que su confeccidn requicre tra
bajo manual y, en ciertas circunstancias, trabajo manual
arti{stico. Dichas placas destinadas a la elaboracidn de
la ornamentacidn en reliove resultan tan costosas, que el
producto alcanza un precilo demasiado elevado, incluso cuan

do la ornamentiacidn on relieve aparczca Unicamente en una
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cara de la placa, mientras que la otra cara es plana.

El invento marca ahora un cznino para fabricar
placas de capas Ge papel o cartén de material fibroso ¥y
material sintético impregnadas, que pueden estar aplica-
das sobre una base, por ejemplo, madera contrachapeada,
placas de virutas aglomeradas, ctc., y que se ornamenrtsan
en relieve reproduciendo fielmente un original.

pa proposicién del invenio estriba en sacar una
impresidén en negativo del original, empleando para ello
un cuerpo constituido por varias capas de papel endureci-~
bles - no endurecidas -~ e impregnadas de resina, bagtando
usualmente 5 a 6 de tales capas para la confeccidn del -
cuerpo estratificado. Ll original lel que se trata de -
obtener una copia, se comprime en el cuerpo estratificado
con resina ablandade nedlante calcntamiento, intercalando
de la manera conocida capas de separacidn, por ejemplo,
papel separador o una hoja metdlica separadora, o bien
espolvoredndolo con materiales scvaradores, ajustdndose
el tiempo y el calentamicnto de tal wodo que, una vez con
formado el matverial estratificado, ticne luegar un endure
cimientvo, es decir, gue la resina nara el estado endure~
cido. Pl original sec serara entonces de la matriz asi ob-
tenida, IEsta matriz es sorprendenvenmente resistente, de
modo que de ella se pueden obtener un gran mimero de co-

ias positivas sobre, por ejemplo, los correspondientes
pias i s D 110y ¥

cuerpos estratificados de capas de papel impregnadas con re

sina sintética endurecible, wusta copia se realiza asimis
mo al calor, con lo que el material de la placa a ornamen
tar ge hace suficienicuente blondo, recibe la ornamenta-

cién en relieve y se endurcce.
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Tapbidn en esta impresidén de la matriz, os de-
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cir, en ia coafeccidn de las placas ornamentadas en re— i
lieve, ha de preverse una capa separsdora entre la matriz

¥y la placa 2 ornamentar u ornamentads ¥y endurecida segul-—
damente,

Ha sido dada a conocer la proposicidn de, & par
tir de materiales sintéticos termopldsticos, formadores
de pelicula, confeccionar imitaciones de pieles naturales
para lo cual plastas gelificables o fusiones de formado-
res de pelicula de alto peso molecular que, eventualmente,
contiene ademds plastificantes, materias de carga y colo=-
rantes y otras sustancias auxiliares cualesquiera, sc cue-
lan en moldes de cemento perfilados correspondientemente
y/0 se proycctan en &stos, siendo retiradas del molde en '
forma de capas coherentos, despuds de formada la pelicu- '
la.

Gondicidn previa para el procedimiento conocido
e8, por consiguiente, la utilizacidn de for@adores de pe-
1licula termoplésticos y la colada (inyeccidn), asi como
el enpleo de moldes de cemento.

La condicidn previa para el procedimiento del
invento es la utilisacidn de resinas sintéticas endureci-
bles, tanto para la confeccidn del mol&e, como también pg
ra el nroducto acabado.

Ia condicidén previa para el procedimiento cono-
cido es un material colable (cemento) para el molde, y de
un material colable para el producto acabado.

De acuerdo con el invento, por el contrario, es
condicidn previa un material prensable que, bajo la accidn

del calor, se convierte duro en forma ya no prensable, mg
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terial que se emplea para el molde, as{ como también pa-
ra la pleca definitiva,

El objeto del invento, es por tanto, el empleo
como matriz de una copia negativa de un original obtenida

mediante la impresidn al calor de un original en una pla-

- ca estratificada ablandada al calor, consistente en mate-

rial fibroso, por ejemplo, capas de papel y una resins sin

tética endurecible, no endurecible, de una temperature de

ablandamiento tal, que la impresidn del original pueda -
realizarse en forma fiel a su contorno y sin su destruc-
cibn (en el caso de tratarse de un material orgdnico), ¥
en tales condiciones de tiempo y temperatura, que la resi
na sintética endurecible pase a su estado definitivo, y
separacién de la metriz y el original que, eventualmente,
se hallan separados por susianciag separadoras, todo ello
en procedimientos en si conocidos para destinados a la pro
ducecibn de copias positivas sobre cuerpos estratificados
o sin estratificar consistentes en resina sintética endu-
recida y materias de carga, en especial material fibrosas,
con preferencia capas de papel , en condiciones de tempera-
tura, tiempo ¥y presién que originen el endurecimiento de
la resina sintética en el cuerpo estratificado que se tra-
ta de ornsmentar, habiéndose intercalado, en caso necesa-
rio, materias separadoras entre la matriz y el cuerpo a
ornamentars

Se da preferencia al empleo de una capa separa-—
dora a base de una hoja metdlica on la ornamentacién en re
lieve de la placa de material sintético, uniéndose la ho-
ja metdlica con la placa a ornamentar por medio de un pega

mento, por ejemplo, intercalando una hoja adhesiva.
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Apimismo resulta preferible el empleo de una
ratriz e cuya confeccidn se insertd entre el original
y el cuerpo de la matriz una hoja separadora de metal do
tada de un aglutinante, por ejemplo, de una hoja adhesi-
va, en la cara contisua a la masa de la matriz, hoja quet
se unfa con la matriz y que, en especial estd constitui-
da por una capa Ge hoja metdlica dotada en la cara de o3
tampacidn con un lugar liso o asperizado, o bien con ana
superficie lisa o asperizada. ,

Te delgada hoja metdlica puede presentar un -
grueso de, por ejemplo, O,1 mm; se apoya conbra la capa,
cuerpo o place estratificados a ornamentar. $i sc cmplea
un pegemento, entonces esta capa separadora se une fijé-
nente con la placa a ornamentar. |

#1 resultado es una placa de material sintético
ornamentada en relieve y dotada de una capa metilica en
su superficic (que naturalmente preseta asimismo este -
ornamento cu relieve).

Liediante la eleccidn de las hojas correspondien
tes, por ejemplo, una hoja de cobre, se pueden oblener de
este modo placas muy bonitas ornamentadas en relieve, que
a un peso relativamente pequefio y un precio relativamen-
te bajo, vienen a sumar una resistencia mecanica ¥y consis
tencia considerables.,

Zn el empleo ae una matriz con una capa separa-
dora a basc de une hoja metdlica, unible con la matriz
mediante un aglutinante, por ejemplo, una hoja adhesiva,
y cuya suverficie moldeadora consiste por consiguiente en
metal, pudiendo diche hoja metdlica ser lisa o dspera, se

consigue la ventaje de que la matriz se hace todavia més
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resistente, y que la separacidn de la matriz de la placa
fdefinitiva, ornamentada en relleve, se facilita con ello,
pudiéndose conseguir sin necesidad de medios auxiliares,

por ejemplo, si se emplea un polvo separador simple que

se espolvorea sobre la capa metdlica de la matriz, o tam

bién especialmente iratdndose de capas metdlicas lisas.

Como resinus son apropiadas especialmente las
resinas fendlicas, las resinas malemfnicas y las resinas
epoxidicés, ascendiendo la impregnacidn de la matriz, por
ejemplo, a aproximadamente 50 partcs en peso de resina
por 100 partes on peso de papel. Las diversas capas de
la matriz pueden ser diferentes entre sf, presentando,
por ejemplo, cantidades digtintas de resina. In la su-
perficie del cuerpo estratificado Ge la matriz puedem por
ejemplo, ser meyor la proporcién de resina.

Como papeles para el cuerpo estratificado de la
matriz se emplean preferentemente papeles Iraft a la so~
Sa.

Como capa a ornamentar de la placa de material
gintédtico se emplea preferentenmcnte un material fibroso
inpreso, impregnado con resina melaminica, pudiendo el
dorso de esta placa estar rormado por material fibroso
impregnado con resina fendlica.

Como originales dchen considerarse, segin las
ornsmentaciones deseadas, tales cono, por ejemplo, este-
rilla Japonesa, etc., quo porporcionan placas gue produ-
cen fielmente la impresidn de 1z esterilla japonesa, ctc.,
presentando el cambio la ventaja de la a;titud para el la
vado, de duracién y de impermeabilidad. Para la confec-

cién de placas de material sintético con superficie meté-
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lica, ornamentadas en relieve, hay que considerar sobre

Scdo movivos artisticos, por ejemplo, hojas de plantas, S
flores, ctc., de las que a partir del original o de vna
reproduccidn pléstica ce pueda confeccionar por el pro-
cedimiento del invento una impresidén en negativo fiel al
original. Si los originales son muy sensibles y no pge—f
den soportar presibn y calor, entonces se pueden fotogré¥
fiar dichos originales y transmitirse por via fotoquimica
a placas de metal o de material sintético, que entonces
pueden sor wbtilizadas sin inconveniente para sacar ol molde
de la matriz.

o hay que temer.que los contornos salgan bo-
rrosos incluso al emplearse originales muy sensibles, ya
que el material estratificado de la matriz conforme al in
vento es en estado calentado pldstico en grado extremada~
mente fdeil, e modo que no es necesario aplicar presio-
nes considerables que destruyan el original antes de su
impresidn y que borren los contornos.

TLas temperaturas en la confeccidn de la matriz
ascienden a aproximadamente 1502C; el tiempo empleado pa-
ra ello asciende a alrededor de 25 minutos tratdndose de
una placa de varias capas consistente, por ejemplo, en
6 a 8 capas Ge papel impregnadas ton résina de fenolfor-
maldehido endurecible.

21 invento proporciona la ventaja de que de la
matriz, obtenida por ejemplo del original mediante pren-
sado, se pueden sacar uno o varios punzones, pudiendo el
macho servir para confeccionar matrices de ‘troquelado o
de moldeo secundarias en la cantidad que se desee y que

despuds se ubllizan para la obtencidén de la ornamentacidn
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en relieve de las placas de material sintético. Puede
ser empleado naturalmente también un positivo, es decir,
un punzén, para utilizar una ornamentacidn en hueco re-
lieve conforme a la inversidn del original, o bien pueden
sacarse una serie de tales machos a partir de la matriz
original.

Estas matrices o machos secundarios consiston
asimismo, entes de tomarse, en wm cuerpo estratificado
a base de capas de materidl fibroso, en cspecial capas
de papel, y una resina sintética endurecible, que se andu
rece al confeccionarse dichos macinos y matrices secunda-
rios, pudiendo intercalarse materiales separadores o ca-

pas separadoras.

4 REIVIFDICACIONLS +

Los puntos de invencién propia no nueva, pero
no practicada ni divulgada en bapalila que se presentan pa-
re que sean objeto de csta solicitud de Patente de Intro-
duceibn por DIZZ afios, gon los siguientes:

1.~ Procedimicento para la produccidn de impre-
siones positivas sobre cuerpos estratificados o cuerpos
no estratificados de resina sintética cndurecida y mate-
riales de carga, especialmente materiales f{ibrosos, prefe

riblemente capas de papel, en condicioncs de temperatura,
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tiempo y presidn que originan el endurecimiento de la re-—
gina pintdiica ern 21 cuerpo estratificado a ornamentar,
siendo interpucstos, sl es necesario, materiales de sepa~
racibén entre la matriz y el cuerpo ornamentar, caracteri-
zado por la utilizacién en calidad de matriz de una impre
sidn negaiiva producida mediante la estampacidn al calor
de un original en uvna placa eatratificada, reblandecida
por calontamiento, de material fibroso, por ejemplo capas
de papel, y recina sintética endurecible, no endurccida,
con tal temperatura de ablandamionto que la impresidn del
original puece ser consvguida con fidelidad on sus con~
tornos ¥y ein deotruccidn del original (en caso de mate-
riales orgdnicos), ¥y bajo tales condiciones de tiempo ¥
temperatura que la resina sintética endurecible pass a
su estado definitivo, y separacidén de la matriz y el ori
ginal, que, eventualmente, estdn separados por sustancias
separadoras.,

2.~ Procedimiento sesin la reivindicacidn 15
caracterizado por la ubilizacién de una capa de separa-—
cidn & base de una hoja metdlica en la ornamentacidn en
relieve dc¢ la placa de material sintético, unidéndose la
hoja metdlica con la placa a ornamentar.por medio de un
material adhesivo, por ¢jemplo por interposicién de una
hoja adheslva.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
en el cual cn la fabricacién de la matriz puede ser intep
puesto entre el original y el cuerpo de matriz una hoja
separadora do metal con un aglutinante, por ejemplo con
ung hoja adhesivae, situvada en la cara contigua a la masa

de la matriz y que se unid con la matriz.
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4.~ Procedinicnto sezin la reivindicacién 3,
:n el cual ea ia fabricacidn de la matriz se unid con
ella en su superficie, una capa de hojo metdlica dotada
con un lugar 1liso o rugoso de su cara Ge troguelado, o
5 bien una superficie lisa o vna superficie rugosa.
5.~ Procedimiento para la produccidn de imprc-
siones positivas sobre cuerpos estratificados o cuerpas
no estra?ificados.
Pal y como se ha aescrito cn la ilemoria quec sn
10 tecede, represenitado en el dibujo quc se acompaiia y para
los fines que se han especificado.

Beta “cmoria consta de once hojes escritas a

méquina por una sola cara.
wadrid, 2 () FEB. 1910

15 P.A.
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