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cortador es movids por un tren de arrastre que circula por )

un rail y &l corte a gas progresas automiticamente a lo lar-

Se conoce un dispositivo automdtico de corte a gas

en el que la boguille del soplete cértante del dispositivo

g£o de una linea previamente determinadae

En este dispositivo conocido, existe el inconvenien—
te de que si la meceidn del oxlgeno cortante es interrumpldas
instan%éneamente por cualquier razén, por ejemplo por la
bresencia de orin o pinturs sobre la superficie de la pleza
g cortar y 8i se prosigue el movimiento del dispositivo, el
oxIlgeno cortante actéa enfriando la pieza de trabajo y el
corte deja de ser efectuado, mientras que el dispositive
es arrastrado por el movimiento automdtico del dispositivo
de arrastre, con lo que el trabajorde corté global del recot
rrido permanece incompleto. También existe el deseo de con-
trolar la llams cortante con objéto de que se interrumpa
automdticamente a2l final de un recorrido de corte para aho-
rrar el combustible u oxigeno y para proteger el dispositivd.
Como no ha habido medio de detectar la duracién de una lla-
ma cortante efectiva, es necesario vigilar el progreso del
corte automdtico y, por lo tanto, le operacidn automética
no es perfecta.

El presente invento se dirige a mit;gar los inconve~-
nientes citados y tratar de realizar un dispositivo autond-
tico de corte a gas con medios para detectar el estado de-
fectuoso citado o el estado de acabado y controlar y dete=
ner el movimiento del dispositivo o controlar y detener el
corte a gas.

COMPENDIO DE LA INVENCION

Esta invencién tiene por objeto realizar un dispositi
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vo automfvico ae corte a gas, en el que puede efectuarsg ‘el

funcionamiento .o detencidn automgticos del dispositivo, la
puesta en marcha autoﬁética del'borte a gas y una paradé

de emergencig del corte a gas en coﬁdiciones totalmente auto
métices de control mediante la deteccién de las variaciones
en el voltaje Producido a través de la llama cortante causa-
das por un cambio en las condiciones del corte a gas.

El presente invento derivg de 1é idea de detectar las
variaciones de voltaje a través de la llama cgusadas por uns
fuerza electromotriz en la llema producida por un principio
del llamado efecto Klein. '

Es sabido que a través de una 1lamg ardiendo se indu-|
ce ung fuerzs electromotrize Los inventores han comprobado l
que existen dos clases de voltajes inducidos segin las con-
'diciones de corte de la operacién de cortado a gase

Bn condiciones ordinarias de la fase de corte a gas,
este potencigl awments & un intervalo de 1,2 a 148 V apro-
ximpdementes Estas condiciones son el estado de precalefac~
cibn, el estado inicial y las condiciones de cortes Por otra
perte, en condiciones tales como antes de la fase de precale~
faccifn o en la fase de expulsién de_.bru;eba 0 en una fase
distintg de éncendido de corte, denominada emergencia, este
potencial aumenta a. un intervalo comprendido entre O y 0,5V

E&-preseﬁte invento utilize la diferencia entre los
dos intervalos de voltaje antes menclonados, ya que existe
ung notasble diferencia entre los dos intervalos. :

E1l presén#e invenfo comprende un medio detector para
|determinar la diferencia de potencial entre los dos interve~
los 'del voltaje producido y para controlar el funcionamiento

lo la detencidén del dispositivo y controlar el gbastecimiento
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de, combustible u oxigeno cortante gaseosos a la boquilla cor
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tante con objeto de efectuar una puesta en marcha autométi-
oay una parada asutomdtics o la restauracién automftice del
corte a gaso

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

_ Las Figuras 1=a a 1-f representan diversas etepas del
corte a gas, mostrando especiglmente la relacidén de posicién
entre'la boqﬁilla cortante y la pieza de trebajo y también
el esfado de la llama de precalefaccién y del oxigeno cor-
tante y tembién muestran esqgeméticamente wn voltaje induei-
do a través de la llama del gas cortante, en cuyas figuras:

La Figura 1-a represents un estado anterior a la precg
lefaccidn'de la ﬁieza de trabajo, .

La Figurs 1-b muestira una fase de expulsién de pruebs

 del oxIgeno cortante,

Ie Figurg 1-c nuestrs la situacidén de precalefaccidn,
La Figura 1-d muestra una situscién inicial del corte
a gas desde un borde del mismo,

Lg Figura 1-e¢ nuestra una situacién progresiva de un

.corte a gas normal,

Ia Figura 1~f nuestra un estado accidental en el que
le accidén de corte del oxigeno cortente ha sido interrumpi-
de ¥y el oxlgeno actéa enfriando lg superficie de la pieza de
trabajo y,

Ig Figura 2 muestrs una perspective esquemdtice par-
cial de un dispositivo de acuerdo con el presente invento.

DESCRIPCION DE LA RFAILZACION PREFERIDA

: Antes de explicar el mecanismo detgllado del presente
invento, explicaremos.brevemente la conducta de-la diferen-

cia de voltaje producida por efecto Kleine
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Ipor 1a 1lema de precelefaccién PP y el oxIgeno cortante CO

- M0davia no es expulsadoe En esta situacidén, 1la diferencla de
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Le Figurs 1-g muesira una gituacién anterior a lazﬁre-
calefaccibn de la pieza de trabajo, por ejemﬁlo una chaps

de gcero. En esta figﬁra,1 es lalboguilla del soplete dei ﬁ

dispositivo cortante y 4 es la pleza de trabajo, por ejemplo

ung chapa de acero. En esta fase de la opgracidn, es8 expulsa-

da una llpmg de precalefaccién PF de la boquilla y encendida

de acuerdo con la préctics conocidas Mientras se expulsg lg

tencidmetro entre la boquilla 1 y le pieza de trabajo 4, pued
de inducirse un voltaje comprendido enire O y 0,4 V. Este
fenémeno es conocido como efecto Klelne

Ia Figura 1=b muestrs ung situacidén en la que es expul |
sado oxlgeno coriente CO desde un orificio central de la l
boquilla 1, mientras se expulsa también la llama de precale-
faccién encendida PF. Esta expulsidn de oxigeno cortante CO
se realizg exactamente para probaf el estado del dispositivos.
En esta fase, el voliaje inducido permanece dentro del miemo
intervalo ¥y es de O a 0,4 V como se ilustra en la figura.

Ia Figurs 1-c muestra une situacién de precalefaccidn

en la que la superficie de la pieza de trabajo 4 es calentadg

voltaje entre los dos elementos 1 y 4 aumenta hasta sproximg-
rdamente 1,4-1,8 Vo ,,
Ia Figura 1-d muestra una situacibén en el momento exac—
t0 de iniciarse la operacién de corte normal, en la que es
fencendida la llema de precalefaccidn PF y el extremo de la

leza ‘de trabajo 4 es calentado & temperatura elevada y el
Iingeno cortente CO acaba de hacer contacto con el borde de

1o piezg de trabajo 4 En esta fase, la diferencia de poten—
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clal induoida avmentg hasta un.intervalo de 1,2-1,6 V. '

La Figura 1-¢ muestre una fase de corte normal duran-
te el progreso del corte autondtico. En esta situacidn, el
oxlgeno cortante CO penetra en la pieza de trebajo 4 y pro-
éigﬁe el corte mediante el calor producido por la oxidacidn.
El voltaje inducido del potencigl producido por el efecto
Xlein muestra una ligera reduccién y permsnece dentro de
un in@eivalo‘comprendido dé 1,2 2 1,4 ¥ como muestra la
figurae

Lg Figura 1-f muestra un estado de emergencia en el
que la produccién del calor generado por el efecto oxidante
del oxfgeno cortante CO es interrumpide instenténeamente
por alguna razén, que puede ser la presencia de incrustacio-
nes w orfn sobre la superficie o la presencia de una peque-
fia cantidad de pinturs sobre la superficies En esta sitva- -
cién, incluso es expulsgda y enceﬁdida_la llamg de preceole=-
facciGh.IE;pero el celor de dichs 1l?ma no esg dirigido a la
pieza de trabajo debido a la presenciz de oxigeno cortante
a gran velocidad que no estd encendido, de forma que el cor—
“te es interrumpido permanentemente mientras que el disposi-
tivo continfia funcionando.

En un dispositivo conocido, rara impedir esta pérdida
causads por la aparicién de la situacidn de emergencia como
se indicg en la.Figura 1-f, el corte automgtico reguiere
cierta supervisidén manual o algin dispositivo complicado pa-
re impedir. que se produzcan estas condiciones de emergencia.

De acuerdp con el presente invento, se proporciong un
relé que se desconecta a un valor inferior a un intervalo

previanente determinado de voltaje, comprendide entre los

.jdos intervalos de volitaje antes mencionadose.
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El mds bajo de ambos intervelos es de O o O,S'V Y'él

nds alto es de 1,2 a 1,8 V. Por consiguiente, el intervalo
de voltajes citado puede ester sélecoionado entre 0,8 ¥y

0,9 V. Este relé puede ser construldo de forme que se desco-
necte g un valor que, por ejemplo, puede ser inferior al in-
tervalo de 0,8 a 0,9 V y que funcione a un valor superior
al del intervalo agterior. Un extremo del circuito de este
reld egtd conectado a la boquilla cortante 1 y el otro ex—
tremo del circuito del relé estd conectado a la pieza de tra-
bajo 4. Mediante esta conexidén, el relé se desconecta en las
situaciones mostradas en les Figuras 1-a, 1-=b o 1-f y funcio-
ne en las situaciones mostradas en las Piguras 1-c, 1-d 0 1-e¢
Un contgcto de este circuito del relé puede incluiré;
en un circuito eléctrico de un motor propulsor del dispositi-
vo cortente o puede incluirse en un cireuito eléctrico de
control de un embrague magnético del 4drbol 'propulsor del dis-
positi#o cortante. Mediante esta disposicién, el dispositivo
cortente automdtico puede ser detenido cuando el relé se des-
conecta y actia cuando funciona el relé. _

De acuerdo con el presente invento, es posible detener
el dispositivo cortente automitico una vez terminado el cor—
Fe, es decir, én la situacidn dé transicién de la condicién
He corte ordinaria mostrada en la Figurg 1~e'g la condicién
hostrads en la Figuras 1-b y es posible disponer que el dispo-
bitivo cortante se detengs en caso de emergencia, por ejemplo
on una situacién de transicidén desde la condicién mostrada

bn la Figura 1-e a la condicidén mostrada en la Figurs 1-f si
bgta se produce. Si se hace que el dispositivo cortante se
letenga en la condicidn mostrada en la Figurs 1;f ¥y se inte-

frumpe el oxIgeno cortante durante varios segundos, la pieza
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.de trabajo 4 puede ser calentada haste ung ﬁemperatﬁra.de
fusién que hace que el oxIgeno cortante inicie de nuevo el
corts, al mismo tiempo que la diferencia de volteje sumen— |
ta y entonces el relé actéa restaurando autondticamente le
operacién de corte

Para este fin, se combina en serie un circulto de con
trol (no mostrado) con el circuito del relé para detener la
operacibn de movimiento del dispositivo y la expulsidn de
oxfgeno cortante.durante un tiempo previamente determinado
cugndo se produce una situaqidn de emergencla, a saber, una
transicidn desde wna situacién mostrada en la Figura 1-e e
wea situacién mostrade en la Figurs 1=~fe Mediante este dis~
positivo, la operamcidn de corte puede ser inlciade de nue~
vo con seguridad pars alcanzar el estado normal de corte mos
trado en le Figura i~e sin producir pérdida del producto.

Pembién es posible interrumpir la operacién cortante
del gas a la terminacién del corte a gas en sincronizgcidn
con la detencidn del dispositivo cortante.

Combinando este tipo de circuito de relé con un cir-
cuito de vdlvula electromagnética  pera la llama de precale~
faccidn y el oxlgeno cortante, el control citado puede res—
lizarse f4cilmente. Por lo tanto, pueden conirolerse opera-
ciones tales como puesta en marchs, éutowética, detencidn
automdtica del dispositivo y detencidn de emergencia del dis
positivo y del corte, de acuerdo con la situacién del corte
regl.

La Figura 2 es una vista explicatorla del dispositi~
vo automético cortante a2 gas de acuerdo con el presente in-

ventoe

En la Figura 2, 1 e3 la boquilla cortante, 2 es wn
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-gibn del relé 8 para la apertura y clerre de un circuito de

s
»

conducto inyecior, 3 es un*brazﬁ de sujecién del condupﬁo
inyector 2 y 4 es la pieza de trabgjo, por éjemplo una cha-
pa de acero. 6 es un material aislante pars proporcionaf un t
aislamiento. eléctrico eqtre el_conducto inyector 2 y la bo-

quilla cortante 1 y la cercasa 5 delVdiapositivo cortante

te invento que funciona en un determinsdo intervglo de vol~-
taje, por ejemplo entre 0,8 y 0,9 V y se desconecta para un
valor inferior a dicho intervalo. Este relé 8 puede estar
insertado en un circuito eléctrico en el cable de energla
eléctrice % que se extiende desde el enchufe 10 haciendo
funcionar y cerrando el circuito mediante el interruptor 9.
El dispositivo cortante, indicado en general en 12, se nue- '
ve sobre el carril 11 en la forma conocida.

Is operacién de corte puede iniciarse desde un extremo
de la piezs de trabajo de aéero 4 mientras se cierra el in-
terruptor 9 del relé 8 al detectar la ﬁiferencia de poten-
cial entre la boguilla 1 y la piezs de trabajo 4. El dig=

positivo cortante automdtico es controlado bajo la supervi-

control convencional a través del conmutador 9 y permite
que la operscién de corte prosiga csn seguridad. Este relé &
puede ser desconectado al final de la operacidn de corte o
en el caso de que se produzca un estado de emergencia duran—
te el corte y actia deteniendo la accidén de corte e interrum
piendo el movimiento del dispositivo de écuerdo con un pro-
grema previamente determinados

:De acuerdo.con el presente invento se obtiene une gran
ventaja en la seguridad del.corte. Aplicando la idea del

presente invento, también se consigue economizar la vigilen
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cla personal durante el proceso ﬁe cortee
En resumen, la Patente ﬁe Invencién qué se solicita de-

berd recger sobre lag siguientes:
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 REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo autoﬁético de corte ﬁ gas que com-
prende un medio detector del voi%aje indﬁcido a través de
una llamg de precelefaccidén del corte a gasyuwmedio de con-
trol que pone en funcionamiento y desconecta siguiendo las
instrucciones del medio detector, estando dispuesto dicho
medio detector de forme que responde al voltaje a través de
la llamg que es superior a un intervelo de voltaje marginal
previomente determingdo de manera que prosiga la operacidn
y él movimiento del dispositivo cortente a gas y de forms qug¢
es insensible a un voltaje inferior él valor prevismente
determinado, por ejemplo cuarido el dispositivo estd en una
fase de preparacidne. | I

2., Un dispositivo automdtico de corte a gas segtn la
Reivindicgeién 1, en el que el medio detector estéd construldd
en forme de un reld marginal que és operado mediante un vol—
taje superior a un valor previamente determingdo y es des-
conectado por un voltaje inferior gl velor previamente de-
terminadoe. )

3¢ Un dispositivo automdtico de corte a gas segin la
Reivindicaeidén 1, en el que el intervaio del voltaje margi-
ngl estd seleccionado de forma gue se encuentra entre un in=
Yervalo superior de voltaje y un intervelo inferiér de vol=-
taje, de los cuales el intervalo superior correspohde a si-
tugcidénes de operacidn normsl de corte, por ejemplo la fase
de precalefaccidn, la fase de iniciacién y la fase de corte
normal y el intervelo inferlor de voltaje corresponde g
situaclones tales como antes de la fase de precalefaccidn,
fase de inyeccién de prueba y fase de inutilided de la opera-

cién de cortes
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4 Un dispositivo automftico de corte a gas segin
la Reivindicacién 1, en el que es interrumpido el movimien
o del dispositivo cortente y detenids temporsimente la
expulsidn de oxigeno cortante con objeto de restaurar la
operacién de corte cuando se detecta una situacidén de emer
gencig durante el tranécursb de la operacidn de cortes '

5 Un dispositivo automdtico de corte a gas segin
le Reivindicacién 1, en el que el intervalo superior de
volt;je esté comprendido entre 1,2 ¥ 148 voltios y el in-
tervalo inferior de volitaje estd comprendido entre 0 ¥y 0,45
voltiose '

6+ Un dispositivo aﬁtomético de corte n gas segin
la Reivindicacién 1, en el que el voltaje marginal estd se-
leccionado entre 0,8 y 0,9 voltios.

7. BSe reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ‘ha de recaer la Patente de Ihvencién que se solicita :
"N DISPOSITiVO AUTOMATICO DE CORTE A GAS",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de doce piginas me

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 12 de Diciembre de 1.969

BERNARDO UNGRIA
P«De
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