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PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE GENE 
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La p resen ta  invención se r e f ie r e  a un 
generador electroquím ico c i l in d r ic o  estanco del tip o  
que comprende un e lec tro d o  negativo en forma de vaso 
c i l in d r ic o ,  que coopera con una masa d esp o la rizan te ,

S. p ro v is to  de una barra  conductora que s irv e  de e le c tro -



s .

10.

15.

20.

25.

30.

- 2

M-A* ./i3 ^
do p o s itiv o , emergiendo la  porción  extrema de la  barra  
dol elemento que puede s e r  cu b ie rta  por una carcasa  o 
tapa m etálica  que c o n stitu y e  e l borne p o s itiv o  del ge­
nerador.

La mayoría de la s  veces, lo s  vasos 
m etálicos destinados a t a le s  generadores son de z inc  
y se re a liz a n  por e x tru s ió n  a p a r t i r  de p a s t i l l a s .  Es­
te  método de fab ricac ió n  da lu g a r a pérd idas de m etal, 
que en e sp ec ia l son la s  s ig u ie n te s :

-  Pérdidas en e l re c o rte  de p a s t i ­
l l a s .

-  P érd idas por conformación a la  d i­
mensión del tubo ex tru id o .

E ^ r e c is o  igualm ente hacer n o ta r que - 
durante la  re a liz a c ió n  de e s to s  vasos por ex tru s ió n , 
puede p roducirse  en la  s u p e r f ic ie  de lo s  mismos, in ­
c ru stac io n es de p a r t íc u la s  de h ie rro  procedentes de 
la s  herram ientas y r e s u l ta r  con e l lo  pares lo c a le s  
p e r ju d ic ia le s  para la  buena conservación del elemento 
en reposo.

Además, cuando se t r a t a  de m etales t a le s  
como e l magnesio, la  operación de ex tru s ió n  de lo s  vasos 
o cangilones es excesivam ente d i f í c i l  de l le v a r  a ca­
bo. '

La p resen te  invención perm ite reme­
d ia r  lo s  inconven ien tes c ita d o s ; igualm ente tie n e  por 
ob je to  proporcionar un generador e lectroquím ico  c i ­
l in d r ic o  más pa rticu la rm en te  una p i l a ,  que p resen ta  
una e s tru c tu ra  simple y una ex celen te  estanqu idad .

La invención  tie n e  por ob je to  un ge-
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nerador electroquím ico c i l in d r ic o  estandodel tip o  que 
comprende un elec trodo  negativo en forma de cangilón o 
vaso c i l in d r ic o  que coopera con una masa despo larizan­
te ,  p ro v is ta  de una b arra  conductora que s irv e  de e lec ­
trodo p o s itiv o , emergiendo la  porción extrema de la  ba­
rra  del elemento que puede se r  cu b ie rta  por una carca­
sa m etálica  que co n stitu y e  e l bornB p o sitiv o  del genera­
dor caracte rizándose  dicho generador porque se s u s t i tu ­
ye a l vaso o cangilón una forma equ iv a len te , la  cual 
se ob tiene a p a r t i r  de una lámina m etálica que compron- 
de un fondo y una pared c i l in d r ic a  que e s tá  a b ie r ta  
prácticam ente Bn toda su a l tu ra  a lo  largo  de a l menos 
una g e n e ra tr iz , siendo a continuación dicha forma re­
v estid a  exteriorm enta a excepción de la  p a rte  c e n tra l 
de su fonda por una envo ltu ra  sobremoldeada, de mate­
r i a l  s in té t ic o ,  que re lle n a  igualm ente la  o la s  ranu­
ras  -c itadas.

La invención tie n e  igualm ente por ob­
je to  un procedim iento de fab ricac ió n  de dicho genera­
dor.

E ste procedim iento se c a ra c te r iz a  por­
que se re a liz a  e l e lec tro d o  negativo a p a r t i r  de una ¡
lámina n e tá lic a , cortando en un prim er tiempo e s ta  !
lámina y después en un segundo tiempo formando se n s i-  '
blemente un vaso o cangilón a p a r t i r  de la  lámina a s í  ¡
cortada por medio de una operación mecánica que com- !!
prende un plegado y una combadura, siendo rea lizad a  
la  puesta en posic ión  de la  envoltura  de m ateria l s in ­
té t ic o  en un te rc e r  tiempo mediante una operación de 
sobremoldeo. E sta procedim iento perm ite r e a l iz a r

¡

i)
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e lec tro d o s  negativos en m a te ria le s  que se p re s ta n  d i f í ­
cilm ente a l extrusionado t a l  como por ejemplo e l  magne­
s io .

Según una forma de re a liz a c ió n  confor- 
5. me a la  invención, la  p a r te  c e n tra l  del fondo de dicha

forma puede p re se n ta r  una prominencia que so b resa le  ha­
c ia  el e x te r io r .

Según o tra  forma de re a liz a c ió n  con­
forme a la  invención , e l e lec tro d o  negativo puede pre- 

10. se n ta rse  bajo la  forma da un c il in d ro  a b ie r to  a lo  l a r ­
go de a l menos una g e n e ra tr iz  y acoplado por a l  menos 
una p a t i l l a  a un disco  que co n stitu y e  e l fondo del e le c ­
trodo .

Según o tra  c a r a c te r ís t ic a .d e  la  inven­
ís. ción, una copela m etá lica  puede s e r  a ju s ta d a  sobre la

p a rte  in f e r io r  del e lec tro d o  negativo , siendo ap licada  
l a  pared c i l in d r ic a  de dicha copela sobre l a  pared in ­
f e r io r  c i l in d r ic a  del e lec tro d o  negativo , recubriendo la  
envo ltu ra  de m ate ria l s in té t ic o  sobremoldeada dicha co- 

20. pe la  a excepción de la  p a r te  c e n tra l  del fondo de e s ta
copela, p a rte  que c o n stitu y e  e l  borne de sa lid a  n e g a ti­
vo del generador.

V entajosam ente, a l  menos una p a r te  del 
fondo de la  copela e s tá  en contacto  e lé c tr ic o  con e l 

25. fondo del e lec tro d o  nega tivo . En e l  caso en que e l fon­
do del e lec tro d o  negativo p resen te  una prom inencia, e l  
fondo de la  copela puede p re se n ta r  antónces una forma 
co rrespond ien te . Cuando e l fondo del e lec tro d o  negativo 
es plano e l fondo de la  copela puede p re se n ta r  ven ta jo - 

30. sámente p a r te s  destinadas a s o b r e s a l i r ,  t a le s  como n er-



vaduras por ejemplo
La copela, que puede se r de chapa 

estañada por ejemplo, puede se r soldada por puntos a l 
e lec trodo  negativo, a f in  de ob tener un mejor contacto 
e lé c tr ic o  en tre  e s ta s  dos p iezas .

Esta copela es conformada, bien en­
tendido sobre e l fondo dol e lec trodo  negativo , antes 
del sobremoldeo de la  envoltura  de m ate ria l s in té t ic o .

Una v en ta ja  de la  p resencia  de la  
copela es que e v ita  fugas en la  p a rte  in f e r io r  de la  
p i la ,  fugas que habrán podido p roducirse  durante des­
cargas prolongadas en v ir tu d  de un consumo del fondo del 
e lec tro d o  negativo , lo c a l ,  pero en todo su espesor, es­
pecialm ente cuando dicho e lec trodo  e s tá  co n stitu id o  de 
zinc\r

Otra ven taja  de la  p resencia  de es­
ta  copela re s id e  en e l hecho de que cuando e l e le c tro ­
do negativo se constituye  de magnesio, e v ita  una oxi­
dación de e s te  último en la  p a rte  que estaba expuesta 
a l a i r e  ambiente, oxidación que podrá se r  la  causa de 
malos contactos e lé c tr ic o s  durante la  puesta en se rv i­
cio  del elemento.

Otras c a ra c te r ís t ic a s  de la  inven­
ción sa pondrán de m anifiesto  a continuación de la  des­
c rip c ió n  qúe sigue, y con re fe ren c ia  a l dibujo adjunto, 
en e l cual:

La fig u ra  1, rep resen ta  una v is ta  
en p ersp ec tiv a  de una lámina m etálica destinada a la  
puesta  en ap licac ián  de una forma de re a liz a c iá n  de un 
e lec tro d o  negativo según la  invención.
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La f ig u ra  2, rep resen ta  en perspec­
t iv a  un e lec trodo  negativo  conforma a la  invención, 
rea lizad o  a p a r t i r  de la  lámina rep resen tada  en l a  f i ­
gura 1.

La f ig u ra  3, s s  una v is ta  en p ers­
p ec tiv a  de un disco o rodaja  a is la n te  u t i l i z a b le  en un 
generador conforma a la  invención .

La f ig u ra  4, es una v a r ia n te  de la
f ig u ra  3.

La f ig u ra  5, muestra esquem ática­
mente en sección p a rc ia l  e l  d isp o s itiv o  u t i l iz a d o  para 
sobremoldear la  envo ltu ra  de m ate ria l s in té t ic o  sobre 
e l e lec tro d o  negativo , en e l  caso de la  u t i l iz a c ió n  de 
un disco segón la  f ig u ra  3, *

La fig u ra  6, es una v a ria n te  de la  
fig u ra  5 y corresponde a l  caso de la  u t i l iz a c ió n  de un 
disco segón la  fig u ra  4. -

La f ig u ra  7 , rep re sen ta  una v is ta  
en sección v e r t ic a l  de un generador conforme a l a  inven­
c ión , en e l caso de la  u t i l iz a c ió n  de un d isco  según la  
f ig u ra  3.

La f ig u ra  B, es una v is ta  en sec­
ción h o riz o n ta l según la  l in e a  A-A de la  f ig u ra  7.

La fig u ra  9, m uestra una v a ria n te  
de l a  f ig u ra  8 en e l  caso de la  u t i l iz a c ió n  de una 
arandela  según la  f ig u ra  4.

La f ig u ra  ID, es una v is ta  en sec­
ción de la  f ig u ra  9, según la  l in e a  B-B

- La f ig u ra  11, es una v is ta  sem isec-
cionada de o tra  forma da re a liz a c ió n  de un generador



conforme a la  invención.
La f ig u ra  12, rep resen ta  una varian ­

te  de la  forma de re a liz a c ió n  de la  fig u ra  11.
La f ig u ra  13, rep resen ta  una v is ta  

en p la n ta , después de la  operación de re c o r te , de 
o tra  forma de re a liz ac ió n  de la  lámina m etálica  d e s t i ­
nada a la  re a liz ac ió n  del e lec trodo  negativo .

La f ig u ra  14, rep resen ta  una va­
r ia n te  de la  forma de e jecución  representada en la  f i ­
gura 13.

La f ig u ra  15, es una v is ta  en pers­
p ec tiv a  del e lec trodo  negativo obtenido a p a r t i r  de 
la  forma de re a liz a c ió n  de la  f ig u ra ,14.

La f ig u ra  16, es una sem iv ista  en 
sección h o rizo n ta l del e lec trodo  negativo rep resen ta ­
do en la  figu ra  15 rev estid o  de la  envo ltu ra  sobre­
moldeada de m ateria l s in té t ic o .

La f ig u ra  17, es una v is ta  p a rc ia l 
en sección v e r t ic a l  de la  forma de re a liz a c ió n  repre­
sentada en la  fig u ra  16, según la  l in e a  DE de e s ta  
f ig u ra , siendo a su vez la  fig u ra  16 una sección se­
gún la  l in e a  CC de la  f ig u ra  17.

La fig u ra  18, es una v is ta  semisec- 
cionada de un generador conforme a la  invención, que 
u t i l i z a  e l e lec trodo  representado en la  f ig u ra  15.

En la  figu ra  1, la  re fe ren c ia  1 
designa una lámina m etálica  rec tan g u la r, por ejemplo 
de z inc , que puede c o n s t i tu i r  la  m ateria a c tiv a  del 
e lec tro d o  negativo . La anchura de e s ta  lámina co rres­
ponde prácticam ente a l diámetro que debe p re se n ta r



e l  fondo d sl e le c tro d o . Su lo n g itu d  corresponde-sen­
siblem ente a l doble de la  a l tu ra  del e lec tro d o  au­
mentado e l v a lo r del diám etro do su fondo.

E sta lámina experim enta, conforme 
5. a la  invención, una operación de embutido plegado-

combadura que perm ite no so lo  formar e l fondo dBl 
e loctrodo  en e l cen tro  de la  lám ina, sino p leg ar 
igualm ente y conformar la s  dos porciones extremas de 
la  lámina a una y o tra  p a r te  del fondo para formar 

10. la s  paredes la t e r a le s  del e lec tro d o  negativo .
'  Conviene hacer observar que la  ope­

ración  que re a l iz a  e l  embutido, e l  plegado y l a  com­
badura según la  invención , puede hacerse con p rensas- 
mucho más im portan tes que la s  n ecesa ria s  para la  ax-

15. tru s ió n  de lo s  vasos o cang ilones.
La f ig u ra  2, rep resen ta  en perspec­

tiv a  e l  e lec tro d o  2 obtenido después de la  operación 
de embutido-plegado-combadura.

La R eferencia 3 designa e l  fondo del 
20. e lec tro d o  y la  re fe re n c ia  4 sus paredes v e r t ic a le s .

Por l a  operación de embutido se ha 
formado sobre e l fondo del e lec tro d o , en su p a rte  
c e n tra l ,  una prominencia 5, d estinada  a c o n s t i tu i r  
e l  borne de sa lid a  negativo .

25. En torno  a e s ta  prominencia e s tán
p re v is to s  unos o r i f i c io s  t a l e s  como 6, cuya misión 
se rá  p rec isada  más ta rd e! pudiendo s e r  rea lizad o s  
e s to s  o r i f i c io s  durante la  operación de embutido.

La f ig u ra  3 rep resen ta  una v is ta  
30, en p e rsp ec tiv a  da un disco a is la n te  7 destinado  a



se r  colocado en e l i n te r io r  del e lec trodo  y que pre­
sen ta  una prominencia 8 de forma correspondiente a 
la  oquedad del fondo del e lec tro d o . E ste disco pue­
de se r  obtenido mediante una operación de moldeo.

5. La f ig u ra  4 es una v a rian te  de la
fig u ra  3: d if ie re  da e l la  debido a que están  p rev is­
to s  unos medios sobre dicho disco  7 para p e rm itir  
e l centrado del aglomerado d esp o la rizan te  en e l e lec ­
trodo . Estos medios co n sisten  en prolongaciones o 

10. vóstagos sensiblem ente perpend icu lares a l plano del
disco; en e l d ibujo , se ha representado e l disco 
p ro v is to  de cuatro vástagos 9 de m ateria s in té t ic a ,  
pero se pueden evidentemente prever sólamente t r e s ,  
o un número mayor. El disco p ro v is to  de vóstagos pue- 

15. de obtenerse bien entendido igualm ente por una ope­
ración  de moldeo.
* En e l caso en que se u t i l i c e  la

' tó cn ica  "paper lined" se coloca e l separador en e l 
in te r io r  del e lec tro d o , se coloca a continuación el 

20. disco de la  fig u ra  3 y se procede mediante una ope­
ración  de sobremoldeo a la  re a liz a c ió n  de la  envol­
tu ra  de m ateria l s in té t ic o ,  por ejemplo de p o lie s -  
t i r e n o .

Sin embargo, se podría  poner e l 
25. disco  7 en posic ión , proceder a continuación a la

operación de sobremoldeo e in tro d u c ir  por último e l 
separador en e l i n te r io r  del e lec tro d o .

En e l caso en que se u t i l i c e  un 
g e l, preferentem ente formado en f r ió ,  como separa- 

30. dor, re s u l ta  ventajoso emplear e l disco de la  figu-
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' La fig u ra  5, rep resen ta  es­
quemáticamente en sección  p a rc ia l  e l  d isp o s itiv o  
u ti l iz a d o  para sobrem oldear la  env o ltu ra  de mate­
r i a l  s in té t ic o  sobro e l e le c tro d o . El e lec tro d o  2 
p ro v is to  del separador 10 y que comprende e l  disco 
7 es puesto en p o sic ió n  sobre un punzón 11 de un 
molde.

Después del c ie r re  del molde 
por la s  p iezas 12 y 13, sé in y ec ta  por lo s  bebede­
ros de inyección Id , e l  m a te ria l s in té t ic o  d e s tin a ­
do a c o n s t i tu i r  la  env o ltu ra  15 que r e v is te  e l  e le c ­
trodo 2.

V entajosam ente, e l  d isco , 
a is la n te  e s tá  c o n s titu id o  por e l mismo m a te ria l que- 
la  envo ltu ra  y durante l a  inyección  del m a te ria l 

's in té t ic o  se crean e n tre  la  en vo ltu ra  15 y e l  d is ­
co 7 en v ir tu d  de lo s  o r i f i c io s  6, puentes de mate­
r i a l  s in té t ic o .  Por e s te  motivo, e l  fondo 3 del 
e lec tro d o , a excepción de la  p a r te  que forma una 
prominencia 5, es ap risionado  e n tre  l a  en vo ltu ra  
15 y e l d isco  7.

E l.sobrem oldeo se e fec tú a  
de modo a d e ja r  aparen té  la  s u p e rf ic ie  ex te rn a  de 
la  prom inencia 5.

E l m a te ria l s in té t ic o  r e l l e ­
na igualm ente la s  ranu ras de lo s  e le c tro d o s , crean­
do a s i  una ju n ta  e l á s t ic a ,  lo  que da a l elemento

electroquim ico  la  p o s ib ilid a d  de experim entar c ie r ­
ta s  d ila ta c io n e s .30
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La forma ds re a liz a c ió n  re ­
presentada en la  fig u ra  5, corresponde a una puesta 
en posic ión  del separador an tes do la  in troducción  
del disco en e l e lec tro d o . El separador, que puede 
e s ta r  co n s titu id o  por una lámina ya impregnada o em­
pastada de e le c t r o l i to ,  puede en e s te  caso se r  in t ro ­
ducido en e l e lec trodo  despuós de la  conformación de 
ó s te , o an tes , u tiliz á n d o se  en e s te  último caso una 
lámina m etálica rec tan g u la r que soporta  sobre su cara 
destinada a formar la  pared in te rn a  del e lec trodo  una 
lámina del separador.

Como acaba de p re c isa rse , e l 
separador puede se r  in troducido  en e l e lec trodo  an tes 
del sobremoldeo o despuós.

La f ig u ra  6, corresponde a la  
fig u ra  5, s in  embargo se ha reemplazado e l disco de 
la  fig u ra  3 por e l de la  fig u ra  4, lo  que perm ite no 
u t i l i z a r  un separador p a r t ic u la r ,  sino hacer cum plir 
e s ta  misión a un gel.

Como puede verse en la s  figu­
ras 5 y 6, la  envo ltu ra  de m ateria l s in tó t ic o  15 for­
ma, por encima del borde del e lec tro d o  2, un reborde 
16 que tie n e  por fu n c ió n .an c la r e l e lec trodo  n eg a ti­
vo en la  m ateria p lá s t ic a  y compensar algunas ir re g u ­
la rid a d e s  de a l tu ra  del e lec trodo  negativo , a f in  de 
ob tener un conjunto de a l tu ra  constan te .

Según la  invención se e v ita  J 
por consiguien te la  operación suplem entaria de pues­
ta  a cota de lo s  e lec tro d o s negativos.

Después del sobremoldBO de la
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envo ltu ra  da m a te ria l s in té t ic o ,  se lle n a  e l  vaso o 
cangilón  ds lo s  demás co n s titu y e n te s  d sl generador.

La fig u ra  7 es una v is ta  an 
sección v e r t ic a l  de un generador conforme a la  in ­
vención rea lizad o  después de l a  operación de sobre­
moldeo de la  en vo ltu ra  de m a te ria l s in té t ic o  rep re­
sentada en la  f ig u ra  5. La masa d esp o la rizan te  17. 
es in tro d u c id a  en e l  vaso o cangilón en forma de un 
p e rf i la d o , y después se sumerge la  barra  de carbón 
18, lo  que provoca una compresión de la  masa despola­
r iz a n te  17 que perm ite a s i  ob tener un contacto  i n t i ­
mo e n tre  dicha masa y e l  separador 10 a s i  como en­
t r e  e l  separador 10 y la  pared c i l in d r ic a  v e r t ic a l  4 
del e lec tro d o  2. Una cu b ie rta  19, c o n s titu id a  por un 
m a te ria l s in té t ic o ,  que se a ju s ta  sobre e l  reborde : 
16 de la  envo ltu ra  15 y que comprende un conducto 
c e n tra l  20 que e n c ie rra  l a  porción extrema su p e rio r 
de la  barra  de carbón 18, ob tu ra  e l re c in to  delim i­
tado por la  en vo ltu ra  15.

La re fe re n c ia  21 designa una 
carcasa  m etálica  o casquete que cubre la  porción ex­
trema de la  barra  de carbón 18. En e l  ejemplo re ­
p resentado , l a  c u b ie rta  18 es sobremoldeada sobre 
e l  casquete 21. . '

Eventualm ente, a f in  de favo­
re c e r  e l escape de lo s  gases lib e ra d o s  en e l  ge­
nerador durante la  descarga cuando alcanzan una c ie r ­
ta  sob rep resión , la  barra  de carbón 18 puede se r  su­
fic ien tem en te  porosa y e l  casquete 21 horadado.

Igualm ente para p e rm itir  una

y*
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c ie r ta  d ifusión  de lo s  gases hacia e l e x te r io r ,  se 
podría prever un espesor más reducido para toda o 
p a rte  da la  porción su p erio r de la  tapa 19.

La tapa 19 y e l reborde 16 
de la  envoltura  15 pueden f i j a r s e  por cu a lq u ie r me­
dio apropiado que asegure una buena estanquidad, por 
ejemplo por pegadura o soldadura u ltra só n ic a .

La fig u ra  8 es una sección 
h o rizo n ta l de la  fig u ra  7 según la  l in e a  A-A de e sta  
f ig u ra .

Las fig u ras  9 y 10 muestran 
respectivam ente v a ria n te s  del generador de la s  figu­
ras 8 y 7 y corresponden a lo s  casos de la  u t i l i z a ­
ción de un disco 7 t a l  como se rep resen ta  en la  f i ­
gura 4.

En e s ta  forma de re a liz ac ió n  
después del sobremoldeo de la  envoltura  1S sobre e l 
e lec tro d o  2, estando e l  disco 7 p ro v is to  de vástagos 
9 en posic ión  en e l in t e r io r  del e lec tro d o , se colo­
ca e l aglomerado d esp o la rizan te  17 en e l e lec trodo  
después de haber in troducido  e l gal e le c t r o l í t i c o  
22 y se concluye la  re a liz a c ió n  del generador como 
sá in d ica  más a r r ib a .

La fig u ra  10 es una v is ta  an 
sección de la  p i la  de la  figu ra  9 según la  l in e a  que­
brada B-B;

Las f ig u ra s  11 y 12 represen­
tan  v is ta s  sem iseccionadas de o tra s  formas de rea­
liz a c ió n  del generador conforme a la  invención que 
u t i l iz a n  e lec trodos negativos obtenidos conforme a l
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procedim iento d e s c r ito  an terio rm en te .
, En la  fig u ra  11, l a  re fe re n ­

c ia  2 -designa e l e lec tro d o  negativo; é s te  es análo­
go a l e lec trodo  representado  an la  f ig u ra  2.

5. Según la  invención , se a ju s ta
con fro tam ien to , o eventualm ento por una operación 
de estrecham iento  o reducción, sobre e l  fondo del 
e lec tro d o  2, una copela m e tá lica , 2S por ejemplo de cha 
pa estañada, cuyo fondo p resen ta  una prom inencia 26 

10. correspondien te  a la  prominencia del e lec tro d o  2.
Ventajosamente SB suelda por puntos la  copela 25 a l 
e lec tro d o  2. .

Sobre e l conjunto a s í  forma­
do, se sobremoldea una en vo ltu ra  de m a te ria l s i n t é - '

1S. t ic o  15, de la  forma d e s c r ita  más a r r ib a .  E sta  en­
v o ltu ra  deja aparen te  la  prominencia 26 de la  cope­
la  25. Tapa o cubre la s  ranuras del e lec tro d o  nega­
tiv o  en toda su a l tu r a  y forma por encima de e s te  
e lec tro d o  un reborde 16.

20. Se pone en p o s ic ió n , por
Bjemplo un embutido, sobre e l fondo del e lec tro d o  
2, en e l  i n t e r io r  de é s te ,  un disco  de ca rtó n  24 y 
después una copela de centrado 23, por ejemplo de 
papel K ra ft. Se pone en p osic ión  e l gel e l e c t r o l í -  

25. t ic o  22 y después la  masa d e sp o la rizan te  17 se in -
' troduce en forma de un p e rf ila d o  y se sumerge la  

b arra  de carbón 18. E l gel e l e c t r o l í t i c o  l le n a  e l  , 
espacio e x is te n te  e n tre  l a  copela de cen trado  23, 
e l  e lec tro d o  2 y e l  d isco  24.

30. - Una c u b ie rta  19 c o n s titu id a
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por un m ateria l s in té t ic o ,  completa la  p i la  como se 
ha d e sc rito  para la  f ig u ra  10.

La forma da re a liz ac ió n  re­
presentada an la  fig u ra  12 d i f ie r e  principalm ente de 
la  f ig u ra  11 porque e l fondo del e lec trodo  negativo 
no p resen ta  una prom inencia. La copela 27 presen ta  
entonces nervaduras 28 que sob resa len , t a l  y como 
se rep resen ta  en e s ta  f ig u ra  12.

La fig u ra  13 rep resen ta  una 
v is ta  en p la n ta , después da la  operación de reco rte  
de o tra  forma de e jecución  de la  lámina m etálica  des­
tin ad a  a la  re a liz a c ió n  del e lec trodo  negativo .

En e s ta  f ig u ra , la  re fe ren c ia  
41 designa una lámina m etá lica , por ejemplo de mag­
nesio , destinada a c o n s t i tu i r  e l  e lec trodo  negativo , 
recortada de modo a p re se n ta r  un disco 42 que se 
acopla por una p a t i l l a  43 a una p a rte  rec tan g u la r 
44.

El rad io  del disco 42 es ig u a l 
a R, rad io  que debe p re se n ta r  e l fondo del e le c tro ­
do negativo .

La long itud  de la  p a rte  rec­
tan g u la r 44 es sensiblem ente ig u a l a 2 H R y su an­
chura es sensiblem ente ig u a l a la  a l tu ra  que debe 
p re se n ta r  e l e lec tro d o .

E ste sa ob tiene por combadu­
ra de la  p a rte  re c tan g u la r 44 a f in  de ob tener sen-, 
aiblem ante un c il in d ro  y después por plegado s i r ­
viéndose de la  p a t i l l a  43 como charnela .

En la  fig u ra  14, la  re fe ren c ia
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31 designa una lámina m etá lica , por ejemplo de mag­
nesio , destinada a c o n s t i tu i r  e l e lec tro d o  negativo , 
reco rtada  de modo a p re se n ta r  un disco 32, que se 
acopla por dos p a t i l l a s  33 diam etralm ente opuestas
a dos p a r te s  re c tan g u la re s  34. El rad io  del disco
32 es ig u a l a R, rad io  que debe p re se n ta r  e l  fondo 
del e lec trodo  negativo . La anchura de la s  p a r te s  
rec tan g u la res  34 es sensiblem ente ig u a l a Ti K y su 
lo n g itu d  es sensiblem ente ig u a l a la  a l tu ra  que de­
be p re se n ta r  e l  e lec tro d o  negativo . Como se puede 
ten e r en cuenta con re fe re n c ia  a la  f ig u ra  14, la s ' 
p a t i l l a s  33 son re la tiv am en te  de reducidas dimensio­
nes.

Sobra una herram ienta de con­
formación apropiada se comban, en torno a un e je  que 
pasa por la s  p a t i l l a s  33 la s  dos p a r te s  rec tan g u la ­
res 34, a f in  de c o n s t i tu i r  sensib lem ente unos semi- 
c i l in d ro s  35.

. Después lo s  dos se m i-c ilin d ro s
35 a s í  formados son plegados por conformación u t i ­
lizando  la s  p a t i l l a s  33 como ch arn e las .

En una v a ria n te  de r e a l iz a ­
ción, la  operación de combadura puede v en ir  después 
de la  operación de-plegado.

La operación da plegado pue­
de se r  igualm ente p recedida por una combadura p re­
v ia . -

Se o b tiene  a s i  e l  e lec tro d o  
negativo 36, que ha sido  representado en la  f ig u ra
15
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Después de haber rea lizad o  
a l e lec trodo  negativo , se ancaja entoncas sobre la  
p a rte  in f e r io r  de é s te  una copela m etálica cuya pa­
red c i l in d r ic a  as ap licada  sobre la  p a rte  in f e r io r  de 
lo s  dos se m i-c ilin d ro s , 35 apoyándose e l fondo de la  cp 
pela sobre e l disco 32. Esta copela, por ejemplo de 
chapa estañada, puede se r  soldada por puntos a l 
e lec tro d o  negativo .

Su p r in c ip a l ob jeto  es cons­
t i t u i r  e l borne negativo del elemento e lectroqu ím i­
co. Su p resencia  es n ecesaria  debido a que la  unión 
en tre  e l disco de fondo 32 del e lec trodo  negativo 
y lo s  sem i-c ilin d ro s 35 no se asegura más que por 
la s  p a t i l l a s  33 y que é s ta s  pueden se r  desgastadas 
o eventualmente d as tru id as  durante e l funcionamien­
to  del generador. La copela, que se apoya sobre la  
p a rte  in f e r io r  de lo s  sem i-c ilin d ro s 35, asegura 
por e l co n tra rio  una excelen te  toma de c o rr ie n te .
El e lec trodo  negativo p ro v is to  de la  copela metá­
l i c a  es a continuación rev estid o  por sobremoldeo 
de una envoltura de m ateria l s in té t ic o  de la  forma 
d e s c r ita  an terio rm ente . E sta envoltura  deja aparen­
te  la  p a rte  c e n tra l del fondo de la  copela.

E sta envoltura  lle n a  la s  ra­
nuras s itu ad as en tre  lo s  dos sem i-c ilin d ro s a s í 
como espacio que queda en tre  e s to s  y e l d isco de 
fondo del e lectrodo  negativo , s in  re c u b rir  s in  em­
bargo la  cara in te rn a  de dicho fondo. La envoltura 
forma igualm ente por encima del e lec trodo  un rebor­
de.
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La f ig u ra  16 es una se m i-v is ta  sen sección  horizon­
t a l  del e lec trodo  negativo  rev es tid o  de l a  env o ltu ra  
sobremoldeada.

La f ig u ra  17 es una v is ta  par- 
5. c ia l  en sección v e r t ic a l  de la  fig u ra  16 según la

lin e a  DE de e s ta  f ig u ra , siendo a su vez la  fig u ra  
16 un co rte  h o riz o n ta l según la  l in e a  CC de la  f ig u ­
ra 17.

En e s ta s  f ig u ra s , la  copela
10. m etálica  e s tá  designada por l a  re fe re n c ia  37 y la

envo ltu ra  de m ate ria l s in té t ic o  por la  re fe re n c ia  
38.

Como se puede comprobar, l a  
p a r te  c i l in d r ic a  de la  copela 37 se apoya sobre lo s ' 

15. se m i-c ilin d ro s  35 y su fondo se a p lic a  sobre e l  d is ­
co 32. La en vo ltu ra  de m ate ria l s in té t ic o  38 recu­
bre e l  e lec trodo  negativo  36 y la  copela m etá lica  
37, dejando a la  vez lib e ra d a  l a  p a r te  c e n tra l  del 
fondo de dicha copela . En 45 se observa igualm ente 

20. que la  envo ltu ra  38 l le n a  la s  ranuras comprendidas
e n tre  lo s  se m i-c ilin d ro s  35 a s í  como en 46 e l  espa- . 
ció  que permanece e n tre  e s to s  se m i-c ilin d ro s  35 y 
e l d isco 32. '

Ventajosamente e l  fondo de la
25. copela p resen ta  a l menos una p a r te  que so b resa le

ligeram ente y que s irv e  de borne negativo . E sta  par­
te  puede e s ta r  c o n s titu id a  por nervaduras 39. .

Después de la  operación de 
sobremoldeo, se ob tiene  entonces un vaso o cangi- 

30. lón p e rfec to  en e l que se ponen en posic ión  lo s
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o tro s  co n stitu y en tes  de la  p i la .
En e l fondo del cangilón a s í  

formado se in troduce un disco de cartón  a s í  como 
una copela de centrado, por ejemplo de papel K raft, 
y después so pone en posic ión  e l gel e le c t r o l í t ic o ;  
la  masa despo la rizan te  es entonces in tro d u c id a  en 
forma de p e rfilad o  y se sumerge una barra de carbón.

El re c in to  delim itado por la  
envoltura  de m ateria l s in té t ic o  es a continuación 
obturado por una c u b ie rta  de m ateria l s in té t ic o .

La fig u ra  18 es una v is ta  se- 
m i-seccionada del elemento obtenido.

En e s ta  figu ra  la s  re fe ren ­
c ia s  23 y 24 represen tan  respectivam ente una copela 
da centrado y un disco de cartó n .

El gel e l e c t r o l í t i c o  es desig­
nado por la  re fe ren c ia  22 y la  masa desp o la rizan te  
por la  re fe ren c ia  17, La barra de carbón 18 es reves­
t id a  de un casquete m etálico 21. La cu b ie rta  19, que 
comprende un conducto c e n tra l  20 que rodea a la  ba­
rra  18, se apoya sobre e l reborde 16 formado per la  
envoltura  38 en la  p a rte  su p e rio r del e lec trodo  nega­
t iv o . El fondo de la  copela 37 presen ta  una nerva­
dura 39 que sobresale  y que constituye  e l borne ne­
g a tiv o .

El procedim iento de re a liz a ­
ción del e lec trodo  negativo d e sc rito  con re fe ren c ia  
a la s  fig u ras  13 y 14 es p articu larm en te  ventajoso 
en e l caso de m etales que se p resten  mal a la  ope­
ración  de embutido, en esp ec ia l e l  magnesio.



5.

10.

15.

20.

25.

30.

Quede bien entendida que la  
invención no se l im ita  en modo alguno a la s  formas 
de re a liz a c ió n  d e s c r ita s  y rep resen tadas que han s i ­
do dadas nada más que a t í t u l o  de ejem plos. En par­
t i c u la r ,  se pueden, s in  s a l i r  del marco da la  in ­
vención, a p o rta r  m odificaciones da d e ta l le ,  cambiar 
c ie r ta s  d isp o sic io n es o reem plazar c ie r to s  medios 
por o tro s  eq u iv a len te s .

N O T A
D escrita  su fic ien tem en te  la  

n a tu ra leza  del inv en to , a s í  como la  manera de r e a l i ­
z a rlo  en la  p rá c tic a ,  debe hacerse co n sta r que la s  
d isp o sic io n es an terio rm ente  in d icadas son su sc e p ti­
b les de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no alte-* 
ren su p r in c ip io  fundam ental. También se hace cons­
t a r  que e l invento corresponde a t r e s  s o l ic i tu d e s  
de P aten te  presen tadas en F ran c ia  Nos. 178.012 de 12 
de diciem bre de 1968; 69 36 443 de 23 de octubre de 
1969 y 69 36 444 de 23 dB octubre de 1969, acogién­
dose por lo  tan to  a lo s  b en e fic io s  que conceden lo s  
Convenios In te rn a c io n a le s  en v ig o r, siendo lo  que 
co n stitu y e  la  esencia  del re fe r id o  invento  y por lo  
que se s o l i c i t a  P a ten te  de Invención por 20 anos en 
España, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 
DE GENERADORES ELECTROQUIMICOS CILINDRICOS ESTANCOS, 
ca rac te rizán d o se  por lo  s ig u ie n te : ,

1 . -  Perfeccionam ientos en
la  fab ricac ió n  de generadores e lec troqu ím icos c i l i n ­
d rico s  estancos, del t ip o  que comprenden un e le c tro ­
do negativo  en forma de vaso o cangilón c i l in d r ic o
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que coopera con una masa desp o la rizan te  p ro v is ta  
de una barra conductora que s irv e  de e lec trodo  posi­
tiv o , emergiendo la  porción extrema de la  barra del 
generador y que puede se r  cu b ie rta  por un casquete 

5. m etálico que constituye  e l borne p o s itiv o  del genera­
dor, ca rac te rizad o s porque se su s titu y e  e l cangilón 
por o tra  forma equ iv a len te , que se ob tiene a p a r t i r  
de una lámina m etá lica , a la  que se dota de un fon­
do y una pared c i l in d r ic a ,  que es a b ie r ta  p ra c tíc a ­

lo. mente en toda su a l tu ra  a la  la rgo  de a l menos una
g e n e ra tr iz , rev is tién d o se  exteriorm ente dicha forma 
a excepción de la  p a rte  c e n tra l de su fondo median­
te  una envoltura sobremoldeada, de m a te ria l s in tó -  
t ic o ,  que lle n a  igualm ente la  o la s  ranuras c ita d a s . 

15. 2 .-  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d icac ió n  1, ca rac te rizad o s porque se 
dota a la  p a rte  c e n tra l del fonda de dicha forma de 
una prominencia que so b resa le  hacia e l e x te r io r .

3 . -  Perfeccionam ientos según
20. una de la s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , c a ra c te r iz a ­

dos porque se encaja una copela m etálica sobre la  
p a rte  in f e r io r  del e lec trodo  negativo , aplicándose 
la  pared c i l in d r ic a  de dicha copela sobre la  pared 
in f e r io r  c i l in d r ic a  del e lec trodo  negativo , y re-

25. cubriendo la  envoltura de m ate ria l s in té t ic o  sobre­
moldeado dicha copela a excepción de la  p a rte  cen­
t r a l  del fondo de la  misma, p a rte  que constituye  e l 
borne de sa lid a  negativo del generador.

4 . -  Perfeccionam ientos según
30. la  re iv in d icac ió n  3, ca rac te rizad o s  porque a l menos
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una p a rte  del fondo de la  copelq se pone en contac-.' 
to  e lé c tr ic o  con e l fondo del e lec tro d o  negativo .

5 .-  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d icac ió n  4, ca ra c te riz a d o s  porque e l 
fondo de la  copela p resen ta  una prominencia de fo r­
ma correspondien te  a l a  del fondo del e lec tro d o  ne­
gativ o .

6 ,-  Perfeccionam ientos según 
la  re iv in d icac ió n  4, ca ra c te riz a d o s  porque e l fondo 
del e lec tro d o  negativo es plano y e l  fondo de l s  
copela presen ta  p a r te s  destinadas a s o b re s a l i r ,  ta ­
le s  como nervaduras.

7 .-  Perfeccionam ientos según 
una de la s  re iv in d icac io n es  3 a 8, c a ra c te riz a d o s  
porque la  copela m etá lica  se suelda por puntos a l 
e lec tro d o  negativo .

* 8 .-  Perfeccionam ientos se­
gún una de la s  re iv in d icac io n es  3, 4, 6 y 7, carac­
te riz a d o s  porque e l e lec tro d o  negativo se p resen ta  
bajo la  forma de un c il in d ro  a b ie r to  a lo  la rg o  de 
a l  menos una g e n e ra tr iz  y acoplado por a l  menos 
una p a t i l l a  a un d isco  que co n stitu y e  e l  fondo del 
e lec tro d o .

9 .  - ' Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d icac ió n  8, ca ra c te riz a d o s  porque e l 
c i l in d ro  e s tá  a b ie r to  a lo  la rg o  de dos g e n e ra tr i­
ces diam etralm ente opuestas, siendo acoplados lo s  
se m i-c ilin d ro s  a s í  c o n s titu id o s  por medio de una 
p a t i l l a  a l disco de fondo.

10 . -  Perfeccionam ientos se -
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gún la  re iv in d icac ió n  8, ca rac te rizad o s porque la  
envo ltu ra  de m ateria l s in té t ic o  lle n a  además e l es­
pacio que hay en tre  e l c i l in d ro  a b ie rto  y e l disco 
de fondo, s in  re c u b rir  s in  embargo la  cara in te rn a  
de dicho fondo.

11 . -  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d ic a c ió n -2, ca rac te rizad o s porque la  
p e r i f e r ia  del fondo del e lec trodo  negativo se a ju s ta  
on tre  la  envoltura de m a te ria l s in té t ic o  y un disco 
a is la n te ,  igualm ente de m a te ria l s in té t ic o ,  que des­
cansa in te rio rm en te  sobre dicho fondo, estando pre­
v is to s  unos o r i f ic io s  Bn dicho fondo, a f in  de per­
m itir  la  unión en tre  la  p a rte  de la  envo ltu ra  colo­
cada exteriorm ente y e l d isco d ispuesto  in teriorm en­
te .

1 2 . -  Perfeccionam ientos se- 
giün la  re iv in d icac ió n  11, ca rac te rizad o s  porque se 
dota a l disco a is la n te  de medios que perm iten cen­
t r a r  e l  aglomerado d esp o la rizan te  en e l e lec trodo  ne­
g a tiv o , ta le s  como prolongaciones o vástagos sen si­
blemente perpend icu lares a l plano del d isco .

13 . -  Perfeccionam ientos se­
gún una de la s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , ca rac te ­
rizados porque la  envo ltu ra  de m ateria l s in té t ic o  
forma por encima del borda del e lec trodo  negativo
un reborde sobre e l que se a ju s ta ,  y se f i j a  una ta ­
pa de m ateria l s in té t ic o  que comprende un conducto 
c e n tra l a justado  en torno a la  porción extrema su­
p e r io r  de la  barra  de carbón.

14 . -  Perfeccionam ientos SB-
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gún la  re iv in d ic a c ió n  1, ca ra c te riz a d o s  porque se ' 
re a liz a  e l e lec trodo  negativo  a p a r t i r  de una lámi­
na m etálica  recortando en un prim er tiempo e s ta  l á ­
mina, y después en un segundo tiempo formando se n s i­
blemente un cangilón a p a r t i r  de l a  lámina a s í  cor­
tada por medio de una operación mecánica que com­
prende un plegado y una combadura, siendo re a liz ad a  
en un te r c e r  tiempo la  puesta  en p osic ión  de la  en­
v o ltu ra  de m a te ria l s in té t ic o  por una operación da 
sobremoldeo. ,

15 . -  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d ic a c ió n  14, ca ra c te riz a d o s  porque se 
re c o rta  la  lámina m etá lica  de modo a c o n s t i tu i r  un 
rec tángu lo , cuya anchura corresponde sensib lem ente . 
a l  diám etro que debe p re se n ta r  e l fondo del e le c tro ­
do negativo , y después se e fec tú a  una operación de 
embutido-plegado-combadura que perm ite no so lo  fo r­
mar dicho fondo en e l  cen tro  de la  lám ina, sino 
igualm ente p leg ar y conformar la s  dos porciones ex­
trem as de dicha lámina a una y a o tra  p a r te  de l fon­
do para formar la s  paredes l a t e r a le s  del e lec tro d o  
negativo .

16. -  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d ic a c ió n  15, ca ra c te riz a d o s  porque me­
d ian te  l a  operación de embutido se forma sobre la  
p a rte  c e n tra l del fondo del e lec tro d o  una prominen­
c ia  que so b resa le  hacia  e l e x te r io r .

1 7 . -  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d ic a c ió n  14, ca ra c te riz a d o s  porque se 
re c o rta  la  lámina m etá lica  a f in  de c o n s t i tu i r  un30
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disco cuyo diámetro os sensiblem ente ig u a l a l d iá­
metro que debe p re se n ta r  e l fondo del e lec trodo  y 
que se acopla por a l menos una p a t i l l a  a como míni­
mo una p a rte  re c ta n g u la r, y después en un segundo 
tiempo se forma sensiblem ente un cangilón mediante 
combadura de dicha o dichas p a rte s  rec tan g u la res , a 
f in  de c o n s t i tu i r  una s u p e rf ic ie  c i l in d r ic a  y por 
plegado s irv iéndose  de la*o ,da  la s  p a t i l l a s  como 
charnelas, pudiendo s e r  efectuadas e s ta s  operaciones 
de combadura y de plegado en un orden cualqu iera  y 
pudiendo se r  precedida la  operación de plegado por 
una combadura p rev ia .

1 8 .-  Perfeccionam ientos se­
gún la  re iv in d icac ió n  17, ca rac te rizad o s  porque e l 
e lec trodo  negativo se re a l iz a  a p a r t i r  da una lámina 
m etálica  rec tan g u la r, cuya anchura es sensiblem en­
te  ig u a l a TtR, siendo R e l radio  del fondo del e lec­
trodo negativo , y la  lo n g itu d  sensiblem ente ig u a l 
a l doble de la  a l tu ra  del e lec trodo  aumentado e l 
v a lo r del diámetro de dicho fondo, recortando en un 
prim er tiempo la  p a rtd  c e n tra l de la  lám ina, a f in  
de c o n s t i tu i r  un d isco , de radio  R, y que se acopla 
por dos p a t i l l a s  diametralment'e opuestas, a dos par­
te s  rec tan g u la res de anchura H R y de long itud  
sensiblem ente ig u a l a l a  de la  a l tu ra  del e lectrodo  
y después en un segundo tiempo formar un cangilón 
por combadura de la s  dos c ita d a s  p a rte s  rec tangu la­
re s , en torno a un e je  que pasa par la s  p a t i l l a s ,  
de modo a c o n s t i tu i r  sensiblem ente unos se m i-c ilin -  
dros, y por plegado de lo s  sem i-c ilin d ro s a s i  fo r-
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mados sirv ién d o se  de la s  p a t i l l a s  como charnelas., a 
f in  de formar sensib lem ente un c il in d ro  a b ie r to  a 
lo  la rg o  de dos g e n e ra tr ic e s  diam etralm ente opues­
ta s ,  pudiendo p receder a la  operacién  de plegado la  
de combadura.

19 . -  Perfeccionam ientos se­
gún una de la s  re iv in d ic a c io n e s  14 a 18, c a ra c te r iz a ­
dos porque previam ente a l  sobremoldeo de l a  envol­
tu ra  de m ate ria l s in té t ic o  se encaja sobre la  par­
te  in f e r io r  del e lec tro d o  negativo una copela m e tá li­
ca, cuya pared c i l in d r ic a  es ap licad a  sobre la  pared 
in f e r io r  c i l in d r ic a  de dicho e lec tro d o .

20. -  Perfeccionam ientos se ­
gún la  re iv in d ic a c ió n  19, ca ra c te riz a d o s  porque se ' 
suelda por puntos a l e lec tro d o  negativo  la  copela me­
tá l ic a  puesta  en p o sic ió n  sobre dicho e le c tro d o .

21. -  Perfeccionam ientos en
la  fab ricació n  de generadores e lec troqu ím icos c i l i n ­
d rico s estancos, t a l  y como queda sustancia lm ente  
d e sc r ito  en la  p resen te  Memoria a i lu s tra d o  en lo s
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