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La presenta invencidn ss refiers a un
generador electroquimico cilindrico estanco del tipo
que comprende un glectrodo negativo en forma de vaso
eilindrico, que coopera con una masa despolarizante,

' 5. provisto de una barra conductora que sirve de elsctro-
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do positivo, emergiendo la porcidn extrema de la barra
del elemente que puede ser cubierta por una carcasa o
tapa metdlica que constituye el borne positive del ge-
nerador.

La mayoria de las veces, los vasos
metalicos destinados a tales generadores son de zingo
y se realizan por extrusidn a partir de pastillas, Eg
te método de fabricacidn da lugar a pérdiﬂas de metal,
que en especial son las siguientes:

- Pérdidas en el recoite de pasti-
llas,

-~ Pérdidas por conformacidn a la di-
mensidén del tubo extruido.

E%Preciso igualmente hacer notar gue .
durante la realizacidn de estos vasos por extrusidn,
puede producirse en la superficie de los mismos, ine
crustaciones de particulas de hierro proﬁedentes de
las herrsmientss vy resultar con ello pares locales
perjudiciales para la buena conservacidn del elemento
en Teposo,

Ademés, cuando se trata de metales tales
como el magnesic, la operacidn de extrusidn de los vasos
o cangilones es excesivamente dificil de llevar a ca-
ba.

La presente invencidn permite fame-
diar los inconvenientes citados; igualmente tiene pbr
objeto proporcionar un generador ‘slectroquimico ci-
lindrico mds particularmente una pila, gque presenta
una estructura simple y una excelente estanquidad,

La invencidn tiene por objeto un ge-
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nerador electrdquimico cllindrico estandodel tipo que
comprende un electrodo negativo en forma ds éangilﬁn 0
vaso cilindrico que coopera con una masa despularizan-
te, provista de una barra conductora que sirve de elec-
trodé positivo, emergiendo la porcidn extrema de la ba-
rra del elemento que puede ser cubierta por una carca-
sa metdlica que constituye el borne positivo del gensra-
dor caracterizédndose dicho generador pordue se sustitu-
ye al vaso o cangildn una forma equivalente, la cual
se obtiene a partir de una ldmina metdlica que compren-
de un fondo y una pared cilindrica que estd abierta
précticamente en toda su altura a lo largo de al menos
una generatriz, siendo a continuacidn dicha forma re-
vestida exteriormente a excepcidn de la parte central
de su fondo por upa envoltura sobremoldeada, de mate-
rial sintético, que rellena igualwente la o las ranu-
ras citadas,

La invencidn tiene igualmente por ob-
jeto un procedimiente de fabricacidn de dicho genera-

dor.

Este procedimiento se caracteriza por-

Aue sa realiza el electrodo negativo a partir de una

. ldmina netdlica, cortandu en un primer tiempo esta

lémina y despuds en un segundo tiempo formando sensi-
blemente un vaso o cangildn a partir de la lémina'asi
cortada por medio de una operacidn mecdnica gue come-
prende un plegado y una combadura, siendo realizada
la puesta en posicidn de ia envoltura de material sin-
tético en un tercer tiempo mediante una operacién de

sobremoldeo. Este procedimiento permite realizar
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electrodos negativos en materiales que se prestan difi-

cilmente al extrusionado tal como por ejemplo el magihe-
sia,

- Segln una forma de realizacién confor
me a‘la invencidn, la parte central del fondo de dicha
forma puede presentar una prominencia que sobresale ha-
cia el exterior, '

Segin otra forma de realizacién COf=
forme a la invencifin, el electrodo negativo puede pré-
sontarse bajo la forma de un cilindro ablerto a lo lar-
go de al menos una generatriz y acoplado por al menos
una patilla a un disco gue canstituye el fondo del elec-
trodo.

Seglin otra caracteristica.de la inven'
cidn, una copels metélica puede sar ajustada ‘sobre la
parte inferior del electrode negativo, siendo aplicada
la pared cilindrica de dicha copela sobre.la parad ine
ferior cilindrica del electrodo negativo, recubriende la
envoltura de material sintético sobremoldeada dicha co-
pela a excepeldn de la parte central del fondo de esta
copela, parte que constituye el borne de salida negati-
vo del gensrador.

Ventajdsamente, al menos una parte del
fondo de la copela esté en céntacto eléctrico con el
fondo del electrodo negativo., En el casec en qus el fon-
tdo del electrodo negativo presente una prominencia, él
fondo de la copela pusde presentar anténces una forma
cnrresﬁondiente. Cuando el fondo del elsctrodo negative
es plano el fondo de la cupela'pueda presentar veniajo~

samente partes destinadas a sobresalir, tales como ner-
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vaduras por ejemplo,

La copela, que puede ser de chapa
estaffada por ejemplo, puede ser soldada por puntos al
electrodo negativo, a fin de obtener un mejor contacto
eldctrico entre estas dos piezas,

Esta copela es conformada, bien en-
tendido sobre sl fondo del electrodo negativa, antes
del sobremoldso de la envoltura de material sintétice,

Una ventaja de la pressncia de la
copela es qua evita fugas en la parte inferior de la
ﬁila, fugas que habrén podido producirse durante des-
cargas prolongadas en virtud de un consumo del fondo del
electrodo negativo, local, pero en todo su espesor, eé-
peclalmente cuando dicho electrodo estd constituvide de
zince .

Otra ventaja de la presencia de ese
ta éopela reside en el hécho de que cuando el slectro-
do negativo ss constituys de magnesio, evita una oxi-
dacidn de ests Ultimo en la parte que estaha expuesta
al aire ambiente, oxidacidn gque podré ser la causa de
malos contactos sléctricos durante la puesta en servi-

cio del elemento,

Otras caracteristicas de la inven-
cidén se pondrédn de manifiesto a continuacién de la des-
cripeidn que sicue, y con referencia al dibujo adjunto,

en el cual:

La figura 1, representa una vista
en perspaectiva de una l4mina metdlica destinada a la
puesta en aplicecidn de una forma de realizacidn de un

electrodo negativo seqin la invencidn,



L

10,

15.

20,

25,

30,

La figura 2, representa en ﬁoc§péc-
tiva un electrodo negativo conforme a la invencidn,
realizado a partir de la ldmina representada en lz fi-
gura.l.> '

La figuras 3, o5 una vistz en pers-
pectiva de un disco o rodaja aislante utilizable en un
generador conferme a la invencidn, '

La figura 4, es una bériante de la
figura 3,

La figura 5, muestra esquemética-
mente en seccidn parcial el dispositivo utilizade para
sobremoldear la envoltura de material sintético sobre
el electrodo negativo, en el 6aso de la utilizacidn de
un disco segdn la figura 3, '

La figura 6, es una variante de la
figura 5 y corrasponde al caso de la utilizacidn de un
diséo segdn la figura 4,

La figura 7, representa una vista
en seccidn vertical de un generador confnrmé a la invep-
cibn, en el caso de la utilizacidn de.un disco segln la
figura 3, .

La figura 8, es una vista en sec-
cidn horizontal seqdn la linea A-A de la figura 7. -

La figufa 9, musstra una variante
de la figura 8 en 8l caso de la utilizacidn de uﬁa
arandela segln la figura 4,

La figura 10, es una vista en sec-

-cldn de la figura 9, segdn la linea B-B

La figura 11, es una vista senisece

clonada de otra forma de realizacidn de un generador
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conforme a la invencidn,
La figura 12, representa una variane
te de la forma de realizacién de la figura 11,
‘ La figura 13, representa una vista
en planta, después de la operacidn de recorts, de

otra forma de realizacidn de la ldmina metdlica destiw-

~ nada a la rsalizacidn del elesctrods negativo.

La figura 14, representa una va-
riante de la forma de ejecucién representada en la fi.
qura 13, .

La figura 15, es una vista en pers-
pectiva del electrodo negativo obtenido a partir de
ia forma de realizacidn de la figura,l4,

La figura 16, es una semivista en
sececidn horizontal del electrodo negativo representa-
do en la figura 15 revestido de la envoltura sobre=
moldsada de material sintético,

La figura 17, es una vista parclal
en'seccién vertical de la forma de realizacidn repre-
sentada en la figura 16, segfin la linea DE de esta
figura, siendo a su vez la figura 16 una secclidn se-
gln la linea CC de la figura 17.

lLa figura 18, es una vista semisec~
cionada de un generador conforme a la invenciéq, que
utiliza el electrado representado en la figura 15,

En la figura 1, la referencia 1l
designa una ldmina met4lica rectangular, por ejemplo
de zinc, qus puede constitulir la materia activa del
electrods negativo. La anchura de esta ldmina corres-

ponde précticamente al didmetro que debe presentayp
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el fondo del electrodo, Su longitud carrespunda.sén-
siblemente al doble de'la altura del slectrodo au-
mentado el valor del didmetro de su fondo,

Esta lémina exparimanté, conforme
a la invencién, una operacidén de embutido plegzdo-
combadura que permite no solo formar el fondo dal
olectrodo en el centro de la lémina, sino plegar
igualmente y conformar las dos porciones extremas de
la ldmina a una y otra parte del fondo péra Formaf
las paredes laterales del elesctrodo negativo,

Conviene hacer observar gue la ops-
racién gque realiza el embutido, sl plegado y la come
badura segdn la invencidn, puede hacerse con prensas-
mucho més importantes qué las necesarias para la ax—t
trusidn de los vasos o cangllones.

La figura 2, represaﬁta en perspec-
tiva el electrodo 2 ob£eniqo despuds de lé operacidn
de embutido-plegado-combadura,

La feferencia 3 designa el fondo del
electrodo y la raférancia'a sus paredes verticales,

Por la operacién de embutido se ha
formado sobre el fondo del electrodo, en su parte
central, una prominencia 5, destinada a constituir
el borne de salida degativa.

En torno a esta prominencia estén
previstos unos orificios tales como 6, cuya mlisidn
seréd precisada mds tarde; pudiendo ser rsalizados
estos orificiocs durante la operacidn de embutido.

» La figura 3 representa una vista

en pergpectiva de un disco aislante 7 destinadeo a
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ser colocado en el interior del electirodo y que pro-

senta una prominencia B8 de forma correspondiente e
la oquedad del fondo del electrodo, Este disco pus.
de ser obtenido mediante una operacidn de-moldeo,

. La figura 4 es una variante de la
figura 3: difiere de ella debido a que estén previs-
tos unos medios sobre dicho disco 7 para permitfr
el centrado del aglomerado despolarizénte en el eleé-
trddo. Estos medios consisten en prolongacicnes o
védstagos sensihlemente perbendiculares al plano del
disco; en el dibujo, ss ha representade el disco
provisto de cuatro véstagos 9 de materias sintética,
pero se pueden evidentemente prever sdlamente tres,

o un niimero mayor, E1 disco provisto de véstagos pue-
da obtenerse bien entendido igualmente por una ope-
racidén de moldeo,

En el caso en que sa utilice la
téenica "paper lined" se coloca el separador en el
interior del electrodo, se coloca a continuacidn el
disco de la figura 3 y se procede mediante una ope-
racidn de sobremoldeo a la realizacidn de la envola
tura de material sintético, por ejemplo de polies-
tireno,

Sin embargon, se podria poner el
diseco 7 en posicidén, proceder a continuacidn a la
operacién de sobremoldeo 8 introducir por Gltimo el
separador en el interior del electrodo.

En el caso en que se utilice un
gel, preferentemente fermado en frio, como separa-

dor, resulta ventajoso emplear el disco de la figuw
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La figurs 5, representa eo-
guemfticamente en seceidn parcial el dispasitivb
utilizado para sobremoldear la envoltura de mate-
rial sintético sobre el electrodo, £1 electrodo 2
provisto del separador 10 y que comprende el disco
7 es puesto en posicidn sobre un punzdn 11 de un
molde.

- Despuds del cilerre del molde
por las piezas 12 y 13, se inyecta por los bebsdee
ros de inyeccidn 14, el material sintético destina-
do a constituir la envoltura 15 qus reviste el elec-
trodo 2.

Ventajosamente, el disco .
aislante estd constituido por el mismo material que

la envoltura y durante la inyeceidn del material

‘sintético se crean entre la envoltura 15 y el dise

co 7 en virtud de los orificios 6, puentes de mate-
rial sintético. Por este motive, el fondo 3 del
electrodo, a excepcidn de la parte que forma una
prominencia 5, e; aprisionado entre la envoltura
15 y el disco 7.

El .sobremoldso se efect(a
de modo a dejar aparenté la superficle externa de
la prominencia S,

£l material sintético relle-
na iéualmente las pranuras de los electrodos, crean-

do as{ una junta eléstica, lo que da al elemento

electroquimico la posibilidad de experimentar cier-

tas dilataciones.
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La forma de realizacién ro
presentada en la figura 5, corresponde a una puesta
en posicidn del separador antes de la introduccidn
del disco en el electrodo. El separador, que puede
estar constituido por una lémina ya impregnada o em-

pastada de electrolito, puede en este caso ser intro-

ducido en el electrodo después de la cpnformacién de

éste, o antes, utilizéndose en este Gltimo caso una
ldmina metdlica rectangular que soporta sobre su cara
destinada a formar la pared'interna del slectrode una
lémina del separador.

Como acaba de precisarse, el
separador puede ser introducido en el electrodo antes
del sobremoldeo o después.

La figura 6, coxrresponde a la
figura 5, sin embargo se ha reemplazado el disco de
la figura 3 por el de la figura 4; lo que permite no
utilizar un separador particular, sino hacer cumplir
esta misidn a un gel,

Como puede verss en las figue
ras 5 y 6, la envoltura de material sintético 15 for-
ma, poer encima del borde del electrodo 2, un reborde
16 que tiene por funcidn.anclar el slectrodo negati-
vo en 1a materia pldstica y compensar algunas irrequ-
laridades de altura del electrodo negative, a fin de
obtener un conjunto de altura constante,

Seqglin la invencidn se svita .
por consiguiente la operacidn suplementaria de puesw
ta a cota de los electrndos negativos,

Después del sobremoldeo cde la
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envoltura de material sintético, se llena el uasé o

-

cangildn de los demés constituyentes del genarédor.

La figura 7 es una vista en
seccidn vertical de un generador conforme a la in-
vencién realizado despuds de la operacién de sobre-
moldeo de la envoltura de material sintético Tepre~
sentada en la figura 5, La masa despolarizante 17.
es introducida en el vaso o cangildn en forma de un
perfilado, y después se sumerge la barfa de carbdn
18, lo qus provoca una compresidn de la masa despola-
rizante 17 que permite asi obtener un contacto inbti-
mo entre diché masa Y el separador 10 as{ como en-
tre el separador 10 y la pared cilindrica vertical 4
del electrodo 2. Una cubierta 19, constituida por un
material sintético, que se ajusta sobre el reborde f
16 de la envoltura 15 y que comprendes un conducto
central 20 que encierra la porcidn extrema superior
de la barra de carbdn 18, obtura el recintc delimi-
tado por la envoltura 15,

La referencia 21 designa una
carcasa metdlica o casquete que cubre la pdrcién 8%
trema de la barra de carbén 18, En el ejemplo re-
presentado, la cublerta lq es sobremoldeada sobre
el casquete 21,

Eventualmente, a fin de favo-
recer el escape de los gases liberados en el ga--
nerador durante la descarga cuando alcanzan una cier-
ta sobrepresién, la barra de carbén 18 puede ser su-
ficientemente porosa y el casquete 21 horadado.

Igualmente para permitir una
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cierta diFusiéﬁ de los gases hacla sl exterior, se
podria prever un espesor més reducldo para toda o
parte de la porcién superior de la tapa 19,

La tapa 19 y el reborde 16
de la envoltura 15 pueden fijarse por cualquier me-
dio apropiado que asegure una buena estanquidad, por
ejemplo por pegadura o soldadura ultrasdnica,

La figura 8 es una seceidn
horizontal de la figura 7 segln la linpa A-A de esta
figura, .

Las fiquras 9 y 10 muestran
raspectivamente variantes del generador de las figue
ras 8 y 7 y corresponden a los casos de la utiliza-
cidn de un disco 7 tai como se representa en la fie
gura 4,

En esta forma de realizacién
despuds del sobremoldeo de la enugltura 15 sobre sl
glectrodo 2, estando el disco 7 provisto de véstagos
8 en posicidn en el interior del electrodo, se colo-
ca el aglomerado despolaiizante 17 en el electrodo
despuds de haber introducido el gel electrolitico
22 y se concluye la realizacidn del generador como
sg lndica més arriba.

La figura 10 es una vista aﬁ
seccidn de la pila de la figura 9 segln la lipea que=
brada B-8;

Las figuras 11 y 12 represen-
tan vistas semiseccionadas de otras formas de rea-
lizacién del generador conforme a la inveneidn que

utilizan electrodos negativos obtenidos conforme al
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procedimiento descrito anteriormente, Y

En la figura 11, la referen-
cia 2-designa el electrode negativo; éste es andlo-
go al electrodo representado en la figura 2.

Segln la invencidn, se ajusta
con frotamiento, o eventualmente por una operacidn
de sstrechamiento o reduceidn, sobre el fondo del
electrodo 2, una copela metdlicay 25 6Uf ejemplo de cha
pa sstafiada, cuyo fondo presenta una prominencia 26
correspondiente a la prominencia pel electrodo 2.
Ventajosamente se suelda por pdnfos la copela 25 al
electrodo 2,

Sobre el conjunto asi forma=
do, se sobremeldea una envoltura de matérial sintée ¢
tico 15, de la forma descrita mds arriba, Esta ene
voltura deja aparente la.prnminencia 26 ae la cope-
Ya 25, Tapa o cubre las ranuras del electrodo nega-
tivo en toda su altura y forma por encima de este
electrodo un reborde 16.

Sg pone en posicidn, por
ejemplo un embutido, sobre el fondo del electrodo
2, en 8l interior de éste, un disco de cartén 24 y
despuds una copela de centrado 23, por ejemplo de
papel Kraft, Se pone en posicidén el gel electroli-
tico 22 v despuds la masa despolarizante 17 se ine
troduce en forma de un perfilado y se sumerge la
barra de carbdén 18. El gel slsctrolitico llena el
espacio existente entre la copela de centradu 23,
el slectrodo 2 y el disco 24,

Una cubierta 19 constituida
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por un mategrial sintético, completa la pila como se

N

-

ha descrito para la figura 10,

La forma de realizacidn re-
presentada en la figura 12 difiere principalmente de
la figura 11 porque el fondo del electrodo negastive
no presenta una prominencia, La copela 27 presenta
entonces nervaduras 28 que sobresalen, tal y como
sa representa en esta figura 12, ‘

lLa figura 13 representa una
vista en planta, después de la operacidn de recorte
de otra forma de ejecucidn de lé ldinina metdlica des-
tinada a la realizscidn del electrode negativo,

En esta figura, la referencie
41 designa una ldmina metélica, por ejemplo de mag-
nesio, destinada a constituir el electrods negativo,
recortada de modo a presentar un disco 42 que se
acopla por una patilla 43 a una parte rectangular
44,

£l radio del disco 42 es igual
a R, radio que debe presentar el fondo del electro-
do negativo.

La longitud de la parte rec-
tangular 44 es sensiblemente igual a 2 W R y su an-
chura es sensiblemaente igual a la altura que debs
presentar el slectrodo, -

Este se obtiene por combadue
ra de la parte rectangular 44 a fin de obtener sen-
siblemente un eilindro y después por plegado sire
viéndose de la patilla 43 como charnela,

En ls figura 14, la referencia
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31 designa una lémina metdlics, por ejemplo de mage
nesio, destinada a constituir el slectrodo negativo,
recortada de modo a presentar un disco 32, que se
acopla por dos patillas 33 diametralmente opuestas
a dog partes rectangulares J4. El radio del disco
32 es igual a R, radio que debs Dresenﬁar el fondo
del electrodo negativo, La anchura de las partes
rectangulares 34 ss sensiblemente iguéi aTRysu
lonpitud es sensiblemente iqual a la altura que dew-
be presentar el alectfodo'nagativo. Como se puede
tener en cuenta con referencia a la figura 14, las
patillas 33 son relativamente de reducidas dimensice
nes,

Sobre una herramlenta de con;
formacidn apropiada se comban, en torno a un eje que
pasa por las patillas 33 las dos partes rectangula-
fes 34, a fin de constituir sensiblemente unos semi-
cilindros 35,

Después los dos semi-cilindros
35 as{ formados son plegados por conformacidn uti-
lizando las patillas 33 como charnelas,

En una variante'de realiza~
cibn, ls operacidn de combadura puede venir después
de la operacién de -plegada, .

La operacidn de plegado-pue
de ser igualmente precedida por una combadura pre-
via, |

Se obtiene asi el electrodo
negativo 36, que ha sido reprssentado en la figura

15,
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Después de haber realizado
el electrodo negativo, se encaja entonces sobre la
parte inferior de éste una copela metédlica cuya pa=
red cilindrica ss aplicada sobre la parte inferior de
los dos semi=-cilindros, 35 ap;yéndose el fondo de ia ce
pela sobre el disco 32, Esta.copela, por ejemplo de
chapa estafiada, puede ser soldada por puntos al
electrode negativo,

S5u principal objeto es conse
tituir el borne negativa ael glemento electroquimi-
co. Su presencia es necesaria debido a que la unidn
entre el disco de fondo 32 del slectrodo negativo
y los semi-cilindras 35 no se asegura mds que por
las patillas 33 y que éstas pueden ser desgastadas
o eventualmente destruidas durapte el funcionamien-
to del generadgr. La copela, que se apoya sobre la
barte inferior de los semi-cilindros 35, asegura
por el contrario una sxcelente toma de corriente.
El electrodo negative provisto de la copela metéd-
lica es a continuacidn revestido por scbremoldeo
de una snvoltura de material sintético de la forma
descrita anteriormente, Esta envbltura deja aparen-
te la parte central del fondo de la copela.

Eata envoltura llena las ra-
nuras situadas entre los dos semi-cilindros asi
como sspacio que queda entre estos y el disco de
fondo del electrodo negativo, sin recubrir sin em-
bargo la cara interna de dicho fondo, La envoltura

forma igualmente por encima del electreda un rebore

de.
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La figura 16 es una semi-vista en seccidn horizone

tal del electrodo negativo revestideo de la envoltura
sobremoldeada, '
La figura 17 es una vista pare
5. cial en seccidn vertical de la figura 16 segun la
linea DE de esta figura, siendo a su vez la figura
16 un corte horizontal segin la linea CC do la figu-
ra 17,
En estas figuras, la copeia
10, metdlica estd designada pér la referencia 37 y la
envoltura de material sintético por la referencia
38,
Como se puede comprobar, la
parte cilindrica de la copela 37 se apoya sobre los’
15, semi-cllindros 35 y su fondo se aplica sobre el dis;
co 32. La envoltura de material sintético 38 recue
bre el electrodo negative 36 y la copela metélica
37, dejando a la vez liberada la parte central del
fondo de dicha copsla, En 45 se observa igualmente
20, que la envoltura 38 llena las ranuras comprendidas
entre los samiucllindros 35 asi como en 46 el espa-
cio que permanece entre estos seml-cllindros 35 y
el disco 32.
Véntajosamente el fondq de la
25, copela presenta al menos una parte que sobresale
ligeramente y que sirve de borne negativo., Esta par-
te puede estar constituida por nervaduras 39,
Después de la oparacién de
sobremoldeo, se obtiene entonces un vaso o cangi-

30, 16n perfecto en el que se ponen en posicidn los
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otros constituyentes de la pila,

En el fondo del cangildn asf
formado se introduce un disco de cartdn asi comc
una copela de centrado, por ejemplo de papel Kraft,
y ﬁespués se pone &n posicidn el gel electrolitico;
la masa despolarizante es entonces introducida en
forma de perfilado y se sumerge una barra de carbdn,

' E)l recinto delimitadn por la
envoltura de materizl sintético es a continuacidn
obturado por una cubierta de material sintético.

La figura 18 es una vista se-
mi-seccionada del elemento obtenido,

En esta figura las referen-
cias 23 y 24 reprasentan respectivamente una copela
de centrado y un disco de cartén,

£l gel electrolitico es desig-
nado por la referencia 22 y la masa despolarizante
por la referencia 17, La barra de carbdn 18 es reves-
tida de un casquete metédlico 21. La cubierta 19, que
comprende un conducto central 20 que rodea a2 1a baw
rra 18, se apoya sobre el reborde 16 formado por la
envoltura 38 en la parte superior del elsctrodo nega-
tivo, El fondo de la copela 37 presenta una nerva-
dura 39 que sobresale y que constituye el borne ne-
gativo, V

E) procedimisnto de realizae
cidn del electrodo negative descrito con referencia
a las fiéuras 13 y 14 es particularmente ventajoso
en el caso de metales que se presten mal a la ope=-

racidn di embutido, en especial el magnesio.
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Qluede bilen entendido qus l%
invencidn no se limita en modo alguno a las for&as
de realizacidn descritas y representadas que han si-
do dadas nada mds que a titulo de ejemplos. En par-
ticular, se pueden, sin salir del marco de lz in-
vencidn, aportar modificaciones de detalle, cambiar
ciertas disposiciones o reemplazar clerlos medlas
por otros equivalentes,

NOoOTA

De;crita suficientemente la
naturaleza del invento, asi como la manera ds reali-
zarlo en lé préctica, debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente indicadas son suscepti—h
bles de modificaciones de detalles en cuanto no altgs
ren su principio fundamental, También se hace cons-
tar que el invento corresponde a tres solicitudes
dﬁ Patente presentadas en Francia Nos, 178,012 de 12
de diciembre de 19683 69 36 443 de 23 de octubre de
1969 y 69 36 444 de 23 de octubre de 1969, acogién-
doss por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionaies en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por le
que se solicita Patente de:Invencidén por 20 afios en
Espafia, snﬁre: PERFECCIONANIENTOS EN LA FABRICﬁCIUN
DE GENERADORES ELECTROQUIMICOS CILINDRICOS ESTANCOS,
caracterizéndose por lo siguiente: .

l.~ Perfeccionamientos en
la fabricacidn de gensradores slectroquimicos ciline
dricos estancos, del tipo que comprenden un electro-

do negativo en forma de vaso o cangilén cilindrico
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30,

que coopera con una masa despolarizante provista
de una barra conduc#ara que sirve de electrodo posi-
tivo, emergiendo la porcidn extrema de la barra del
generador y que puede ser cubierta por un casquete
metdlico que constituye el borne positivo del genera-
dor, caracterizades porqua se sustituye el capgildn
por otra forma equivalente, que se ob#iene a partir
de una limins metdlica, a la que se dota de un fonw
tdo y una pared cilindrica, que es abierta prictica-
mente en toda su altura a'lo largo de al menos una
generatriz, revistiendose exteriormente dicha forma
a excepcidn de la parte central de su fondo median-
te una envoltura sobremoldeada, de material sinté-
tico, que llena igualmente la o las ranuras citadas,

2,~ Perfeccionamientos se-
gln la reivindicacidn 1, caracterizados porqus se
&ota a la parte central del fondo de dicha forma de
una prominencia que sobresale hacia el exterior,

3,~ Perfeccionamientos segln
una de las reivindicaciones anteriores, cargcteriza-
dos porgue se encaja una copela metdlica sobre la
parte inferior del electrodo n=zgativo, aplicédndose
la pared cilindrica de dicha copela sobre la pared
inferior cilindrica del electrodo negativo, y re=-
cubriendo la envoltura de material sintético sobre-
moldeado dicha copela a excepcidn de la parte can-
tral del fondo de la misma, parte que constituye el
borne de salida negativo del generador.

4.~ Perfeccionamientos seqln

la reivindicacidn 3, caracterizados porque a2l menos
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una parte del fondo de la copely se pone en contacé
to eléctrico con el fondo del electrodo negatiua:

5,~ Perfeccionamientos see
gin la reivindicacién 4, caracte;izados porgue el
foﬁdn de la copela presenta una prominencia de for-
ma correspondiente a la del fondo del electrodo ne-
gativo,

6.~ Perfeccionamientos seglin
la reivindicacidn 4, caracterizasdos porque el.fondo
del elsctrodo negativo es plano y el fondo de 1=z
copala presenta partes destinadas a sobresalir, ta-
les como nervaduras,

7.~ Perfeccionamientos seqin
una de las reivindicaciones 3 a B, caracterizadas
porque la copela metdlica se suelda por puntos al
electrodo negative,

- 8,~ Perfeccionamientos se-

glin una de las reivindicaciones 3, 4, 6 y 7, carac-
terizados p;rque el electrodo negativo se presenta
bajo la forma de un cilindro apierto a lo largo de
al ménos una generatriz y acoplado por al menos
una patilla a un disco que constituye el fondo dsl
electrodo. .

9, Perfeccionamientos se-
gin la reivindicacién 8, caracterizados porqus el
cilindro estd abierto a lo largo de dos generatpie
ces diametralmente opuestas, siendo acoplados los
semi~cilindros asi constituidos por medio ﬂe una
patilla al disco de fondo,

10,- Psrfeccionamientos se~

[T RPN -
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glin la reivindicacidn 8, caracterizados porque la
envoltura de material sintético llena ademés el es-
paclo que hay entre el cilindrc abierto y el disco
de fondo, sin recubrir sin embargo la cara interna
dé dicho fondao,

11,.~ Perfeccionamientos se-

gln la relvindicacién.2, caracterizades porque la

periferia del fonds del electrodo negativo se ajusta

entre la envoltura de material sintético y un disco
aislante, igualmente de material sintético, que dese
cansa interiormente sobre dicho fondo, estando pre-
vistos unos orificios en dicho fondo, a fin de per-
mitir la unidn entre la parte de la envoltura colo-
cada exteriormente y el disco dispuesto interiormen-
te.

12,~ Perfeccionamientos se-
gin la reivindicacién 11, caracterizados porque se
dota al disco aislante de medios que permiten cen-
trar el aglomerado despolarizante en el electrodo ne-
gativo, tales como prolongaciones o vdstagos sengi-
blemente perpendiculares al plano del disco.

13, Perfeccionamientos se-
gin una de las reivindicacionss anterlores, caracte-
rizados porque la envoltura de material sintético
forma por encima del borde del electrodo negativo
un reborde sobre el que se ajusta, y se fija una te-
pé de material sintético que comprende un condueto
ctentral ajustado en torno a la porcidn extrema su-

perior de la barra de carbdn,

l4,~ Perfeccionamientos sew
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gln la reivindicacidn 1, caracterizadus porque se:

realiza el slectrodo negative a partir de una ldémi-
na metdlica recortando en un primer tiempo esta lé-
mina, y después en un segundo btiempo formando sensi-
blemente un cangildén a partir de la ldmina asi cor~
tada por medio de una'aperacién mecdnica que com-
prende un plegado y una combadura, siendo realizada
en un tercer tiempe la puesta en posicidn de la ene
ypltura de material sintético por una operacidn da
sobremoldeo. C

15,~ Parfeccionamientos se-
gdn la reivindicacién l4, caracterizados porque se
recortz la ldmina metdlica de modo a constituir un
rectingulo, cuya anchura corresponde sensiblemante ;
al didmetro que debs presentar el fondo del electro-
do negativo, y despuds se efectla una operacidn de
émbutido-plagado-cumbadura que permite no solo for-
mar dicho fendo en el centro de la ldmina, sino
igualments plegar y conformar las dos porciones ex-
tremas de dicha ldmina a una y a otra parte del fon-
do para formar las paredes laterales del electrodo
negativo, .

16.- Perfeccionamientos sg-
gln la reivindicacidn 15, caracterizados porque me-
diante la operacién de embutido se forma sobre la
parte central del fondo del electrodo una prominén—
cia que sobresale haciz el exterior.

17,~ Perfeccionamientos se-
gln la reivindicacién 14, caracterizados porque se

recorta la ldmina metdlica a Fin de constituir un
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disco cuyo didmetro es sensiblemente iqual al did-
metro que debe presentar el fundo del electrodo y
que se acopla por al mencs una patilla a como mini-
mo una parte rectangular, y después en un segundo
5, tiempo se forma sensiblemente un cangilén mediznte
combadura de dicha o dichas partes rectangulares, a
fin de constituir una superficis cilindrica y por
plegado sirviéndose de la-o:de las patillas como
charnelas, pudiendo ser efectuadas estas opersciones
10, de combadura y de plegado en un orden cualquiera y
pudiendo ser precedida la operacidn de plegado por
una combadura previa,
18,~ Perfeccionamientos se-
qin la reivindicacién 17, caracterizados porqus el
15, electrodo negativo se realiza a partir de una lémina
metdlica rectanguylar, cuya anchura ss sensiblemen-
te iqual a TR, siende R el radic del fondo del elec-
trodo negativo, y la longitud sensiblemente igual
ai doble de la altura del electrode aumentado el
20, valor del didmetro de dicho fondo, recortando en un
- primer tiempo la parte central de la ldmina, a fin
de constituir un disce, de radio R, y que se acopla
por dos patillasg diametralmente opuestas, a dos par-
tes rectangulares de anchura W R y ds longitud
25. sensiblemente igual a la de la alftura del electrodo
y después en un sequndo tiempo formar un cangilén
por combadura de las dos citadas partes rectangula-
res, en torno a un eje que pasa par las patillas,
de modo a constituir sensiblemente unos semi-ciline

3o, dros, y por plegado de los semi-cilindros asi faor-



mados sirvidndose de las patillas como charnslag, 2
fin de formar sensiblemente un ecilindro abierto a
lo largo de dos generatrices diametralmente opues-
tas, pudiendo preceder a la operacifn de plegado la
5, de combadura, ‘
19,~ Perfeccionamientos sg-
gin unz da las reivindicaciones 14 a 18, caracterizae.
dos porques previamente al scbremoldeo de la envol-
tura de material sintético se encaja sobre la par;
10, te inferior del electrodo negativo una copela metdli-
ca, cuya pared cilindrica es aplicada sobre la pared
inferior cilindrica de dicho electrodo,
20,~ Perfeccionamlientos se-
gln la reivindicacién 19, caracterizados porque se
15, suelda por puntos al electrodo negativo la capela me;.‘
télica puesta en posicidn sobre dicho electrodo.
“ 7 21,~ Perfecclonamientos en
la fabricacidn de generadores slectroquimicos cilin-
dricos estancos, tal y como queda sustancialmente

20, descfito en la presente WMemoria e ilustrado en los

dibujos adjuntos

EstA Memoria consta de 27 hoe
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