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Perfeccionumientos en la construccidn de dispositivos

pare la manuiencién de bandas finas.

Folocitante, SOCIEIE NOUVELIE SPIDEM,
entidad francesa, residente en
63, Avenue des Champs Elysées, 75 Paris-8e,

Francia.,

Los productos que se presentan bajo la .
forma de bandas delgadas, son siempre, cuando éstas
tienen cierta longitud, manipuladas en bobinas. Sin
embargo resulta que con el gumento de la anchura y de

5e la longitud de las bandas tratadas, las dimensiones
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los pasos de las bobinas aumentan ripidamente, aungue
la manutencidén de estas bobinas se revels cada vez mas
diflicil.

En el campo en que se hace sentir mas
particularmente esta dificultad, es el del laminado en
continuo de las bandas metilicas delgadas. Tal es espe-
cialmente el caso de log laminadores acabadores, suminie
trédos directamente por laminadores desbastadores moder-
nos, o bien ineluso, por dispositivos de colads conti=
nua de dichas bandas.

Para hacer frente a tales dificultades,
la Entidad solicitante ha propuesto ya medianie su pa=
tente francesa 1.426.347 del 17 de Diciembre de 1.964,
un dispositivo de menutencidn cémodo y poco VOLWTINOSO
de bobinas de peso elevado. Ia presente invencién se
propone desecribir otro dispositivo destinado o facili~
tar la manutencién de bobinas pesadas, siendo dicho
dispositivo mas especial pero no exclusivamente con-
cebido pars ser asociado s un laminador destinado al
tratamiento de bandas metilicas delgadas.

Ademés de las limitaciones impuestas ha-
bitualmente por la manutencién propiamente dicha de bo
binas pesadas y voluminosas, las dificultades que se
encuentran a menudo en este tipo de operaciones, sur-
gen en el momento del enfilado de la banda entre los
rodillos del laminador, o incluso, cuando se desea
ajustar la poreidn extrema de la banda sobre la bobi-
na vacia, en espera a la salida del laminador. Un caso
ceritico es a menudo el de la ruptura intempestiva de

une banda durante el laminado. Es preciso entonces no
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golo cebar de nuevo la bobina sobre la que Eicha bapr
da e enrollaba antes del incidente, sino incluso- pro-
ceder a la limpieza del laminador, el cual se encuen-—
tra obstruido de desechos procedentes de la banda rota,
¥ que continfda giendo suministrada por el laminador,
que gira en vaclo y en relenti, durante wn cierto espa-
clo de tiempo, después que se haya procedido al accio-
namiento de la detencidn de urgencia, aungue ésta ha-
ya gido automitica o manual.

En todos log dispositivos conocidos, los
goportes sobre los gue se colocan las bobinas, lleuas
o vacias, son siempre solidarios dei bastidor de iamina-~-
dor, o bilen rigidamente fijados en el suelo.

Seghn una caracteristica de la invencidnm,
dichos soportes de bobinas son, por el contrario; inde-
pendientes del leminador y pueden estar animados, a
voluntad, de un movimiento de translacibn, a fin de ser
llevados g la posicién de trabajo muy préximos a dicho
laminador, siendo entdénces mantenida esta posicién du-
rante toda la duracidn de la operacién de laminado.

Segin otra caractegistica de la invencidn,
los diferentes organos auxiliareé que sirven habitual-
mente para facilitar la introduccibén o la salida de la
banda asi como el mantenimiento de &sta en posicidn
corrgcta a lo largo de la trayectoria que recorre, 6r-
ganos tales como las prensgas de rodillos, los rodillos
agarradores, deflectores, repasadores, etc., son iguai—
mente hechos independientes del bastidor del laminador,
¥y, por el contrario, estan montados sobre los soportes

en log que son respectivamente instaladas las bobinas
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que dichos érganos deben abastecer.
Preferentemente, cada uno de estos sopor-
tes estd constituido por un gran carro susceptible de
desplazgrse sobre carpiles, g fin de poder ocupar dos
posiciones extremas que corresponden la primera al
punto de llegada de una bobina llena, cuando se trata

del soporte situado a la entrada del laminador, o por

el contrario al punto en que se debe hacer entrege de

la bobina llena,a la salids del laminador.,

Un laminador equipado segin la invencidn
comprenderéd por consiguiente, en el sentido del lamina-
do, un primer carro dispuesto a la entrada de la miqui-
ne y que soporta la bobina llens, asi como los brganos
auxiliares necesarios, y después inmediatamente a la
salida de la méquina'un segundo carro que comprende la
bohina vacia y sus propios 6rgahos accesorios. El pri-
mer carro sers denominado carro-desenrollador y el se-
gundo carro enrollador.

Segln otra caracterigtica de la inven-
cibén, un suelo amovible, por ejemplo una plataforma
teleschpica estd interpuesta entre el laminador y ca-
da uno de los carros citados, en la posicién en que di-
chos carros estén separados uno u otro del laminador;
esta plataforma permite al obrero laminador colocarse
cbémodamente entre el laminador y cada uno de dichos
carros, a fin de poder efectunar sin esfuerzo alguno
las manipulaciones de ajuste de la banda. Cuando se

trata de la banda que proviene de la bobina llena, és-
ta gerd ajustada en el interior de los bdrganos anexos

correspondientes, solo la porcibén extrema de dicha



5-

10.

15.

20,

25.

30,

banda del lado del laminador, serd dejada libre y podra
asi ajustarse a su vez entre los dos cilindros de'tfa~
bajo, cuando el carro desenfollador esté colocado en

s posicidén de trabajo.

El obrero laminador proceders de una ma-
nera andloga a la salida, en el lado del carro enrolla-
dor, aunque esto sea al principio de cada operacién o
por el contrario después de un incidente de funcinna-
miento gque haya provocado la ruptura intempestiva de
la banda.

Otras particularidades y ventajas de la
invencidn apareceran durante la descripeién que aigue
de una forma de realizacibén dada a titulo de ejemplo no
limitativo y con referencia a los dibujos adjuntos, en
los que:

La figura Gnica represeﬂta segin una vis-
ta lateral un laminador equipado conforme g la inven-
cibn.

Se observa en 1 la jaula del laminador
del que se observan igualmente los brganocs activos tales
comocilindfos de trabajo y de apoyo, cajas de apoyo
correspondientes y gato de ajuste, no estando referen-
ciados estos érganos ya que son perfectamente conocidos
por gi mismos. |

En 2 se ha representado una bobina llena,
colocada sobre el carro desenrollador 4. Del lado opues-
to del laminador, se observa la bobina de enrollamien-
to 3 colocada sobre su carro 5. Los carros 4 y 5 se
desplazan sobre sus pistas de rodadura respectivas

19 y 20, merced a sistemas de roldanas des;gnados por
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6 para el carro 4 y por 7 para el carro 5.

| En 8 y 10 se observan dos rodillos de
guia, fijos, de la banda, a la salida de la bobina
desgenrolladora.

Por 9 se ha indicado un rodillo agarra-
dor que en posicibn de ajuste de la banda se eleva
con reapecto a los dog anteriores, pero gque en pogi~
cién de trabajo desciende automdticemente a fin de
aair y mantener de una manera conveniente la bande
en curso de trabajo. Con trazo mixto se ha represen-
tado en 102 1la posicién de trabajo de la bobina desen
rolladora sobre su carro y en 108, 109 y 110, las po-

giciones de trabajo respectivas de los rodillce 5, 9

¥y 10 citados. lgialmente con trazo mixto ae huol repre=-

pentado del lado posterior del laminador, en 208, 203
y 210, tres rodillos de gufa, soportador, al izual que
la bobina 3 por el carro enrollador. Con 1l se ha re-
presentado otro rodillo de guia, sicmpre solidario de
un mismo carro y llevado por un brazo particular a fin
de poder ser aplicado sobre la banda una vez ajustada
&sta correctamente en su bobina. Unos pasadores 12 y
13 de accionamiento hidrdulico aseguran a una y osra
parte del laminador el blogueo correcto, en posicidén
de trabajo, de los dos carros 4 y 5. Los desplazanien-
tos de esfos carros se obtienen preferentemente con
ayuda de gatos de doble efecto 14, de los que se per-
cibe sobre el carro 5 con linea de trazos el vasta-
g0 15.

Con 16 se ha representado la pista so-

bre la que la bobina 3 una vez llena serd descargada
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y después evacuada. Simétricamente a 16 se ha reprer~
sentado la pista 17 de llegada de¢ las bobinas a desen-
rollar llenas, de las cuales estd representada una

con la referencia 18 en la figura.

La puesta en practica del dispositivo
gegiun la invencidn se efectlia como sigue:

Ante t0d0 se hace retroceder el carro
degonrollador. Despuds el obrero laminador pone en po-
picibn la plataforma mbévil, por ejemplo la plataforma
telescbpica (no representada en la figura) en el es-
pacio comprendido entre dicho carro y el laminader.
Esto permite al obrero laminador colocarse entre a8l ca-
rro y el laminador. Frente a la bobina, a fin do sumi-
nistrar libremente la porcién extrems de la bande y
disponer ésta entre los rodillos de gula, estundo diri-
gide la porcibén extrema de dicha banda de mcdo a ajus~
tarse automAticamente entre los dos cilindros del la~
minador, cuando después de haber hecho desajustar la
plataforma telescdpica, el obrero laminador hace avan-
zar merced a log gatos de accionamiento, el carro has-
te su posicién de trabajo. La misma maniobra podra
desenrollarse en sentido contrario, del lado del carro
enrollador, aungue el arrollamiento se haga manualmen-
te o bien por medio de un bobinador de correas, o in-
clusq por cualquier otro dispositivo conocido.

H O T 4

Descrita sulicientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones

anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-.
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ciones de detalle en cuanto no alteren sh principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una Solicitud do Patente presentada en
Frencia n? PV, 177.676 de 11 de diciembre de 1.368
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
pof lo que se golicita Patente de lnvencién por 20
afios en Espafla: PSRFECCIONAILIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DB DISPOSITIVOS PARA LA NMANUTENGLON DE BANDAS FINAS;
caracterizindose por lo éiguiente:

128 - Perfeccionamientos en la construc-
cién de dispositivos para la manutencibn de bandas
finag, a la entrada y a la salida de un puesto de tra-
bajo, estando dichas bandag enrolladas sobre bohinas,
caracterizados porque se dota a cada dispositive de un
primer carro mévil que soporta una primera bobina so-
bre la que estd enrollada la banda delgada a devanar,

que se coloca del lado de la entrada del puesto de tra-
bajo y mbévil entre dos posiciones, una de las cuales
corresponde al cargamento de la primera bobina sobre el
primer carro y la otra a la posicibdn de trabajo , es de-
c¢ir aquella donde la bobina alimenta el puesto de tra-
bajo, estando provisto el citado primer carro de me-~
dios de gula de la banda delgada que aseguran el pogi-
cionamiento de la porcién extrema de ésta con relacidn
al puesto de trabajo; un segundo carro mévil que sus-
tenta una segunda bobina, que recibe la banda delga-~

da que sale del puesto de trabajo, c¢olocado del lzdo

de la salida del puesto de trabejo y mévil entre dos
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pogiciones, una de lag cuales corresponde a la desg
carga de la bobina y la otra a la posicidén de traba?
jo donde la bobina recibe la banda delgada que sale
del puesto de trabajo, estando provisto el citado se~-
gundo carro de medios de guia y de mantenimiento de
la banda delgada; y medios de guia y de traccidn de
los mencionados carros con relacidn al puesto de tra-
bajo.

28 - Perfeccionamientos, segin la relvin—
dicacidn 1, caracterizados porque los mencionados me=-
dios de gula de dichos carros comprenden dos carriles
paralelos dispuestos paralelamente a la direccién de
desfile de la banda fina a través del puesto de traha-
Jjoe

38 - Perfeccionamientos segln la reivin-
dicacibn 1 o 2, caracterizgdos porgue los mencionados
medios de traccién de dichos carros, consisten en
gatos de'los cuales una parte es solidaria del pues-
to de trabajo y la otra parte es solidaria respecti-
vemente de un carro mévil. '

48 - Perfeccionamientos seglin una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque com-
prenden ademas medios de blogqueo con respecto al pues-
to de trabajo, de dichos carros en su posicibn de tra-
bajo.

58 - Perfeccionamientos segin una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque com-
prenden ademés una plataforma amovible que puede inter-
calarge entre el puesto de trabajo y uno de los carros,

cuando éste estd, seglin el caso, en posicidén de carga
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& ~ Perfeccionamientos en la construccidn
de dispositivos para la manutencién de bandas finag,
tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria e ilustrado en los dibuwjos adjuntos.

Egta Memoris consta de diez hojas escri-

tas a mAquina por una sola cara.

tiggrad, -9 FER 070
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