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®1 iaventy se refiere & un procedimiento para recubrir objetos
con materiales en forme de polve, como el que se puede utilizar .

por ejemplo para la aplicacién de %idriados o de esmaltes,

Se conoée ya un pfocedimiento que tiene por objeto el recubri-
miento de piezas con materiales en forma de polvo humedecidos
por medio de una pulverizacién electrostdtica, En los proce-
dimientos conocidos se llebﬁ la pieza a un dispositivo, que rea-

liza en una sola operacidn e) humedecimiento y la aplicacién del

recubrimiento en forma de polvo,

Uno de los inconvenientes reside enel hecho de que es muy diff-
¢il mantener el campo electrostdtico cuando el humedecimiento;y
la pulverizacidén se realizan simultdneamente, siendo necesario

recurrir a diferentes medidas de aislamiento, que contribuyen &

complicar la instalacién.

Por otra parte, también es muy desfavorable que el polvo sobran-
te no se pueda recuperar inmediatamente, Sino que se tiene que

someter primeramente a operaciones de preparacién de larga du-

racidn,

También resulta diffcil mantener exactamente el contenido en

hunedad de la cantidad de polvo cuando el humedecimiento y la

pulverizacién se realizan simultdneamente.

) Otro inconveniente de las instalaciones conocidas hasta ahora

reside en el hecho de que se forman aglomerados de particulas

de polvo, lo que puede conducir & una obturacién de 1a boquilla

de salida.

e - -
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B} :nveato se plantea el problema de crear un procedimiento
para recubrir objetos con materiales en forma de polvo en el

que se eviten los inconvenientes conocidos hasta ahora.

B} invegto se plantea el problema de realizar el recubrimiegto
de objetos con polvo, que se tiene que someter a un humedecimier.
to, con pasos de procedimiento que garanticen una aplicacién
de polvo uniforme y que permitan obteper al mismo tiempo su-
berficiee uniformes y lisas sobre 1lsa pieza durante el trata-
miento en horno, | . '

Otro objeto del invento es 1; recuperacién del polvo sobrante,
que no halia aplicacién sobre la pieza, Este debe poder rein-
tegrarse en lo posible inmediataménte al proceso del procedi-

miento.

Segiin el invento, existe 1a posibilidad de que se puedan utili-
zar clases de polvo de diferentes tipos, que hasta shora se te-

nfan que aplicar todav{a con procedimientos antiguos,

El invento resuelve el problema planteado por el hecho de que

se utilizan tres pasos de procedimientos

a, Humedecimiento de los objetos en una cdpara de humedeciw
miento, es decir que los objetos se humedecen en un paso
de procedimiento independiente,

b. Recubrimiento de los objetos con polvo en una cdmara de
polvo después de su paso por la cédmara de humedecimiento,

Se trata de un paso de procedimiento independiente, que se
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¢. Tratamiento del polvo en una cdmara de combustién. E1 tra-
tamiento térmico se realiza, como se sabe, para diferentes’

clases de polvo en reposo y en cdmaras de combustidn.

La utilizacién de los tres pasos de procedimiento independien-r
tes aporta la gran ventaja de que el humedecimiento de la pieza
se puede realizar con una intensidad de'humedad uniforme y exacw
tamente regulable, Adends, ésto aporta 1la gran ventaja de que e}
polvo no es influido por la aplicacién de la humedad'cuando se
unen los dos procesos. Otra venﬁaja es ademds que los objetos
humedecidos aspiran y retienen dvidamente el polvo inyectado en

el segundo paso, 8in que gea necesario recurrir a medios auxi-

lieres, como por ejemplo cols o aglutinante,

El procedimiento,segin el invento, se puede realizar, sin em-
bargo y en especial, de tal forma que hallen aplicacién los

Biguientes pasos de procedimiento:

&, Humedecimiento de los objetos en una cdmara de humedeci-
miento sometiendo los objetos a_uﬁa atmésfera saturada de
humedad, &1 mismo tiempo qﬁe entre la temperatura de la at-
mésfera y la temperatura de los objetos existe un gradiente
de temperatura hacia temperaturas mds bajas, de manera que

en la superficie de los objetos se alcanza &l menos 12 teme

eperatura del punto de rocfo.

b, Hecubrimiento de los objetos, despuds de pasar la cdmara de

humedecimiento, con pertfculas de polvo en una cédmara seca
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independiente, utilizando para ello una corriente de polvo

Yy aire, una corriente de polvo sin aire, un campo electros-

tdtico o una combinacién de estas clases de aplicacién.

¢. Tratamiento térmico, segin el polvo elegido, despuds de}

paso por la cdmara de polvo.

Sin embargo, el invento no sélo reside en el hecho de que e}
procedimiento se compone de los tres pasos de procedimiento,
sino que el paso de procedimiento &, también es, como tal, obe
Jjeto del.inventO. Segin el paso de procedimiento a., el humedeci-
miento de los objetos se realiza en una cdmara de humedecimiento,
exponiendo los objetos a uﬂa atméafera saturada de humedad, al
nismo tiempo que entre la temperatura de la atmésfera y la tem-
peratura de los objetos existe un gradiente de temperatura tal
éue en la superficie de los objetos se alcanza al menos la tem-

peratura del punto de rocio.

En una modificacién de este paso del invento es, sin embargo,
tambi¢n posible que el invento resida en el hecho de que el hu-
medecimiento de los objetos se realiza en una cdmare de humede-
cimiento exponiendo los objetos a una atmésfera saturada de
humedad, al mismo tiempo que entre la temperatura de la at-
mésfera y la temperatura de los objetos existe un gradiente de

temperatura,

Esto significa que una vez se puede alcanzar el punto de rocfo,
mientras que, sezin el invento, también se puede emplear una

temperatura mds baja, segun el elemento de humedecimiento que

se utiliza,
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Al pasar on los objetos por debajo de la temperatura del punto

de rocfo, se enfrfan €stos, de maners gque es posible obberer un

grado de humedecimiento todavia mayor de los objetos.

Existe la posibilidad de realizar los pasos de procedimiento
del humedecimiento y del recubrimiento con un procedimiento
continuo, siendo posible regular la velooidad de paso y de
recubrimiento, Segin la oiaae de polvo utilizada se tiene que
realizar el tratamiento térmico del polvo de diferénte meners,
realizando por ejemplo el tratamiento térmico en una cdmara de
combustién en la que los objeto? Be disponen en reposo, Sin em~
bargo, también existe la posibilidad de aplicar también un pro-

cedimiento continuo en 1a cdmara de combustidn.,

Segin el procedimiento, la temperatura en la cdmara de polve

se debe elegir éonvenientemente de ta)l forma que en la super-

ficie de los objetos se alcanza al menos el punto de rocfo.

5i la temperatura de los objeios es consioerablemente menor,
se produce intencionadamente en la cdmara de polvo una especie
de proceso de secado, & modo de un secado por frio, de manera
que el campo eléctrostético se maﬁt%ene perfectamente en la
cdmara de polvo, al mismo tiempo gue las partfculas de polvo
se aplicaﬂ sobre la pieza con una energfa especialmente ele-

vada y una tensidén continua pequefia,
Segin el invento,se mantiene en la cdmara de humedecimiento
una atmésfera saturads o sobresaturada, que se puede obtener,

por ejemplo, por evaporacidén o pulverizacién de un aerosol,

Durante la aplicacién del polvo se utilizard convenientemente

g
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w1 canpe e)ectrostdtico adicional ,din -embargo, también existe
la posibilidad de utilizar un campo electrostdtico en la cAmara

de humedecimiento.

Con el procedimiento, segun el invento, se consigue un humedeéw
cimiento uniforme de la pieza, que 8610 es necesario para la éd;
herencia inicial del polvo.’La eliminacién de 1a humedad en 1a
cdmara de combustién se realiza con relativa rapidez, de manera
que en el tratamiento térmico se juntan un ahorro de energfa con

un ahorro de tiempo,

Las superficies de los objetos guedan libres de 1a formacién
de burbujas devapor y de crdteres, de manera que despuds del
tratamiento térmico se obiienen superficies relativamente lisas

¥ uniformes,

El procedimiento revelado por el invento se puede emplear en
especial para la aplicacién de vidriados, que se aplican en forma
de polvo sobre los'objatos. También existe la posibilidad de apli-
car esmaltes, que se componen por ejemplo de cuarzo, feldespato,

arcilla,magnesia y borax.

El procedimiento permite también, de una forma ventajosa, la
mezcla con fluorurcs y 6xidos de metales, como por ejemplo

estafio, cine, circonio, arsenio y titanio o andlogos,

La -técnica de inmersién o de aplicacién de pastas Y andlogos,
utilizada hasta ahora, ya no es necesaria, ya que el procedi-
Eiento, segin el invento, puede sustituir plenamente eatos pro-

cedimientos,Al mismo tiempo se goza de la venta ja especial de
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que ge prcoduce un recubrimiento uniforme y de que se ahorra
material, Esto se debe principalmente al hecho de que 1a recu-
peracién del polvo‘no aplicado sobre los objetos se puede reali-

-

zar inmediatamente,

Sin embargo, la aplicacidn del procedimiento, segin el invenﬁo,
no estd limitada & los materiales indicados, sino que con €1
también es posible aplicaé materiales pldsticos en polvo de
clases especial, que se sinterizan después en una cdmara de

combustidn.

Con el procedimiento también es posible realizar sin mds 1a apli

cacién de polvos cerdmicos,

Los materiales de humedecimiento utilizados pueden ser agua u

otros liquidos o mezclas de 1fquidos,.

También existe la posibilidad de utilizar para el procedimiento
los llamados productos de dos componentes, que no se podrfan
aplicar al introducirloes simultd€neamente en una cdmara, ya que
pueden producir‘obturacionea u otrog inconvenientes, Para ello
se puede proceder de tal forma que, por ejemple, uno de los
componentes se agrega al medio de humedecimiento, mienﬁras que
el otro componente se halla ya ligado con el polve, de manera
que la unidén de los dos conponentes tiene lugar sobre la pieza
después de la aplicacién del polvo, |

De esta forma se puede influir, por ejemplo, en la capacidad
de adherencia de la capa aplicada o también en el color o en

la superficie de la capa pulverizada Yy ello después del trata-

A



10

15

20

25

30

niente tdrmico., La modifieacidp de la capacidad de adhefencia
se puede realizar, sin embargo, también durante el tratamiento

térmico,

La corriente de polvo sin aire, mencionada en la reivindicacién
2,b comprende también cualquier &plicacién mecdnica sin aire de

la corriente de polvo.

En resumen, la presente patente de invencién que ge solicita
]

deberd recaer sobre las siguientess

——— e St o g o g
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Reivindicaciones

1. Procedimiento para recubrir objetos con materiales en forma

de polvo, caracterizado por el hecho de que hallan aplica=- '

5 cién los siguientes pasos de procedimientos

&,

b,

Coe

Humedecimiento de los objetos en una cdmara de humedeci;
miento,

recubrimiento de los objetos con polvo en una cémara de
polvo después de pasar la cdmara de humedecimiento, 

calcinacién del polvo en una cdmara de combustidn.

2, Procedimiento, en especial segdn 18 reivindicacién 1, carac-

terizado por el hecho de que hallan aplicacidpios siguientes

pasos de procedimientos

15 :

20

b.

25

C.

30

Humedecimiento de los objetos en una cdmara de humedeci-
miento, exponiendo los objetos a una atmésfera saturada
de humedad, 81 mismo tiempo que entre la temperatura de
la atméslera y 1a temperatura de los objetos se produce
un gradiente de temperatura tal que en la superficie de
los  objetos se alcenza al menos la temperatura del punto
de rocfo, - '

recubrimiento de los objetos:con partfculas de polvo,
después del paso por la cdmara de humedecimiento, recu-
rriendo a una corriente de polve y aire, a una corriénte
de polvo 8in aire, a una corriente de polvo sin aire me-
cdnica, a un campo electrostéticoro & una combinacidn de

éstos,

caleinacién después del paso por la cdmara de polvo.
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1 3. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-

zado por el hecho de que el humedecimiento de los'objetos

se realize en una cdmara de humedecimiento exponiendo los

objetos a una atmésfera saturada de humedad, al mismo tieméb
5 que éntre la temperatura de la atmésfera y la temperaturs de

los objetos se produce un gradiente de temperatura tal que

sobre la superficle de los objetos se alcanza al menos la

temperatura del punto de rocio.

30 4. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-
zado.por el hecho de que la {emperatura del punto de rocfo
en los objetos es rebasada hacia abajo en la cdmara de hu-

medecimiento,

15 5. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,caracteri-
zado por el hecho de que la temperatura de los objetos en la
cdmara de polvo se elige de tal forma gque en la superficie de

los objetos se alcanza a) menos el punto de rocfo,

20 6, Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 & 5, caracterizad:
por el hecho de que el humedecimiento se realiza por medio

de la evaporacién o pulverizacién defin aerosol.

1. Procediniento, segin las reivindicaciones 1 & 4, caracteri-
25 zado por el hecho de que el humedecimiento en 1a cdmara de

humedecimiento se realiza por medio de un campo electrostd-

~ tico,.

8. Procedimiento, segin las rejvindicaciones 1 y 2, caracteri-

30 zado por el hecho de que e) humedecimiento de 1os objetos
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se rea)iza en und cdmara de humedecimiento exponiendo los

)

oojetos a una atmdsfera saturada de humedad, al miamo.fiempo
que entre la itemperatura de la ‘atmésfera y la temperatura

de los objetos se produce un gradiente de temperatura,

Se reivindioca por Gltimo como objeto Sobre el que ha de ro-
oner la Patente de Invonoidn que se solicita: “"PROCEDILIENTO
PARA RECUBRIR OBJETOS CON MATERIALES EN FORMA IE POLVO",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presonte
Memoria descripiive, que oonsta de doce pdginas macanogra~-
fiadas, _
Madrid, 11 de diciembre de 1969
BERNARDO UNGRIA
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