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_dos lavados. Los agentes fluorescentes cominmente utiliza-

dos son derivados de dcido 4,4%~di(sim~triazinilanino)estil-

&
. singe 858

Este :.nvento\se ref:.ereﬁ Zmpos.zlclone« detergentes
Yy en especial a las llamadas composiciones detergentes blant
gueadoras &a baja‘températura del tipo que funciona por geng .
racidn de perdcidos organicos durante su usd, por ejemplo
deido peracético. Estas composiciones estdn constituides
esencialmente por persales inorgdnicas y compuestos orgini~
cos que reaccionan a temperaturas rélativamente bajas, por
ejemplo 20~60°C, con las persales o con el perdxido de hi-
drégeﬁo liberado por estas Ultimes para formar perdcidos;
en adelante estos compuestos serdn denominados "precurso-
res de peracido".

En la formulecidn de composiciones detergentes blan-
queadoras & baja temperatura han surgido ciertas dificulta-~ .
des debido & la decoloracion y a la generacidn de olores
fétidos en tales composiciones durante su almacenamiento.
Ahora se ha descubierto que la decoloracidén y la formacidn
de malos olores esta relacionada con el empleo de agentes
fluorescentes que son incorporados convencilonalmente & las

composiciones detergentes para el tratemiento de los teji-

ben-2,2'~disulfénico o sus sales. Un objeto del presente in-
vento es evitar este problena.

De acuerdo con el presente invento, la composicidn
detergente estd constituida por uns persal inorgdnica, un
precursor de perdcido orgdnico, por lo menos un égente fluo-
rescent; éustantivo para el algoddn que es un derivado del
deido 4,4'—di(simptriazinilﬁmino)estilben~2,2'~disulf6nico
o de una sal del mismo y no mis de alrededor de 0,001 % en

peso de derivados de triszina de férmula estructurel:
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donde Ry es un grupo hidroxilo o un dtomo de haldgeno,
R, es un grupo hidroxilo o el grupo -NRyR5, siendo
cada uno de los radicales Ry y Ry un dtomo de hi-

'drégeno, un grupo alquilo, alquilo sustituido, ari

1o o arilo sustituido o bien R, y By pueden estar
combinados formando un anillo heterociclico, y

Ry es un grupo alquilo, alquilo sustituido, arilo of
arilo sustituido.

Los compuestos de férmula (I) donde Ry es un grupo
hidroxilo son tautdmeros y ﬁueden existir en las formas
imidol (hidroxi) y amido (carbonilo), pero por comodidad
se utiliza en esta memoris la forme imidol de estructura y
nomenclatura.

La pfesencia de los derivados de triazina de férmu-

le (I) se cree que produce la decoloracidn y le formacidn

de olores fétidos en las compdsicidnes detergentes blanques
doras & baja temperatura del tipo descrito, por reaccién
entre los derivados de triazina y los perdcides formados
durante el almacenamiento de las composiciones.

;as compogiciones detergentes blangueadoras a baja
temperatura del presente invento estdn constituidas esen~
cialmente por un compuesto activo detergente como minimo,
que puede ser de naturaleza anidnica, catidnica, anfdétera

0 no idnica. Muchos de estos compuestos existen en el mer-
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. gentes anidnicos mds comunes podemos.citar, por ejemplo,

' tos, alquenosulfonatos, olefinsulfonatos, alquilsulfatos,
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cado ¥y en 1o que se refiere & los compuestos activos deter:
los jabones, los alquilbencenosul.fonatos, alcanosulfona—i-

alquil-éter-sulfatos, N~metiltauratos e isetionatos de aciy

lo. El término "olefinsulfonato" se utiliza para describir

el producto obtenido por hidrolisis y neutralizacidn del

3

pro@uéto dé reaccidn de sulfonacidn de una olefina, El pro
ducto es predominantemente une mezcla de alquenosulifonatos)
alquenodisulfonatos, hidroxialeanosulfonatos e hidroxialca-
nodisulfonatos.

Los otros compuestos activos detergentes cominmente
utilizados son compuestos no iégicos que generalmente han
sido producidos por condensecidn entre un 8xido de alqui-
leno y un compuesto organico con un radical hidrdfobo y un
dtomo de hidrdgeno reactivo, por ejemplo productos de con=
densacidn de alquilo y alquilfenol con 6xido de alquileno,
Los compuestos activos detergentes catibnicos y anfdteros
son mucho menos utilizados y comprenden, por ejemplo, COf-
puestos de érialquilamonio cuaternario, 6xidos de amina y
sulfobetainas, Estos y otros compuestos activos detergen—
tes estdn bien ilustrados en la bibliografiam, por ejoemplo
en "Surface Active Agents and Detergents® Volumen I (1949)
¥y Volumen IT (1958) de Schwertz, Perry y Berch.

Ia cantidad de compuestos activos detergentes en la
composicién.esté comprendida en general entre 5 y 30 %
aproxgmadamente, preferiblenente entre 10 y 25 % en peso
aproximadamente., Ademds del compuvesto o compuestos activos
detergentes, es esencial incorporar a la composicidn del

presente invento compuestos que reaccionen entre si du-
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" rato sddico gue se utilize como monohidrato o tetrahidrato
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rante el uso de la composicién para former wn perdcido, po:
ejemplo dcido peracético, deido perbenzoico y deidos per-

benzoicos sustituidos. EL percompucsto habitual es perbo-

pero pueden utilizarse alternativamente otros percompuege
tos, por ejemplo percarbonatos, perpirofosfatos y persiliw-
catos. Puede ocu;rir que eatos compuestos no sean verda-
deras persales en el sentido quimico eétricto pero se cree
que contienen perdxido de hidrégeno de cristalizacidn que
es liberado en solucidn acuosa. El perdxido de hidrégeno
liberado reacciona con los precursores de perdcido orgdni-
co pare formar los perdcidos.

Los precursores de perdeido orgénico son tipicamen;
te compuestos que contieneﬁ wno o mds grupos acilo que son
susceptibles de perhidrélisis. Se prefieren los radicales
acetilo y benzoilo, que producen dcido peracético y per—
benzoico respectivamente. Para uso comercial, la perhi-
drélisis debe ser suficientemente rdpide y el pfecursor
de perécido suficientemente soluble en agua para que el
perdcido seé formado en un tiempo razonable. Ademds, la
perliidrélisis debe predominar sobre la reaccidén de hidrdé-
lisis competitiva y el perdcido fo}mado debe ser suficien-
temente estable para que se pfoduzca la accidén de blan—
queo deseada en las condiciones de lavado empleadas. Log
precursores de perdcido especificos que pueden ser men-
cionados & t{tulo de ejemplo son los ésberes como aceto.
xibencenosulforato sddico y dcido cloroacetoxisalicilico,
cisnuratos acilados como triacetilcimnurato, amidas, eg=
pecialmente alquilaminas acetiladas como N,N,N',N'-tetra~

acetiletilendianina, N-acilazoles como N-acetilimidazol y

]
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¥ N-benzoilimidazol, barbitonas aciladas, hidanto{nas y
glicolurilos como N,N'—diacetilbarbitona, N,N'-diacetil-
5,5-dimetilhidentoina y N,N,N',N'-tetraacetilglicolurilo,
respectivamente. Son conocidos otros muchos precursores Qe
perdcido que estdn descritos en la bibliografia, por ejem-
plo en las solicitudes de patente inélesas numeros

836,988 y 855.735.

. ' Los agentes fluorescentes sustaﬁtivos para el al-
godon que son utilizados en las composiciones detergentes
blangueadoras a baja teunperatura de este invento son cono-
cidos y existen en el mercado muchos productos de este ti-
po. Podemos mencionor a titulo de ejemplo los siguientes
agentes Fluorescentes especificos:

(a) deido 4,4'-di(2%,4"~dienilinotriezin-6"-ilamino)estil-

ben-2,2'~disulfonico y sus sales,

| (b) deido 4,4'-di(2"-anilino-4"-morfolinotriazin-6"~ilaimim-

no)estilben—2,2'~disulfénico y sus seles,

(¢) deido 4,4'-di(2"~anilino~4"-N-metiletanolaminotriazin-
6"~ilamino)estilben-2,2'~disulfénico y sus sales,

(a) dcido 4,4'-di(2“—anilino—4“-dietanolaminotriaéinPG"~
ilamino)estilben~2,2'=disulfdnico y sus sales,

(e) dcido 4,4'=di(2%-anilino-4"-dimetilaminotriazin-s -
ilamino)estilben~2,2'—éisulfénieo y sus sales,

(£) deido 4,4'=di(2%~anilino-4"~dietilaninotrinzin-s-
ilamino)estilben~-2,2'~disulfénico y sus sales,

(g) deido 4,4'-di(2"-enilino-4"~nonoetanclaninotriazin=6"=
ilamino)estilben~2,2'~disulfénico y sus sales,

(h) deido 4,4'-di(2"-anilino—4“-(1-metil—2§hidroxi)etil-
aminotriazin-6"-ilamino)estilben=2,2'=disulfénico

¥ sus sales,
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ratura del invento. A continuacién deseribimos un ensayo
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(i) deido 4,4'-di(2"—metilamino—4"-p—cloroanilinotriazih—
6"~ilamino)estilben-2,2'~disulfénico y sus sales,y|
(j) decido 4,4'-di(2"~dietanolamino-4"-sulfanilinotriazin-
6"-~ilamino)estilben~2,2'-disulfonico y sus sales.

Normalmente estos agentes fluoregscentes son propor-
cionados'y utilizados en las composiciones detergentes en
forma de sus sales de metales alcalinos, por ejemplo las
sales sbédicas. Ademds de estos agentes'fluorescentes sus-
tantivos para el algodon, las composiciones detergentes
pueden contener, naturalmente, otros tipos de agehte fluo=~
rescente que pueden ser sustanbtivos para el algodon o parel
el nylon, por ejemplo agentes fluorescentes de pirazolina.
La cantidad total de agente o agentes fluorescentes utili}
zada en una composicién detergente oscila en general en-
tre 0,1 % y 2 % en peso aproximadamente. ‘

Lag impurezas de triazine se foruan aparentemente
durante la preﬁaracién de los agentes fluorescentes en—
pleados y, ®i se encuentran presenfes & uma concentracidn
demasiado elevada en el agente fluorescente, hacen que es-
te agente impurificado no sea satisfactorio para uso en

las composiciones detergentes blangueadoras & bvaje tempe-

para determinar si un agente fluorescente incorpora o no
impurezag de triazina en un grado excesivo.

Engayo para le determinacidn de ls presencia de impurezas
de triaszina indeseables en un egente fluorescente

A un polvo detergente de bass se agregan 10 % en

peso ds perborato sédico, 8 % en peso de N,N,N',N'-tatra-
acetiletilendiaminga y 2 % en peso del fgente fluorescente.

Losg ingredientes se mezclan bien y después se colocan en
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AP I
un frasco que se introduce en una estufa mantenida a 60°C.
El frasco es-examinado periddicamente para observar el
color y el olor de su contenido. El desarrollo de.una.de- .
coloracion detectable o de un olor @étido dentro de un pe-
riodo de 24 horas indica que el agente fluorescente utili-
zado contiend una cantidad- -demasiado elevade de impurezas
de triazina.

" 8iun agente fluorescente, sometido a ensayo en la
forms antes descrita, solamente da una ligera decoloracidn
o un débil olor fétido al final del periodo de almacens-
miento del polvo & 60°C, todavia puede ser posible utili-
zar el agente fluorescente sin purificar en las composicig
nes detergentes blanqueadoras & baja temperatura del pre-
sente invento, pero 2 una concentracion inferior al 2 %
utilizado en el ensayo. Asi, por ejemplo, un agente £luo-
rescente utilizado en uns Eomposicién al 2 % puede conte-
ner pequefias cantidades de hasta 0,05 % en peso aproxima=
damente de las impurezas de triazina, sin que la concen-
tracién de impurezas en 1a composiecion (por ejemplo
0,001 %) seérexcesiva. Sin embargo, un agente fluorescen—
te que contenga, por sjemplo, 0,2 % en peso de lag impure—
zag de triazina solamente podria ser utilizado en una com
posicidn & una concentracidn del orden de 0,5 % en peso
con objeto de evitar sobrepasar el mismo nivel de impurezds
en la composicién. La concentracidn mixima permitida de
impurezgs de triazina en las conposiciones detergentes
blanq;eadoras a baja temperatura del invento es alrededor
de 0,001 % en peso, ya que hemos encontrado que no es acep
table una cantidad mayor de estas impurezas,

El polvo detergente de base utilizado en este en-
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‘sea, también pusden emplearse técnicas cromatograficas pa-

sayo es el mismo que el descrito en el Ejemplo 1 dado,ﬁés
adelante,

Un método que puede ser utilizado para la purifica-|-
cidn de un asgente fluorescente que contenga una proporcion
no aceptable de impurezas de triazina para uso en las comw
pogiciones de este invento es el siguiente: ‘

Método de purificacion de un amente fluorescente

Se agrege una muestra del agente fluorescente so-
bre agua hirviendo a la que se'aﬁade una cantidad minima
de etanol con objeto de disolver prdcticamente toda la
muestra. Ia solucidn asi formada se enfria a unos 60-6500,
con lo que las impurezas menos solubles contenidas en el
agente fluorescente precipiten y son geparadag de la sol@-
cion por filtracidn. Después se enfria el filtrado a la |
temperatura ambiente pars precipitar el agente fluorescens
te que a su vez es separado por filtracion y posteriorments
secado, Otras impurezas mas solubles del agente fluores-
cente quedan en el filtrado. Utilizando este procedimiento
de purificacidn es posible en la mayoria de los casos re-
cuperar por'lo menos alrededor del 90 % en peso del agenté

fluorescente incorporado & la muestrs original. Si se de~

ra la purificacidn de los agentes fluorescentes,:

Se he encontrado que las impurezas de triazina en
las compogiciones del presente invento se encuentran prin-
cipalunente en el primer precipitado formado en el proceso
de purificacidn, ya que log ensayos realizedos en la for-
ma antes descrita sobre el precipitado dan efectos fuerte
mente positivos en lo que se refiere a la generacidn de

color y olores fétidos, mientras que no se producen egtos
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efectos cuando los ensayos se .repiten con el agente fluo-
rescente purificado y con los solidos que pueden ser sepe~
rados del filtrado final por evaporacioén. EL examen del
primer precipitado por eépectrometria de masas y otras
técnicas analiticas indica que el precipitado estd cons=
tituido predominantemente por derivados de triazina con
la férmula estructurel (I), por ejemplo el compuesto
2,4?dianilino-6—hidroxitriazina cuaﬁdo'el agente fluores-
cente es un compuesto con un sustituyente anilino, Otras
impurezas de triazina que pueden ser mencionadas como pro
ductoras de la decoloracidn y/o malos olores son la 2-ani-
lino-4,6-hidroxitriazina, 2-anilino-4-morfolino-6-hidroxi-l
trinzina, 2,4-di(etilamino)-6-hidroxitriazina y compues-
tos similares conteniendo dtomos de haldgeno, generalmen-
te cloro, en lugar de Lo grupos hidroxilo, & los que se
hidrolizen facilmente. Otros compuestos contienen dos ani-
1llos de triezina de férmula (I) en 15 que los grupos R
estdn unidos en un grupo dcido 4,4'-estilben(sustituido)-
2,2'~disulfénico (o sal).
Ias cantidades de persal inorgénica y de precursor

de péracido estdn comprendidas generalmente entre 5 y
20 % en peso, aproximadamente, en las composiciones deters
gentes, Ia relacidn de persal a precursor de perdcido pue-
de variar, segin el mimero de radicales acilo reactivos
por molécula del precursor, pero generalmente las cantida-
des de los dos componentes son del mismo orden.

. Con objeto de aumentar el efecto blanqueador de los
tejidos, las éomposieiones del invento incorporan también
ventajosamente catalizadores metdlicos, que al parecer pro

mueven el efecto blangueador del perdcido., Estos cataliza-
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" plo colorantes, estimulantes de la espuma o controladores

dores adoptan la forma de complejos orgénicos con eleménr
tos de transicidn, tal como cobalto, por ejemplo los que~
latos do cobalto y dcido piridin-2-carboxilico y 1,10-fe-|
nantrolind, Cualquier catalizador metélico utilizado se
encuentra presente normalmente en cantidades nuy pequeﬁas}
Goneralmente es satisfactoria una proporcidén del quelato
en el producto tal qué en el liquido dg lavado se alcance
una concentracién de 1 a 5 x 104 mdles por litro aproxi-
madamente. |

El efecto eliminador de la suciedad de las composi=
ciones también puede ser aumentado mediante la incorpora-
cién de enzimas, que pueden ser de naturaleza proteolitiT
ca o amilolitica. El enzima preferido es un enzinma proteo-

litico (proteasa) obtenido a partir de B. gsubtilig. En

general, los enzimms son incorporados & las composiciones
en cantidades tales que los produetog finales presentan
actividades enzimdticas comprendidas entre 104 y 106 uni-
dades de maltosa por kilogramo, cuando se utilizan enzi-
mas aminoliticos y de 5 a 20 unidades Anson por gramo
cuando se utilizan enzimas proteoliticos. El uso combina-
do en las composiciones de enzimas & de los catalizadores
metdlicos antes mencionados es especialmente eficaz.

Ims composiciones detergentes de blanqueo a baja
temperatura del invento pueden incluir también aditivos

convencionales de las composiciones detergentes, por ejem-

de la misma, agentes contra la redeposicion como carboxi-
metilcelulosa, perfumes, agentes contra le formacidn de
velos, preservativos, germicidas e hidrotropos, como to-

luensulfonatos de metales alcalinos. También es habitual
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“ilustradas en los siguientes ejemplos, en los que las par-
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incluir en las composiciones sales inorganicas como car—
bonato sédico, sulfato sodico y silicato sédico y refor-
zantes de la detergencia inorgdnices u orgdnicos, por.equ-
plo tripolifosfato sdédico, pirofosfato potdsico, nitrilo-
triacetato sddico y etilendiaminotetraacetato sédico.

Las composiciones del invento habitualmente adop-
tan la forma de composiciones en polvo que pueden ser pre-
para&és fécilmente por técnicas convencionales. Normalmend
te se prepara un polvo detergente por secado por pulverizg-—
cién de una suspension acuosa de los ingredientes activos
detergentes y después los ingredientes que serian inesta-
bles en las condiciones de secado por pulverizecidn se
afiaden al polvo de base; estos ingredientes son las per-
sales inorgéhicas, los precursores de perécid6 orgénico y
las enzimas y los catalizadores de quelatos metdlicos uti
lizados. '

En las composiciones de acuerdo con el invento son

tes y porcentajes se dan en pesod
. EJSMPLO 1

Se prepara un polvo detergente de base por técni~
cas convencionales de preparacidn de suspensiones y seca-
do por pulverizacidén. A continuacidn se agregan al polvo
de base las cantidades necesarias de perborato sédico y
N,N,N' N'~tetracetiletilendiamina para dar un producto con
1a siguiente composicions
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Ingzrediente Porcenta e
Alquilbencenosulfonato sédico (preparado
por sulfonacidén de DOB/055 alquilbence

no) : 14,2
Toluensulfonato sddico 1,0
Etanolamida de coco 2,0
Silicato sédico alealino 9,6
oarboximetilcelﬁlosa sodica ' 0,5
Sulfato sddico _ 12,6
Tripolifosfato sdédico 33;5
Perborato sddico 10
N,N,N',N'~tetrascetiletilendiaming 8

Agente fluorescente sustantivo para el
algodén (1) . 0,4
Agus hasta ' 100
(1)
4,4'=d1i(2" ,4"-dianilinotriazin-6"=ilamino)estilben~
2,2'~disulfonato sdédico preparado por purificacidn
de una muestra comercial del compuesto, empleando la
técnicé antes descrita.

Cuando se somete la composicidn detergente a 8lma~
cemamiento a 60°C, no se observa ﬁinguna decoloracidn ni
olor ﬁétido detectable. Sin émbargo, durante el almaceng-
miento de una composicidn detergente preparade en la for-
ma antes descrita pero en la que el agente fluorescente
es uﬁ}lizado tal como se encuentra en el mercado y no es
purificado para separar las impurezas de triazina, se en—
cuentra que la composicidn adquiere un color rosa y pro-

duce un olor fetido al cabo de un corto periodo de tiempo
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EJEMPLO 2

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 & excep-

¢idn de que el agente fluorescente empleado es 4,4'-di(2"4

anilino-4"-morfolinotriazin=6"~ilamino)estilben=2,2'~di-
sulfonato sddico. De nuevo el polvo detergente que incor-
pora el agente fluorescente purificado es totalmente sa-
tisfactor;o en ;o que se refiere a su color y.olor duran-
te ai almacenamiento, mientras que la bomposicién deter
gente que contiene el agente fluorescente no purificado
tal como se encuentra en el mercado adquiere un color ro-
sa y huele mal después de un corto periodo de tiempo de
almacenamiento. '

BIEMPLOS 3 y 4

Se repiten los procedimientos de los Ejemplos 1 y
2, respectivamente, & excepcidn de que la tetrascetileti-
lendiamina es sustituida por 8 % de p-acetoxlbencenosul-
fonato sodico. En ambos casos, las composiciones preparg-
das a partir de la muestra comercial del agente fluores-
cente adquieren un color rose y presentan un olor fétido
después de élmaCenamiento, mientras que las conmposiciones
preparadas & partir de los agentes fluorescentes que han
gido purificados no se decoloran ni desarrollan un olor
objetable por aluacenamiento.

EJELIPLO 5

Se repite el procedimiento del LEjemplo 1, a excep-
cién‘ge que el agente Fluorescente utilizado es 4,4'=di-
(2"~p=cloroanilino-4"-metilaninotriazin-6"-ilamino)estil-
ben-2,2'~disulfonato sodico. Ia composicidén preperade a
partir de la muestre comercial impura del agente fluoreg~

cente solo se decolora ligeranente, pero su olor es desa—

v
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gradable por almacenamiento, mientrag que la composiOiGn

preparada a partir del agente fluorescente purificado es
totalwente satisfactoriae en lo gue se refiere al color y
al olor durante el alumscenamiento.

EJEMPLOS 6, 7y 8

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1, a excep-

cién de que el agente fluorescente utilizado es el si-

guiente:
Ejemplo Agente fluorescente

6 4,414 (2"-anilino-4"~(1-metil-2~hidroxi) etil-
aninotriazin=6"-ilamino)estilben=2,2 "=
disulfonato sddico.

7 4,4'~di(2"—anilino—4"-N—metiletanolaminotria—:
zin-6"-ilamino)estilben~2,2'~disulfonato
sédico.

8 4,4'~di(2"—aniiino—4"—dietanolaminotriazinFG"-

ilamino)estilben—2,2'~disulfonato sédico.
Almacenando las composiciones preparades con los
agentes fluorescentes purificados no se observe decolora-
cidn ni formacién de melos olores. Sin embargo, las com-
posiciones preparadaé a partir de_lbs agentes fluorescen—
tes tal como se encuentran en el mercado, presentan las

siguientes propiedades de almacenamiento no satisfactories

Ejemplo Propiedades en almacenamiento
6 Se vuelve aumerillo en 20 minutos, cambian+

do a rosg en 50 minutos con mal olor.
Se vuelve verde en 30 minutos con mal olor)-
Se vuelve amarillo en 35 minutos, cambian-
do & verde con msl olor,
En resumen, le Patente de Invencién que se soli-

ta deberd recaer sobre las sigulentes:
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RETVINDICACTONES

1s Un procedimiento para la preparacidn de una
composicidn detergente, caracterizado porque la composi-
cién comprende una persal inorgeénica, un precursor de per-
deido orgdnico, por lo menos un agente fluorescente sus=
tantivo para el algoddn qué es un derivado de doido 4,4 '~
di(sim-triazinilamino)-estilben~2,2'~disulfénico o de una
sal.del mismo ¥y no mas de alrededor'de'0,001 % en peso de

derivados de triazina de férmule estructurals

Ry VN\( NHR3
N\/N
R,

donde R1 es un grupo hidrqxilo o un dtomo de halégeno,

Ro es un grupo hidroxilo o el grupo -NR4R5, sien-
do cada uno de los radicales Ry ¥y By un 4tomo
de hidrdgeno o un grupo alquilo, alquilo susti-
tufdo, arilo o arilo sustituido o bien estando
combirados Ry y Ry en un anillo heterociclico y

Ry es un grupo elquilo, alquilo sustituido, arilo o
arilo sustituido.

2. Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, oca-
racterizado porque 18 persel es perborato soédico,

3. Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado porque la canti-
dad de persal inorgdnica esta comprendida entre 5§ y 20 %
del peso de 1la conposicion.

4. Un procedimiento segén cualquiera de las pre-

cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el precur
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sor de perdcido organico es una amida.

5. Un procedimiento segin 1a Reivindicacion 4,

caracterizado porque la amida es una alguilamina aceti-~

| lada,

6. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 5,
caracterizado porque le amida es N,N,N' N'-tetrascetileti-
lendiamina. '

7. Un procedimiento segin cuaiquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado porque la canti-
dad de precursor de perdcido organico estd comprendida en—
tre 5 y 20 % del peso de le composicidn.

8+, Un procedimiento seglin cuslquiere de las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el agente:
fluorescente es un derivado de dcido 4,4'=-di(anilino~sim-
triazinilemino)estilben~2,2'-disulfonico o de una sal del
mismo.

9. Un procedimiento segun la Reivindicacidn 8,
caracterizado porque el agente fluorescente es 4,4'-di(2",
4“-dianilinqtriazinr6“—ilamino)estilbenpz,2'—disulfonato
sbédico. _

10, Un procedimiento segin la Reivindicacidn 8,
caracterizado porque el agenté fluorescente es 4,4'=di(2"~
anilino-4"-morfolinotriazin—6h-ilamino)estilbean,2'-disulu
fonato sddico.

11. Un procedimiento segin cuslquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado porque le canti-
dad de agente fluorescente estd comprendida entre 0,1 y
2 % del peso de la composicidn.

12. Un procedimiento segin cuslquiera de las pre~

cedentes reivindicaciones, caracterizado por comprender un
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‘en la presente Memoria descriptiva que consta de diecio-

catalizador metdlico para provbcar el efecto ﬂlanqueador
del perdcido. | .

13 Un procedimiento segin la Reivindicecidn 12,
caracterizado porque el catalizador metdlico es un com-
plejo orgdnico de cobalto.

14, Un procedimiento segin la Reivindicacidén 13,
carac?erizado porqué el complejo orgénico de cobalto es
un gquelato de cobalto y 1,10-fenantrolina.

15, Un procedimiento segun cualquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado por comprender
adicionalmente un enzima. .

16. Un procedimiento segun la Reivindicacién 15,
caracterizado porgque el enzima es wnA proteasa presente en
une proporcidn que_oscila entre 5 y 20 unidades Anson por
kilogramo.

17. BSe reivindica por 4ltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se soli-
cita: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPO-
SICION DETERGENTE".

Todo conforme dueda descrito y relvindicado

cho piginas mecanografiadas.
Madrid, 11 Diciembre 1969

BERNARDO UNGRIA
D.D.

a ; /1
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