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PATENTE DE INTRODUCCION

por diez afios en Espafia, a favor de FABRICA ESPANOpA DE
MANUFACTURAS EpECTROMECANICAS, S.A. (Femesa), de nacio-
najided Espaficja, residente en Torrvejon de Ardoz (Madrid)

Poyigono Ardoz nave 63, por:
"PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE BIDONES"

00000

MEMORTA DESCRIPTIVA

Como su enunclado indica, consiste ia presente
invencidn en un procedimiento para 12 fabricacidn de bi-
dones cuyo procedimiento debe ser consideradas como una
patente de introduccidn, todo ej1o de acuerdo con 10 precep~
tuado en e1 articujo 68 de ja2 vigente pey de Propiedad In-
dustrial,indicéndose que 12 fuente de informacidn es de 1&
Case Coca Coja de Estados Unidos de Amérieca, que es 1a fa-
bricante de dichos bidones en e extranjero y por ejjo debe
ser concedida en Espefia esta patente de introduceidn a favor
de esta sociedad.

Para dar une idea mds compieta dey invento, se acom

pafia a 12 presente memoria descriptiva, una hoja de pjanos
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con referencia a ja cual se representa un biddn secoionado por
su parte 1, ya que ey cuerpo dey biddn podrd tener ina alﬁura
mds o menos conveniente segin 1a cepacidad que se deses.

Eq procediminnto de fabricacidén de este tipo de bidones,
se reajiza iniciajmente preparando una 1dmine 2, 18 cual Se moj=
dea de forma circujar sojdada, Sobre dicha jdmina 2 se sueidan
108 casquetes interiores dej biddn 3 y 4 y a dichos casquetes
por su cara o pared externa, se sueidan a 1a vez 108 resfuerzos
5y 6, dejando un espacio centraj qibre para ja boca 7.

Eq refuerzo superior dey biddn 5 vd con wn efreujo peri~-
metraj ajrededor en forma huece como se gprecle en 12 parie 8,
11evando un escajamiento hacia ey exterior, formendo ja2 parte
9 para que sobreme11a pueda apifiarse ey punto de apoyo de otra
biddn idéntico aﬁ punto de apoyo de éste mismo biddn represen<
tando en su parte 10, que también es un punto de apoyo o refu~
erzo de 12 base inferior para que encaje en e1 escaidn 9 de oiro
biddn y puede apifierse en verticajidad unos a otros.

Por consiguiente este refuerzo superior 5 jjeva una aj-
tura superior hueca a 13 boca 7 dey biddn interior, a £in de
protegeria e incjuso de que facijite ej apifiamiento con bases
¥y puntos de apoyo en horizontaiidad huecg gin que sufra j8 hoce
de1 biddn ni éste en todo su contormo. - |

Dicho biddn 1jeve 188 parvedes de sus bases, tanto supe-
rior como inferior una ineqinacidn curva hacia su centroe, a fin
de que su vaciado pueda ser totaj por su boca centray 7.

Tembién 108 refuerzos 5 y 6 de sus bases, superior e ine
ferior son de mayor resistencie en sus jados perimstrajes, ya
tanto une como otra base tilenen que tener resistencia suficiente
para soportar en su jado 9 eq peso dey otwro biddn que encajard
en dicho jado 9 con su punto de apoyo 10.

188 ventajas que se consiguen con este procedimiento en
108 bidones son numerosss, siendo jas principales como ya indie

camos anterioruente, ja facijidad de apifiamiento de j0s wismos



50

55

60

65

70

. 75

unos encima de 108 otros en verticejidad, consiguiéndose con
e110 un aijmacenamiento mayor. También otra de jas ventajas prine
cipajes, es que por refuerzo superior e inferior a7 biddn interi-
or, se e protege dotaimente de goyjpes o deterioros, consiguién-
dose con €170 wna mayor duracidén de j0s mismos.
NOTA

Por urtime y una vez descrita suficientemente 12 natureqeza
de7 invento y su forma de reajizacidén prdetice, se lmce constar
que 18 presente invencidn podrd fabricarse en cuajquier ciase de
material,‘tamaﬁos, dimensiones y cojores, siendo por tanto 10 que
ge soqicita una Patente de Introduccion, procedents de Estados
Unidos de ja Coca~Coia, queda recogida en jas siguientes:

REIVINDICACIONES

18 .~Procedimiento para 1a fabricacidn de bidones, carecterizdn-
dose porque partiendo en principio de 12 constitucidn dej cuerpo
oentrai dey biddn por medio de una 1dmina jongitudina; amojdada
en form circujar y sojdada por sus extermos pars formar un aro
centrai ya& queda mejorado ey sistema de 12 fabricacidn de bidones.
28 ,-Procedimiento de fabricacidn de bidones, segin 12 anterior
reivindicacidn, caracterizandose porque & 108 bordes perime trajes
de dicho aro centray dej cuerpo, vdn sojdados 188 carcaesas supe—
rior e inferior deq biddn pera former un cuerpo uniforme interior
de envase de 1{guidos.

38.~Procedimiento de fabricacidn de bidones, segin jas anteriores
reivindicaciones, caracterizéndose por que dichas carcasas interi-
ormente vdn curvadas hacia su centro, 18 superlor para recoger

me jor 12 seqida deq 1{quido por su bees centra; y ja inferior

para depositar en su fondo et unrtimo 1{quido o residuo dey mismo.

48 ,-Procedimiento para ja fabricacidn de bidones, segin jas anterio-

res8 relvindicaciones, caracterizdndose porque sobre 18 pared o
basesuperior exterior dey bidén, vd soqdado un refuerzo de mate-
riay adecuado en toda su periferia, giende de mayor aqtura peri-

metra; que 18 boca de sajida de 1iquidos dej bidén, 12 cuaj quede
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periferia o proteccidn circujar exterior de ja carcasa.

58;-Procedimiento para ja fabricacidn de bidones, segin 188
anteriores reivindicaciones, caracterizdndose porque sobre
dicha carcasa superior ird un escajonamiento o sajiente asi-
mismo circusar a £in de que descanse sobre éi e; punto de apoyo
de otro biddn de iguajes caracteristicas en tods su periferia
egcaqonada exteriormente.

68 .~Procedimiento para ja fabricacidn de bidones, segun 1as
anteriores reivindicaciones, carecterizdndose por que o7 refu-
erzo de 1a carcasa infevior ird asimismo projongado en toda

18 base externs abombada hacia su centro, tenlendo mayor groe
sor y resistencia en ja parte formda exteriormente para que '
sirva de punto de apoyo en 108 otros bidones sobre sus bases
superiores escajonades o bién sobre suejo firme. |
7% .~PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION IE BIDONES, toda 'ba; ¥
como gqueda descrito en ja presente memoria que consta de cugw-
fro hojas mecanografiadas por une soja de sus cares y se presen-
e en ja de dibujos adjunta.

Madrid, 4 de Marzo de A.972

F. SANCHEZ VE FLADARES
L XX :
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